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Gedanken zur Formgestaltung

Von Willi Kloth

Die Forderung nach einer schdnen Form ist fiir
den Maschinenbau verhidltnismaBig spit aufgetaucht.
Kesselring behandelt sie in seiner groB3 angelegten
,» Technischen Kompositionslehre’” [1] nur ganz
flichtig. Einzelne Ansitze gab es in Deutschland
schon vor dem ersten Weltkrieg (Werkbund, Bauhaus;
auch Firmen, z.B. AEG mit Peter Behrens), in star-
kerem MaBle aber erst nach dem zweiten Weltkrieg

nach dem Vorgang von Amerika (Raimund Loewy [2]).

Zundchst tauchten sie auf den Gebieten, wo der Ge-
schmack schon immer eine Rolle spielte, auf: bei
Verbrauchsgiitern und Gegenstinden des tdglichen
Gebrauchs, wie z.B. bei EBbestecken und Beleuch-
tungskdrpern. Hier betétigten sich die Kunstgewerb-
ler, Architekten usw. Diese Kreise waren dann auch
die ersten, die sich an der ,,kiinstlerischen’ Ge-
staltung von Maschinen und Produktionsgiitern ver-
suchten. Sie stieBen mit ihren z.T. stark auf das
AuBerliche abzielenden Bemiihungen bald auf die
niichternen, technischen Forderungen der Ingenieure.

Bild 1. Modeform beim Kraftfahrzeugbau.

Die Schonheitsvorstellungen der Techniker wei-
chen in mancher Hinsicht von denen der Stilisten ab.
Dies sei am Beispiel ,,Auto’’ erldutert. Bild 1 zeigt
die Vorderansicht eines Personenkraftwagens. Der
gewollte Eindruck ist: imponierend, furchterregend,
Kraft. Der zugehorige Warnlaut der Hupe ware das
Gebriill eines Ldwen oder eines anderen wilden
Tieres. Die Form hat nichts mehr mit'dem Wesen
oder der Aufgabe des Autos zu tun. Die Techniker
argern sich iiber die Kosten und die Unruhe, die die
Mode in die Fabrikation bringt. Auch bei der alten
Dampfmaschine in Bild 2 hat man fremde Ideen in
die Gestaltung gebracht, wenn man Saulenformen
und Motive antiker Tempel verwendete. Die Tech-
niker haben dariiber geldchelt und glaubten, das
iiberwunden zu haben; aber die Stilisten und Mo-

disten haben es uns beim Auto wieder beschert. Der
Karikatur in Bild 3 braucht man nichts hinzuzufiigen.
Eine entsprechende Hupe wire vielleicht das Wie-
hern von Pferden.

Die Stromlinienform entspricht an sich der Ge-
schwindigkeit. Ist aber in Bild 4 dieser an sich be-
rechtigte Formgedanke nicht ins Sinnlose iiberstei-
gert? Was ist denn unter der Blechhaut? Wie steht
es mit dem technischen Grundsatz ,,Mit kleinstem
Aufwand groBte Wirkung zu erzielen”’? Die Gestalt
wirkt hier nur sinnlos verteuernd und bringt Schwie-
rigkeiten in der Fabrikation. Das technische Erzeug-
nis ,,Auto”’ ist ins Modische abgerutscht. Mode
wirkt leicht lacherlich, wenn sie am falschen Platz
ist. Gewil’ bildet die Mode fiir gewisse Kreise einen
Kaufanreiz, den sie immer wieder aufpeitscht; aber
sie veraltet schnell und hat mit sachlichen Werten
nichts zu tun.

Spielt nun das Modische auch fiir Pflige, Mah-
drescher oder Schlepper eine Rolle? Diese sollen
gewill nicht hiBlich sein, aber wir sollten unsere
Ziele etwas hdher stecken und nach der inneren
Schénheit der technischen Erzeugnisse fragen. Zu-
ndchst die Frage: Was ist schon?

Bild 2. Hochdruckdampfmaschine mit schwingendem Zy-
linder mit stilfremden Bauelementen (Mecklenburg 1840).
(Photo: Deutsches Museum Miinchen)
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Mit den Definitionen der Kiinstler und Astheten
kann man nicht viel anfangen; schon eher mit den
folgenden, von Bobek [3] in seinem Aufsatz ,,Die
schone Gestalt”” erwahnten Zitaten: Thoma sagt:

,,Wahrer Gehalt in wahrer Gestalt’’; unter ,,wahrer
Gehalt’’ ist die technische Idee, die Funktion der
Maschine zu verstehen,und diese soll sich klar in
der ,,Gestalt”” auspragen. Emerson: ,,Schonheit mul3
organisch sein. Jede Verschénerung von auflen ist
Deformation’’. Zeller: ,,Schonheit ist Schlichtheit
durch Ordnung innerhalb des Ganzen und Bindung
zu einer vollkommenen Einheit’”’. Bernhard Shaw:
,,Schonheit ist das Aufleuchten des Wesens der
Dinge’’. Dazu erganzt Bobek ,,Das Funktionelle ist
das Wesen einer Maschine und zum Aufleuchten wird
es gebracht durch die Gestaltung, indem der Gestal-
ter in ihrer Form den Funktionsgehalt bewuBt und
mit Gefiihl erkennbar ausdriickt”.

Bild 4. Karosserie in ,,Stromlinienform”’.

Eine entscheidende Bedeutung kommt also der
Funktion der Maschine zu. Sie muB klar und schlicht
zum Ausdruck gebracht werden. Dazu gehdrt weiter-
hin eine klare und einfache Fihrung der Krafte, die
in der Gestalt ihren Ausdruck finden mufB, und
schlieBlich die Art, wie man die Forderungen nach
Festigkeit erfiillt. Hinzu kommen fabrikatorische,
wirtschaftliche oder andere Forderungen. Das wiaren
wohl die wichtigsten technischen Forderungen nach
,swahrem Gehalt in wahrer Gestalt”’.

Die FErfahrung zeigt nun aber, daB mit diesen
technischen Forderungen allein die Gestalt noch
nicht vollstindig bestimmt ist. Es besteht noch ein
Spielraum, den man fiir das Streben nach ,,Schéon-
heit”” mit ausnutzen kann.

Das Urteil iiber die Schonheit ist subjektiv sehr
verschieden.,, Lieschen Miiller’” wird einen schmal-

zigen oder heiBen Jazz viel schoner finden als die
,sMeistersinger’’ oder die ,,Zauberfldte’’. Ihr fehlen
gewisse geistige Empfindungen. Je nach deren Vor-
handensein ist auch die kinstlerische Bewertung
eine andere.

Auch das Sehen setzt sich aus Wahrnehmung und
seelischer Reaktion zusammen, und diese kann sehr
verschieden sein. Ein Jager sieht den Wald anders
als ein Férster oder ein Poet, ein Designer (der dem
Asphalt niher steht als dem Acker) anders als ein
Bauer, ein Neger oder Chinese anders als ein Mittel-
europder, und die Mitteleuropder unter sich auch
wieder verschieden. Das ist in der Tat ein recht
weiter Bogen! Trotzdem glaube ich, dal er unter
zivilisierten Europaern nicht so weit ist, wie es zu-
nachst scheinen mag.

In der Kulturwelt hat sich ja auch die seelische
Reaktion auf gewisse allgemeine ethische oder
moralische WertmaBstabe eingependelt. Warum nicht
auch auf kiinstlerische? Das wiirde stark unterstiitzt,
wenn die Schule etwas fiir den ,,Geschmack im All-
tag”’ tun wiirde, was leider nicht der Fall ist, ob-

wohl es bitter not tite. Kiinstlerische Bewertung
und ganz allgemein der Geschmack sind in weitem
MaBe lehr- und lernbar. Die spateren Ausfiihrungen
werden das — glaube ich — zeigen.

e B g 2

Bild 5. Dynamomaschine ( Berlin 1878)
Leistung: 600 Volt, 13 Amp, 650 U/min

(Photo: Deutsches Museum Miinchen)

Bild 6. Drehstrommotor, Baujahr 1959,
(Werkphoto )
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Das gilt allgemein fiir Gestaltungsgesetze: [n der
Musik halt man sich ebenfalls an gewisse Grundre-
geln: Tonleitern, Harmonielehre, Rhythmik, Kontra-
punkt usw., in der Malerei, Bildhauerei, Architektur
usw. an gewisse Gesetze der Proportionen (goldener
Schnitt), Harmonie der Farben usw. Die Befolgung
dieser Gesetze gibt zwar noch kein Kunstwerk, aber
die Nichtbeachtung stort.

Fir die technische Gestaltung sind entsprechende
Regeln noch kaum vorhanden. Wir wollen aus den fol-
genden Bildern — aus verschiedenen Gebieten der
Technik — sehen, ob man nicht doch schon etwas
ableiten kann. Bei der alten Dynamomaschine in
Bild 5 ist alles ganz sachlich aufgebaut: Auf Grund-
platte ist Magnet und Lager mit Oler gesetzt, im
Feld rotiert der Anker und Kollektor, Riemenschei-
ben, Zuleitungen sind vorhanden. Zum Unterschied
dazu wird als moderne elektrische Maschine in
Bild 6 ein Drehstrommotor gezeigt. Alle Teile sind
zu einem einheitlichen, geschlossenen Kérper zu-
sammengefalt, der auf den kleinsten Raum gebracht
ist. Alles hat kleinste Abmessungen, ist geschiitzt
und glatt. Diese Maschine diirfte im allgemeinen als
schoner empfunden werden als die vorige.

Bild 7. Saatgutbereiter (friihere Holzbauart).

Bei dem alten ausldndischen Saatgutbereiter in
Bild 7 sind — wie bei der alten Dynamomaschine —
alle einzelnen Teile in ein Gestell nebeneinander
gesetzt. Es gibt viel freiliegende Riemen, Scheiben,
Lager; alles ist sperrig. Es besteht keine organische
Bindung des Ganzen, wie auch bei der alten Dynamo-
Schénheit dirfte dem
Saatgutbereiter nicht zuzusprechen sein.

maschine. FEine besondere

In Bild 8 und 9 sind zwei Schreibmaschinen alter
und moderner Bauart einander gegeniibergestellt. Man
verwendete friilher eine sperrige, offene Bauart mit
unruhigem Gesamteindruck. Heute dagegen ist die
Maschine gedrungen und gekapselt. Nur die notwen-
digsten Bedienungsteile ragen heraus.Sie hat ruhige,
glatte Flachen, die dem Schénheitsempfinden ent-

Bild 8 und 9. Alte und moderne Schreibmaschinenbauart.
(Photo: Deutsches Museum Minchen
und Olympia-Werke, Wilhelmshaven)
gegenkommen. Beim Vergleich des alten und neuen
Motorrades in Bild 10 und 11 erkennt man die gleiche
Tendenz. AufBlerdem tritt bei dem neuen Rad das
Funktionelle (Stromlinie) stirker in Erscheinung.

Der auslandische Kartoffelleger in Bild 12 ist
sperrig gebaut, alle Teile sind ohne gegenseitige
Bindung nebeneinander gestellt. Winkeleisen sind
nach Zimmermannsart iibereinander gelegt, wobei
die Enden hervorstehen und eckig sind. Die Ma-
schine zeigt eine lieblose Niichternheit, die keinen
Anspruch auf Schénheit machen kann. Der davor-
stehende Schlepper macht dagegen einen abgeklar-
teren Eindruck.

Der alte Fleischwolf in Bild 13 ist unsachlich
verziert, wobei dJessen Bauart nicht in sich ge-
schlossen und abgerundet ist. Der neue Fleischwolf
in Bild 14 ist dagegen gedrungen (mit eingebautem
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Motor). Die glatte, abgerundete Bauart gewihrleistet
eine leichte Reinigung; nur die notigsten Bedie-
nungsteile ragen heraus — eine abgeklirte Kon-
struktion, die wesentlich schoner ist als die alte
Ausfiihrung.

Bild 12, Kartoffellegemaschine,mit Winkeleisen in
Zimmermannsbauart aufgebaut.

Die Bauart der alten Adressiermaschine in Bild 15
ist offen und sperrig. Die Teile sind ohne gegen-
seitige Beziehung nebeneinander gesetzt. Das Ganze
ist uneinheitlich und macht einen unruhigen Gesamt-
eindruck. Die neue Adressiermaschine in Bild 16 hat

i e U
Bild 10 und 11. Das erste Motorrad der Welt (Daimler 1885)
und ein modernes Motorrad.

(Photo: Deutsches Museum Miinchen
und NSU-Werke A.G. Neckarsulm)

dagegen eine gedrungene, harmonische Form, die
ruhig, gerundet und geschlossen wirkt. Auch der
Handdrucker in Bild 17 wirkt als organisches Gan-
zes. Die schone, geschlossene, glatte Form ist an-
sprechend; nur wenige Bedienungselemente ragen
aus dem Gesamtaufbau.

Die Form der auslindischen Quetsche nach
Bild 18 ist offen und eckig und wirkt organisch un-
einheitlich. Die unsachlichen Verzierungen empfin-
det man heute als unschon. Die englische Stroh-
presse in Bild 19 macht einen gedrungenen und ge-
rundeten Eindruck. Sie ist mit Teilen aus glasfaser-
verstiarktem Kunststoff verkleidet und hat keine her-
vorstehenden Teile.

Die Drehbanke in Bild 20 und 21 sind in der Form
beide gut. Die eine ist starker gerundet als die
andere, die eine mehr eckige Linienfithrung zeigt.
Wenn dieser Unterschied noch stirker ausgeprigt
wire, konnte es den harmonischen Eindruck beim
Nebeneinanderstehen stdren.

Es ist interessant, da die Biiromaschinen einen
wesentlich hdheren Stand in der Formgebung haben
als die Mehrzahl der Rundfunkgerate, die wohl in
sich geschlossen sind, aber eine Fille unsachlicher,
haBlicher Zierate und merkwiirdige Formen haben.

Bisher wurden nur gedrungene Maschinen gezeigt,
die als solche dem Schénheitsempfinden besser ent-

Bild 13 und 14. Fleischwolf in alter Bauweise mit Zier
schnérkeln und moderne, glatte Bauweise mit eingebautem
Elektromotor.
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glatte Form.

Bild 18. Altere Quetsche auslidndischer Herkunft. Offene,
eckige Bauart mit unsachlichen Verzierungen.

PRI 4

Bild 19. Englische Strohpresse. Gedrungene Bauart mit
glasfaserverstarkten Kunststoffverkleidungen.

sprechen als sperrige, die im Landmaschinenbau —
durch die Funktion bedingt — recht haufig sind. Bei

i

(Werkphotos:
Adrema -Werke
Berlin)

Bild 15 bis 17. Adressiermaschinen. Die alte, offene Bau-
weise macht einen unruhigen Gesamteindruck. Die beiden
modernen Ausfiihrungen haben eine geschlossene,

sperrigen Maschinen ist eine schéne Formgebung um
vieles schwieriger, aber auch hier gibt es gute L&-
In Bild 22 und 23 sind die Formen eines
alten Kranes denen moderner Krane gegeniiberge-

sungen:

stellt; trotz der Sperrigkeit sind organische, glatte
Formen méglich. Fahrerhauser von Schleppern sind
meist ausgesprochen hafBlich und passen nicht zum
Stil des Schleppers. In Bild 24 bis 26 werden einige
Gegenvorschlige gezeigt.

Aus all den vorstehenden Bildern konnte man
schon gewisse Tendenzen fir die Formgestaltung
ablesen. Nun hat Bobek [4] gewisse Regeln aufge-
stellt (,,Empfehlungen’ mit Erlauterungen), die bei
der Gestaltung beachtet werden sollen. Sie sind
sehr allgemein gehalten, und wir wollen sehen,
was wir von der Landtechnik her dazu sagen kénnen.

Wahrheitssatz

1. Empfehlung: Die Form eines schénen, technischen Er-
zeugnisses muss sichtbar funktionsrichtig und werkstoff
wahr sein (Wahrheitssatz).

Erlauterung: Innere Widerspriche werden gefiihlsmissi
oft schneller als verstandesmissig empfunden und auc
nicht dadurch aufgehobenf dass sie versteckt oder ver-

hiillt werden. Fir ihre funktionelle Beanspruchung zu
stark oder zu schwach dimensionierte Teile wirken z. B.
ebenso stdrend wie ein holzgemasertes Blechgehiuse.

Die wichtigsten Faktoren, welche die Gestalt be-
stimmen, sind Funktion und Festigkeit (wei-
tere Faktoren sind Herstellung, Kosten ...). So-
weit das Auto ,,windschlipfig’’ ist, ist die Form
gut, was aber dariiber hinaus geht, ist zweifelhaft.
Schlepper mit kleiner Fahrgeschwindigkeit braucht
nicht stromlinig zu sein, wohl aber gerundet. Die
Formen miissen ,,wahr’’ sein, d.h. funktionell be-
grindet. Man kann fragen, wieweit die heute be-
liebte ,,markante Nase’’ begriindet ist?
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Die Stromlinie hat starke Impulse fiir die Gestal-
tung gegeben. Die Dreschmaschine, Geblase usw.
miissen innerlich stromlinig sein, was natiirlich
auch auf die duBere Form zurickwirkt (gerundete
Windkanale, keine schroffen Querschnittsiibergénge).
,»Strémen’’ tut auch Boden, Korn, Hickselgut usw.
Stromlinig sollen aber nur die betroffenen Teile sein.
,»Steomungsgerecht” ist eine der funktionellen For-
derungen.

Schwieriger sind Si-, Hack-, Erntemaschinen
(z.B. fiir Wurzelfriichte), da diese funktionell noch
nicht voll geklart sind. Fir Drill- und Hackmaschi-
nen lieBe sich die Form wohl verbessern, aber
sperrige Maschinen sind immer schwieriger zu ge-
stalten als gedrungene. ,,Funktionsrichtig’’ bezieht
sich auch auf KraftfluB und Festigkeit. Dies ist
hier schon oft erdrtert und soll jetzt nicht behandelt
werden.

Formschlichtheit

2. Empfehlung: Die schéne Form ist bewusst, aber
schlicht und unaufdringlich zu gestalten, Stilisierung ist
zu vermeiden (Satz von der Formschlichtheit).

Erlauterung: Die einmal gewonnene Formvorstellung ist
folgerichtig zu entwickeln und zu verfolgen,ohne den
Fehler zu %eﬁehen, damit einem bestimmten Stil Ausdruck
geben zu wollen, der mb'%!icherweise von anderen Erzeug-
nissen aus demselben Gebiet stark abweicht. Nur die
gute und sachliche Form wird sich behaupten.

Nach dem Grundsatz der Technik muB3 die gréfBte
Wirkung mit kleinstem Aufwand erzielt werden.
Dies gilt auch fiir die Formen (Bild 27). Bewufite
absichtliche Formspielereien kommen schon aus
Kostengriinden in der Landtechnik nicht vor. Die
Techniker sollten den Stilisten auf die Finger sehen!
Es kommen aber z.T. sehr unruhige Formen, z.B.
bei Hack- und anderen Reihenbearbeitungsmaschi-

Bild 22 und 23. Portalkridne in offener und

-
-
-
-
-
w
-
« 5

Bild 20 und 21, Zwei moderne Drehbinke, die eine in ei-
nem kantigen Stil, die andere mit abgerundeten Formen.

(Werkphotos )

nen, auch bei Verstell- und Aushebevorrichtungen
an Pfliigen usw.,vor. Sie sind keineswegs ein klarer
Ausdruck von Funktion und KraftfluB, sondern las-
sen beides erst nach griindlichem Studium erkennen.
Dies wird durch Verwendung eckiger, geradliniger,

b4

eschlossener Bauweise. Die modernen Kréne haben dreifiissigen Unterbau.

erkphotos: Demag A.G. Duisburg)
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Bild 24 bis 26. Moderne Fahrerhéuser fiir Schlepper.

gestiickelter Walzprofile noch gesteigert. Der Grund
diirffte darin liegen, daB sie formtechnisch noch
nicht erschépfend durchgearbeitet sind.

Kleinster Raum

3. Empfeblung: Die Funktionsteile eines schénen tech-
nischen Erzeugnisses sollen im kleinstméglichen Raum
so angeordnet werden, dass im ganzen ein geschlossen
wirkender Komer entsteht (Satz vom kleinsten Raum).

Erlauterung: Natiirlich darf dieses Streben nicht so weit
etrieben werden, dass Nachteile hinsichtlich Funktion,
edienbarkeit, Wartung usw. entstehen. Das Zusammen-

fassen in leicht herausnehmbare, geschlossene Gruppen

kann dabei oft vorteilhaft sein. Im tbrigen ist der Begriff

,skleinstméglicher Raum’’ im Sinne der Vermeidunlg un-

nétig weitauskragender Teile, vorstehender Hebel und

Druckknopfe usw. zu verstehen, die soweit versenkt

angeordnet sein sollen, als es gute Bedienbarkeit zuldsst.

Der Satz vom kleinsten Raum gilt fiir die Funktion
eines Teiles, aber auch fir das Zusammenfiigen

mehrerer Teile. Man soll nicht die Einzelteile ein-

fach nebeneinanderstellen, sondern organisch in-
einanderfiigen. Das Gleiche gilt zunachst fir kom-
pakte Maschinen. Weit herausragende Bedienungs-
hebel sind unschdn, aber wegen Hebelibersetzung

u. U, notig. Unndtige Ecken und Vorspriinge soll man

vermeiden (Schrauben und Niete!) und runde Formen

bevorzugen. Das gilt im Prinzip auch fiir sperrige

Maschinen. Vollwandtrager und Hohlkérper wirken
schoner als Gitterkonstruktionen; runde, gebogene

Rohre schéner als eckige, offene Walzprofile.

Flachensatz

4. Empfehlung: Ganz allgemein sind grosse ruhige Fla-
chen anzustreben (Flichensatz).

Erlauterung: Flachen mit scharfen Kanten an allen Be-
ﬁrenzungsseiten wirken in der Regel unschén. Der Grad
er Abrundung an den Begrenzungsseiten hiangt wesentlich
von Werkstoff und Fertigung (Blech geschweisst, spanlos
eformt, gegossen usw.) ab. Eine ebene Flache mit ver-
altnismassig %mssen Abrundungen sieht oft eingefallen
aus, es empfieh!lt sich daher, sie leicht vorzuwédlben.

Fir kompakte Maschinen ist die Forderung berech-
tigt. Bei ,,innerlich’’ stromlinigen Maschinen miis-
sen Versteifungen auBen liegen und geben leicht
ein unruhiges Bild. Bei Sicken und runden Hutpro-
filen weniger als bei Winkeleisen. Besser sind Hiill-
konstruktionen als Tragkonstruktionen. Gewdlbte
oder an den Kanten gerundete Fldchen sind schoner
als ebene scharfkantige.

Schwerpunktssatz

5. Empfehlung: Der Schwerpunkt oder Massenmittelpunkt
soll bei ortsgebundenen Maschinen oder Geraten richtig
unterstiitzt sein (Schwerpunktssatz).

Erlauterung: Der Eindruck der Ausgewogenheit entsteht in
der Regel dann, wenn fiir den Beschauer links und rechts
vom kenntlich gemachten oder erfilhlten Schwerpunkt
Massen- oder Flachengleichheit herrscht. Vom Schwer
punkt fortstrebende Teile sollen gegen ihr Ende zu leich-
ter wirken; fiir Fahrzeuge und Flugzeuge gelten diese
Regeln nicht.

Der Schwerpunktssatz braucht eine Erganzung dahin-

gehend, daB die Stitzelemente die Krafte richtig
einleiten sollen.

Formverwandtschaft

6. Empfehlung: Alle Teilformen sollen eine formmassige
Verwandtschaft untereinander und mit der Gesamtform
aufweisen (Satz iiber die Formverwandtschaft).

Erlduterung: Formveryandtschaft ergeben z. B. Gleichheit
der Proportionen, Ahnlichkeit von Abrundungen nach
Grosse und Anordnung, einheitlich waagerechte oder senk-
rechte Gliederung. Bei notwendig schrig verlaufenden
Linien ist besondere Vorsicht geboten.

Also keine Mischkonstruktion aus massiven und
diinnwandigen Bauteilen. Man soll stilgerecht (,,ras-
serein’’) bauen! Oft sind die Formen noch nicht so

durchentwickelt, daB von ,,Rasse’’ gesprochen wer-
den kann.

Teilfugensatz

7. Empfehlung: Notwendige Teilfugen sind nicht zu ver-
stecken oder zu unterdriicken, sondern im Gegenteil als
E'liedernde Elemente zu beputzen. Die damit verbundene

aterialverdickung ist festigkeitserhdhend oder verstei-
fend auszunutzen (Teilfugensatz).

Erlauterung: Oft vermeidliche Ungenauigkeiten bei auf-
einanderstossenden Teilen oder technologisch bedingten



Grundlg. d. Landtechn.
Heft 11/1959

W. Kloth, Gedanken zur Formgestaltung

129

Bild 27. Einfache, glatte Form eines modernen Ventilators.
(Werkphoto)

Graten konnen durch iiberstehende Wiilste oder eingezo-
ene Facetten, die Schattenlinien bewirken, optisch
orrigiert werden . Soweit es Funktion und Fertigung zu-
lassen, sind Fugen oder Grate nach formgliedernden Ge-
sichtspunkten zu fiihren.

Diese Empfehlung gilt fir kompakte Maschinen und
ist dort zu beachten.

Gruppensatz

8. Empfehlung: Wiederholungsteile sollen formgleich und
in iibersichtliche Gruppen aufgeteilt sein (Gruppensatz).

Erlduterung: Dies gilt besonders fiir Ablesegerédte oder
Bedienungsteile, fiir die eine Gruppe nicht mehr als
5 Einheiten enthalten soll, damit sie mit einem Blick
ibersehbar ist. Bedienungselemente (Druckknépfe, Hebel)
sollen ausserdem in bequemer Griffweite liegen und dem
bedienenden Organ (Hand, Fuss, usw.) entsprechen.

Wiederholungsteile kommen z.B. bei Drill- und Hack-
maschinen vor.

Zierate

9. Empfehlung: Zierleisten ohne funktionellen Zweck
oder sonstige Zierate aus Metall oder Farbe sind zu ver-
meiden (Satz iiber Zierate).

Erluterung: Teilfugen kann man zu Zierleisten machen,
auch sind Schutzleisten gegen Anstreifen usw. als Zier-
leisten moglich und dann metallblank oder in glanzender
Farbe zweckmissig.

Diese Regel ist zu beachten. Zierate kommen auller

gelegentlichen Zierleisten oder phantasievollen
Abziehbildern in der Landtechnik kaum vor.

F arbe

10. Empfehlung: Farbe, auch Mehrfarbigkeit als formge-
berisches Mittel ist zul#ssig, muss aber mit der kdrper-
lichen Form im Einklang stehen (Farbensatz).

Erliuterung: Es empfehlen sich matte, helle und gedampfite
Farben fiir grosse Flachen, reine und gldnzende Farben

oder schwarz fiir liniengebende Teile. Farbwechsel an
nicht unterbrochenen Flachen oder Linien ist zu vermei-
den.

Heute werden fiir Landmaschinen lebhafte bunte Far-
ben bevorzugt, die leicht marktschreierisch und un-
solide wirken. Dezente, ruhige Farben geben den
Maschinen ein seridseres und vertrauenerweckende-
res Aussehen. Die Haltbarkeit der Farben ist bei
gleichem oder niedrigerem Preis im allgemeinen
groBer, ohne dal sie langweilig sein miissen. Ein
anderer Gesichtspunkt ist die Frkennbarkeit im Ge-
lande, die bei hellen, lebhaften Farben besser ist
als bei gedeckteren.Man sollte aber immer bedenken,
daB das gute Aussehen auch noch nach mehrjahriger
Gebrauchszeit vorhanden sein soll. Eine Maschine,
die dann schon verrostet ist, ist keine Empfehlung
fir die Herstellerfirma.

Organisation

Betriebsfremde Formgestalter heranziehen, ist im
Hinblick auf die Kosten einfach. Man muf} aber da-
rauf achten, daB man nicht an jemand gerit, der aus
einer ernsthaften Maschine eine Modepuppe machen
will. Das wird auch beim Bauern kein Verstindnis
finden. Auf jeden Fall muB eine enge Zusammenar-
beit mit den Technikern vorhanden sein. Richtig
wire, wenn die Konstrukteure eine Grundausbildung
in Formgestaltung bekdmen, wie auch in Festigkeits-
lehre. Formgestaltung ist in weitem MaBe lehr- und
lernbar, besonders wenn gewisse Veranlagung dazu
vorhanden ist. Es sollten sich alle Konstrukteure
damit befassen, wobei die vorstehenden Ausfiihrun-
gen ein gewisses Hilfsmittel bilden kénnten.

Die ideale Maschine kann nur jemand schaffen,
der die Gesetze der Funktion, der Festigkeit und der
Asthethik souverian beherrscht und die Phantasie
und Kraft hat, damit ein einheitliches Ganzes zu
gestalten.
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