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An die Saatzuchtbetriebe wurde die Forderung gestellt, die
bisherigen aufwendigen Arbeitsgdnge in der Geltreide-
ziichtung, ganz gleich, ob sie als Dibbelsaat von Hand oder
als Horstsaat mit den Streublechen durchgefiihrt wurden, zu
mechanisieren.

Ziel der konstruktiven Entwicklung in Weihenstephan war
es nun, eine Arbeitskette zu finden, die Anbau, Ernte und
auch die Verarbeitung der A-Stamme in der Getreide-
zichtung weitgehend mechanisiert und gleichzeitig den
Arbeitsaufwand wesentlich verringert.

Im Vordergrund der gesamten Mechanisierung stand jedoch
die Magazinierung des Saatgutes, die sich wie ein roter
Faden durch die gesamte Arbeitskette zieht.

1. Die Rationalisierung des Elitenanbaues

Der Grundgedanke bei der Entwicklung der Elitensdma-
schine war, daBl man, im Gegensatz zu den Horstsaaten mit
Streublechen, die Koérner mit moglichst gleichmaBigem Ab-
stand in Reihen sdat, wobei von vornherein darauf starker
Wert gelegt wurde, daB dieser Effekt sowohl bei Weizen
und Gerste als auch bei Hafer erzielt wird. Damit kénnen
die Vorteile der Handdibbelsaat in der Zuchtauslese weit-
gehend beibehalten und gleichzeitig ein wesentlich hoherer
Arbeitsgewinn erzielt werden.

In Weihenstephan wurde fiir die Weiterentwicklung der
Mechanisierung eine motorisierte sechsreihige Einachs-
Sé@maschine (1,25 m Arbeitsbreite) verwendet 2).

Da das neuentwickelte Sdaaggregat im wesentlichen aus den
Sékopfen, dem Bodenantrieb, einer Programmscheibe und
dem Aufsatz fur die Magazinzufiihrung besteht, ist der Auf-
bau nicht starr an cin bestimmtes Aufsatzgerat gebunden.
Es kann ohne weiteres, je nach den Gegebenheiten der ein-
zelnen Zuchtbetriebe, auf die verschiedenen Grundgerate
aufgebaut werden (z. B. Geratetrager mit 1,25 m Spurweite
fur den sechsreihigen Einsatz oder mit 2,50 m Spurweite fiir
den zwolfreihigen Einsalz).

1.1. Arbeitsvorgdnge Lci der Aussaal mil der
Eliten-Sdmaschine

Eine Mdgglichkeil ist, das Saatgut mit der Hand der Sa-
maschine zuzufuhren (Bild 1). Hierbei wird auf den Vor-
verteiler des Saaggregats ein Trichter aufgesteckt. Das sich
in Titen befindende Saatgut wird mit der Hand in den Ein-
fulltrichter des Vorverteilers geschiittet.

Die andere Mdoglichkeit ist die Magazinbeschickung (Bild
2). Die Beschickung und die Steuerung der Magazinsaat
erfolgt dabei vollautomatisch. Ein Einzelmagazin (Bild 3)
besteht aus 2 X 6 = 12 Zellen mit je einem Fassungsver-
moégen von 8 cm?. Dieser Rauminhalt entspricht bei Weizen
etwa 160, bei Gerste 140 und bei Hafer 120 Koérner.

Vor dem Sébeginn werden zehn gefiillte Magazine auf einen
Spezialdeckel geschoben (Bild 4). Dieser Deckel wird mit
einem Riegel auf dem Magazintisch festgespannt, um einen
ausreichenden Halt bei der Feldfahrt zu gewdhrleisten. Mit

") In Zusammcnarbeil mit der Bayerischen Landessaatzuchtanstalt (ORR.
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der Elitensdmaschine kénnen dann 20 Parzellen zu je 6
Reihen hintereinander und ohne anzuhalten ausgesat wer-
den. Sind diese zehn Magazine vom Deckel abgeschoben,
so wird dieser abgenommen und ein neuer mit zehn vollen
Magazinen aufgelegt.

Beim Sdbeginn werden alle zehn Magazine mit dem Mit-
nehmer von Hand verschoben, bis das erste Magazin am
Vorschubanschlag anliegt (Bild 5). Die ersten sechs Zellen
entleeren sich und das Saatgut fdllt direkt durch den ange-
hobenen Vorverteiler (Bild 6) in das Zellenrad. Danach
schlieft der Vorverteiler. Sechs neue volle Magazinzellen
werden nachgeschoben, in den Vorverteiler entleert und
gespeichert. Beim nédchsten Parzellenanfang wird der Vor-
verteiler wieder angehoben, die gespeicherten Korner fallen
in das Zellenrad und eine neue Parzelle kann sofort aus-
gesat werden. Diese Vorgange wiederholen sich fortlaufend,
bis die zehn Magazine ausgesat sind. (Der Arbeitsrhythmus
der Maschine soll spater noch einmal bei der Programm-
scheibensteuerung erklart werden.)

1.2. Aufbau der Eliten-Sdmauschine

Die weilgehend gleichméaBige Diinnsaat der Maschine wird
iiber die Kombination Kegel- und Zellenradverteilung er-

Bild 1: Elltensaat mit Handbeschickung

Bild 2: Eliten-Samaschine mit Magazinbeschickung
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Bild 6: Sdaggregat der Drillmaschine mit dem Vorverleiler und dem
Zellenrad

reicht (Bild 6). Die Korner verteilen sich sehr gleichmaBig
iber einen Kegelzylinder in ein Zellenrad. Dieses Zellenrad
dreht sich bei der Vorfahrt der Maschine, so daB die einzel-
nen Korner in Abstanden direkt in die Saschare fallen und
auch in diesen Abstinden abgelegt werden. Ein Zentrifugal-
verteiler wie er beispielsweise bei der @yord-Sdmaschine
unter dem Verteilerkopf eingebaut ist, ist bei diesem Gerat
wegen des Direktausschubes in die Saschare nicht not-
wendig. Dadurch wird auch eine Vermischung des Saatgutes
vermieden und gleichzeitig der Anlaufweg wesentlich ver-
kirzt. Eine gute Verteilung ist auch bei einem héangigen
Gelande gegeben, da die Maschine einen Hangausgleich be-
sitzt (Bild 7). Ein Verteilkopf speist bei der Normalaus-
flhrung drei Sdschare, so daB fir eine sechsreihige Sdma-
schine zwei Verteilersysteme nolwendig sind.

Der Antrieb des Zellenrades erfolgt durch das Bodenantriebs-
rad der Elitensamaschine (Bild 8). Mit Hilfe der Wechsel-
radsdtze (Bild 9; s. auch Bild 8) kann das Uberselzungs-
verhdltnis vom linken Antriebsrad zu den Zellenrddern be-

Vorschubanlage am Magazintisch

liebig verdndert und dadurch die Parzellenldnge beeinfluBt
werden. Durch die Wechselrdader kann das Ubersetzungs-
verhédltnis von der Zellenrad-Antriebswelle zum Programm-
antrieb hin zusalzlich verdndert und somit die sogenannte
Zykluslange gedandert werden. Die Zykluslange ist der zu-
rickgelegte Fahrweg wahrend einer Programmscheibenum-
drehung um 360 Grad.

Fir den richtigen Arbeitsablauf der Magazinsteuerung an
der Maschine sind zwei pneumatische Steuerkreise verant-
wortlich, die mit Hilfe einer Programmscheibe geschaltet
werden. Steuerkreis I (Bild 10) steuert den Vorschub der
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Bild 8: Antriebsschema der Eliten-Simaschine

Bild 7: Zellenrad und Verstel'kurbel zum Hangausgleich
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Bild 10: Hubzylinder fiir den Magazinvorschub
(Steuerkreis 1)

Magazine am Maschinentisch, und SteuerkreisII (Bild 11)
steuert den Sdbeginn beziehungsweise die Parzellen- und
die Wegldange durch den Vorverteiler.

Die Programmscheibe (Bild 12) an der Elitensamaschine
wurde so ausgelegt, daB bei einer Umdrehung der Scheibe
vier Parzellen hintereinander ausgesdt werden kdnnen. Auf
der Unterseite der Scheibe befinden sich zwei Spuren, die
von zwei Steuerschaltern (Bild 13) (Steuerkreis I und
Steuerkreis II) abgetastet werden. Das Arbeitsprogramm
auf der Scheibe wird von dem Ziichter nach seinem Anbau-
plan eingestellt. Um den Programmverlauf besser verstand-
lich zu machen, soll er anhand eines Beispiels erkldart wer-
den.

Beispiel zur Markierung einer Programmscheibe

Angenommen aufgrund des Zuchtplanes sei die Zykluslange
7,40 m und die anteilige Parzellenlange 1,40 m. Innerhalb
der Zyklusldnge von 7,40 m werden vier Parzellen zu je
1,40 m gewiinscht. Der beanspruchte Weg fir alle vier Par-
zellen betrdgt demnach 4 X 1,40 = 5,60 m.

Die Differenz von Zykluslange zu gesamter Wegldnge (7,40
— 5,60 = 1,80 m) steht nun fiir vier Wege nach jeder Par-
zelle, die beliebig aufgeteilt werden koénnen, zur Verfiigung
(Bild 14).

Die Festlegung der Ausnehmungen auf der Programmscheibe
kann nun entweder rechnerisch oder durch Abfahren einer
mit Querstrichen versehenen Wegstrecke vorgenommen
werden.

AuBere Spur (Vorverteiler)

Der erste Schnitt in die Spur hat grundsatzlich immer beim
0-Punkt ( = 0 Grad) senkrecht zur Bodenflache zu erfolgen,
dann wird die Spur etwa 25 Grad lang bis auf den Boden
weggearbeitet, im AnschluB folgt ein schrdger Auslauf etwa
5 Grad lang.

Diese Ausnehmungsldange ist ein Erfahrungswert, den das
Ventil braucht, um den Zylinder richtig durchzuschalten.
Zum Ausarbeiten der Spur eignet sich am besten eine Zwick-
zange mit senkrechter Schneide oder ein iber der Flamme
erhitztes scharfes Messer. Die gleichen Ausnehmungen
wiederholen sich nun iiber den ganzen Umfang, dem Uhr-
zeigersinn und der Beschriftung folgend.

Die nachsten ,Kommandopunkte” (senkrechte Schnitte auf
die Bodenflache mit anschlieBender Ausnehmung) erfolgen
nun beim jeweiligen nachsten Parzellenbeginn, das sind
vom 0-Punkt aus die Wegmarken 1,70, 3,50 und 520 m (s.
Bild 14).

a) Rechnerische Methode

Parzelle 2

740m...... 360 Grad

1.70 x=360-i,70_

A1 | (PR X ‘—7’40 = =~ 82,7 Grad
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Bild 11: Hubzylinder fiir den Vorverteller
(Steuerkreis II)

Blld 12: Programmschelbe aus Polyamid

Oberer Strich: Innere Spur (Steuerkreis 1)
Unterer Strich: AuBere Spur (Steuerkreis 1)

Bild 13: Pogrammschelbe mit Steuerschalter I (unterer Strich) und II
(oberer Strich)
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Hier wird nun die 2. Ausnehmung wie oben beschrieben
angebracht und somit das Kommando zum Beginn der 2.
Parzelle gegeben.

Parzelle 3
740m...... 360 Grad

* =360 359 170 Grad
B3,.60M,5: 5 5 5 X 7.40 = ra

Hier wird nun die 3. Ausnehmung angebracht und somit
das Kommando zum Beginn der 3. Parzelle gegeben.

Parzelle 4
FAOM . vosen 360 Grad X = 360 - 520
520m...... X © 740 ) =~ 253 Grad

Hier wird nun die 4. Ausnehmung angebracht und somit
das Kommando zum Beginn der 4. Parzelle gegeben.

b) Durch Abfahren einer mit Querstrichen versehenen Weg-
strecke

Diese Methode ist aufwendiger, dafiir aber absolut sicher.
Auf ebenem Boden wird eine 0-Marke gezogen, von dort
aus an den Punkten 1,70, 3,50 und 5,20 m ein Querstrich ge-
zogen. Nun missen die erforderlichen Kettenrdder aufgelegt
und die Programmscheibe auf 0-Stellung gebracht werden.
Die erste Ausnehmung, wie oben beschrieben, ist von vorn-
herein klar und beginnt bei 0 Grad.

Man setzt nun das Gerdt mit dem Spuranzeiger beziehungs-
weise bei Gerédten ohne Spuranzeiger mit der Sastiefelspitze
auf die 0-Marke der Wegstrecke und beginnt, die Weg-
strecke langsam abzufahren. Bei der Wegmarke 1,70 m wird
nun mit einem Bleistift (s. Bild 14) auf der auBeren Spur der
Scheibe ein RiB angebracht. Danach wird langsam weiterge-
fahren und bei der Wegmarke 3,50 und 5,20 m ein weiterer
RiB angebracht. Nun wird die Scheibe abgenommen und die
duBere Spur wie schon beschrieben ausgearbeitet.

Innere Spur (Magazinvorschub)

Bei der Ausnehmung der inneren Spur braucht man nur nach
Bild 15 vorzugehen, die volle Spurlicke der &uBleren
Spur muB} also durch ein Spurstiick um 10 Grad nach beiden
Seiten hin der inneren Spur Uberdeckt werden. Damit ist die
Programmscheibe fertig und steht fiir jahrelangen, slérungs-
freien Betrieb zur Verfligung.

1.3. Die Saalbeetbegrenzung

Saatanfang und Saatende sind an der Maschine so einstell-
bar, daB die Beetkanten verhaltnismaBig exakt und gleich-
maBig verlaufen. Eine Saatiiberlappung, besonders bei Saat-

‘- - 160

Ausnehmung bei auflerer Spur 25°, Auslaufschrige 5°

Ausnehmung bei innerer Spur 35-40° Auslauf-
schrage 71/2°

Bild 15: Ausnehmen der inneren Spur

lingen ab 1 m, ist auf Wegen lber 25 cm Breite selten
(Bild 16). Eine zusatzliche mechanische Abgrenzung ist da-
mit nicht unbedingt notwendig. Legt man auf ganz exakte Beet-
linien oder auf das dadurch schonere optische Bild groBen
Wert, so ist ein Abgrenzen mit Handhacke, Frdase oder
chemischen Mitteln angebracht.

Die Maschine besitzt auBerdem verschiedene Saatmoglich-
keiten. Die Grundausfihrung hat, wie bereits erwahnt, bei
sechs Reihen eine Arbeitsbreite von 1,25 m. Erweiterungen
sind jeweils um ein Vielfaches davon mdoglich. Die Ahren-
oder Pflanzennachkommenschaften kénnen bei der Kornzu-
fihrung von Hand wie folgt gesdt werden: einreihig je A-
Stamm?), dreirethig je A-Stamm oder sechsreihig je B-
Stamm).

3) A-Stamm =
4 B-Stamm =

Nachkommenschaft einer Einzeldhre oder Einzelpflanze
Nachkommenschaft eines A-Stammes

Tafel 1: Kornverteilung bei der Eliten-Samaschine

Maschinentyp: ,System Wethenstephan”
Sollstirke 5 cm Sollslarke 4 cm Sollstirke 3 cm Gesamt
Gelrelde- Kérner in % Liick. Kérner in % Liick. Kérner in % Liick. Kérner in %  Liick.
art 0-2 2-x ib. 8 in 0-2 2-x ib. 8 in 0-2 2-x ib. 8 in 2-x ib. 8 in
cmn cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm cm
Gerste
Feld-Maschine: Prototyp
1-reihig 24,3 74,8 14,2 26,8 71.2 8.8 34.0 66,0 8,0
3-reihig 26.8 73.2 17,4 34,8 65,2 7.8 32,8 67,2 8.4
@ % 25.6 74,5 15,3 31.8 68,2 8,3 33.4 66,6 8.2 69,8 10,6
Sandbeet-Maschine: Seric Nr. |
1-reihig @ 19.3 80,7 17.9 10,8 27.6 724 10,0 94 36,4 63,6 4.3 10,0 72,2 10,7 10,1
Welzen
Feld-Maschine: Prototyp
1-reihig 25,2 74,8 14,2 34.5 65,5 11,7 38.4 61,6 7.4
3-reihig 26.8 73,2 13,4 31,6 68.4 14,4 37.3 62,7 7,0
@ % 26,0 74,0 13.8 33,1 67,0 13,1 37.9 62,2 7.2 67,7 114
Sandbeet-Maschine: Serie Nr. 1
1-reihig @ 14,2 85.8 16,1 10,7 30,4 69,5 10,1 12,4 38,5 61.5 5.1 10,8 72,3 104 1,3
Sandbect-Maschine: Serie Nr. S
t-reihig @ 14,7 85,3 15,3 1,5 17,4 82,7 1,2 10,7 27.8 72,2 4.4 8.8 80,1 10,3 10,3

Anmerkung: Wiederholung 12; Reihenlinge 1,5 m
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Bild 16: Zuchtbeete nach dem Ablauf, nicht abgegrenzt

Uber die Magazinbeschickung sind
moglich:

folgende Variationen

1-reihig je A-Stamm
2-reihig je A-Stamm
3-reihig je A-Stamm
6-reihig je B-Stamm

Die Linge des Elitenbeetes kann von 0,5 bis 3,0 m gewdhl!
werden. Es sind verhdltnismaBig kleine Abstufungen mog-
lich. Ebenso sind verschiedene Wegbreiten einzustellen. Die
Moglichkeiten der Maschine sollen zusdtzlich bis zu einer
Beetldnge von 12 m fir Anbauversuche erweitert werden.

Zum Aufwuchs eines guten Elitenbestandes und zur Ent-
nahme von Einzelpflanzen sind bei dieser Saatmethode etwa
25 Korner je Reihe und laufender Meter angemessen. Die
Saatstdrke kann aber beliebig nach unten oder oben variiert
werden, je nachdem wie viel Korner fiir eine bestimmlte
Saatldnge in die einzelnen Magazinbecher gegeben werden.
Maximal ist eine Saatlange von umgerechnel etwa 200 kg/ha
bei Weizen mdéglich.

Die Saat- und Kornverteilungsversuche (Tafel 1) haben er-
geben, daB die Kornverteilung der Samaschine zwar nicht so
exakl wie das Handdibbeln ist — was auch nicht erwartet
werden kann — aber dall sie, rein zilchterisch gesehen,
vollkommen ausreicht, und zwar

fir den Aufwuchs eines guten und gleichmafiigen Elitenbe-
standes,

fir die Differenzierung der Eliten untereinander bei den
verschiedenen Bonituren,

fir die Ernte von Einzeldhren und nicht zuletzt

fir die Entnahme und Selektion von Einzelpflanzen bis zu
einer Quote von 60 bis 70 Prozent des Gesamtbestandes
(Bild 17).

Die Qualitdt der Saat wird nach unseren Erfahrungen allen
Anforderungen, die ein Zuchter als Grundlage fiir einen
guten Zuchtgarten erachtet, gerecht.

1.4. Moglichkeilen der Zuchlgarlenanlage

Die Verwendung der ,Weihenstephaner Eliten-Samaschine”
eroffnet die verschiedensten Méoglichkeiten der Zuchtgarten-
anlage. Es sollen hier nur einige Beispiele angefiihrt werden.
Der Zuchtgarten kann bei der Individualauslese mit Pflan-
vennachkommenschaften wie bisher Ublich in zwei- oder
dreireihigen Eliten angelegt werden. Die Maschine féhrt
aber iiber mehrere Beete hinweg, so dal die Magazine oder
die Titen, der Saatfolge entsprechend, sorgfédltig eingeordnet
werden mussen.

Bisher — und so wird in Weihenstephan auch nach Einfih-
rung der neuen Mechanisierung gearbeitet —sind die Zucht-
garten in der Regel so angelegt worden, daBl die Bonitie-
rungswege senkrecht zu den Saatreihen laufen. Man kann
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sie aber auch parallel, also langs den Reihen, anlegen, was
bei der Anlage mit der Maschine gewisse Vereinfachungen
bringt, aber eine Umstellung beim Bonitieren erfordert, da
man hier nicht in die Reihen blickt, sondern quer dazu steht.
Fir den Einsalz der Maschine spricht weiterhin ihre enorm
hohe Leistung. In Weihenstephan wurden in zweijahrigem
praktischen Einsatz — also nicht nur bei kurzzeitigen Ver-
suchen — folgende Durchschnittsleistungen je Arbeitsstunde
bei einer Maschinenbreite von 1,25 m erzielt:

bei Kornbeschickung von Hand
— s. Bild 1)
dreireihige A-Stamme
einreihige A-Stamme

(3 Personen notwendig

500 bis 600 Stiick
800 bis 1000 Stiick

bei Beschickung iiber Magazine (2 Personen notwendig —

s. Bild 2)

einreihige A-Stamme etwa 3000 Stick

Diese hohen Leistungen verringern das Wetterrisiko wesent-
lich, da selbst eine groBe Anzahl von Eliten in wenigen
Tagen bestellt werden konnen. Ein weiterer arbeitswirtl-
schaftlicher Vorteil gegeniiber der herkommlichen Methode
kommt dazu, daB mit der vorgeschlagenen mechanischen
Diinnsaat viel weniger Zeit zum Vormarkieren der Zucht-
schlage verwendet werden muB. Es braucht weder eine
Dibbelwalze vorzumarkieren, noch ist das exakte Ausmessen
jedes einzelnen Zuchtbeetes notwendig. Es geniigt, wenn bei
der Saat mit Magazinen nach jedem vierten Beet, bei Hand-
beschickung nach jedem zweiten Beet eine Markierungslinie
gezogen wird (Kalkstreifen), so daB etwaige Ungenauig-
keiten des Programmablaufes, verursacht durch den Boden-
schlupf, korrigiert werden kénnen. Die Wege werden ja
automatisch von der Maschine freigelassen.

Da diese Maschine sdt und nicht dibbelt, entfallt das Zu-
decken, wodurch ein gleichméBigerer Auflauf gewahrleistet
wird, was sich besonders in den Jahren bemerkbar machen
diirfte, in denen nach der Saal eine Trockenheit eintrifft.
So konnte im trockenen Jahr 1968 in Weihenstephan bei
der Maschinensaat ein wesentlich besserer und gleichmagi-
gerer Aufgang als bei der Hand- und Streublechsaat beobach-
tet werden.

2. Rationalisierung des Ernteverfahrens

Seit Jahren wird in den verschiedenen Zuchtbetrieben be-
reits eine vereinfachte, arbeitssparende Elitenernte durch-
gefihrt, bei der nicht alle, sondern nur einige A-Pflanzen
aus den Pflanzennachkommenschaften gezogen und die rest-
lichen Pflanzen insgesaml als sogenannte Sekunden fur den
Anbau in Drillsaat geerntet werden.

Bildet man die erwdhnten Nachkommenschaftsgruppen, ganz
gleich ob bei Pflanzen- oder Ahrenselektion, so kénnen aus
der Gruppe im Elitenbestand die erforderlichen Pflanzen
oder Ahren fiir den weiteren Elitenaufbau entnommen wer-

Bild 17: Einzelselektlon ist méglich — hier dargestellt an relfen Weizen-
pflanzen
(im Hintergrund eine Abdeckfolie)
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den. Sind die Einzelpflanzen- oder Ahrennachkommenschaf-
ten innerhalb einer Nachkommenschaftsgruppe bereits weit-
gehend ausgeglichen, so kann die Nachkommenschaftsgruppe
spater mit dem Mahdrescher insgesamt geerntet werden.
Dieser Mahdrusch der sogenannten Sekunden bietet sich
deshalb an, weil die sechsreihige Nachkommenschaftsgruppe
1,25 m breit ist und daher mit der vollen Schnittbreite des
Parzellenméhdreschers geerntet werden kann. Gleichzeitig
hat man dadurch den Vorteil, daBl diese Sekunde durch das
Anlageverfahren (sechsreihiges Doppelbeet) so viel Saatgut
liefert, daBl sie nicht, wie bisher vielfach praktiziert, in so-
genannten Beobachtungsparzellen mit Drillsaat zur Saatgut-
vermehrung fiir die spitere Leistungspriifung gestellt wer-
den mufl, sonderen daBl sie sofort in eine vollwertige Lei-
stungspriifung aufgenommen werden kann. Es liegen somit
ein Jahr frither exakte Leistungsergebnisse der Neuziich-
tungen vor. Dadurch konnen eventuell Flachen, Kosten und
Zeit eingespart werden,

3. Rationalisierung bei der Elitenverarbeitung

Die gesamte Arbeitskette wére nicht vollstandig, wenn die
Verarbeitung der Eliten nicht ebenfalls rationalisiert werden
kénnte.

3.1. Drusch der Eliten

Zu diesem Zweck ist fir den Drusch der Einzelahren ein
normaler, herkémmlicher Ahrendrescher’) so umgebaut wor-

Bild 19: Kornverteiler fiir dreireihige Vertetlung
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den, daB gleichzeitig zwei Ahren gedroschen werden kénnen.
Am Kornauslauf ist ein Mechanismus angebracht, in den ein
Magazin eingeschoben wird und gleichzeitig zwei Ahren
direkt in zwei verschiedenen Magazinzellen gedroschen wer-
den konnen. Die Magazine werden nach dem Druschvorgang
automatisch so weiterbewegt, daB zwei neue, leere Zellen
unter dem Kornauslaufstutzen zu stehen kommen und der
Druschvorgang fortgesetzt werden kann (Bild 18).

Gerade bei der Arbeit iiber Nachkommenschaftsgruppen ist
dieses System sehr gut anzuwenden, da eine Nachkommen-
schaftsgruppe mit zwolf Ahren je ein Magazin ausfiillt und
deshalb Fehlermoglichkeiten ausgeschlossen sind. Der Ar-
beitseffekt durch dieses ,Doppeldreschen” ist sehr hoch, weil
unmittelbar in die Magazine gedroschen wird. Das Saatgut
wird in den Magazinen gelagert und bis zur Saat daraus
nicht mehr entnommen.

Bei Pflanzennachkommenschaften, die zwei- oder dreireihig
ausgesat werden sollen, werden die einzelnen Pflanzen ins-
gesamt mit ,normalen Ahrendreschern” gedroschen. Das
Saatgut wird dabei von Hand iiber ein eigens konstruiertes
Handabfillgerat sehr gleichmé&Big in die notwendigen zwei
oder drei Magazinzellen gefiillt.

Das Handabfillgerdt ist mit einem auswechselbaren Korn-
verteiler ausgestattet. Es kann ein Kornverteiler zum Drit-
teln oder Halbieren der Saalgutmenge eingesetzt werden.
Der Trichtereinsatz ist in der Hohe verstellbar und je nach
der Kornmenge fiir die giinstigste Verteilgenauigkeit ein-
stellbar. Befiillt wird das Handabfiillgerat mit einem Dosier-
loffel. Der Dosierloffel enthalt eine bestimmte Kornmenge,
die dann in den Einfilltrichter geschiittet wird (Bild 19).
Der Magazintisch ist nach zwei Richtungen verschiebbar und
rastet je nach der gewlinschten Saatgutaufteilung unter dem
Kornauslaufstutzen ein.

3.2. Die Kornbeurleilung

Bei der Arbeitsweise tiber Pflanzennachkommenschaften
wird die Kornbonitur vor dem Einfiillen in die Magazine
vorgenommen.

Werden Ahren gedroschen und direkt beim Drusch in die
Magazine gefiillt, so kann ohne Schwierigkeiten in den Ma-
gazinen boniert werden. Eine vergleichende Beurteilung ist
sehr gut moglich, da die Korner aus den Einzeldhren der
Nachkommenschaftsgruppen in den Magazinen auf engem
Raum und doch sehr ibersichtlich beurteilt werden kénnen.
Sollen die Kérner einzelner Ahren ausgeschieden werden,
so konnen diese aus den Zellen mit einem Staubsauger ab-
gesaugt werden.

3.3. Die Lagerung des Kornmaterials

Die Lagerung des Kornmaterials in den Magazinen unmittel-
bar nach dem Drusch bis zur Bestellung ist ohne weiteres
moglich. Die Einzelzellen der Magazine verjingen sich
konisch nach unten, so daB 10 bis 15 Magazine zur Aufbe-
wahrung in Regalen iibereinander gestapelt werden kénnen.
Die Magazine sitzen dabei nicht fest aufeinander; zwischen
der unteren und der oberen Zelle bleibt etwa ein Spalt von
1 mm frei, so daB das Kornmaterial nachtrocknen, zumindest
aber atmen kann. Eine Erstickungsgefahr besteht demnach
nicht.

3.4. Beizen des Kornmaterials

Fir das Beizen der Eliten in den Magazinen wurde ein Zu-
satzgerat entwickelt (Bild 20). Die Zufuhr der Beize erfolgt
liber ein Dosiergerdt. Zur Vermeidung von Beizschdden wird
die Trockenbeize in einem Verhdltnis von 1:1 mit Talkum
verdinnt. Das Einpudern und Absieben des Beiziiberschusses
erfolgt iiber die Funktion des Schiittelapparates. Gleichzeitig
konnen zehn zwdlfzellige Magazine gebeizt werden. Mit

*) Eine Maschine der Fa. Walter & Winlersteiger
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Bild 21: Ansicht der Belzapparatur
(A), = Beizgerat; (B) = Dosiergeral fir Beize

einer Beizfillung kénnen mehrere Magazinsitze behandelt
werden. Die empfehlenswerte Beizung kurz vor der Saat
ist moglich, da die Arbeitsleistung des Beizgerdtes sehr
groB ist.

Der Beizvorgang geht so vor sich: Auf einem Siebdeckel
(Bild 21) werden zehn Magazine aufgeschoben und in das
Beizgerat eingelegt. Das Beizgerdt wird in der Drehachse
um 180° geschwenkt. Jetzt wird das Dosiergerat mit der
Beize in das Beizgerat geschoben. Je nach Anzahl der Hub-
bewegungen am Dosiergerat fallt mehr oder weniger Beize
in die unten liegenden Magazine. Das Dosiergerat wird he-
rausgezogen und ein neuer Siebdeckel mit Magazine ein-
geschoben. Da die Riittelmaschine mit einer Zeituhr ver-
sehen ist, kann die gewiinschte Beizdauer sehr leicht einge-
stellt werden. Das Beizgerdt wird nach dem Beizvorgang
wieder um 180° geschwenkt und die Beize fdllt von oben in
die unteren Magazine. Die oberen Magazine geben die iiber-
fliissige Beize ab, die Beize féllt durch den Siebdeckel und
die unteren Koérner werden gebeizt. Dieser Vorgang kann
sich fortlaufend wiederholen, bis wieder Beize dazudosiert
werden mubB.

3.5. Saatvorbereilung der Eliten

Wie bereits erwdhnt, werden jeweils zehn Magazine auf
eine Deckplatte aufgeschoben, damit bei der Saat die Ma-
schine kontinuierlich beschickt werden kann. Diese Arbeit
mufl genau nach dem Anlageplan erfolgen, damit die ent-
sprechende Reihenfolge eingehalten wird und keine Safehler
entstehen. Es ist zweckmadBig, hierfiir standardisierte Zucht-
gartenpldane anzulegen, damit eine erleichterte Kontrolle
moglich ist.

Wird der Zuchtgarten in Langssaat, also in parallel zum
Bonitierungsweg laufenden Reihen angelegt, so sind dic
Magazine nach den laufenden Anbaunummern aufzuschieben.

Bei der Quersaat — die Reihen laufen senkrecht zum Boni-
tierungsweg — ist die Zusammenstellung und Ordnung der
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Magazine nach einer Art Baukastensystem, entsprechend
dem Anbauplan, vorzunehmen.

Insgesamt betrachtet, bietet diese Arbeitskette in der Ratio-
nalisierung der Zuchtarbeit erhebliche Vorteile. Es stellt
eine echte Ergdnzung der bisherigen Mechanisierungsmég-
lichkeiten dar und trdgt besonders dazu bei, die sehr kosten-
aufwendige Zuchtgartenansaat, ohne daB die Mechanisierung
zu groBe Konzessionen von der Idealverteilung der Pflanzen
fordert, wesentlich zu verbilligen und gleichzeitig das Witte-
rungsrisiko erheblich zu verringern. Dariiber hinaus kénnen
ebenso Ernte und Verarbeitung des Zuchtmaterials rationali-
siert und vereinfacht werden.

4. Zusammenfassung

Mit Hilfe der dargestellten Mechanisierungskette diirfte wobl
eines der groften Probleme in der Rationalisierung der
Pflanzenziichtung beseitigt worden sein. Es sollte ein Uber-
blick Uber die Einsatzmoglichkeit der vollautomatischen
Clitensamaschine sowie der Elitenernte mit dem Parzellen-
méhdrescher, iiber den Ahren- beziehungsweise Pflanzen-
drusch, die Saatgutbeizung und die Vorbereitung des Zucht-
materials fiir die Aussaat gezeigt werden.

Die in der Bayerischen Landesanstalt far Landtechnik Wei-
henstephan entwickelten Gerdte, im einzelnen die Elitensa-
maschine (System Weihenstephan), der Ahrendrescher (um-
gebaut fiir den Magazindrusch), die Beizgerate (fiir die Ma-
gazine), die Siebdeckel (fiir die Magazine), die Dosiergerate
(fir die Magazine) und der Kornverteiler (flir die Magazine)
werden von einer Firma seit 1968 in Serie hergestellt. Das
gesamte Programm wird jetzt in den meisten Léandern Euro-
pas ausgeliefert.
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Stipendienprogramm Informatik

Die Studiengénge fiir das Fach Informatik werden gegen-
wartig an verschiedenen Universitaten mit Nachdrudk ein-
gerichtet. Denn ein Riickstand zu vergleichbaren Industrie-
nationen im Ausbildungsangebot unserer Hochschulen gilt
es aufzuholen und zugleich eine empfindliche Licke zu
schlieBen, die heute zwischen Angebot und Nachfrage bei
Informatikern klafft. Die Aufbauarbeiten haben nun eine
sinnvolle Ergadnzung gefunden. Um jungen deutschen Wis-
senschaftlern und Studenten die Moglichkeit zu geben,
Erfahrungen in Forschung und Ausbildung auf dem Gebiet
der Informatik zu sammeln, hat der Deutsche Akademische
Austauschdienst mit Unterstiitzung des Bundesministeriums
fiir Bildung und Wissenschaft ein entsprechendes Stipendien-
programm aufgelegt. Es ist auf die Vereinigten Staaten und
Grofbritannien beschrankt. Um Stipendien kdnnen sich be-
werben: Nachwuchswissenschaftler mit {iberdurchschnitt-
lichen wissenschaftlichen Leistungen fiir einen Forschungs-
aufenthalt, Wissenschaftler der Fachrichtungen Mathematik,
Elektronik und Studierende der Informatik mit abgeschlos-
senem Vordiplom fir einen Studienaufenthalt.
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