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1. Volkswirtschaftliche Bedeutung
und Zielstellung

In der DDR wird auf rd. 50 % der Ackerflache
Getreide produziert. Dabei wird fiir die Korn-
und Strohernte einschlieBlich Transport zum
Lager mehr als ein Drittel des Energieauf-
wandes benotigt, der fiir alle Feldarbeitspro-
zesse der Getreideproduktion erforderlich ist.
Davon betragt der Anteil des Mahdreschers
wiederum etwa ein Viertel bis ein Drittel [1].
Der spezifische DK-Verbrauch des Mahdre-
schers spielt demhach in der Volkswirtschaft
der DDR keine unerhebliche Rolle. Ent-
sprechend den Beschlilssen des Sekretariats
des ZK der SED vom 12.9. 1979 und des Mini-
sterrats der DDR vom 13.9. 1979 zur Erhohung
der Effektivitdt beim Einsatz aller Energietri-
ger wurden deshalb auch Untersuchungen zur

"~ Senkung des spezifischen DK-Verbrauchs

beim Einsatz des Mahdreschers E 516 durch-
gefiihrt. -

Aufgrund des groBen Einfiusses der Einsatz-
bedingungen und der Einsatzorganisation auf
den spezifischen DK-Verbrauch beim Einsatz
von Maihdreschern streuen die bisher in der
Literatur veroffentlichten Werte sehr stark.
Fiir eine exakte Beurteilung kraftstoffsenken-
der MaBnahmen sind deshalb die bisherigen
MeBmethoden nicht geeignet bzw. zu aufwen-
dig.

Zielstellung der Untersuchungen ist es deshalb,
verallgemeinerungsfihige Normative fiir den
spezifischen DK-Verbrauch zu ermitteln, mit
deren Hilfe dieser fiir konkrete Einsatzfalle
kalkuliert werden kann.

Diese Verfahrensweise ermoglicht eine relativ
schnelle und sichere Beurteilung kraftstoff-
senkender Mafinahmen. Fiir Planungszwecke
in der Praxis sind diese Werte allerdings nicht
geeignet.

Fortsetzung von Seite 155

Gerits als Hilfsmittel zur Verlustkontrolle und
Verlustsenkung beim Maihdrusch in  Ge-
treide.
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2. Durchfiihrung der Untersuchungen

Die Untersuchungen wurden in der Ern-
tekampagne 1980 mit den in Tafel | aufgefiihr-
ten Varianten des Mahdreschers ES16 in ver-
schiedenen Fruchtarten durchgefiihrt. Zum
Vergleich wurde auch ein Mahdrescher E 512
in die Untersuchungen einbezogen. Fiir die
Ermittlung des DK-Verbrauchs war jeder Mah-
drescher mit der im Bild | schematisch dar-
gestellten MeBeinrichtung ausgeriistet. Funk-
tionsweise der MeBeinrichtung:

— Normalbetrieb

Der Dieselkraftstoff wird vom Kraftstofftank
KT iiber Magnetventil MV 1, Kraftstoffpumpe
KP und Einspritzpumpe EP dem Motor
zugefiihrt. Der Kraftstoffriicklauf von der
Einspritzpumpe EP erfoigt iiber das Magnet-
ventil MV 2 in den Kraftstofftank KT.

— MeBbetrieb

Durch gleichzeitiges Umschalten der beiden

~Magnetventile MV 1 und MV 2 wird der

Dieselkraftstoff dem MeBbehdlter MB ent-
nommen. Der Kraftstoffriicklauf von der
Einspritzpumpe EP wird dabei in den MeB-
behalter MB gefordert. Nach dem Umschalten
auf Normalbetrieb kann dann der verbrauchte
Dieselkraftstoff an der Skale des Mebehalters
MB abgelesen werden.

Der verwendete Mef3behalter MB hat ein Volu-
men von 61. Durch die groBe Hohe von 2m
wurde eine gute Ablesegenauigkeit erreicht.
Wihrend des MeBbetriebs werden auBer den
Einsatzbedingungen die Zeit und die Weg-
strecke gemessen. Dadurch konnen die spezi-
fischen DK-Verbrauchswerte ermittelt wer-
den.

— Fiillbetrieb

Nach Ablesen des DK-Verbrauchs wird das
Magnetventil MV 2 umgeschaltet, wodurch der
Kraftstoffriicklauf von der Einspritzpumpe EP

Tafel 1. Technische Daten der untersuchten Varian-
ten des Mahdreschers E 516
MD- Motortyp Nenn- Motor-
Typ drehzahl  leistung
bei Nenn-
drehzahl
U/min kW
ESl6 8 VD 14,5/ 2200 168
12,5-1 SVW
ESl6 8 VD 14,5/ 2000 168
12,5-1 SVW
ESl6 Rdba MAN 2200 162
D 2156 MT 6
Tafe} 2. Einsatzbedingungen wihrend der Unter-
suchungen im Jahr 1980 im Weizen
Ertrag 8,8 t/ha
Korn-Stroh-Verhaltnis 1:0,6
Kornfeuchte 18...20%
Strohfeuchte 21...24%
Bestand aufrechtstehend bis
schwach geneigt
Bodenprofil eben bis leicht hingig

den MeBbehdlter MB filll. Durch einen
Uberlauf zum Kraftstofftank KT wird der
MeBbehiiter MB jeweils bis zu einem gleichen
Fiillstand (Nullmarke) gefiilit. Dieser Vorgang
dauert nur etwa 2 bis 3 min. Das sehr zeitauf-
wendige Nachfiillen des MeBbehilters, wie es
bei vorangegangenen MeBmethoden erforder-
lich war, entfallt. Auf diese Weise kann eine
hohe Versuchsanzahl realisiert werden.

Es wurden Normative fur die in Tafel 3 auf-
gefithrten Betriebszustinde ermittelt, die sich
den ebenfalls in Tafel 3 angefiihrten Teilzeiten
nach Standard TGL 22289, in denen Diesel-
kraftstoff verbraucht wird, zuordnen lassen.
Die Anzahl der Betriebszustande wurde aus
okonomischen Griinden und zur besseren Ab-
sicherung der Einzelwerte moglichst gering
gehalten. Die vorgenommene Zuordnung zu
mehreren Teilzeiten beeintrachtigt die Gesamt-
aussage nicht.

Der DK-Verbrauch fiir den Mahdrusch wurde
in Abhangigkeit vom Durchsatz ermittelt. Der
zusitzliche DK-Verbrauch fiir das Abbunkern
wiahrend des Mahdrusches liegt im Fehlerbe-
reich und wird deshalb nicht gesondert aus-
gewiesen.

Um den MeBfehler moglichst gering zu halten,
wurde bei allen Betriebszustanden fir die je-
weilige Messung ein moglichst hoher Anteil der
MeBbehilterfiillung von 61 verbraucht. Hierzu
wurde z.B. fiir die Ermittlung des DK-Ver-
brauchs beim Wenden ein Kurs abgesteckt, der
20 Wendungen entspricht:

3. Ergebnisse der Untersuchungen

Es wird uiber Ergebnisse von Untersuchungen
in der Fruchtart Weizen berichtet, die im Raum
Lobau stattfanden. Die entsprechenden Ein-
satzbedingungen sind aus Tafel 2, die Ein-
satzergebnisse der Varianten des Mahdre-

Bild 1. Schematische Darstellung der DK-Ver-
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. Tafel 3. MeBergebnisse fiir den spezifischen DK-Verbrauch von Miahdreschern

Betriebszustand

Spez. DK-Verbrauch in I/h

Fiir Kalkulationen zuzuordnende

E516 ES516 ESl6 Teilzeit nach Standard TGL 22289
Serie drehzahl- Rdba
reduziert
Maihdrusch bei techno- 31,8 27,0 28,2 T, reine Arbeitszeit (Grundzeit)
logischem Durchsatz
Transportfahrt mit ein- 22,5 19.6 20,1 Ta Zeit fir das Wenden
geschaltetem Dresch-
werk und Schneidwerk .
Transportfahrt, Dresch- 22,3 18,9 18,3 Ta Zeit fiir Fahrten am Arbeitsort
werk und Schneidwerk Tei Wegezeit vom Siandort zum
nicht eingeschaltet Arbeitsort und umgekehrt
Stand bei Nenndreh- 17,6 13,6 14,2 Tsu Anteil Vorbereitungszeit fiir An-
zahl, Dreschwerk und und Abbau des Schneidwerks
Schneidwerk nicht ein- bei laufendem Motor
geschaltet
Stand bei Nenndrehzahl 19.8 16,4 17,0 Ty Zeit fiir technologischen Still-
mit eingeschaltetem stand fir das Abbunkern beim
Dreschwerk und Schneid- Anschneiden und am Schiag-
werk - ende
Ty Zeiranteil fiir das Einstellen der
Geblasedrehzahl *
Tay Zeilanteil fiir die Beseitigung

funktioneller Stérungen vom

Fahrersitz aus
Leerlauf mit Standgas 7.2 5,6 5.2 Vermeiden!

schers E 516 aus Tafel 3 ersichtlich. Die Werte
sind statistisch nicht ausreichend gesichert,
lassen aber die eindeutige Aussage zu, daB der
spezifische DK-Verbrauch des Mahdreschers
ES516 mit drehzahireduziertem 8 VD-Motor
bzw. mit Réba-Motor in allen Betriebszustan-
den wesentlich unter dem des Mihdreschers
E 516 mit serienmaBigem 8 VD-Motor liegt. Er
ist bei den beiden kraftstoffsparenden Varian-
ten des Mahdreschers E 516 etwa gleich.

4. Beispiel fiir die Kalkulation
des DK-Verbrauchs

Die KomplexgroBe (4 Mahdrescher E 516)
wurde so gewihlt, da8 die Aberntung des Mo-
delischlags (75 ha) an einem mittleren Einsatz-
tag erfolgt.

Der als Ausgangswert verwendete technologi-
sche Durchsatz von 8kg/s Weizen wurde
wahrend der Priifung erreicht{2] und unter
entsprechenden Einsatzbedingungen auch in

der Praxis bestatigt und iiberboten [3]. Die fir

die Kalkulation verwendeten Normative wur-
den auf der Grundlage des Priifberichts und der
unterstellten Einsatzbedingungen ermittelt,
muBten aber entsprechend den spezifischen
Kalkulationsanforderungen z.T. erganzt oder
umgerechnet werden.

Die Grundzeit T, efgibt sich aus dem tech-
nologischen Durchsatz und dem Gesamtertrag.
Das Abbunkern wahrend der Fahrt ist in der
Grundzeit T, enthalten.

Die Wendezeit T, ergibt sich aus der Anzahl
der Wendungen und der Zeit je Wendung. Bei
der Ermittlung der Anzahl der Wendungen
wurde vorausgesetzt, daB der gesamte Kom-
plex im Uhrzeigersinn anschneidet und an-
schlieBend ein Maihdrescher entgegen dem
Uhrzeigersinn den Randstreifen aberntet,
wahrend die anderen in das erste Beet fahren.
Fiir die Minimierung aller Teilzeiten ist bei den

Tafel 4. Auf der Grundlage von MeBesgebnissen kalkulierter spezifischer DK-Verbrauch von Miahdreschern
fiir den Weizen-Modellschlag unier Priifbedingungen

Teilzeiten nach Standard TGL 22289

Teilzeilnormative

spezifischer DK-Verbrauch

mit DK-Verbrauch min/ha {/ha
Formelzeichen/Benennung ES12 ES16 ESI2 ES16 ES5168VD ES16
8VD drehzahl- Réba
' Serie " reduziert
T, reine Arbeitszeit (Grundzeit) 37,50 18,75 8.62 994 8,44 9,00
T,  Zeit fir das Wenden } 0,82 0,76 0,16 0,29 0,25 0,25
T,;  Zeit fiir Fahrten am Arbeitsort 1,04 0,67 0,20 0,25 0,21 0,20
T,y  Zeit fiir technologischen
Stillstand fiir das Abbunkern beim
Anschneiden und am Schlagende 0,59 0,28 0,08 0,09 0,08 0,08
T,,, Anteil Vorbereitungszeit fiir
Schneidwerksan- und -abbau
. vom Fahrersitz aus 0,07 0,07 0,0} 0,02 0,02 0,02
Ty, Zeitanteil fiir das Einstellen
der Geblasedrehzahl 0,07 0.07 0,01 0,02 0,02 0,02
T., Zeitanteil fiir die Beseitigung
funktioneller Stdrungen vom
Fahrersitz aus 0,87 0,50 0.12 0,16 0.14 0,14
T,y Wegezeil vom Standort zum
Arbeitsort und umgekehrt 7,47 4,27 1.41 0,58 1,37 1,30
Summe 48,43 25,37 10,62 12,35 10,53 11,01
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unterstellten Einsatzbedingungen die Eintei-
lung des Modellschlags langs in vier Beete
gunstig. Die Wendezeit bezieht sich auf Wen-
dungen innerhalb der Beete sowie vom An-
schnitt zum ersten Beet bzw. zum Randstrei-
fen. )

Fir den ES516-Komplex ergeben sich damit
95 Wendungen je Modellschlag. Die Zeit je
Wendung betragt 0,6 min [2]. '

Die Zeit fir Fahrten am Arbeitsort T, ergibt
sich aus der Lange der Fahrstrecken, die nicht
in T; und T,; enthalten sind, und der Fahr-
geschwindigkeit. Die Linge der Gesamtfahr-
strecke betragt fiir die vier E 516 6,7 km bei der
unterstellten Technologie der Aberntung des
Modellschlags. Die Fahrgeschwindigkeit be-
tragt auf dem Feld 8 km/h.

Die Zeit Ty fiir das Abbunkern im Stand beim
Anschneiden und am Schlagende ergibt sich
aus der Anzahl der Bunkerfiillungen, die im
Stand abzubunkern sind, und der Zeit je Ab-
bunkervorgang. Der Mahdrescher E 516 muB
beim Anschneiden dreimal und in jedem der
vier Beete einmal abbunkern. Fir das Restab-
bunkern am Schlagende wurde je Mahdrescher
etwa eine halbe Bunkerfilllung angenommen,
folglich ist beim ES516-Komplex mit neun-
maligem Abbunkern im Stand zu rechnen. Die
Zeit je Abbunkervorgang im Stand betragt laut
Priifbericht [2] 2,3 min.

Die Teilzeiten T3z; und T33) werden jeweils mit
Smin je Mahdrescher und Modellschiag an-
genommen.

Der Zeitanteil Ty, fir die Beseitigung funk-
tioneller Storungen vom Fahrersitz aus wurde
mit etwa der Halfte der im Priifbericht[2] an-
gegebenen Zeit T4 angenommen. Die exakte
Ermittlung dieses Zeitanteils ist kaum mog-
lich.

Fiir die Berechnung der Wegezeit Tg; vom
Standort zum Arbeitsort und umgekehrt wurde
fur alle Mahdrescher eine Transportentfernung
von 10km und eine Transportgeschwindigkeit
von |5km/h angenommen.

Aus diesen Teilzeitnormativen und den ent-
sprechenden DK-Verbrauchsnormativen aus
Tafel 3 ergeben sich die in Tafel 4 zusammen-
gestellten kalkulierten Werte fiir den spezi-
fischen DK-Verbrauch der Mahdrescher E 516
8 VD Serie, ES516 8 VD drehzahireduziert und
E516 Rdba fir die Aberntung eines Weizen-
Modellschlags unter Priifbedingungen.

Zum Vergleich sind in Tafel 4 auch die in glei-
cher Weise ermittelten Ergebnisse fiir einen
Komplex von sieben ES512 mit angefiihrt.
Grundlage sind ebenfalls MeBergebnisse aus
dem Jahr 1980 und der Priifbericht [4].

Das angefiihrte Beispiel zeigt, daB der spezifi-
sche DK-Verbrauch mit dem Maéhdre-
scher E 516 bei optimalem Einsatz im Weizen
um rd. 15% gesenkt werden kann, wenn an
Stelle des serienmaBigen ein drehzahlreduzier-
ter 8 VD-Motor eingebaut wird. Unter diesen
Umstédnden ist dann der spezifische DK-Ver-
brauch der Mzahdrescher E 516 und E 512 etwa
gleich.

Fiir alle untersuchten Varianten gilt, daB der
Anteil des spezifischen DK-Verbrauchs am
spezifischen
Mihdreschereinsatz in der Grundzeit T, und in
der Wegezeit Tg; weitaus am hochsten ist. Er
betragt im kalkuliertem Beispiel in der Grund-
zeit T; etwa 80% und in der Wegezeit Tg, etwa
15%. Zu beachten ist weiterhin, daB der spezi-
fische DK-Verbrauch in 1/ha bei allen unter-
suchten Varianten mit sinkendem technologi-
schem Durchsatz und sinkender Transport-
geschwindigkeit ansteigt.
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5. Schlulfolgerungen aus den Untersu-
chungen
Im VEB Kombinat Fortschritt besteht auf-
grund der Untersuchungsergebnisse die Ziel-
stellung, den Mahdrescher E 516 kurzfristig mit
dem drehzahlreduzierten 8 VD-Motor aus-
zustatten. Da Motordrehzahl und Antriebs-
drehmoment umgekehrt proportional sind und
die gleiche Leistung abgegeben werden soll wie
beim serienmiBigen 8-VD-Motor, hat der neue
Motor ein hoheres Abtriebsdrehmoment. Des-
halb sind beim Hersteller neben den Aufwen-
dungen fiirr die Umstellung auf den neuen
Motor auch zusatzliche Aufwendungen erfor-
derlich fiir die notwendigen Folgednderungen
des Maihdrescherantriebssystems. Durch den
hohen Nutzen fiir die Volkswirtschaft sind
diese Aufwendungen jedoch gerechtfertigt. Zur
Sicherung der Ergebnisse ist im Jahr 1981 eine
Breitenerprobung vorgesehen.
Der Raba-Motor, fiir den in den Untersuchun-
gen etwa die gléichen Effekte ausgewiesen
wurden wie fiir den drehzahlreduzierten
8-VD-Motor, ist eine Exportvariante des Mah-
dreschers E 516, die in Zusammenarbeit mit der
UVR realisiert wird.
Es wurde bereits darauf hingewiesen, daf die
Untersuchungen hauptsiachlich dem direkten
- Vergleich von Motorvarianten dienten und aus
den MeBergebnissen und Kalkulationen keine
Praxiswerte abgeleitet werden konnen. Trotz-
dem lassen sich fiir den Anwender folgende
verallgemeinerungsfahigen SchiuBfolgerungen
und Einsatzhinweise ableiten:

— Der technologische Durchsatz und die von
den Mihdrescherkomplexen zuriickzule-
genden Transportentfernungen vom Stand-
ort zum Arbeitsort und umgekehrt sind die
wichtigsten EinfluBgrofien fiir den spezi-
fischen DK-Verbrauch. Aus dieser Sicht ist
deshalb standig auf den von den Verlusten
her maximal moglichen technologischen
Durchsatz zu orientieren. Weiterhin ist der
Einsatz so zu planen und zu gestalten, da
die Wegezeiten moglichst gering sind.

— Eine weitere ebenfalls nicht zu unterschat-
zende Gruppe von Einflufaktoren sind die
Hilfszeiten T, T und T,;. Um diese zu
minimiéren, ist vor dem Einsatz fiir jeden
unterschiedlichen Schlag die Technologie
des Aberntens festzulegen. Hierbei kann es
vorteilhaft sein, den Umstinden ent-
sprechend die KomplexgroBe zu variieren.

— Der Zeitanteil fiir das Einstellen der
Geblasedrehzahl ist dagegen so gering, da
den Erfordernissen einer verlustarmen
Ernte entsprechend lieber einmal mehr als
einma! zu wenig eingestellt werden sollte.

— Den Motor in jedem Fall entsprechend den
in der Bedienanweisung gegebenen Hin-
weisen warmfahren. Leerlauf mit Standgas
bedeutet bereits nach 15min folgenden
DK-Verbrauch: beim ES12 0,41, betm E516
8 VD Serie 1,81 und beim E 516 8 VD dreh-
zahireduziert immer noch 1,41.

Diese Hinweise zeigen, daB der Technologe der

Pflanzenproduktion durch eine gute Vorberei-

tung des Miahdreschereinsatzes und Zusam-

Der Schwadmaher E 302 —
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Ing. W. Strobel, KDT/Ing. H. Martin, KDT

VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt in Sachsen

1. Einleitung

Die im Verlauf von zehn Jahren gewonnenen
Erfahrungen aus dem Einsatz der Schwad-
maher E 301, die in der DDR mittlere Jahres-
leistungen von 650 ha erreichen und Spitzen-
werte von 1500 ha/Jahr bringen, wurden in
Optimierungsmafnahmen bereits serienwirk-
sam. Von den in diesem Zeitraum etwa 34 000
produzierten Erzeugnissen arbeiten etwa 80 %
in den verschiedensten Landern der Welt.

In diesem Zusammenhang entstand eine Reihe
von Gedanken und Vorschlagen zur umfassen-
den Nutzung der Grundmaschine des Schwad-
mahers sowohl zur Einsatzerweiterung als
auch zur Nutzung bei der Entwicklung von
Sondermaschinen und Geraten. Als Beispiel
seien der Schwadverleger fiir die Welkgutge-
winnung und Strohbergung oder das Hubgerat
zum Transport von Obstkisten bei der
Obsternte genannt.

Auf der Grundlage dieser Gedanken und Vor-
schlage wurde werksseitig der EntschluB ge-
faBt; den Schwadmaher E 301 in einem geziel-
ten Programm_ zum Typ E 302 weiterzuentwik-
keln. Dazu gehoren das Anpassen der Motor-
leistung an die hoheren Anforderungen, Schaf-
fen eines umfassenden Adaptersystems und
weitere OptimierungsmaBnahmen, so daf} ins-
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gesamt ein sichtbares Erhohen der Universali-
tat und des allgemeinen Gebrauchswerts am
weiterentwickelten Typ erkennbar wird.

2. Einsatzspektrum des E 302

Der Schwadmiaher E302 arbeitet, abh’a‘ngig‘

vom Ausriistungsstand, im Maschinensystem
Halmfutterproduktion sowie im Maschinensy-
stem Getreideproduktion. Diese Einsatzbreite
wird durch eine Anzahl unterschiedlicher Aus-
riistungen erreicht (Tafel 1).

Als Basiseinheit des Schwadmahers fiir das
gesamte Einsatzspektrum dient die Grund-
maschine E 307/11. Diese Grundmaschine ent-
halt das bewihrte Schnellwendegetriebe des
Vorgangertyps E 301, womit durch Vereinfa-
chen des Schaltvorgangs kurze Schaltzeiten
vom |.Gang auf den Riickwirtsgang ermog-
licht werden. ]

Als Antriebsaggregat dient der leistungsstar-
kere Dieselmotor D-242 des Minsker Motoren-
werks. Die Maschine kann mit Zusatzausrii-
stungen, wie Liarmschutzkabine, Kabinenhei-
zung, Scheibenwaschanlage und anderen Ein-
richtungen, ausgeriistet werden.

Vom Bedienplatz aus ist es im Bedarfsfall
moglich, abhidngig von der Ausriistungs-
variante der Grundmaschine, die Drehrichtung

menarbeit mit den Mechanisatoren und Kom-
plexleitern zur Senkung des spezifischen
DK-Verbrauchs in der Getreideernte ent-
scheidend beitragen kann.

6. Zusammenfassung .

Es wird lber praktische Untersuchungen zur
Senkung des spezifischen DK-Verbrauchs
beim Einsatz des Mahdreschers E 516 berich-
tet. Mit Hilfe eines Kalkulationsbeispiels wird
dieser fiir den Weizen-Modellschlag unter
Prifbedingungen fiir die untersuchten Varian-
ten verglichen. Wie die Ergebnisse zeigen, ist
durch Einsatz eines drehzahlreduzierten
8-VD-Motors im Mahdrescher E 516 anstelle
des serienméBigen 8-VD-Motors eine ent-
scheidende Senkung des spezifischen DK-Ver-
brauchs méglich.
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der Forderschnecken der Feldfutterschneid-
werke und des Schwadverlegers zur maschinel-
len Beseitigung von Verstopfungen umzuschal-
ten.

In der Ausriistungsvariante mit Feldfut-
terschneidwerk E023/02 und dem Knicker
E 313 (Bilder 1 bis 6, 3. U.-S.) ist der Schwad-
miher zum Mahen und Aufbereiten von Gras
und Feldfutterpflanzen (auBer Sonnenblumen
und Mais) einsetzbar. Das Feldfutterschneid-
werk kann zu diesem Zweck mit einem Dop-
pelmesserbalken oder Fingerbalken geliefert
oder ausgeriistet werden. Die einstellbaren
Schwadbleche ermdglichen unterschiedliche
Ablagebreiten. Der Einsatzbereich des E 023
kann durch die Zusatzausriistung zur Griin-
erbsenernte [1] erweitert werden. Fiir den si-
cheren Transport im StraBenverkehr dient der

~ bekannte Transportwagen T939/01.

Mit dem Feldfutterschneidwerk kleinerer Ar-
beitsbreite, dem EO02!, das ebenfalls zum
Maihen und Aufbereiten von Gras und Feld-

. futterpflanzen (auBer Sonnenblumen und Mais)

einsetzbar ist, wird der Schwadmahereinsatz
bei hohen Ertrigen und auch auf kleineren
Einsatzflaichen méglich (Bild2). Fiir dieses
Schneidwerk wird im StraBenverkehr ebenfalls
der Transportwagen T 939/01 eingesetzt.

agrartechnik - 31.Jg. - Heft 4 - April 1981





