die Kapazitit ermoglicht. Die. Ursache dafiir

sind u. a. die positive Entwicklung der Ausfall-

haufigkeit und der Kosten.

Unser nachstes Ziel ist, eine qualitativ bessere

Aussage in der Restnutzungsdauer (RND)-

Vorhersage zu erreichen. Dazu ist vorgese-

hen, eine einfache Form einer Maschinendatei

einzurichten, die eine stindige Ubersicht iiber
den fortlaufenden Verschleil gestattet.

Auf dieser Grundlage und der Einfiihrung eines

Priifalgorithmus  fiir eine Tiefenpriifung

sehen wir weitere Reserven bei der Friiherken-

nung von Verschlei3grenzen.

Ein weiterer Schritt wird sich damit befassen,

das Pflege- und Priifprotokoll so weiterzuent-

wickeln, daB es als Primarbeleg fiir eine weitere
zusammengefalte Auswertung iiber eine Da-
tenverarbeitungsanlage geeignet ist. Damit
kann auf dem Weg zur Bestimmung der RND
eine weitere Liicke geschlossen werden

(Tafel 2).

Dabei spielen aber weitere Gesichtspunkte eine

wesentliche Rolle.

— Von den Baugruppeninstandsetzern wie
2. B. fiir Motor, Getriebe, Achse muf} eine
hohere Qualitdat ausgeliefert werden. So
wird bei Motoren — 4VD — der Schaden
Wasser im Ol, Ol im Wasser registriert. Bei
Achsen werden standig Undichtheiten mit
Olverlust festgestelt.

— Eine standige Beeinflussung der Nutzer in
Hinsicht auf einen sachgem;iﬁen Einsatz
der Fahrzeuge. Stiandige Uberlastungen
durch ungeeignete, den Einsatzcharakteri-
stiken widersprechende Fahrweise ergibt
logischerweise eine Laufleistung, die auch
das vollkommenste MeBprinzip nicht be-
riicksichtigen kann.

— Die Ermittlung der RND-Prognose muB
zum Bestandteil der Technologie der HU
erhoben werden.

5. Qualitat und Bildung — eine Einheit

Eine nicht unwesentliche Erkenntnis bei dieser
Arbeit besteht darin, geeignetes Priifpersonal
zu qualifizieren, das sich mit einem groBen,

personlichen Engagement diesen Aufgaben
verschreibt. Dabei sind solche Eigenschaften
zu beachten wie:
— groBe Fachkenntnis
— schopferische Initiative
— exakte Arbeitsdurchfiihrung
— Verantwortungsbereitschaft
— Verstandnis fiir die politisch-6konomischen
Zusammenhinge.
Wiederholt war festzustellen, da8 z.B. Proto-
kolle in nicht ausreichender Qualitit aufgestelit
wurden. Als Ursachen wurden ermittelt:
— ungenauer Formularvordruck, der den je-
weilig gemessenen Wert nicht vorsah
— Unkenntnis des Priifschlossers, wie mit den
Daten weiter verfahren wird
— ungeniigende Anleitung der Fachkader und
fehlende konstante Auswertung der MeB-
ergebnisse zur
@ Beurteilung der Pflege im Kollektiv der
Mechanisatoren
® Analyse der Schadenshaufigkeit nach
Schwerpunkten
® Entwicklung des VerschleiBverhaltens
der Bauteile.
Das Abstellen der genannten Ursachen ist fiir
eine praxisnahe Priiftatigkeit unerlaBlich.
An Primarbelegen sind zu fordern:

— ordnungsgemdB  ausgefiilltes Bordbuch-
(LW 510) mit Mindestangaben durch den
Nutzer:
® Datum

@ kumulativer DK-Verbrauch seit letztem
Motorwechsel bzw. Buchsenwechsel

@ Olverbrauch

® welche Baugruppen zu welchem Zeit-
punkt ausgetauscht wurden

@ welche Pflegemainahmen durchgefiihrt
wurden.

— gewissenhaftes Messen und Eintragen der
Werte im Priifprotokoll bei gleichzeitigem
Erfassen des DK-Verbrauchs zur Zeit des
MeBtermins (Priifschlosser)

— Einfiihren einer Lebenslaufakte fiir jedes
Fahrzeug, aus der die wichtigsten Ver-
schleiBmeBwerte in der Tendenz abzulesen

sind (Priffraum — KfL).

Daraus geht hervor, daB Instandsetzer und
Nutzer unbedingt zusammenarbeiten miis-
sen, um einen kostensparenden Effekt zu
erzielen.

6. Zusammenfassung

— Fiir eine effektive Instandsetzung und eine
vorbeugende ©~ Zustandsbeurteilung  des
LKW W 50 ist eine vorherige Tiefenprii-
fung erforderlich.

— Diese Uberpriifung muB vom technolo-
gischen ProzeB der Instandsetzung getrennt
werden.

— Ergebnisse zugunsten des Nutzers sind nur
in Verbindung mit einer guten Wartung und
Pflege beim Nutzer zu erzielen.

— Das Feststellen von Schiden ist fiir den
Nutzer bedeutungslos, wenn sich nicht eine
sofortige Miéngelbeseitigung anschlieBt.

— Dieser ProzeB ist zu optimieren, um un-
gerechtfertigte Wartezeiten zu vermeiden.

— Die Priifraume sind aus gesamtvolkswirt-
schaftlichem Grunde vorrangig bei den
VEB KfL einzurichten.

— Fiir eine RND-Vorhersage sind die ent-
sprechenden Voraussetzungen im Beleg-
wesen und auf personellem Gebiet und die
erforderlichen Kennwerte fiir alle Baugrup-
pen zu schaffen.

— Ein Ausstatten der Pflegestationen beim
Betreiber mit Diagnose- oder Priifgeriten
solite unter Beachtung der Priifmathode
und Priifart erfolgen und auf die jeweiligen
Bedingungen abgestimmt werden.

Mit diesen ersten Erfahrungen wird ein weite-

rer Beitrag zur einheitlichen Leitung der In-

standhaltung durch die VEB KfL geleistet.

Dabei sind alle Formen der kooperativen Zu-

sammenarbeit und alle vorhandenen Reserven

zu nutzen.
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Stand und Entwicklungstendenzen der Uberpriifung
von Hydraulikanlagen landtechnischer Arbeitsmittel

Dr.-ing. G. Leitholdt, KDT, Technische Universitit Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Fordertechnik

1. Einfihrung

Hydraulikaniagen stellen heute eine Haupt-
baugruppe leistungsfahiger landtechnischer
Arbeitsmittel dar. In zunehmendem MaB wer-
den Arbeitsaufgaben, die bisher auf mechani-
schem Wege gelost wurden, von Hydraulik-
kreislaufen iibernommen. Beispiele dafiir sind
die Verstellung von Arbeitsorganen, die Len-
kung sowie die Drehzahl- und Drehmomenten-
wandlung.

Ursachen fiir den verstiarkten Einsatz von
Hydraulikbaugruppen in landtechnischen Ar-
beitsmitteln sind die sich fiir Hersteller und
‘Betreiber bietenden Vorteile wie
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— pgroBe Freiziigigkeit in der konstruktiven
Ausfiihrung

— einfache Ubertragung von groBen Kriften
bei geringen Abmessungen und niedriger
Masse der Hydraulikbaugruppen )

— einfache und zentrale Bedienung mit gerin-
gem Kraftaufwand

— geringer Wartungsaufwand

— leichte und bequeme stufenlose Einstellung
von Drehzahlen und Geschwindigkeiten.

Die Hydraulikbaugruppen sind ebenso wie die

anderen Elemente landtechnischer Arbeits-

mittel schidigenden Einfliissen unterworfen,

die zu’einer Minderung und schlieBlich zum

Verlust der Betriebstauglichkeit fiihren. Sie
miissen deshalb in den Instandhaltungsproze3
eingeordnet und zu festgelegten Terminen
iiberpriift werden.

Das Uberpriifen der Hydraulikanlagen ermog-

licht es,

— das Einhalten der vom Hersteller vorgege-
benen Betriebsparameter zu kontrollieren,

— durch einen vorbeugenden Austausch von
Baugruppen die instandsetzungsbedingten
Stillstandszeiten landtechnischer Arbeits-
mittel zu senken sowie

— durch eine zielgerichtete Fehlersuche bei
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Ausfillen die Materialokonomie im In-
standsetzungsprozeB zu verbessern.

Welche Reserven auf dem Gebiet der Material-

. 6konomie noch vorhanden sind, verdeutlicht

eine Analyse von Timm aus dem Jahr 1976[1].
Sie ergab, dal 17% der zur Instandsetzung
angelieferten Zahnradpumpen noch funktions-
tiichtig waren.
Diese Pumpen wurden bei der Fehlersuche
willkiirlich gegen neue oder instandgesetzte
Pumpen ausgetauscht und nach Ermitteln der
tatsachlich betriebsuntauglichen Baugruppen
als defekt zur Instandsetzung geliefert. Es kann
davon ausgegangen werden, daBl diese Fest-
stellungen auch fiir andere Hydraulikbaugrup-
pen zutreffend sind.

Wichtige Voraussetzungen fiir die Uberprii-

fung und damit gleichzeitig fiirr das Beseitigen

der genannten MiBstinde sind:

— Erarbeiten geeigneter Verfahren und Tech-
nologien, sowie Bereitstellen von Geraten
zum Bestimmen des Schidigungszustandes

— Kenntnis der Schadigungsgrenzwerte sowie

— qualifiziertes Priifpersonal zum Durchfiih-
ren der MaBnahmen.

Im folgenden wird ausgehend von den ge-

nannten Voraussetzungen zunachst der gegen- .

wartige Stand eingeschitzt. Daran anschlie-
Bend werden Aufgaben zur weiteren Verbes-
serung der Uberpriifung von Hydraulikanlagen
landtechnischer Arbeitsmittel abgeleitet.

2. Stand der Bereitstellung und Anwen-
dung von Hydraulikpriifgeraten

Die geratetechnische Basis fiir die Diagnose
von Hydraulikanlagen bilden gegenwirtig der
Hydraulikpriifer I und das Hydraulikpriifgerat
HP 80/160. Der Hydraulikpriifer I wurde an der
Betriebsschule beim MLFN GroBenhain ent-
wickelt und ab 1966 von der Betriebsschule
beim MLFN GroBenhain, dem VEB KfL Vogt-
land sowie dem VEB KfL Dippoldiswalde in
rd. 700 Exemplaren gefertigt. Er stellte das
erste Hydraulikpriifgerdt dar, das dem Priif-
dienstpersonal zur Uberpriifung von Pum-
pen, Wegeventilen und Druckbegrenzungs-
ventilen zur Verfiigung stand.

Zur Erweiterung des Priifumfanges auch auf
Arbeitszylinder und Absperrventile sowie zum
Erhohen der MeBgenauigkeit wurde vom In-
genieurbiiro fiir vorbeugende Instandhaltung
Dresden das Hydraulikpriifgerat HP 80/160
entwickelt und ab 1974 vom VEB KfL Dip-
poldiswalde bisher in rd. 800 Exemplaren fiir
den Bereich Landwirtschaft produziert. Der
Vertrieb erfolgt iiber den VEB KfL. Vogt-
land.

Die genannten Gerite und die damit realisier-
baren MeBverfahren wurden bereits auf der
1. Fachtagung ,,Technische Diagnostik* im
Dezember 1972 sowie in der Literatur [2] vor-
gestellt. Deshalb kann auf die Beschreibung der
Gerite und der Diagnoseverfahren verzichtet
werden.

Die zur Bewertung der MeBergebnisse benotig-
ten Aussonderungsgrenzwerte wurden 1973
vom Ingenieurbiiro fiir vorbeugende Instand-
haltung Dresden fiir wichtige Traktoren und
selbstfahrende  Arbeitsmaschinen erarbeitet
und veroffentlicht [3] sowie von der Betriebs-
schule beim MLFN GroBenhain erweitert und
als Lehrmaterial aufbereitet.

Es kann somit eingeschitzt werden, daf aus-
gehend von der Anzahl der an die Landwirt-
schaft ausgelieferten Priifgerdate sowie der
Existenz auswertbarer MeBverfahren eine aus-
reichende Basis fiir die Uberpriifung der Hy-
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draulikanlagen landtechnischer Arbeitsmittel
geschaffen wurde.
Im Gegensatz dazu muB jedoch festgestellt
werden, daB der Anteil funktionstiichtiger
Hydraulikbaugruppen, die als defekt zur In-
standsetzung geliefert werden, noch immer zu
groB ist. Daraus folgt, da die in den Betrieben
vorhandenen Priifgerite nicht bzw. nicht mit
der erforderlichen Fachkenntnis angewendet
werden.

In Auswertung zahlreicher Diskussionen mit

Priifschlossern, Technischen Leitern und Aus-

bildern konnen dafiir nachstehende Ursachen

genannt werden.

— Die technologische Durchdringung der
Diagnose von Hydraulikanlagen ist nicht
ausreichend gelost. Die den Priifschlossern
zur Verfiigung stehenden Unterlagen, wie
Instandhaltungsvorschriften, Technologien,
zur Hauptiiberpriifung und Bedienanleitung
zum HP 80/160 weisen Mangel auf, die ein
Uberpriifen der immer komplizierter auf-
gebauten Hydraulikanlagen in der erforder-
lichen Qualitat erschweren. Solche Mangel
sind beispielsweise die fehlende Darstellung
von AnschluBstellen und die unter den
derzeitigen Bedingungen haufig zu niedri-
gen Normzeiten. Es fehlen maschinen-
typspezifische Ubersichten, die die bendtig-
ten AnschiuBstellen, Hilfsmittel, Einstell-,
Priif- und Grenzwerte anwendungsbereit
enthalten.

— Der Zeitaufwand fiir die Durchfiihrung der

Diagnose einer Hydraulikanlage ist zu gro8.
Das gilt vor allem fiir die Vorbereitungs-
und Abschiu8zeit von Messungen.
Die Hauptursache dafiir ist die unbefrie-
digende diagnosegerechte Konstruktion der
meisten landtechnischen Arbeitsmittel hin-
sichtlich der Gestaltung und Anordnung
von AnschluBistellen fiir Priifgeriate. Erste
Erfolge auf diesem Gebiet konnten in
letzter Zeit durch eine verstiarkte Zusam-
menarbeit zwischen dem Kombinat Fort-
schritt, den Erzeugnisgruppenleitbetrieben
und dem Ingenieurbiiro fiir vorbeugende
Instandhaltung Dresden wihrend der Neu-
und Weiterentwicklung selbstfahrender
Erntemaschinen erzielt werden. Dem Sen-
ken des Zeitaufwandes muBl auch bei der
Neu- und Weiterentwicklung der Verfahren
und Gerdte zur Uberpriiffung von Hy-
draulikanlagen groBe Aufmerksamkeit ge-
schenkt werden.

— Das Hydraulikpriifgerat HP 80/160 weist
Mingel auf, die seine umfassende Anwen-
dung beeintrachtigen.

Solche Mangel sind:

— Einschrankung der Anwendung des
Geridts durch die obere Grenze des
OlstrommeBbereiches von 80 1/min

— zu groBe Werte fiir Masse und duBere .

Abmessungen gegeniiber vergleichbaren
auslandischen Geriten
— Beeintrichtigung der Messungen durch
starke Zeigerschwingungen an den Ma-
nometern.
Die bisherigen Ausfiihrungen bezogen sich auf
die herkommlichen Hydraulikanlagen der Ar-
beits- und Lenkhydraulik. Mit dem Verwenden
eines hydrostatischen Fahrantriebes beim
Mihdrescher E 516 hat eine neue Generation
von Hydraulikanlagen in der Landtechnik Ein-
zug gehalten. Das bezieht sich im Vergleich zur
Arbeits- und Lenkhydraulik sowohl auf die von
Druck und Volumenstrom bestimmte hohere
hydraulische Leistung, wie auch auf die quali-
tativ hoheren Anforderungen an Pflege, War-
tung und Uberpriifung. Die Pflege- und War-

tungsmaBnahmen miissen in erster Linie eine
extrem saubere Hydraulikfliissigkeit als wich-
tigste Voraussetzung fiir eine hohe Nutzungs-
dauer des Fahrantriebes gewahrleisten [4].
Das Uberpriifen hydrostatischer Fahrantriebe
umfallt MaBnahmen zur
— Kontrolle des Betriebszustandes
— Bestimmung des  VerschleiBzustandes
sowie
— zielgerichteten Fehlersuche bei Storungen.
Das Hydraulikpriifgerat HP 80/160 ist zum
Durchfiihren der dafiir notwendigen Messun-
gen nicht geeignet.
Von Bedeutung ist in dieser Situation deshalb
die von der Serviceorganisation des Kombinats
Fortschritt erarbeitete ,,Anleitung zur Uber-
priffung der Hydraulik- und Elektronikanlagen
des Mahdreschers E 516*[5].
In ibr sind einfache Priiffmittel verzeichnet, die
von den Instandhaltungsbetrieben nachgebaut
werden konnen sowie Programmablaufpldne
zur zielgerichteten Fehlersuche bei Storungen.
Das Ermitteln des Verschleifzustandes als Vor-
aussetzung fiir das Durchfiihren vorbeugender
[nstandhaltungsmaBnahmen kann mit diesen
Priifmittein jedoch nicht erfolgen.

3. Ableitung der zu l6senden Aufgaben

Das Ziel der weiteren Arbeiten auf dem Gebiet
der Uberpriifung von Hydraulikanlagen muB
darin bestehen, den Zeitaufwand fiir das Uber-
priffen bei gleichbleibender oder hoherer Zu-
verlédssigkeit der aus den MeBwerten abzulei-
tenden Entscheidungen zu senken.
Ausgehend davon und von der im vorangegan-
genen dargelegten Einschatzung des derzeiti-
gen Standes konnen fiir die Forschungs- und
Entwicklungseinrichtungen, Herstelier -und
Betreiber landtechnischer Arbeitsmittel nach-
stehende Aufgaben formuliert werden.

— Verbessern der technologischen Durch-
dringung der Uberpriifung
Schwerpunkt ist dabei, zu gewihrleisten,
daB dem Priifpersonal maschinentypspezi-
fische Ubersichten, die alle benétigten An-
gaben fiir die Messungen anwendungsbereit
enthalten, zur Verfiigung gesteilt werden.
Diese Ubersichten sind in Verbindung mit
® ciner verbesserten Bedienanweisung zum
Hydraulikpriifgerat
. @ einer praxisorientierten Ausbildung des
Priifpersonals und
® objektiven Zeitvorgaben
eine wichtige Voraussetzung, um unter den
derzeitigen Bedingungen die Uberpriifung
in kiirzester Zeit mit der erforderlichen
Qualitit durchfithren zu konnen.

— Verbessern der Verfahren und Gerite
Einen ersten Schritt dazu stellen die in der
Entwicklung befindlichen Gerite DS 301
und DS 302 dar.

Das Hydraulikpriifgerat DS 301 basiert auf

den gleichen MeBverfahren wie das

HP 80/160. Entsprechend der gesteckten

Ziele fiir die Entwicklung wird es sich vom

HP 80/160 in folgenden Punkten unter-

scheiden:

@ Vermindern der Masse von 43 auf <30kg

® Vermindern des Volumens auf /s

® Verdoppeln des MeBbereichs des Vo-
lumenstroms

@ Dimpfen der Zeigerschwingungen

® Erhohen der MeBgenauigkeit.

Entwicklung und Produktion miissen sich

fortsetzen in einem zweckmaBigen Vertrieb

des DS 301. Die bisherige Organisation des

Vertriebs iiber die Einordnung in komplette
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Priifgeritesitze erlaubt nicht in ausreichen-
dem MaB eine Abdeckung des tatsichlichen
Bedarfs an den einzelnen Geriten. Es wird
deshalb vorgeschlagen, das DS 301 vom
Herstellerbetrieb direkt zu vertreiben.

Das in der Eprobung befindliche Priifgerat
DS 302 ermoglicht die demontagelose Be-
stimmung des VerschleiBzustandes hydro-
statischer Fahrantriebe.

Das Gerat arbeitet nach einem patentierten
Verfahren und ist fir den Einsatz beim
Uberpriifen nach Abschluf3 der Kampagne,
bei der Kontrolle der Fertigungs- und In-
standsetzungsqualit}\it sowie zur LOsung
von Entwicklungs- und Ausbildungsaufga-
ben im Bereich des VEB Kombinat Fort-
schritt Neustadt vorgesehen. Die Entwick-
lung des DS 302 erfolgt vom Ingenieurbiiro
fiir vorbeugende Instandhaltung Dresden in
Zusammenarbeit mit der Sektion Kraftfahr-
zeug-, Land- und Fordertechnik der TU
Dresden und dem VEB Industriewerke
Karl-Marx-Stadt im Auftrag des genannten
Kombinates.

Die Priifgeriate DS 301 und DS 302 werden

nach Abschlu der gegenwirtig laufenden
Praxiserprobung sowie nach Klédren der
Produktionsfragen in der Fachpresse vor-
gestellt.

Die genannten Gerite, wie auch die an der
Wilhelm-Pieck-Universitat Rostock ent-
wickelten elektrischen Olstromgeber [6],
gehoren in die erste Stufe der Weiterent-
wicklung.

Die zweite Stufe muB sich dadurch aus-
zeichnen, daB ein Uberpriifen des gesamten

Kreislaufs sowie einzelner Baugruppen in
Kiirzester Zeit ohne Offnen des Kreislaufs
erfolgen kann. Die dafiir notwendigen um-
fangreichen Entwicklungsarbeiten miissen
mit einer Prazisierung der Diagnoseparame-
ter, der zu priifenden Baugruppen und der
Schidigungsgrenzwerte anhand von ‘Scha-
densanalysen und speziellen Untersuchun-
gen verbunden sein.

— Verbessern der diagnosegerechten Kon-
struktion der landtechnischen Arbeitsmittel
Die gegenwartige Situation ist dadurch ge-
kennzeichnet, da das Priifpersonal eine
Vielzahl typspezifischer Sonderverschrau-
bungen benatigt, um das Priifgerat anschlie-
Ben zu konnen. Ein Teil davon wird als
Zubehor zum HP 80/160 geliefert. Die rest-
lichen Sonderverschraubungen miissen in
den Einsatzbetrieben hergestellt werden.
Die Zuganglichkeit der Anschlu3stellen
mufl in vielen Fillen als unbefriedigend
beurteilt werden. Von den Herstellern land-
technischer Arbeitsmittel muf3 deshalb der
diagnosegerechten  Konstruktion mehr
Beachtung geschenkt werden. Die An-
schluBstellen sind weitestgehend zu verein-

heitlichen und an leicht erreichbaren Stellen

anzuordnen. Das Erfiillen dieser Forderung
muB bei Probeiiberpriifungen und staat-
lichen Priifungen starker als bisher kontrol-
liert werden.

4. Zusammenfassung
Das Uberpriifen der Hydraulikanlagen ermog-
licht die Kontrolle der Einhaltung ihrer Be-

triebsparameter, das Senken der instandset-
zungsbedingten Stillstandszeiten sowie die
Verbesserung der Materialokonomie im In-
standsetzungsprozel.

Obwoh! die zur Hydraulikdiagnose benétigten
Priifgerdte in ausreichender Stiickzahl pro-
duziert wurden, konnen Umfang und Qualitit
ihrer Anwendung nicht befriedigen.

Im vorliegenden Beitrag wurden wichtige Ur-
sachen dafiir dargelegt und Aufgaben zu ihrer
Beseitigung abgeleitet. Die Losung dieser Auf-
gaben erfordert eine enge Zusammenarbeit der
Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen,
Hersteller und Betreiber landtechnischer Ar-
beitsmittel.
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Erfahrungen in der Anwendung des Walzlagerprufstandes DS 602
zur Diagnose von Wailzlagern

Ing. F. Thomas, KDT, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Zwickau—Werdau, Bezirk Karl-Marx-Stadt

Dr.-Ing. R.Ullmann, KDT, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Dippoldiswalde, Bezirk Dresden

1. Vorbemerkungen

Fir die landtechnischen Instandsetzungs-
betriebe gilt es u.a. durch einen planmiBigen
Einsatz von Rationalisierungsmitteln eine hohe
Materialkonomie zu sichern und gleichzeitig
die Qualitit des Instandsetzungsprozesses zu
verbessern, um letztlich eine hohe Verfiigbar-
keit der landtechnischen Arbeitsmittel zu er-
reichen.

Ein solches Rationalisierungsmittel stellt der
im KfL Zwickau—Werdau eingesetzte Wilz-
lagerpriifstand DS 602 dar, iiber dessen erste
Einsatzerfahrungen bei der spezialisierten
Mihdrescherinstandsetzung im folgenden Bei-
trag berichtet wird.

2. Derzeitiger Stand der Beurteilung
ausgebauter Wilzlager

Der derzeitige Stand der Beurteilung von Wilz-

lagern im ausgebauten Zustand hinsichtlich

ihrer Wiederverwendbarkeit 148t sich wie folgt

darstellen.

— Die Mehrzahl der Instandsetzungsbetriebe
filhrt die Priffung vorwiegend subjektiv
durch. Hierzu wird von Hand der Aufen-
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ring gegeniiber dem festgehaltenen Innen-
ring verdreht, und die beiden Laufringe
werden gegeneinander verkippt. Werden
_hierbei eine ungleichformige Drehbewe-
gung oder ein zu groBer Verkippungswinkel
festgestellt, so wird das Priiflager ausgeson-
dert[1].
-Die Priifaussage ist hierbei abhzngig von
der Erfahrung und der Geschicklichkeit des
Priifpersonals. Als Vorteil ist die kurze
Priifzeit anzufithren. Auch im KfL
Zwickau—Werdau wurde bisher so verfah-
ren.

— Die subjektive Zustandsbeurteilung ist an

ein erfahrenes Priifpersonal gebunden und
fithrt zu keiner sicheren Priifaussage.

— Fiir die Beurteilung des VerschleiBzustan-

des sind in einigen landtechnischen In-
standsetzungsbetrieben MeBgerite vorhan-
den, mit denen jedoch keine allumfassende
Zustandsbeurteilung, besonders der Lauf-
bahnschiiden objektiv moglich ist. Das
Messen des Radialspiels erfordert z.B. zu
viele Skalenverstellungen der MeBuhr.

— Das Vorhandensein von MeBeinrichtungen

fiir die Beurteilung des Laufbahnzustandes
in Instandsetzungsbetrieben ist nicht be-
kannt [2].

— Haufig wurden in den vergangenen Jahren

ausgebaute Lager grundsitzlich gegen Neu-
lager ausgetauscht, obwohl eine Restnut-
zungsdauer noch vorhanden war.
Dies betraf u.a. Wilzlager mit extremen
Einsatzbedingungen, begiinstigt auch durch
das Fehlen objektiver MeBeinrichtungen
fiir das Feststellen des vorliegenden Scha-
digungsgrades.

— Begiinstigt wird die z.Z. vorherrschende
subjektive Zustandsbeurteilung auch durch
das Fehlen direkt anwendbarer Schadens-
grenzwerte.

Die aufgefiihrten Faktoren widerspiegeln die

Notwendigkeit einer objektiven und umfassen-

den Beurteilung der ausgebauten Wailzlager.

Die Notwendigkeit wird auBerdem durch fol-

gende Faktoren begriindet.

— Der Anfall einer hohen Stiickzahi zu
prifender Lager unterschiedlichster Ab-
messungen und Typen in der spezialisierten
Instandsetzung mit geringer Laufzeit
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