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Die technologischen Prozesse industriemaBiger
Milchproduktionsanlagen sind voll mechani-
siert bzw. teilautomatisiert. In  den
2000er-Milchproduktionsanlagen werden dafiir
fast ausschlieBlich stationdre maschinentech-
nische Ausriistungen eingesetzt.
Bei der weiteren Leistungssteigerung in diesen
Betrieben erlangen neben den Einfliissen von
Haltungstechnik, Tierernahrung, Futterungs-
technologie, Klima und Ziichtung die instand-
haltungstechnischen Belange zunehmende Be-
deutung. Der InstandhaltungsprozeB iibt auf
die Kontinuitit des Milchproduktionsprozesses
einen entscheidenden EinfluB aus[l]. Das
Durchsetzen einer planmiflig vorbeugenden
Instandhaltung der maschinentechnischen
Ausriistung dieser Anlagen ist eine wichtige
Voraussetzung fir das Wirksamwerden der
umfassenden Vorziige von Anlagen der indu-
strieméBigen Tierproduktion(2].
Fir die vorbeugende Instandhaltung der Aus-
riistungstechnik von Milchproduktionsanlagen
wird der Instandhaltungsmethode nach Uber-
priifungen eine besondere Bedeutung zukom-
men. Im Vergleich zur Anwendung der vor-
beugenden Instandhaltungsmethode nach star-
rem Zyklus konnen bei der Uberpriifungs-
methode die Abnutzungsreserven der tech-
nischen Elemente und Baugruppen effektiver
ausgenutzt werden.
Das Grundprinzip der Instandhaltungsmethode
nach Uberpriifungen besteht in der demontage-
losen Ermittlung des Schidigungszustands der
technischen Elemente zu einem planmiBig
festgelegten Termin. Nach einer entsprechen-
den Bewertung des Untersuchungsbefundes
werden die erforderlichen weiteren Uberprii-
fungs- bzw. InstandsetzungsmaBnahmen fest-
gelegt.
Eine wichtige Voraussetzung fiir die Anwen-
dung dieser Instandhaltungsmethode sind ver-
fiigbare und anwendungsbereite Diagnoseein-
. richtungen zur Bestimmung des Schadigungs-
zustands zum Betrachtungszeitpunkt.
Fiir den Einsatz in industriemaBigen Milch-

produktionsanlagen werden aufgrund der spe-

zifischen technisch-technologischen Bedingun-

gen bestimmte Anforderungen an die Dia-
gnosegerate gestelit[1]:

— geringer Zeitaufwand fiir die Vorbereitung
und die Durchfiihrung der DiagnosemaB-
nahme

— einfache Handhabung der Gerite sowie
deren leichte Ortsveranderlichkeit

— moglichst vom Elektroenergienetz un-
abhangige Energieversorgung der Dia-
gnosegerite

— robuste Bauweise der Gerite fiir einen Ein-
- satz auch in Feuchtrdumen bzw. bei feuch-
ten Umgebungsbedingungen
— einfache und funktionssichere Anzeige
bzw. Aufzeichnung des Diagnosebefundes
bei der Durchfithrung von Diagnosemaf-
nahmen.
Im Ergebnis einer Analyse zum Entwicklungs-
stand der technischen Diagnostik im Bereich
der landtechnischen Anlageninstandhaltung
sowie in anderen Volkswirtschaftsbereichen
wurden Diagnosegeriate bzw. -verfahren aus-
gewahlt, fir die Einsatzmoglichkeiten an sta-
tiondaren Anlagen in der Tier- bzw. besonders in
der Milchproduktion abgeschitzt werden
konnten[1]. Erste Ergebnisse bzw. Probleme
bei der Anwendung und dem Einsatz aus-
gewihiter Diagnoseeinrichtungen in einer indu-
striemaBig produzierenden Milchproduktions-
anlage werden nachfolgend dargestelit.

Einfache mechanische Langenmefmittel

Der Abnutzungszustand von Maschinenele-

menten |48t sich haufig iiber Zustandsparame-

ter bestimmen, die mit einfachen mechanischen

LiangenmeBgeriten ermittelt werden konnen.

Auf diese Weise lassen sich die Zu-

standsparameterveranderungen von

— Laufrollen und Laufschienen sowie von
Hiilsen des Antriebsstocks von Melkkarus-
sells

— Rundstahlketten von Stetigforderern

, und anderer Maschinenlemente stationdrer

Abnutzungsverhalten der Hiilsen des Antriebsstocks vom Melkkarussell
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Ventilbaugruppen

maschinentechnischer Ausriistungsanlagen in
Milchproduktionsanlagen bestimmen.

Uber eine Auswertung nach bekannten mathe-
matisch-statistischen Abnutzungsmodellen
kann das Abnutzungsverhalten der betrachte-
ten Elemente ermittelt werden{l, 3, 4]. Als
Beispiel ist im Bild | das Abnutzungsverhalten
der Hiilsen des Antriebsstocks vom Melk-
karussell M 693-40 dargestellt. Bemerkenswert
ist, daB die Streuung der einzeinen Abnutzungs-
verlaufe relativ gering ist. Ahnliche Tendenzen
konnten auch bei anderen Maschinenelemen-
ten festgestellt werden[1].

Die auf diesem Wege ermittelten Daten iiber
das Abnutzungsverhalten konnen dann Aus-
gangspunkt fiir die Berechnung der Restnut-
zungsdauer sein.

Melktechnik-Diagnosegeritesystem

Zwei auf DehnungsmeBstreifen basierende
MeBgeber, das MeBgerat HLW 311 und ein
Technischer Schnellschreiber, sind Bestand-
teile des Melktechnik-Diagnosegeratesystems
von Troppens [5]. Mit dieser Geridtekombina-
tion konnen die Diagnoseparameter Druck und
Luftforderstrom gemessen .werden. Zur Dia-
gnose von Melkanlagen wird damit das Uber-
priifen folgender Baugruppen ermoglicht:

— Pulsventilbaugruppen bzw. Pulsatoren

— Vakuumerzeuger B

— Vakuumleitungssysteme.

Bei der Erprobung dieser Geratetechnik konnte
nachgewiesen werden, daB anhand der Dia-
gnoseergebnisse die Funktionssicherheit und
-tiichtigkeit von Melkanlagen in einem hoheren
MaB gewihrleistet werden kann. Weiterhin las-
sen sich die Fehlerursachen instabiler Va-
kuum verhiltnisse sncher und genau ermit-
teln.

Die Vakuumzellenverdichter VZ 40-130/V des
Melkkarussells M 693-40 wurden iiber einen
langeren Zeitraum hinsichtlich ihrer For-
derstromleistung iberpriift. Dabei konnte
keine Abhingigkeit zwischen der Nutzungs-
dauer und Forderstromleistung ermittelt wer-
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Pulsélionskurve mit Pulsationsabschnitten
bei Melkbetrieb [7]; a bis f Pulsations-
abschnitte: a Ubergangsphase von Entla-
stungssaugphase, b Saugphase, c Uber-
gangsphase von Saug- zur Entlastungsphase,
d Entlastungsphase, e Saugtakt, f Ent-

Bild 3.

lastungstakt, g Pulsation oder Doppeltakt,

p, Betriebsunterdruck, h 5% von p,

den, so daB nur eine Funktionsdiagnose mit
einem Soll-Ist-Wert-Vergleich moglich ist. Die
Diagnoseergebnisse der Verdichter streuen zu
den einzelnen Uberpriifungszeitpunkten teil-
weise sehr stark. Die Ursache dafiir konnte in
dem Wirkprinzip der Zellenverdichter liegen.
Besonders bei instand gesetzten Vakuumzellen-
verdichtern ist eine exakte Ermittlung der For-
derstrombilanz vor deren Wiedereinsatz in
Melkanlagen notwendig. So konnte bei 50 %
von 15 instand gesetzien Zellenverdichtern nur
bis zu 66% die Nennforderstromleistung von
30m3/h nachgewiesen werden([1].

Zur Durchfithrung der Fehlersuchdiagnose an
Melkanlagen konnen Forderstrombilanzen auf-
gestellt werden. Entscheidungskriterium fiir
ordnungsgemiB funktionierende Melkanlagen
ist der Quotient aus dem verbrauchten und
erzeugten Luftforderstrom. Dieser Quotient,
als Ausdruck der vorhandenen Reserveluft-
menge beim MelkprozeB, sollte =0,5 betra-
gen[6]. Mit der Diagnosegeratekombination
konnen sowohl die Vakuumerzeuger als auch
-verbraucher von Melkanlagen exakt ermittelt
werden.

Bei der Uberpriifung von Pulsventilbaugrup-

pen liber einen Zeitraum von mehr als 13000

Betriebsstunden konnten folgende wesentliche

Erfahrungen und Erkenntnisse gesammelt

werden[1]:

— Zur Charakterisierung des Betriebszustands
der Pulsventilbaugruppen stellt die Puls-
kurve einen ausreichend genauen Dia-
gnoseparameter dar. Die Charakteristik der

Pulskurve stark verschmutzter Magnet- -

ventile der Pulsventilbaugruppen ist im
Bild 2 dargestellt. Typisch fiir diese Puls-
kurven ist ein ,,abgehackter* Ubergang zur

ULTRASCHALLPRUFGERAT DI-6T
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Bild 5.

Thermogramm der defekten Anklemmung
eines Trenners

Entlastungsphase. Mit Hilfe dieser Merk-
male konnten mehr als 57 % der ausgefalle-
nen Magnetventile bereits vorher erkannt
werden.

— Eine allgemeine Einschéatzung des Betriebs-
zustands aller Pulsventilbaugruppen einer
Melkanlage ermoglicht die prozentuale
Auswertung der Pulskurven nach Standard
TGL 24646/02[7]. Die Pulsationskurve mit
den Pulsabschnitten bei Melkbetrieb ist im
Bild 3 dargestellt. Entscheidende Kriterien
sind die beiden Ubergangsphasen a und c.
Beim Erreichen der Mittelwerte von
a=6,5% und ¢=10,0% wird eine Reini-
-gung und bedarfsweise Instandsetzung der
Magnetventile der Pulsventilbaugruppen
erforderlich.

— Die Ursache von UnregelmaBigkeiten im
Verlauf von Pulskurven ist hauptséchlich
die starke Verschmutzung durch Milch-
sowie Reinigungs- und Desinfektionsmittel-
reste infolge defekter Zitzengummis bzw.
deren mangelhafter Montage.

— Der Verschleizustand der Hiilse und des
Kolbens von Magnetventilen kann nicht
diagnostiziert werden. Beim Erreichen bzw.
Uberschreiten eines bestimmten Grenz-
maBes blockiert der Kolben beim Pulsieren
wiahrend des Melkprozesses.

Mit diesem erprobten Melktechnik-Dia-

gnosegeritesystem konnten insgesamt positive

Ergebnisse erreicht werden. Es erméglicht eine

wirksame Steigerung der Qualitat der plan-

mafig vorbeugenden Instandhaltung von Melk-
anlagen.

Magnetisch-induktive Rissepriifung
Bei Magnetisierung der Risse von Maschinen-
bauteilen treten infolge von Permeabilitats-

Bild 4
Bildschirmanzeige eines
Risses der Laufschie-
nen, innen

* Bild 6. Thermogramm von zwei defekten RELOG-

Relais

anderungen magnetische Streufelder auf, die
mit Indikatoren sichtbar gemacht werden [8].
Ein bekanntes tragbares Gerit fiir die magne-
tische Durchflutung ist der Rissepriifer
RGA/N. Von den verschiedenen Indikatoren
ist die Priiffliissigkeit UV-Orange am besten
geeignet, Risse sichtbar zu machen. Kompli-
ziert wird der sichere Nachweis von Rissen an
unsauberen und verrosteten Teilen. Unter der-
artigen Bedingungen sind Fehlentscheidungen
nicht ausgeschlossen.

Der Einsatz des Rissepriifers zur Instandhal-
tung stationdrer maschinentechnischer Aus-
riistungsanlagen ist nur bedingt moglich. Vor-
aussetzung dafiir ist die Kenntnis iiber kriti-
sche Stellen mit moglichen Alterungs- und
Ermiidungserscheinungen. In Milchproduk-
tionsanlagen haben sich bisher nur wenige
Anwendungsfille ergeben.

Wiilzlagerdiagnose

Das Wilzlagerdiagnosegerat DS-601 ermog-

licht die Bewertung des Zustands von Wilz-

lagerungen. Diagnoseparameter ist dabei das

Korperschallspektrum, dessen Frequenz in

verschiedenen Bereichen analysiert werden

kann [S].

Stationdare maschinentechnische Ausriistungs-

anlagen in der Milchproduktion enthalten eine

Vielzahl von Wailzlagerungen. Dabei ist die

Aufgabe zu losen, diese Lagerstellen bei fort-

geschrittenem Schidigungszustand rechtzeitig

einer vorbeugenden Instandsetzung zuzufiih-
ren, um Nachfolgeschiaden an den Baugruppen

und Maschinen zu vermeiden. Das trifft u.a.

vor allem fir Elektromotoren zu, die die

Hauptantriebsquelle solcher Anlagen

sind[1].

Mit dieser Wilzlagerpriifeinrichtung wurden

die Drehstrommotoren von sieben Radialliiftern

der Liftungsanlage iiber einen Zeitraum von

12 Monaten bzw. 8000 Betriebsstunden dia-

gnostiziert. Folgende Erkenntnisse konnten

dabei gewonnen werden:

— Ein aussagefahiges Diagnoseergebnis bei
derartigen Anwendungsfillen wird erst in
Frequenzbindern > 10kHz erreicht.

— Zwischen dem Korperschallspektrum des
Lagers und dessen Nutzungsdauer besteht
ein funktionaler Zusammenhang. Aufgrund
der konstanten Einsatzbedingungen u.a.m.
wurden nur sehr geringe Abnutzungs-
geschwindigkeiten ermittelt.

— Es waren keine Grenzzustinde des Kor-
perschalls derartiger defekter Wilzlager
bekannt, so daB eine Wertung des Dia-
gnosebefundes hinsichtlich der noch ver-
bleibenden Nutzungsdauer nicht mdglich
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war. Damit fehlten auch die Voraussetzun-
gen fiir eine ,,Gut-Schiecht-Bewertung®.

Uttraschallpriifung
Fiir Ultraschallpriifgerite, wie z. B. das Gerit
DI-5 T aus der VR Polen, gibt es in Milchpro-
duktionsanlagen folgende  Verwendungs-
zwecke [1]:
— Rissepriifung dynamisch stark beanspruch-
ter Teile
— Wanddickenmessung von Rohrleitungen
und Druckbehaltern
— Restwanddickenmessung von Futtermittel-
behiltern
— SchweiBnahtpriifung.
Relativ éinfach ist die jeweilige MeBstellen-
vorbereitung fiir Ultraschallmessungen. Bei
ebenen Flichen ist meistens nur ein Kontakt-
mittel, wie Wasser, Ol, Tapetenleim u.i., er-
forderlich. Bei runden Profilen ist auBer bei
Verwendung entsprechender Rohrpriifkopfe
die MeBstelle beispielsweise fiir Wanddicken-
messungen planzuschleifen[8].
Die Bedienung €ines Ultraschallpriifgerits er-
fordert speziell geschultes ingenieurtech-
nisches Fachpersonal mit umfangreichen Ein-
satzerfahrungen, um einen optimalen Nutz-
effekt bei der DiagnosemaBnahme erreichen zu
konnen.
Mit dem Ultraschallpriifgerdat DI-5 T wurden
die inneren und duBeren Laufschienen des
Melkkarussells M 693-40 auf Daueranrisse
iberpriift. Nach rd. 4jahriger Nutzungsdauer
wurden insgesamt 45 Dauerbruchansitze fest-
gestellt. Ein Beispiel fiir den Nachweis eines
festgesteliten Risses ist Bild4 zu entnehmen.
Die RiBtiefe konnte mit max. 3mm nur ab-
geschiitzt werden. Beivweiteren Uberpriifungen
muB festgestellt werden, ob und wie sich diese
RiBansitze weiter fortsetzen bzw. durch den
gleichzeitigen VerschleiB3. des Schienenkopfes
teilweise oder vollstindig abgetragen werden.
Versuchsweise durchgefiihrte Wanddicken-
messungen mit gleichem Gerét wurden weniger
erfolgreich abgeschlossen, da die Genauigkeit
- der ermittelten Restwanddicken bei den vor-
handenen Anwendungsfillen nicht ausreichend
ist. Hierfur sollten spezielle Ultraschall-
WanddickenmeBgerite eingesetzt werden[l,
10}.

Technische Endoskopie

Im wesentlichen stiitzt sich derzeitig die
Techno-Endoskopie noch auf die urspriinglich
fur die Medizin entwickelten starren
Endoskope. Dieses Diagnoseverfahren hat
einen subjektiven Charakter. Der Erfolg der
Diagnosg bzw. die Qualitit des Diagnosebefun-
des sind in hohem MaB vom Qualifizierungs-
und Erkenntnisstand des Diagnosepersonals
abhangig (1, 10].

Firr starre Endoskope, die z.Z. in Form des
Bronchoskops verfiigbar sind, bestehen kaum
sinnvolle Einsatzmoglichkeiten an der ma-
schinentechnischen Ausriistung von Milch-
produktionsanlagen(1, 11].

Mit dem Einsatz flexibler Endoskope konnte
jedoch ein wesentlicher Beitrag zur Losung
von Diagnoseproblemen an Giille-, Heizungs-
und Druckanlagen sowie an Antriebsaggrega-
ten geleistet werden{10].

Thermografische Messungen

Die Thermografie stellt ein spezielles Verfah-
ren zur Messung der Temperaturverteilung auf
Oberfliachen von ruhenden oder sich bewegen-
den Objekten dar. Dieses Diagnoseverfahren
basiert auf der technischen Ausnutzung der
Wirmestrahlung, die mit der Oberflachentem-
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Bild 7

Grafische  Darstellung
der Ergebnisse einer
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peratur des untersuchten Objekts schwankt [8].
Die Messung der Temperaturverteilung erfolgt
im Infrarotwellenbereich. Uber ein spezielles
MeBgeratesystem wird die infrarote Strahlung
der Diagnoseobjekte in ein thermografisches
Fernsehbild umgewandelt. Dieses wird als
Thermogramm bezeichnet[12].

Nach 4Jahren Produktionszeit wurden die
Mittel- und Niederspannungsanlagen einer
Milchproduktionsanlage diagnostiziert. Mit
dem Diagnoseparameter Temperatur konnen
alle schadhaften elektrotechnischen Elemente
ermittelt werden, da diese infolge €ines er-
hohten Ubergangswiderstands eine abnormale
Wirmeentwicklung aufweisen.

Durch dieses Diagnoseverfahren konnen
schadhafte Schaltgerite und Verbindungsele-
mente elektrotechnischer Anlagen friihzeitig
erkannt werden. Im Ergebnis des Diagnosebe-
fundes kann eine vorbeugende Instandsetzung
erfolgen.

Als Beispiel ist im Bild5 das Thermogramm
einer defekten Anklemmung eines Trenners
dargestelit. Die Temperaturdifferenz zwischen
der schadhaften Stelle und den iibrigen elek-
trischen Leitern betragt 117K. Ein anderes
Beispiel" wird im Bild6 gezeigt. Das Thermo-
gramm der zwei defekten RELOG-Relais einer
Steuerungsanlage weist eine Temperatur-
differenz von 46 K aus.

Das Gesamtergebnis der durchgefiihrten ther-
mografischen Messungen ist in Tafel | analy-
siert worden. Insgesamt konnten 39 Dia-
gnosebefunde schadhafter Elemente fest-
gestellt werden, wovon die 24 Elemente der

6000 h

8000

Fehlergruppe IV einer sofortigen vorbeugen-
den Instandsetzung zugefiihrt werden muB-
ten[1].

Es kann eingeschitzt werden, daB sich die
thermografischen Uberpriifungen elektrotech-
nischer Anlagen als ein zukunftstrachtiges Dia-
gnoseverfahren zur Sicherung einer hohen
Betriebs- und Havariesicherheit industrie-
maBiger Milchproduktionsanlagen erwiesen
haben[10].

Rontgenfluoreszenzanalyse von Olproben
Das Feststellen der Konzentrationszunahme
von VerschleiBpartikeln im Schmierdl ist ein
bekanntes Diagnoseverfahren zur Ermittlung
des Schadigungszustands von Verbrennungs-
motoren. Mit der Rontgenfluoreszenzanalyse
werden dabei die Olproben auf VerschleiBteil-
chen der Metalle Eisen, Chrom, Mangan, Nik-
kel, Kupfer und Blei untersucht [14].

Auf dem vorhandenen Erkenntnisstand auf-
bauend, wurden Untersuchungen zur Diagnose
von Getrieben stationarer Maschinen und An-
lagen durchgefiihrt. Zentrale Antriebsaggregate
wichtiger Maschinenketten und  Teilanlagen
wurden dafiir ausgewabhit.

Erste Ergebnisse werden am Beispiel des
Kegelrad-Stirnradgetriebes vom Antrieb des
Melkkarussells M 693-40 dargestelit (Bild 7).
Hierbei konnte wie auch bei den iibrigen Dia-
gnoseobjekten ein funktionaler Zusammen-
hang zwischen der Nutzungsdauer des Getrie-
bes und dem Metall Eisen einerseits sowie der
Summe der Metalle Eisen, Kupfer und Blei
andererseits ermittelt werden. Eine Betrach-

Tafel 1. Fehleranalyse der thermografischen Messungen nach dem MeBprotokoll [13}

schadhaftes Element Fehlergruppe Il Fehlergruppe 111 Fehlergruppe IV Gesamt
(10 ...35K)" (35 ... 70K)» (>70 K)»
Anteil Anteil Anteil Anteil
% % % %
Klemmverbindungen und ® 23,1 154 384
Sicherungselementkon-
takte
Luftschiitze und deren 0 5.1 128 18,0
Anschliisse
Thermorelais 02 2,6 20,5 23,1
Trenner, Lastschalter. 2,6 0 12,8 15,4
Wandler
RELOG-Relais 5.1 0 0 5.1
Gesamt 7,7 308 - 61.5 100,0

1) Erwdarmung des Anschiusses gegeniiber dem angeschilossenen Leiter
2) Die defekten Klemmverbindungen wurden festgezogen, aber nicht im MeBprotokoll erfaBt
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tung zur Anpassungsfihigkeit der im Bild 7
dargestellten mathematisch-statistischen Mo-
dellkurven an den Verlauf der ermittelten
Analysenergebnisse (,,Originaldaten'*) tiber-
steigt den Umfang und Rahmen dieser Dar-
legungen. Bemerkenswert ist der EinfluB des
Nachfiillens von Getriebedl wahrend des Un-
tersuchungszeitraumes. Nach dem Uberprii-
fungszeitpunkt bei rd. 4600 Betriebsstunden
wurde dadurch zwischenzeitlich eine Abnahme
der Metallteilchenkonzentration zum nachsten
Zeitpunkt verursacht.

Als Beurteilungskriterium fiir einzuleitende
InstandsetzungsmaBnahmen wird die Annahme
bzw. die Ermittlung einer Grenzgeschwindig-
keit fiir die Konzentrationszunahme der aus-
gewahlten Metalle erforderiich sein. Auf dieser
Grundlage konnten Betrachtungen sowohl zu
Soll-Ist-Wert-Vergleichen als auch zu Trend-
aussagen fir eine Restnutzungsdauerpro-
gnose angestellt werden [7].

Zur Losung des Problems der Diagnose von
Zahnradgetrieben, die in stationdrer Aus-
riistungstechnik sehr hiufig Anwendung fin-
den, kann die Analyse von Getriebediproben
auf VerschleiBteilpartikel zukiinftig eine groie
Bedeutung erlangen. Bei weiteren erforderli-
chen zielgerichteten Untersuchungen sollte
jedoch das Diagnoseverfahren Spektralanalyse
angewendet werden. Damit konnte der erfor-
derliche Aufwand bei annahernd gleicher Dia-
gnosegenauigkeit verringert werden[2].

Zusammenfassung

Es wurden Moglichkeiten fiir die Anwendung
von Verfahren und Geridten der technischen
Diagnostik an stationdrer Ausriistungstechnik
von Milchproduktionsanlagen gezeigt. Bei der
Durchfiithrung begrenzter Einsatzuntersuchun-
gen konnten Ergebnisse erzielt werden, die
eine weitere verstirkte Anwendung der tech-
nischen Diagnostik rechtfertigen. Damit kann
ein wesentlicher Beitrag zur Erhohung des
Niveaus und der Effektivitit des Instandhal-
tungsprozesses dieser Tierproduktionsanlagen
geleistet werden.
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Erhéhung der Effektivitat und Qualitat
bei der Instandsetzung der Grundtechnik
durch Konzentration der Produktion

Ing. H. Pohi, KDT, VEB Kombinat fiir Landtechnische Instandhaltung Dresden

Wihrend die Vorteile der Kooperation und
Spezialisierung bei der Hauptinstandsetzung
der GroBmaschinen schon sehr viele Jahre
bewuBt genutzt werden, hat sich die kon-
zentrierte Instandsetzung der Grundtechnik
erst im vergangenen Fiinfjahrplanzeitraum her-
ausgebildet (Tafel 1). Damit wurde dem Uber-
gang zur industriemiBigen Produktion in gro-
Beren landwirtschaftlichen Betriebseinheiten
Rechnung getragen. )

Es kommt besonders darauf an, im Rahmen der
landwirtschaftlichen Primirproduktion das ge-
samte System der Instandhaltung unter Leitung
der VEB KfL technologisch einzuordnen.
Praktisch ergibt sich daraus, daB immer mehr
eine kooperative Nutzung geeigneter Betriebs-
werkstatten der Landwirtschaftsbetriebe vor
allem durch die VEB KfL erfolgt.

Die wichtigste Aufgabe des VEB KfL besteht
darin, die Maschinen zu den erforderlichen
Terminen mit dem geringsten Aufwand in
guter Qualitdt instand zu setzen und dadurch
eine hohe Verfiigbarkeit der Technik zu si-
chern.

Die Instandsetzung der Grundtechnik wird im
VEB KLI Dresden wie folgt vorbereitet:

Die Grundlage fiir die Vorbereitung der In-
standsetzung der Grundtechnik bildet eine

-agrartechnik * 31.Jg.- Heft 5 Mai 1981

Konzeption fiir die Durchfithrung der spe-
zialisierten und konzentrierten Instandsetzung
der Technik der Pflanzenproduktion, die durch
den VEB KLI jahrlich erarbeitet und durch den
Rat des Bezirkes, Abteilung Landwirtschaft
und Nahrungsgiiterwirtschaft, bestitigt wird.
Darin wigd gezeigt, wie sich die Instandset-
zungsprozesse ausgehend vom erreichten ge-
sellschaftlichen Entwicklungsstand in bezug
auf

— Leitung, Planung und Organisation

— materiell-technische Versorgung

— Abrechnung der Instandsetzungsleistungen
— Wettbewerbsfiithrung u. a.

im Einzugsbereichdes VEB KLI zu entwickeln
haben. .

Die VEB KfL erarbeiten danach ihre kreis-
lichen MaBnahmeplane zur Durchfiihrung einer
qualitits- und termingerechten Instandsetzung
der Grundtechnik. Dabei sind die zum Teil sehr
unterschiedlich entwickelten Voraussetzungen
und die Produktionsstruktur in dem jeweiligen
Territorium zu beriicksichtigen.

Mit der Qualitat der Vorbereitung der In-
standsetzungskampagne wird entscheidend die
Arbeitsproduktivitat und der rationelle Ma-
terialeinsatz beeinfluBt. Die Vertiefung der
Kooperationsbeziehungen zwischen den Ver-

gnostik und von Diagnoseeinrichtungen fiir die
Landtechnik. WPU Rostock, Dissertation B 1976
(unveroffentlicht).

[6] Zwischenauswertung des Priifausschusses iiber
die Prifung des Melkkarussells M693-40 am
20. Mirz 1975 in der MV A Paulinenaue. Zentrale
Priifstelle fir Landtechnik Potsdam-Bornim,
1975 (unveroffentlicht). .

[7) TGL 24646/02 Priifvorschriften fiir Ausriistun-
gen zur Gewinnung und Verarbeitung tierischer
Erzeugnisse; Pulsationscharakteristik von Melk-
maschinen.

[8) Wohllebe, H. uv.a.: Technische Diagnostik im

Maschinenbau. Berlin: VEB “Verlag Technik

1978.

Ullmann, R.: Technische Diagnostik — Wilz-

lagerdiagnose. Ingenieurbiro fiir vorbeugende

Instandhaltung Dresden, ForschungsabschluB-

bericht 1976 (unveroffentlicht). :

[10] Stirl, A.: Anwendung von Verfahren und Gera-
ten der technischen Diagnostik in Anlagen der
Tierproduktion. agrartechnik 31 (1981) H.3,
S. 114—117.

[11] Nessau, B.: Techno-Endoskopie. Ingenieurbiiro
fir vorbeugende Instandhaitung Dresden, For-
schungsabschluBbericht 1977 (unversffentlicht).

[12] Prospekimaterial AGA Thermovision 750. AGA
Infrared Systems AB, Schweden.

[13] MeBprotokoll iiber Thermovisionsmessungen in
der ZBE IMP Paulinenaue. VEB Verbundnetz
Elektroenergie Berlin, Netzbetrieb Neuenhagen,
1978 (unversffentlicht).

[14] Mundt, M., u.a.: Demonjagefreies Verschlei8-
meBverfahren fiir Dieselmotoren. ZEV Branden-
burg-Kirchmoser, Leitstelle firr Isotopentechnik,
ForschungsabschluBbericht 1977 (unveroffent-
licht). A3061
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—

tragspartnern VEB KfL und den Landwirt-
schaftsbetrieben bzw. den Landwirtschafts-
betrieben untereinander ist Voraussetzung
fiir die effektive Durchfithrung der kon-
zentrierten Instandsetzung der Grundtech-
nik. '
Um den gegenwirtigen Entwicklungsproze8
der konzentrierten Instandsetzung weiter zu
fordern, kommt es besonders darauf an,
— den ProzeB der Konzentration der In-
standsetzung (Tafel2) durch
@ gute Planung und Leitung
@ perfektere Organisation und )
@ Absicherung der materiell-technischen
Versorgung an Ersatzteilen und Baugrup-
pen zu Beginn der Instandsetzungskam-
pagne
zu stabilisieren und die vorhandenen Reser-
ven zur Intensivierung in der kooperativen
Zusammenarbeit zwischen den Landwirt-
schaftsbetrieben und den VEB KfL zu er-
schlieBen. So wurde im VEB KfL Dresden
zur leitungsmaBigen Beherrschung dieser
Prozesse in den LPG, wo keine Instandset-
zungskapazitaten durch den VEB KfL
ibernommen wurden, zusitzlich ein in-
genieurtechnischer Kader als Bereichsleiter
fir einen Einzugsbereich von rd. 9000 ha
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