IV. Wlssenschafthche Tagung der Sektion Landtechmk
der Wilhelm-Pieck- Umversutat Rostock 1981

Die im Rahmen der diesjihrigen Rostocker
Universititstage am 29. und 30. Januar von der
_Sektion Landtechnik durchgefiihrte Tagung
stand unter dem Thema
»Landtechnik und rationelle Nutzung von
Material, Energie und Arbettsplatzcn in der
Agrarproduktion*.
Die Veranstalter verfolgten dle Absicht, in
Vortrigen und Diskussionen Probleme, Auf-
gaben, Moglichkeiten, Wege und Auswirkungen
der Verringerung des spezifischen Material-
und Energieaufwands sowie der bendtigten
Abeitsplatze darzustellen. Dabei sollte eine
ausschlieBliche Vermittlung von Fakten nicht
im Vordergrund stehen. Vielmehr wurden
Probleme und DenkanstoBe fiir Wissenschaft
und Praxis zur Losung dieser volkswirtschaft-
lich wichtigen Aufgaben erwartet. Unter den
Aspekten einer notwendigen interdisziplindren
Zusammenarbeit wurden grundsitzliche Stand-
punkte und ausgewihite Beispiele aus der Sicht
verschiedener Wissenschaftsdisziplinen und
der Landmaschinenindustrie dargelegt:
— Entwicklung und Gestaltung von Verfahren
der Agrarproduktion
— Konstruktion, Projektierung und Herstel-

lung landtechnischer Arbeitsmittel und
Anlagen

— Instandhaltung landtechnischer Arbeits-
mittel

— Realisierung von landtechnischen Verfah-
ren (Einsatz landtechnischer Arbeitsmittel)
— Auswirkungen auf die sozialistischen Land-
wirtschaftsbetriebe.
Zum Vortrag kamen insgesamt 33 Referate aus
der DDR, 3 Referate aus der UdSSR, 6 Refe-
rate aus der CSSR und 2 Referate aus der
Ungarischen VR. Nach der Plenarveranstal-
tung am ersten Tag wurde die Tagung am

zweiten Tag in drei Arbeitsgruppen fort- -

~ gesetzt. .
In den Vortrdagen des Plenums wurden neben
Aufgaben des VEB Kombinat Fortschritt

Landmaschinen Neustadt in Sachsen grund-
sdtzliche Probleme der weiteren Entwicklung
der Landtechnik sowie Fragen des optimalen
Einsatzes von Energie, Material und Arbeits-
kraften behandelt.
Die Vortrige in den zwei Arbeitsgruppen ,,Ver-
fahren und Technik in der Pflanzenproduk-
tion" waren entsprechend der Thematik der
Tagung auf Beispiele des Maschineneinsatzes,
der Instandhaltung sowie der Konstruktion
landtechnischer Arbeitsmittel orientiert. Be-
triebs- und arbeitswirtschaftliche Beitrige
rundeten in beiden Arbeitsgruppen die tech-
nologischen und landtechnischen Aussagen
ab.

In der Arbeitsgruppe ,,Verfahren und Technik

in der Tierproduktion'* waren die Vortrige in-

haltlich vor allem auf technische und tech-
nologische Probleme der Herstellung, des

Transports und der Lagerung von Trok-

kengrobfutter ausgerichtet. In einigen Beitri-

gen wurden Fragen der Klimatisierung und der

Materialokonomie in der Rmderproduktlon

erortert.

Aus der Fiille der Erkenntnisse und Aussagen

dieser auf hohem wissenschaftlichen Niveau

stehenden Vortrage sollen im folgenden einige

Thesen zusammengefaBt werden:

— Verdeutlicht wurden Notwendigkeit und
Bediirfnis einer komplexen Betrachtung
und Bewertung technischer Losungen und
Verfahren. Nicht einzelne Maschinen iso-

liert, sondern Maschinenketten miissen in
der landtechnischen Arbeit betrachtet wer-
den.

— Bei der Entw:cklung und Bewertung neuer
Baugruppen bzw. Maschinen ist der opti-
male energetische Wirkungsgrad mehr als
bisher zu beachten.

— An Beispielen konnten Nachteile und Fol-
gen einseitiger und iiberspitzter Verfah-
renslosungen gezeigt werden.

— Einige Beitrage zum Problem der Gesamt-

energiebilanz in der Agrarproduktion wie-
sen einen hohen Neuheitswert auf.

— In zahlreichen Vortriagen wurden Beispiele
fiir Reserven beim Einsatz von Energie,
Material oder Arbeitskriften genannt, die
im einzelnen zwar als kleine Schritte er-
scheinen, in ihrer Gesamtwirkung jedoch
wesentliche Einsparungen ermdglichen.
Deutlich wurde dabei aber auch, da8 dazu
solide Grundlagenkenntnisse, Mut zum
Experiment sowie Beharrlichkeit in der
Uberzeugungsarbeit und beim Durchsetzen
neuer Losungen in der Praxis notig sind.

— Aller Fortschritt — auch beziiglich Ener-
gie-, Material- und Arbeitskrifteeinsparung
— wird nur vom Menschen realisiert und in
der Produktion im konkreten Betrieb wirk-
sam. Allein daran kdnnen Ergebnisse von
Forschungs-, Entwicklungs- und Uberlei-
tungsarbeiten dieser Probleme gemessen
werden.

Die Anzahi von rd. 240 Teilnehmern an der

Veranstaltung bewies die groBe Aktualitit der

gewahlten Thematik. Pausengespriche und

eine gemeinsame Abendveranstaltung boten
gute Moglichkeiten, neue Kontakte mit Fach-
kollegen zu kniipfen oder bestehende zu in-
tensivieren. Als ein Beispiel fiir den-Ausbau
der internationalen Zusammenarbeit kann die

Unterzeichnung des Freundschaftsvertrages

zwischen der Wilhelm-Pieck-Universitit Ro-

stock und der Landwirtschaftlichen Hoch-
schule Prag-Suchdol fiir den Zeitraum

1981—1985 angesehen werden.

A 3155 Prof. Dr. sc.agr. G. Malz,old

Anmerkung der Redaktion:

Unsere Zeitschrift veroffentlicht in diesem
Heft 7 ausgewihite Referate der Rostocker
Tagung, die wir thematisch den Heftschwer-
punkten zugeordnet haben. Diese Beitrige sind
im Inhaltsverzeichnis durch (*) gekennzeich-
net.

Verfiigbarkeit und Kraftstoffverbrauch des Mahdreschers E 516
beim Einsatz in der AIV Querfurt

Prof. Dr. sc. K. Herrmann, KDT, Martin-Luther-Universitit Halle—Wittenberg, Sektion Pflanzenproduktion

Seit 1978 fiihrt die Sektion Pflanzenproduktion
der Martin-Luther-Universitit Halle —Witten-

berg in den Pflanzenproduktionsbetrieben der -

AlV Querfurt, Bezirk Halle, wissenschaftliche
Untersuchungen zum effektiven Einsatz des
Mihdreschers E 516 durch. Fiir die jahrlich zu
erntende Getreidefliche von rd. 15000 ha wur-
den im Jahr 1978 die vorhandenen 66 Mih-
drescher E 512 durch 45 neue Mahdrescher des
- Typs E 516 ersetzt. Die Aufgabe der tech-
nologischen Untersuchungen in den Jahren

1978, 1979 und 1980 bestand darin, die Lei-

stung, den Instandsetzungsaufwand und die
Verfiigbarkeit des neuen Mahdreschers unter
Praxisbedingungen zu ermitteln, Leistungs-
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reserven zu erschlieBen und weitere Erkennt-
nisse fiir den effektiven Einsatz zu gewinnen.
Die hohere konzipierte Leistung, die konstruk-
tiven Besonderheiten und nicht zuletzt der
groBere Wert des neuen Mihdreschers gegen-
iiber dem E 512 stellten hohere” Anforderungen
an die Vorbereitung und Organisation seines
Einsatzes. Methodisch wurden bei den Unter-
suchungen zwei Wege beschritten:
— Zeitstudien an 4 Maschinen eines Komple-
xes von 6 und 8 Mihdreschern in Verbin-
" dung mit genauen Proben zur Beurteilung
der Einsatzbedingungemr und- zur Ertragser-
mittlung
— tigliches Erfassen der Emsalzbedmgungen

Leistungen, Ausfallzeiten und Schidden

aller 45 Mihdrescher. _
Vor allem die Langzeitmessungen erwiesen
sich in Verbindung mit genauen Ermittlungen
zur Beurteilung der Einsatzbedingungen als -
Grundlage der Berechnung von wichtigen
Kriterien der Verfahrensbeurteilung, wie
Durchsatz, Instandsetzungsaufwand® und
Kraftstoffverbrauch. Dank der aktiven Unter-
stiitzung durch Mechanisatoren, Schlosser und
Komplexleiter war es aber auch mdoglich, iiber
die zweite Methode alle. wichtigen Kriterien
relativ vollstindig und genau zu erfassen.
Nachfolgend sollen einige Ergebnisse dar
gestellt werden.
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Tafel 1. Mittlere technologische Durchsdtze des Mihdreschers E 516 in der AIV Querfurt in den Jahren 1978

bis 1980
"Getreideart Wintergerste Sommergerste Winterweizen
Jahr 1978 1979 1980 1978 1979 1980 1978 1979 1980
Kornertrag in dt/ha 52,7 57,8 65,7 42,8 58,3 60,2 64,7 59,5 59,1
Kornfeuchte in % 17 18 17 13 17 16 18 17 - 17
Korn-Stroh-Verhiltnis L1 1:,00 1:1,2 1:1,6 109 1:09 1:1,2 1:09 1:1,2
lechnologischer
. Durchsatz in kg/s :
. Mittelwerl 6,6 4,6 6,1 8,1 7.3 6.5 9,1 9,6 8,1
Bereich von 5.4 4.4 53 6,5 6,6 48 7,1 7,2 6,3
bis 7.4 49 6,8 89 82 . 83 12,1 11,7 10,2

Tafel 2 Vergleich der Arbeitsgeschwindigkeit des
Mahdreschers E 516 in km/h beim Drusch
von Winterweizen (Angaben nach Ertrags-
stufen gemiB Einsatzempfehlung, vergli-
chen. mit gemessenen Werten in der AIV

Querfurt)
MeBwertbezug - Ertragsstufe in dt/ha
50 60 70
Einsalzempfehlung = 3,9 - 36 3,3
Querfurl 1978 39 - 40 4,0
Querfurt 1979 . 54 . 50 42

Nenndurchsatz und technologischer
Durchsatz
Der auf Mefistrecken mit deflmerten Bestands-
kennwerten und Dreschwerkverlusten von
1,5% ermittelte Nenndurchsatz von 10 bis
12kg/s bei Winterweizen ist fiir den Praktiker
wenig aussagefdhig. Fiir den praktischen Ein-
satz des Mahdreschers mul man vor allem
wissen, welche Leistungen iiber einen langeren
~ Zeitraum erreicht werden. Dieser Parameter ist
der technologische Durchsatz, der etwa 25 bis
35 % unter dem Nenndurchsatz liegt.
Durch griindliche - Produktionsvorbereitung
sowie Schulung aller am Mahdreschereinsatz
Beteiligten zur Beherrschung aller Details,
verbunden mit dem BewuBtsein der hohen
volkswirtschaftlichen ~Verantwortung jedes
Mechanisators fiir die leistungsfihige Ernte-
maschine, wurden in der AIV Querfurt beacht-
liche Lelstungen erznelt (Tafel 1).
Der uber eipen ganzen Tag errelchle maximale
Durchsatz lag fur ‘Wintergerste bei 7 Skgls, fur
Sommergerste bei 8,9kg/s und fiir Winterwei-
zen bei 12,1kg/s, so daB vor allem bei Weizen
der technologische Durchsatz fast den Nenn-
durcnsatz erreichte. Der in Tafel 1 ausgewie-
sene. technologxsche Durchsatz von 8,1 kg/s im
Jahr 1980 hat seine ‘Ursache im hohen Korn-
Stroh-Verhaltnis und in teils ungunstlgen Wlt-
\terungsbedlngungen

Plichenleistung des Mahdreschers E 516

Beim Mahdrescher E 516 kommt der optimalen
Einstellung und Auswahl der Arbeitsge-
schwindigkeit zur Ausschopfung "der mbglichen
Lelstung unter den ,ewelllgen Bedmgpngen
eine grofie Bedeulung zu, Die Erhohung der
Lelstung des E 516 erfolgte konsxruktlv nicht
durch eine Verdoppelung ‘der Abmessungen
der Arbeltsorgane So wurde. die’ Korbfliache
des E 516 gegenuber dem E 512 auf 180 %, die
Fliche der Schiittler auf 150% und die der
Reinigung nur auf 133 % vergroBen ‘Die Breite

f

Tafel 3

des Schneidwerks erhohte sich um rd. 20 %.
Daraus kann abgeleitet werden, da"den Me-
chanisatoren .bereits bei der Ausbildung, aus-
gehend von den Zusammenhingen der im
Druschproze3 wirkenden Faktoren, die Not-
wendigkeit der veranderten Einstellung der
Aktivitat der Arbeitsorgane erldutert werden
mufBl. Dabei ist u.a. besonders auf die not-
wendigen groBeren Siebweiten und die erfor-
derliche hohere Windmenge sowie auf eine
zum Erreichen des doppelten projektierten
Durchsatzes wesentlich gesteigerte Arbeits-
geschwindigkeit  (170%) zu  verweisen
(Tafel 2). Niedrige Kornertrage von rd. 40 dt/ha
hitten Arbeitsgeschwindigkeiten von .5km/h
erfordert, erreicht wurden aber nicht einmal
4km/h. Hier bestehen noch Reserven zur bes-
seren Ausnutzung des Mahdreschers E 516.
Die Ergebmsse der technologlschen Unter-
suchungen in der AIV Querfurt weisen eine um
etwa 60% ‘hohere Flichenleistung gegeniiber
dem E 512 aus (Tafel 3). Dazu kommen hohe
Arbellsqualnat und verbesserte ergonomlsch-
arbeltshyglemsche Bedmgungen t‘ur d1e Me-
chanisatoren,

Beim Drusch von Wmterwelzen vor allem bel
hohen Ertragsstufen, konnte die doppelte Lei-
stung des E 512 durch den E. 516 e;relcm
werden. . .

chhnologlsche Verfugharkelt .
Neben einer hohen Ausschopfung des prOJek-

tierten Durchsalzcs_ hat die Senkung or-

ganisatorischer und maschiner'\bedingte; Aus-
falizeiten einen wesentlichen EinfluB auf die
realisierbare Flachen- und Mengenleistung. Die
technologische Verfiigbarkeit, definiert als
_ T()Z i
To+ Ty + TJJI'_+‘7_~41 + T’
wird sowohl von der Maschine selbst als auch
von den Einsatzbedingungen bestimmt. Beim

Mihdreschereinsatz ist ein Wert der tech-
nologischen Verfiigbarkeil der Maschinen von

0,85 als gut einzuschiatzen. Wahrend der drei-
jahrigen Untersuchungen in der AIV Querfurt
konnte diese Zielstellung, mit Ausnahme bei
Wintergerste, Roggen und Hafer; erreicht und

-iiberboten werden (Tafel 4).

Die Analyse der Zusammensetzung der Feld-
arbeitszeit und des spezifischen Aufwands an
Verlustzeiten in min/ha zeigt, da8. die tech-
nologische Verfiigbarkeit erwartungsgemaf
durch die technisch bedingten Ausfallzeiten
T4z am meisten beeinfluBt wird (Tafel S). Bei
der Interpretation dieser hohen Verlustzeitim
Jahr 1980 ist der geringere MeBumfang (Zeit-
studien an 2 Maihdreschern) zu beriicksichti-
gen. Die Gegeniiberstellung der Verlustzeiten
als Anteil an der Feldarbeitszeit Typs und des
spezifischen  Aufwands in min/ha zeigt, da
sich in den drei Untersuchungsjahren an der
Rangfolge der wichtigsten Verlustzeiten nicht
viel gedndert hat. Erwartungsgemi8 iibten dank
sorgfaltiger Maschinendurchsicht und ziigigen
Fahrerwechsels wihrend des Druschlages we-
niger T3- und T5- als vielmehr die Ts- Zenele-
mente. EinfluB auf die produkuve Ausnut ng
der Feldarbenszen Tos aus., Hler ;jomlmeg .der
EinfluB der Zeiten fiir die Besemgung von
technischen Storungen auf dem Feld.

Nicht, zu -iibersehen .ist ein Zusammenhang
zwischen technologischer Vcrfugbarkell und
wnchllgen Bestaadsmerkmalen. Ausfallzelten
durch funkuonelle Storungen Ty traten ver-
_s_tarkt_ in den langstrohlgen lageranfiiligen
Roggenbestinden auf. Erfreulich ist, daB in den
drei Jahren keine Erhohung dieser Storzeiten
auftrat. Ernster zu beurteilen ist jedoch.das
Ansteigen der Zeiten zur Beseitigung tech-
nischer Stérungen T4p; von 4,4 auf 6,2 min/ha.
Dabei ist aber zu beachten, daBl die Mahdre-
scher jetzt drei Jahre alt sind und noch keine
Hauptinstandsetzung erfoigte. Die Kenntnis
der Schadensursachen und deren Verteilung ist
eine Voraussetzung, um MaBnahmen zur Ver-
besserung der Verfiigbarkeit treffen zu kon-
nen.

" Tafel 4. Technologische Verfiigbarkeii des Mahdreschers E 516 in den Jahren

Flachenleistung des Mihdreschers E 516 in den Jahren’ 1978 bis 1980 in :
der AIV Querfurt (Feldarbeitszeit nach Ergebnissen der Zeitmessung an 1978 bis 1980 in der AIV Querfurt-(nach Ergebnissen der Zeitmessung
* 4 Mihdreschern und Bordbuchangaben von 45 Mahdreschern) . " an 4 Mahdreschern-und Bordbuchangaben von 45 Mahdreschern)
Getreideart Jahr Ertragsniveau . Flichenleistung in Ty, Getreideart Jahr
i & .Zeitmes-  Bordbuch- Zeilmes- . Bordbuch- .. ‘ 1978 1979 1980
- sung. . angaben  sung _angaben . m Tr -
dt/ha - dt/ha ha/h ha/h Wintergerste Zeitmessung 0,74 0,85 0,77
. — ’ Bordbuchangaben 0,77 0,80 0,82
Wi'nlergerste 1978 53 < 55 12 12 Sommergerste Zeitmessung -~ 0,90 0,84 0,85
e 1979 - 50 50 12 1.3 o Bordbuchangaben 0,86 0,87 0,90
980 - 65 66 ) 09 Winterweizen Zeitmessung 0,88 0.84 0,90
Sommergerste 1978 43. . 47 2,0 1,6 - - . " Bordbuchangaben 0,79, 1085 S 084
R 1979 . S8 - 49 1,6 v 1.3 Winterroggen - Zeitmessung 0,70 - 0,84 . —"
1980 60 .60 15 - 13 . Bordbuchangaben 0,64 083" .. . =V
Winlerweizen 1978 64 65 1.8 1S ) _Hafer Zeitmessung . 0,81 0,80 —h
1979 60 61 2 R I A o Bordbuchangaben_' 0,83 083
5 I Y 2 p s 5 s .

1980 59 59

' 'f) keine Méssung
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Tafel S. Spezifischer Aufwand an ausgewihiten

Tellzeiten beim Einsatz des Mahdreschers

E516

Teil- Aufwand in min/ha Anteil an Ty, in %

zeit
1978 1979 1980 1978 1979 1980

Ty 0,1 0,2 0,4 03 0,6 038
Ty 02 005 0,1 0,5 0,1 0,2
Ta 14 1,0 L0 3,6 2,5 2,2
Tar 4,5 44 6,2 11,2 1,3 13,3
Ta 04 0,3 0,5 1,0 08 1,0
Tu 12 2,8 1,5 38 7,2 3.2
T, 03 0,1 0,3 08 0,2 0,7

Tafel 6. Technisch bedingte Ausfallzeiten Ti; bei
-wichtigen Baugruppen des Mihdreschers

E 516

Baugruppe Ta in min/ha
1978 1979 1980

Schneidwerk/Schacht 3,2 2,0 3.4
Kraftiibertragung 0,6 0,6 1,3
Dreschwerk/Reinigung/
Korntank 0,4 1,4 0,5
Motor/Hydraulik/
Bedienungselemente 0,3 0,4 1,0

Den grofiten Anteil am gesamten Instandset-
zungsaufwand hatten die Schiaden an den
Baugruppen Schneidwerk und  Schacht
(Tafel 6). Zwischen 45 % (1979) und 71 % (1978)
der technisch bedingten Ausfallzeiten wurden
von ihnen verursacht. Die Ausfille der vor
allem durch Steineinwirkung geschidigten
Bauteile, wie Fingerbalken, Zinken und
Schwenklager sowie Schacht mit Schrigfor-
derkette, bewirkten weit iiber die Hilfte des
Instandsetzungsaufwands an diesen Baugrup-

pen.

Bedienfehler mit schweren Folgeschaden sind
_vermeidbar, wenn das elektronische Warn-
system sowie die optische und akustische
Signaleinrichtung voll funktionsfahig sind.
Dazu muB diese aber auch in Betrieb gesetzt
(Schubschalter betatigen) und beachtet wer-
den. :

In den Jahren 1978 und 1979 kam es subjektiv
bedingt (nicht erfolgtes Umriisten des-Schwad-
leitbleches von Transport- in Arbeitsstellung)

zum RiB des Verbundkeiiriemens zum Dresch- .

trommelantrieb infolge einer Strohraumver-
stopfung. Derartige Folgeschiden sind ver-
meidbar. Andererseits traten an den Maschinen
auch Ausfille auf, deren Ursachen beim Her-
steller zu suchen sind. Als Schwerpunkte
zeichneten sich z. B. im Jahr 1979 u. a. Schiaden
an den Schiittiern und an der Nachdruschein-
richtung beim Dreschwerk, Ausfalle bei Teilen
der Kraftiibertragung (vor allem Keilriemen

zum Antrieb der Abtankschnecke, des Korner-

und Ahrenelevators) sowie Reifen- und Mo-
torschiden ab, wobei die beiden letzteren auf
inzwischen abgestellte Materialprobleme und
Mingel der Zulieferteile zuri\ickzufiihren
waren.

Die anfallenden Reparaturen wurden von den
beiden Schlossern der Feldrandbetreuung bei
einem 7er-Komplex im wesentlichen bewiltigt,
ohne daB es zu groBen Wartezeiten einzelner
Mihdrescher auf die Instandsetzung kam. Das
schlieBt allerdings nicht aus, daB bei groBen
Reparaturen und bei gehiduften Ausfillen die
Werkstitten des VEB KfL genutzt werden
miissen. AuBerdem tragt die aktive Mithilfe des
Mechanisators oder der beiden Fahrer wihrend
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Tafe! 7. Mittlerer DK-Verbrauch des Mihdreschers E 516 in der AIV Querfurt.

verbrauch des Mihdre-  Getreideart Jahr  Flachenléistung  Mengenleistung ~ DK-
schers E 516 in Ab- . Ver-
hangigkeit von  der brauch
Mengenleistung bei in der effektiven  (Korn)
Wintergerste, Sommer- Einsatzzeit X
gerste und Winterweizen ha/h t/h Yha it
A\
Wintergerste 1978 14 73 212 42
1979 1,5 7.5 195 39
Sommergerste 1978 1.8 9,0 164 33
1979 1.8 89 153 3,1
Winterweizen 1978 1.7 10,7 18,7 3,0
1979 1,9 11,0 165 28

der iiberlappten Schichtzeit zur Entlastung der
Schlosser in den Spitzenzeiten bei. Durch die
differenzierte leistungsabhiangige Vergiitung
werden die Mahdrescherfahrer dazu angehal-
ten, nicht bei jeder Kleinigkeit (z. B. Klingen-
wechsel bei unversenkten Nietkopfen) zum
Werkstattwagen zu fahren. Nicht zuletzt solite
auch durch eine zweckmiaBige Aufteilung der
Wahrnehmung der Pflege- und Wartungsma8-
nahmen durch Pflegeschlosser und Mechanisa-
tor deren VerantwortungsbewuBtsein fiir die
Maschine erhalten werden.

Kraftstoffverbrauch

Wihrend die Pflege- und WartungsmaBnahmen
vor allem zur Einschrinkung der technisch
bedingten Ausfallzeiten und zur Erhéhung der
Verfiigbarkeit beitragen, hat die Ausschopfung
des projektierten Durchsatzes einen ent-
scheidenden EinfluB auf den Kraftstoffver-
brauch. Bei Wintergerste mit- einer Korn-
Mengenleistung von 7 t/h (T¢;) wurderd rd. 41 DK
je t Korn oder 20 bis 21 l/ha aufgewendet.
Die hohe Mengenleistung von rd. 11t/h bei
Winterweizen erfordert dagegen nur einen
DK-Aufwand von knapp 31/t oder 16 bis 191/ha
(Tafel 7).

Der Kraftstoff verbrauch wird allerdings nicht
nur von der Mengenleistung an Korn, sondern
auch vom Strohanteil, d. h. vom Durchsatz der
Gesamterntemasse, bestimmt. Am' Beispiel des
Mazhdrusches von Sommergerste wird diese
Aussage deutlich bestitigt (Tafel 7). Trotz ge-
ringer Leistungsunterschiede in den beiden
Kampagnen 1978 und 1979 wird eine Differenz
im dquivalenten Kraftstoffverbrauch sichtbar,
die u.a. auf ein weites Korn-Stroh-Verhiltnis
im Jahr 1978 zuriickzufiihren ist (1:1,6). Die
Unterschiede im Korn-Stroh-Verhiltnis bei
den anderen Getreidearten und Kampagnen
sind dagegen relativ gering (1:0,9... 1:1,2). Die
Untersuchungsergebnisse in der AIV Querfurt
bestitigen, daf8 mit steigender Mengenleistung
der Kraftstoffaufwand sinkt.

Der ungleiche DK-Aufwand bei den einzelnen
Getreidearten wird in erster Linie durch die
unterschiedlich hohen Mengenleistungen ver-
ursacht, die u.a. auf die differenzierte Gut-
beschaffenheit der Arten zuriickzufiihren sind..

Die statistische Verrechnung der Werte- der
erzielten Mengenleistungen und des zugehdri-
gen Aquivalenten Kraftstoffverbrauchs von
mehreren Komplexen in den einzelnen Ge-
treidearten ergab, da8 der Kraftstoffaufwand
mit- zunehmender Mengenleistung degressiv
absinkt und sich asymptotisch einem mini-
malen Wert nahert (Bild-1). Fiir die in die Be-
rechnung einbezogenen Werte wurde bei einer
mittleren Mengenleistung von 8,7 t/h ein Kraft-
stoffaufwand von 3,31/t ermittelt. )
Die Mengenleistung variiert zwischen 5,7t/h
und 14,9t/h, und die zugehorigen Verbrauchs-
werte liegen zwischen 4,71/t und 2,4 /t.

Zur Berechnung des Kraftstoffverbrauchs
wurde nur der fiir den eigentlichen Drusch-
prozeB "aufgewendete Kraftstoff beriicksich-
tigt.

Werden mit dem E 516 hohe Mengenleistungen
realisiert, dann ist ein &dhnlich niedriger
DK-Verbrauch wie mit dem E 512 zu erreichen.
Ein Vergleich mit den von Herrmann [1] er-
mittelten Werten von 3,0 bis 3,2 I/t und 9,1 bis
16,71/ha bestiitigt diese Aussage. Allerdings ist
zu beriicksichtigen, daB der o. g. Mittelwert von
3,31/t fiir den E 516 nur bedingt reprisentativ
ist, da die Flichenanteile der verschiedenen’
Getreidearten in den einzelnen Jahrén unter-
schiedlich waren. o

Das Anwachsen des DK-Aufwands bei sinken-
der Mengenleistung des E 516 ist auch darauf
zuriickzufithren, daB8 der Anteil des
Energiebedarfs zur Fortbewegung und 'zum
Betreiben der Arbeitshydraulik am Gesamt-
bedarf ansteigt.

Wenn der E 516 nur gleiche oder geringfiigig
hohere Leistungen als der E 512 bringt, schnei-
det er entsprechend schlechter ab, da bei ihm
immerhin rd. 6 bis 7t Eigenmasse (einschlie8-
lich groBerer mittierer Masse des Bunkerin-
halts) bei schlechterem Wirkungsgrad der
Elemente der Kraftiibertragung zum Fahr-
antrieb mehr zu bewegen sind.

Neben der vollen Auslastung der projektierten
Leistung der Maschine trigt das Vermeiden
von unnétigem Leerlauf bzw. von Leerfahrten
zum rationellen DK-Einsatz bei. Die Zeitmes-
sungen in den Jahren 1978 und 1979 weisen 5 %
der Operativzeit als Leerfahrtzeit aus, und eine
Analyse zeigt, da8 weitere Einschrankungen
moglich sind. '

Positiv auf die Kraftstoffeinparung wirkten
sich in der AIV Querfurt auch kurze Umsetz-
wege von Schlag zu Schlag und vom Pflege-
und Wartungsort zum Arbeitsort aus. Meistens
erfolgen Durchsichten und Reparaturen am
Arbeitsort. Nachtdurchsichten auf dem Feld
oder in der Nihe des Schlages setzen allerdings
‘eine ordnungsgeniiBe und sichere Abstellung
der Maschinen voraus.

Fortsetzung auf Scite 290



