2.3. Entkonservierung

Eine Entkonservierung ist aus der Sicht der
vorbeugenden Instandhaltung nicht notwen-
dig.
Die beiden fiir den Korrosionsschutz der Land-
technik geeigneten Korrosionsschutzstoffe,
Elaskon IV/KL und Wachsfluid S, brauchen
nicht von den Maschinen entfernt zu werden.
Sie beeintrachtigen bei richtiger Anwendung
nicht den Betrieb und die Bedienung der land-
technischen Arbeitsmittel.

Ein Belassen auf den zu schiitzenden Flichen,
Baugruppen, Maschinenelementen usw. ver-
bessert den Korrosionsschutz wihrend der
gesamten Betriebszeit und erieichtert bzw. re-
duziert den Wiederholschutz. Ein Entfernen
der Korrosionsschutzschichten wird nur er-
forderlich, wenn InstandsetzungsmaBnahmen
oder eine Farbgebung unbedingt in Frage
kommen. Die Entkonservierung erfolgt z.B.
mit

— Testbenzin

— Petroleum

— Tri- oder Perchlorithylen

— Fekamul TR.

Eine Entfernung von Korrosionsschutzschich-
ten ist aufgrund des Haftvermogens der Korro-
sionsschutzstoffe als aufwendige MaBnahme
anzusehen. Der notwendige Aufwand sollte
dabei auf das jeweilige Bauteil reduziert wer-
den.

3. Technologie fiir die Durchfiihrung

- der Konservierungsmafnahmen

In Tafel 1 ist die Technologie fiir die Durch-
filhrung der KonservierungsmaBnahmen in
Pflegeeinrichtungen der Landtechnik zusam-
mengestellt.

4. Zusammentassung _
Die Erarbeitung einer Technologie fiir die

. Durchfithrung von KorrosionsschutzmaBnah-

men an landtechnischen Arbeitsmitteln erfor-
dert eine genaue Kenntnis der anwendbaren

Untersuchung der Schadstoffkonzentration
im Konservierungsraum einer Pflegestation

Konservierungsmittel und der notwendigen
VorbehandlungsmaB8nahmen an den zu konser-
vierenden Oberflichen.

Im Hinblick auf die weitestgehende Me-
chanisierbarkeit des Konservierungsvorgangs
sind geeignete Gerite fiir das Auftragen der
Korrosionsschutzstoffe auszuwihlen.
Entscheidend ist die Durchfiihrung eines selek-
tiven Korrosionsschutzes an den jeweiligen
landtechnischen Arbeitsmitteln, d.h. der Kor-
rosionsschutzumfang ist auf die Korrosions-
schutzschwachstellen zu konzentrieren.

Die ausgearbeitete Technologie basiert auf den
in Pflegestationen vorhandenen technischen
Ausriistungen fiir die Durchfithrung von Kor-
rosionsschutzmanahmen und einer genauen
Festlegung der anwendbaren Konservierungs-
und Oberflichenreinigungsmittel.
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1. Problemsteliung

Mit der Einfiihrung leistungsfihigerer land-
technischer Arbeitsmittel steigt der Investi-
tionsaufwand fiir die Pflanzenproduktion, und
an die Pflege und Wartung der Mechanisie-
rungsmittel werden hohere Anforderungen ge-
stellt. Um diesen wachsenden Anforderungen
gerecht zu werden, betreiben sowohl Land-
wirtschaftsbetriebe als auch VEB KfL in zu-
nehmendem Umfang Pflegestationen sowie
kombinierte Pflege- und Diagnosestationen.
Neben der Errichtung von Bauhiillen gemaB
den Typenprojekten (P 1, P 2, D 1, D 2)[1]
werden vor allem Altbauten genutzt.

Probleme in den Konservierungsraumen treten
dadurch auf, daB die maximale Arbeitsplatz-
konzentration (MAK) 'von Mineraldlnebel bei
der Konservierung haufig iiberschritten wird.
Die erhohte Schadstoffbelastung des mit der
Konservierung beauftragten Werktatigen ver-
anlaBte die nachfolgend beschriebenen Unter-
suchungen. Dabei sollten die Bedingungen er-
mittelt werden, unter denen es moglich ist, den
geforderten MAK-Wert fiir Mineraldlnebel von
Smg/m® (MAKg)[2] einzuhalten, wobei der
Umriistaufwand in Grenzen gehalten werden
soll.

2. Losungsweg

Ausgangspunkt fiir die Untersuchungen waren

folgende EinfluBfaktoren auf die Schadstoff-

belastung der Werktitigen in Konservierungs-

raumen:

— Stromungsgeschwindigkeit und Stromungs-
richtung der Luft (Luftwechselzahl)

— angewendetes Spritzverfahren (pneuma-
tisch oder hydraulisch)

— Konservierungsdauer
der eingesetzten Diise

— Lage des zu konservierenden Bereichs des
landtechnischen Arbeitsmittels zur Atem-
zone des Werktitigen

— angewendete Arbeitstechnik beim Konser-
vieren.

AuBerdem erfolgte eine Uberpriifung der Ver-

und Spritzleistung
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wendbarkeit der Konservierungsmittel in den
entsprechenden Konservierungsgeriten, wobei
Aussagen zu den Verarbeitungstemperaturen
getroffen wurden. Anhand der ermittelten Pa-
rameter werden Vorschlige zur lifftungstech-
nischen }inderung der Konservierungsraume,
zum zweckmaBigen Geriteeinsatz einschlieB-
lich der dazugehorigen Ausriistung und der
anzuwendenden ‘Arbeitstechnik unterbreitet.

3. Versuchsbedingungen und
Voraussetzungen

Die Untersuchungen und Messungen wurden in

der Pflegestation Altenweddingen des VEG

Pflanzenproduktion ~ Schwaneberg, Bezirk

Magdeburg, durchgefithrt. Fir die Unter-

suchungen stand eine Pflegestation des Typs -

P 1 zur Verfiigung, die im Detail den ortlichen
Bedingungen des VEG angepaBt ist.

3.1. Konservierungsraum

Die Abmessungen des Konservierungsraumes
entsprechen dem Typenprojekt. Die befahr-
bare Grube (Linge 7,1m, Breite 0,9m), ver-
sehen mit Filtern zur Entliftung und Luftaus-
trigtsoffnungen zur Trocknung gewaschener
Mechanisierungsmittel, befindet sich in der
Raummitte. Gegeniiber dem Typenprojekt
wurde auf die vertieften Arbeitsstinde links
und rechts der Grube verzichtet.

3.2. Beliiftung

Zur Beliftung wird ein Liifter des Typs
LRMN 630/3 W (Fordervolumen 7350 bis
19130m’/h It. Typenschild) eingesetzt. Der
Lifter ist fir die Beliiftung und Unterstiitzung
der Heizung des Pflege- und Konservierungs-
raumes und — entsprechend einer Anderung
zum Typenprojekt in Altenweddingen — auch
des Waschraumes eingesetzt. Fiir die Beliif-
tung des Konservierungsraumes befinden sich
an jeder Seitenwand drei Luftaustrittséffnun-
gen, die als Schlitzschieber zueinander auf
Liicke angeordnet sind.

Um eine bessere vertikale Luftstromung zu

erzielen, wurden oberhalb der Schlitzschieber
Leitbleche unter einem Winkel von 45° an-
gebracht. Der Abstand zwischen dem Beginn
des gekropften Teils der Leitbleche und den
Luftaustrittsoffnungen betrdgt 130mm. Die
Leitbleche sind so gestaltet, daB der aus den
Schlitzen austretende gesamte Luftstrom auf
das Leitblech trifft und nach unten abgeleitet
wird.

Durch unterschiedliche Offnungsweiten der
Schlitzschieber wurde versucht, die Stro-
mungsgeschwindigkeit der Luft in Hohe der

* Atemzone des Werktitigen (rd. 1,6m) am Ar-

beitsort gleichmiBiger zu gestalten.

Mit Hilfe eines Schalenkreuzanemormeters
wurden die Geschwindigkeit der in den Raum
einstromenden Luft gemessen und das austre-
tende Luftvolumen mit rd. 4970 m3/h iiber-

% schldglich bestimmt. Auf das Volumen des

Konservierungsraumes von rd. 340m’ be-
zogen, ergibt sich ein 15facher Luftwechsel je
Stunde fiir die Beliiftung.

3.3. Entliftung

Der zur Entliiftung eingesetzte Liifter des Typs
LRMN 500/3 W (AnschluBlleistung 1,4 kW)
wurde gegen einen Liifter des Typs LRMN
630/3 W (AnschluBleistung 5,2kW, gemessene
Drehzahl 940 U/min) ausgetauscht. Als Filter in
der Entliiftungsgrube des Konservierungsrau-
mes wurden sowohl Prallblechfilter als auch
Steckmetallfilter verwendet. Die Grube kann
zur Erhohung der Luftgeschwindigkeit im
Absaugbereich mit einem dafiir zugeschnitte-
nen Forderband (5200 mm X 500 mm) teilweise
abgedeckt werden.

Das Fordervolumen des Lufters zur Entluftung
wurde unmittelbar tiber der Grube nach Stan-
dard TGL 0-1946/01 (Netzmessung)[3] ermit-
telt. Dazu wurde die Luftgeschwindigkeit mit
einem Hitzdrahtanemometer gemessen.
Sowohl beim Einsatz eines Prallblech- als auch
eines Steckmetalifilters konnte ein Fordervolu-
men von rd. 11200 m?*/h gemessen werden, was
einen 33fachen Luftwechsel je Stunde ergibt.
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Zur Uberpriifung des Ergebnisses wurde an-
schlieBend das Fordervolumen des Liifters im
Luftaustrittskanal mit einem Schalenkreuzane-
mometer nach dem Schwerelinienverfahren
gemiB dem Standard TGL 7684/03 [4] gemes-
sen. Hier wurde ein mehr als 30facher Luft-
wechsel je Stunde festgestellt. Die Ergebnisse
zum Fordervolumen des Liifters haben eine
Abweichung unter 10%, was nach Standard
TGL 0-1946/01 bei derartigen Messungen
zugelassen ist. Fiir die weiteren Untersuchun-
gen wird von einem 30fachen Luftwechsel je
Stunde im Konservierungsraum ausgegangen.
Dieser Wert entspricht den Anforderungen an
Farbspritzanigen. Bei Vogel[5] werden fiir
Farbgebungsanlagen 20- bis 50fache Luft-
wechsel je Stunde gefordert.

3.4. Konservierungsanlagen

Zur Konservierung wurden eine nebelarme
Spriihanlage, das elektrische Hohlraumkonser-
vierungsgerat EHG-01, das Gerit fiir luftloses
Spritzen von Anstrichstoffen VYZA 2[6] und
die Oleinspriihpistole Typ 12002 (Saugtopf-
spritzpistole) eingesetzt. Die nebelarme Spriih-
pistole und die Oleinspriihpistole arbeiten
pneumatisch. Thr benotigter Betriebsluftdruck
liegt bei 0,4 bis 0,6 MPa. =~ -

Bei den Geriten EHG-01 und VYZA 2 wird das
Medium hydraulisch verspriitht. Das EHG-01
(Hersteller: VEB Sprio-Werke Holzhausen) ist
fahrbar. Die Pumpe wird mit einem
0,55-kW-Elektromotor angetrieben. Der Ma-
terialdruck betrdgt 6 bis 8 MPa.

Die Hochdruckpumpe des Geridts VYZA 2
(Hersteller: Kovofini§ Lede&/n. Saz., CSSR)
wird pneumatisch angetrieben (0,3 bis 0,6 MPa
zugefiihrte Druckluft). Der Materialdruck des
VYZA 2 betrigt 9 bis 20 MPa. Weiterhin ist das
Gerit mit einem pneumatisch angetriebenen
Rithrwerk ausgeriistet.

. Die hydraulisch arbeitenden Gerate wurden mit
der Spritzpistole RV 3 der Fa. Kovofini$ mit
und ohne Langrohrspritzkopf VN 1000 ein-
gesetzt. Als Spritzdiisen wurden die Typen
RX 25 G, RX 30 B und VX 30 B verwendet.
Um ein storungsfreies Arbeiten der Spritz-
gerdte zu ermoglichen, wurden zur Verstop-
fung neigende Konservierungsmittel gefiltert.

Als Filtereinrichtung diente .das Gerdat VYZA
mit einem Filter der Maschenweite von
0,2 mm. '

3.5. Konservierungsmittel

Zur Konservierung der landtechnischen Ar-
beitsmittel wurden Elaskon IV/KL, Elaskon
K 60/ML und Wachsfluid S fiir die Langzeit-
konservierung und Graphito! zur Kurzzeit-
konservierung verwendet. Mit Raumtempera-
turen von 14 bis 16°C kann die Spritzfahigkeit
der eingesetzten Langzeitkonservierungsmittel
nicht gewihrleistet werden. Elaskon IV/KL
erreicht die Viskositit zur Gewihrleistung
einer guten Spritzfahigkeit bei 18°C, Elaskon
K 60/ML bei 20°C. Wachsfluid S erfordert
Temperaturen >28°C, um die erforderliche
Viskositdt zum Spritzen zu erlangen. Die Ver-
arbeitungstemperatur der Konservierungsmit-
tel kann durch Erwarmen im Wasserbad erzielt
werden.

Nicht hinreichend geklart ist die Erwarmung
der Konservierungsgerite, wenn sie bis zu
ihrem Einsatz nicht in einem entsprechend
geheizten Raum vorgewiarmt werden konnen.

3.6. Arbeitsgegenstand

In den Versuchen wurden Anhénger der Typen
HW60.11 und HW80.11 konserviert. Dabei
sollten annidhernd gleiche Bedingungen ge-
wahrleistet werden, damit die Ergebnisse ver-
gleichbar sind. Die Anhinger wurden iiber die
Arbeitsgrube gefahren. Konserviert wurden die
Anhdngerunterbauten sowie die Ladepritsche
von unten.

3.7. Arbeitsplatz

Die Arbeiten im Konservierungsraum wurden
von einer Arbeitskraft ausgefiihrt. Bei der
Konservierung befand sich der Werktitige
vorwiegend 0,5 bis 1,2 m links und rechts neben
der Entliiftungsgrube, wobei er sich zeitweilig
in Hockstelung begeben mufte.

4. Messungen und Mefwertauswertung
4.1. Messungen

Die Messungen in der Pflegestation wurden an
drei Tagen durchgefiihrt. Im Konservierungs-
raum lagen die Temperaturen in Reihenfolge

der Versuchsdurchfiithrung bei 14, 15 und 18 °C.
Die AuBenlufttemperaturen betrugen 6 bis 8 °C,
7 bis 10°C und 15 bis 18°C am Beginn bzw. Ende
der Versuche an den einzelnen Tagen. Die zur
Konservierung vorgesehenen Anhinger wur-
den am Tag vorher gewaschen und bereit-
gestellt (ein ziigiger Ablauf der Messungen
konnte so gewihrleistet werden). Konservie-
rungsgeriate und -mittel wurden ebenfalls am
Tag vorher zum Einsatz vorbereitet.

Die Schadstoffmessungen erfoigten in der
Atemzone des Werktitigen. Der Probenah-
mefilter wurde dazu entsprechend den Be-
_wegungen des Werktitigen bei der Konservie-
rung mitgefiihrt. Wahrend der Messungen war
die Tir zum Pflegeraum gedffnet, Be- und
Entliftung  waren  eingeschaltet.  Die
Schadstoffmessungen wurden von der Arbeits-
hygieneinspektion des Rates des Bezirkes
Magdeburg durchgefiihrt.

Von den Kombinationsmoglichkeiten zwischen
Konservierungsmitteln und Konservierungs-
geraten einschlieBlich  Gerdteausriistungen
wurden typische Kombinationen ausgewahit
(Tafel 1).

4.2. MeBwertauswertung :

Die Ergebnisse zeigen, daB in dem liiftungs-
technisch umgebauten Konservierungsraum
der MAK-Wert eingehalten werden kann.
Neun MeBwerte liegen im Bereich < 5mg/m’,
zwei Werte mit 5,5 bzw. 5,2 mg/m’ liegen nahe
dem geforderten Wert (Tafel 1). Ein Wert der
15 durchgefithrten Versuche konnte nicht ge-
messen werden (Messung 5). Die Eigentempe-
ratur der nebelarmen Sprithanlage lieB die
Viskositit des Elaskons derart ansteigen, da
die Sprithpistole verstopfte.

Die Messungen 8 bis 15 ermoglichten den Ver-
gleich des Einsatzes der hydraulischen Spritz-
pistolen mit und ohne Spritzrohrverlingerung.
Daraus kann abgeleitet werden, daB die Ver-
wendung des Langrohrspritzkopfes vorteilhaft
ist. Der visuelle Vergleich der Arbeitsqualitdt
der eingesetzten Konservierungsgerite ergibt
Vorteile der hydraulisch arbeitenden Gerite.
Mit ihnen 148t sich ein gleichmiBig durchgin.
giger Schutzfilm auftragen. Zwischen den Ge-
riten EHG-01 und VYZA2 konnten keine

Tafel 1. Versuchsbedingungen und MeBergebnisse von Untersuchungen zur Schadstoffkonzentration in einem Konservierungsraum im Jahr 1980

Mes- Datum Konser- Spritz- Langrohr- Diise Material- Druck- Konser- Konser- zu konser- Zeitdauer gemessene -
sung vierungs- pistole spritzkopf druck luftan- vierungs- vierungs-  vierendes der Konser- Schadstoff-
einrichtung schiu mittel mittel- landtech- vierung konzen-
Typ Typ Typ Typ temperatur nisches tration
MPa MPa °C Arbeitsmittel min mg/m’
i 14.3. nebelarme nebelarme - — — 0,55 0,55 Graphitol 14 HW 80.11 5 09
Sprilhanlage  Spriihpistole .
2 14.3 EHG-01 RV 3 VN 1000 RX30B 8 — Elaskon 20 HW 80.11 4 55
K 60/ML
3 14.3. — Saugtopf- — — 0,55 0,55 Elaskon 19 HW 80.11 5 25,5
’ § spritzpistole K 60/ML '
12002
4 14.3 EHG-0!1 RV 3 VN 1000 RX30B 8 — Graphitoi 12 HW 60.11 5 52
5 14.3 nebelarme nebelarme — — 0,6 0,6 Elaskon 21 HW 60.11 1,5 —
Spriithanlage  Spriihpistole K 60/ML ¢
6 14.3 — Saugtopf- — - 0,6 0,6 Wachsfluid S 28 HW 60.11 5 2,75
spritzpistole
12002
7 22.5. nebelarme nebelarme —_ —_ 0,6 0,6 Elaskon IV/KL 21 HW 60.11 2,25 35
Sprithanlage  Spriihpistole
8 22.5. EHG-01 RV 3 VN 1000 RX30B 7...8 — Elaskon IV/KL 21 HW 60.11 32 45
9 22.5. EHG-01 RV 3 — RX30B 7...8 — Elaskon IV/KL 21 HW 60.11 4 7,0
10 16.7. VYZA 2 RV 3 — RX30B 7 . 0,4 Elaskon IV/KL 18 HW 60.11 5 15,0
11 16.7. VYZA 2 RV 3 — RX25G 7 0,4 Elaskon IV/KL 18 HW 60.11 5 45
12 16.7. VYZA 2 RV 3 — VX30B 7 0,4 Elaskon IV/KL 18 HW 80.11 5 4,0
13 16.7. VYZA 2 RV3’ VN 1000 RX25G 7 0,4 Elaskon IV/KL 18 HW 80.11 5 1,5
14 16.7. VYZA2 RV 3 VN 1000 VX30B 7 0,4 Elaskon IV/KL 18 HW 80.11 5 2,0
15 16.7. VYZA 2 RV 3 VN 1000 VX30B 7 0,3 Wachsfluid S 28 HW 60.11 s 2,5
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Unterschiede beziiglich ihrer Arbeitsqualitit
festgestellt werden.

_Die Diisen in den hydraulischen Spritzpistolen
weisen eine ausreichende Spritzleistung (26 bis
311/h[6]) nach, wobei mit groBer werdenden
Konservierungsflichen Diisen hoherer Spritz-
leistung.(301/h) einzusetzen sind.

Bei 2 von 14 Messungen wurde der MAK-Wert

(5 mg/m?) fiir Mineraloinebel wesentlich iiber-
schritten. Der Wert von 25,5 mg/m? wurde beim
Einsatz der Oleinspriihpistole (Messung 3) ge-

- messen, wobei Elaskon K 60/ML als Konser-
vierungsmittel diente. Damit scheidet diese

Kombination von Konservierungsgeriat und
Konservierungsmittel fir Konservierungs-
raume aus.

Bei der Messung 10 wurde der MAK-Wert
ebenfalls nicht eingehalten. Eingesetzt wurde
das Gerdt VYZA?2 mit der Spritzpistole RV 3
ohne Langrohrspritzkopf. Entgegen der in der
Pflegestation iiblichen Konservierung wurden
die Anhdngerbordwiinde mit konserviert. Die
Spritzpistole wurde so gehalten, daB der Spritz-
strahl unter einem Winkel von 90° auf die Bord-
wandflichen trifft. Der Aufprallwinkel bewirkt
ein starkes Zuriickwirbeln des Konservie-
rungsmittelnebels, der sofort in die Atemzone
des Werktitigen gelangt.

Giinstig fiir die Schadstoffkonzentration in der
Atemluft des Werktitigen ist ein Spritzstrahl,
der unter einem Winkel von rd. 45° auf das zu
konservierende Arbeitsmittel trifft.

Leicht iiberschritten wurde die Schadstoff-
konzentration bei Messung 9 (7mg/m>). Hier
wurde der Spntzvorgang wihrend der Konser-
vierung so wenig wie moglich unterbrochen.
Der Versuch hat gezeigt, daB sich die be-
schriebene Arbeitsweise auBer auf die Er-
hohung der Mineraloinebelkonzentration auch
negativ auf die Qualitit der Konservierung
auswirkt. Nach visueller Einschitzung wurde
die aufgetragene Konservierungsmittelschicht
qualitativ sehr unterschiedlich.

Als giinstige Arbeitsweise hat sich das Spritzen
in Intervallen herausgestellt, wobei wihrend

der Unterbrechungen die Pistole in eine zweck-
miBige Stellung zum zu konservierenden Teil
des landtechnischen Arbeitsmittels zu bringen
ist. Die ,,Nasenbildung* kann so verhindert
werden.

Um Verstopfungen vorzubeugen, ist Elaskon
unbedingt zu filtern. Die eingesetzte Filterein-
richtung VYZA geniigt den Anforderungen.
Die Filterzeit ist von der Viskositit der zu fil-
ternden Fliissigkeit abhingig.

Elaskon K 60/ML sollte entsprechend der Vor-
gabe des Herstellers nur fir die Hohiraum-
konservierung angewendet werden. Neben der
beschriebenen  speziellen Eignung des
Elaskon IV/KL[7] fir die landtechnischen
Arbeitsmittel ist auf seine besseren Spritzei-
genschaften hinzuweisen. Beim Einsatz von
Wachsfluid S kann mit den getesteten Geriten
der MAK-Wert eingehalten werden.

Nicht iiberschritten wurde der MAK-Wert
ebenfalls bei der Kurzzeitkonservierung mit
Graphitol, wobei die Temperaturen des Ols nur
14 und 12°C betrugen. Graphitol ist fiir die
Kurzzeitkonservierung jedoch nur bedingt ge-
eignet. .

Die gemessenen 15 Luftwechsel firr die Be-
liftung und 30 Luftwechsel fiir die Entliiftung
weichen um 50% voneinander ab, was beson-
ders in der kalten Jahreszeit zu Schwierigkeiten
filhren kann. Rund 5000m*/h miissen als Ne-

- benluft aus angrenzenden Nebenrdumen und

durch undichte Fenster und Tiiren bezogen
werden. Durch den Einbau von regelbaren
Drosseleinrichtungen sind die Voraussetzun-
gen zu schaffen, daB im Bedarfsfall der ge-
samte Lufstrom fiir die Beliiftung in den

" Konservierungsraum geleitet werden kann.

Der Zeitaufwand fiir die Konservierung eines
Anhéngers betragt einschlieBlich der Hilfszei-
ten 50 bis 100min. Davon betrigt die reine
Konservierungszeit 5 bis 10 min.

5. Zusammenfassung
Durch Veranderungen an der liiftungstech-
nischen Anlage im Konservierungsraum einer

- Pflegestation konnten solche Bedingungen ge-

schaffen werden, daB die Einhaltung des
MAK-Wertes moglich wurde. Diese Verinde-
rungen dienten der Erh6hung der Luftwechsel-
zahl und der Erzelung einer vertikalen (von
oben nach unten gerichteten) Luftstromung.
Die Einhaltung des MAK-Wertes ist beim Ein-
satz der Geriate EHG-01 und VYZA 2 sowie der
nebelarmen Sprithanlage moglich. Mit aus-
schlaggebend fiir die Konzentration der Kon-
servierungsmittelnebel in der Atemzone des
Werktitigen ist die angewendete Arbeitstech-
nik. Ein Spritzwinkel von rd.45° hat sich als
zweckmiBig erwiesen. Die Verwendung eines
Langrohrspritzkopfes bringt Vorteile beziiglich
der Schadstoffkonzentration, und schlecht
zugingliche Bereiche an den Mechanisierungs-
mitteln lassen sich besser erreichen.

Das Spritzen sollte in Intervallen erfolgen. Die
Arbeitsqualitat der hydraulisch arbeitenden
Spritzgerite weist nach visueller Einschitzung
gegeniiber pneumatischen Geriten eindeutig
bessere Ergebnisse auf.

Bei Untersuchungen in weiteren Pflegestatio-
nen sind diese ersten Werte zu bestitigen bzw.
zu konkretisieren und zu vervollstindigen.
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1. Notwendigkeit der Uberarbeitung der
bisherigen Unterlagen

Als Dokument fiir die technische Vorbereitung

der Einzelteilinstandsetzung (ETI) wahrend

des konstruktiven Entwicklungsprozesses

sowie nach Aufnahme der Serienproduktion

von Neu- und Weiterentwicklungen wurde

bisher im Landmaschinenbau der DDR in

Ubereinstimmung mit der Gemeinsamen Wei-

sung Nr.2 vom 12. Marz 1973 [1] der Vordruck

L. Instandsetzungshinweise fiir Baugruppen und

Einzelteile (IHW) verwendet. Diese -Form-

blatter beinhalten die technischen Angaben, die

fiir die '

— werkstattmagige Instandsetzung unkom-

- plizierter Einzelteile

— Erarbeitung von Instandsetzungstechnolo-
gien komplizierter Einzelteile oder Bau-
gruppen

erforderlich sind.

Die IHW werden seit etwa zehn Jahren im

agrartechnik - 31.Jg. - Heft 12 - Dezember 1981

Landmaschinenbau in Zusammenarbeit mit
DDR-Erzeugnisgruppenleitbetriecben des In-
standsetzungswesens erarbeitet [2, 3, 4]. Sie
haben sich in diesem Zeitraum — qualitits-
getechte Erarbeitung und Koordinierung mit
den DDR-Erzeugnisgruppenleitbetrieben vor-
ausgesetzt — grundsitzlich bewahrt. Bis zum
31.Dezember 1980 wurden dem Instandset-
zungswesen von den Bereichen und Betrieben
des Kombinats beispielsweise iiber 1250 IHW
zur Nutzung iibergeben (Erzeugnisse der Alt-
technik, fiir die ebenfalls IHW existieren, sind
dabei nicht beriicksichtigt). Ihr Anwendungs-
grad bei der Durchfithrung der ETI in den
VEB KfL von etwa 50% (3] und damit ihre
nicht ausreichende Planwirksamkeit hinsicht-
lich des Reduzierens des Bedarfs an Neu-
Ersatzteilen konnte bisher allerdings nicht be-
friedigen. ‘Begriindet in den
— material- und energieSkonomisch hoheren
Anforderungen an Vorbereitung; Organi-

sation und planwirksamer Durchfiihrung
der ETI
— Erfahrungen und dem gewachsenen Er-
kenntnisstand der beteiligten Partner beim
Aufstellen der herkommlichen Vordrucke
IHW bzw. der Arbeit mit ihnen
bestand die Notwendigkeit, die Vordrucke
IHW zu iiberarbeiten und in eine den kiinftigen
Anforderungen geniigende Dokumentanon yall
iiberfiihren.

2. Bearbeitungsablauf

Diese erforderlichen Arbeiten wurden, begin-
nend ab 2. Halbjahr 1979, im Kombinat Fort-
schritt, VEB Ingenieurbetrieb fiir Landmaschi-
nentechnik Leipzig, in den Plan Wissenschaft
und Technik eingeordnet und realisiert. Die auf
diese Weise entstandenen Unterlagen zur tech-
nischen Vorbereitung der ETI wurden um-
fangreichen Abstimmungen unterzogen. Neben
den zustindigen Direktionsbereichen und Be-

545





