men festgestellte Tendenz, daB mit der Er-
hohung der Gutdichte die Anzahl der Einreg-
nungsadern abnimmt, aber die Eindringtiefe
des Niederschlagswassers groer wird (Bild 4).
Ermittelte Unterschiede in der Ausbildung von
Einregnungszonen bei Hacksel- und Langgut
konnen bei gleicher Oberflachen- und Schicht-
ausbildung im wesentlichen auf unterschied-
liche Gutdichten zuriickgefiihrt werden. Trok-
kenes, abgelagertes Stroh begiinstigt aufgrund
dur geringeren Aufsaugwirkung gegeniiber
erntefrischem Stroh das tiefe Eindringen des
Niederschlagswassers.

Schlufolgerungen

Aus den vorliegenden Untersuchungen muB
abgeleitet werden, daB bei der Konzeption
moderner Strohberge- und Strohlagerungsver-
fahren der DichteeinfluB auf die Lagerqualitit
nicht vernachlassigt werden darf. Mit zuneh-
mender Lagerdichte des Strohs muB zur Er-
haltung der Strohqualitat die zuldssige Ein-
lagerungsgutfeuchte verringert werden, wobei
eine maglichst gleichméBige Abtrocknung des
einzulagernden Gutes anzustreben ist. Ver-
starkt muB auf einen moglichst guten Witte-
rungsschutz geachtet werden. Zu hohe Ein-
lagerungsgutfeuchte und Niederschlagseinwir-
kung bei der Lagerung verursachen mit zu-
nehmender Dichte des Strohs eine ErhShung
der Lagertemperaturen sowie daraus re-
sultierende erhebliche Qualitdtsbeeintrachti-
gungen. .

Als Schaderreger bei der Lagerung von Stroh
haben die Schimmelpilze wegen ihrer relativ
geringen Anforderungen an die Feuchtever-
haltnisse und ihrer hohen Schadwirkung eine
entscheidende Bedeutung. Die Pilzmyzelien
verursachen in jedem Fall Beeintrachtigungen
des Futterwerts durch Veranderung der physi-
kalisch-chemischen Parameter des Substrats.

Abriebentstehung bei

Die Hauptgefahren der Verfiitterung dieses
Strohs liegen jedoch darin begriindet, daB fast
alle bei der Lagerung auftretenden Schim-
melpilze zu den potentiellen Toxinbildnern
gehoren, die bei Mensch und Tier schwere
Vergiftungserscheinungen  (Mykotoxikosen)
hervorrufen konnen.

Nicht unterschatzt werden sollte das massierte
Auftreten von Aktinomyzeten in den Rand-
zonen der Erhitzungsherde. Auch sie konnen
ernste Schadwirkungen und Krankheiten bei
Mensch und Tier hervorrufen. Nach neueren
Untersuchungen ist z. B. die Farmerlunge, eine
in einigen Landern, wie GroBbritannien und

USA, anerkannte Berufskrankheit der Land-

wirte, in erster Linie eine krankhafte Reaktion
auf das Inhalieren von Aktinomyzeten bei der
Arbeit mit Heu und Stroh, die sich wihrend der
Lagerung erhitzten [6].

Zur Ermittlung der Qualitatsbeeintrachtigun-
gen wihrend der Lagerung ist die sachkundige
und gewissenhafte sensorische Einschdtzung
eine gute und fiir die Bedingungen der land-
wirtschaftlichen Praxis zweckmiBige Methode.
Dic z.T. iibliche mykologische Keimzahl-
bestimmung ist fiir die Einschdtzung schim-
melartiger Belidge in Strohlagerstatten als allei-
nige Methode nicht geeignet. Auch in Verbin-
dung mit der sensorischen Qualitatseinschat-
zung ist sie nur unzureichend. Fiir wissen-
schaftliche Zwecke gewaihrleistet nur eine
Kombination mikrobiologischer, chemisch-
hygienischer, analytischer und biologischer
Testmethoden geniigend aussagefihige Ergeb-
nisse (vgl. [7]).

Zusammenfassung

Im Beitrag wird iiber mehrjahrige Versuche
zum Lagerverhalten von Stroh im Dichtebe-
reich von iiber 50 kg/m? berichtet. Ein gesicher-
ter EinfluB der Gutdichte auf die Tem-

peraturentwicklung und die durch Mikro-
organismen verursachten Qualitdtsminderun-
gen wihrend der Lagerung konnte nachgewie-
sen werden. Zulassige Hochstgrenzen der Ein-
lagerungsgutfeuchte in Abhingigkeit von der
anzustrebenden Lagerdichte werden abgeleitet.
Auch auf die Hohe und Intensitit der Einreg-
nungsverluste bei der Lagerung im Freien hat
die Lagerdichte einen wesentlichen EinfluB.
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Ver dete Formel

AA % Abriebanteil

h mm Hohe

b’ mm Eindringtiefe des Bechers
[ kg - m/s Impuls

r mm Radius der Kopftrommel
s mm Linge der Rutsche

Ve m/s Bechergeschwindigkeit

Qrenzgeschwindigkeit beim
Ubergang von der Schwerkraft-
zur Fliehkraftentleerung von

VB. genz m/s

Becherwerken

Vg m/s Gutgeschwindigkeit am Ende der
Rutsche

VGBE m/s Gurtbandgeschwindigkeit

VGBF.grenz  M/S Grenzgeschwindigkeit zwischen

schnell- und langsamlaufenden
Gurtbandforderern

Vyo m/s Anfangsgeschwindigkeit in
y-Richtung

Vi Vy mfs Geschwindigkeitskomponenten

° Ubergabewinkel
Oa ° Materialablosewinkel
e ° Anstellwinkel
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1. Einleitung

Um die der Landwirtschaft der DDR gestellten
Ziele zu erreichen, ist es u. a. unbedingt erfor-
derlich, alle verfiigbaren Futtermittel effektiv
einzusetzen. Dazu zihlt auch die Aufbereitung
und Bereitstellung von Futterstroh in loser
oder kompaktierter Form. In den zuriickliegen-
den Jahren hat deshalb die Herstellung von
kompaktierten Stroh-Konzentrat-Gemischen in
Form von Strohpellets an Bedeutung gewon-
nen. Dieses Futtermittel hat neben dem
Nachteil der relativ hohen Energieaufwendung
in der Herstellung einigc wesentliche Vorteile,
die seinen Einsatz im gegenwirtigem Umfang
auch zukiinftig voll rechtfertigen. Pellets sind
ein vollwertiges Futtermittel. Sie ermdglichen
die Verfiitterung grofler Mengen aufgeschlos-
senen Strohs, sind iiber grofle Zeitraume la-
gerfahig und somit als Futterreserve verwend-
bar. Weiterhin weisen sie gute fordertech-
nische Eigenschaften auf und lassen damit eine

umfassende Mechanisierung des Futterungs-
prozesses zu.

Kompaktierte Stroh-Konzentrat-Gemische
miissen einerseits vom Tier aufgenommen und
verwertet werden konnen, andererseits werden
sie im Forderproze8 mechanisch belastet. Die
Pelletfestigkeit resultiert aus diesem Kom-
promiB, so daB sie nicht beliebig erhoht werden
kann. Zur Vermeidung von Abrieb sind deshalb
geeignete MaBnahmen zu finden und anzuwen-
den. Der im Haufwerk enthaltene Abrieb
beeinfluBlt die Lagerung und Futterverwertung
negativ und fiihrt bereits bei geringem Umfang
zu einer nicht zuldssigen Staubbelastung[1].
Nachfolgend werden Moglichkeiten der Ver-
ringerung der Abriebentstehung im Transport-
und Umschlagproze vorgestellt, die auf der
Minimierung der mechanischen Belastung ba-
siecren. Es werden Ergebnisse von Unter-
suchungen an Gurtbandforderern und Becher-
werken vorgelegt.
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2. Stand der Erkenntnisse
In der Literatur [2, 3] sind umfangreiche Unter-
suchungen dariiber veroffentlicht worden, mit
welchen Fordermitteln die Abriebentstehung
. minimiert werden kann. Ubereinstimmend
werden Gurtbandforderer fiir den waagerech-
ten und schriagen Transport sowie Becher-
werke fiir den senkrechten und steilen Trans-
port als am besten geeignet bezeichnet (Bild I).
- Aus den Publikationen geht nicht hervor, wel-
chen Einfluf} die Betriebs- und Konstruktions-
parameter der genannten Forderer auf die
Hohe des entstehenden Abriebs haben.
Ursache, der Abriebentstehung sind mechani-
sche Belastungen des Prefllings (Reibkrifte,
Scherkrifte, Druckkrafte, Impulsinderungen
u.a.). Sieht man davon ab, daB die maximale
Druckfestigkeit der Pellets bestimmt werden
kann[4), so gibt es uiber die funktionelle Ab-
hidngigkeit der Abriebentstehung von der
Grofle der mechanischen Belastung nur wenige
Aussagen. Erkenntnisse zu diesem Zusammen-
hang wiirden es gestatten, beim Einsatz be-
kannter Forder- und Umschlagmittel die zu
erwartende Abriebentstehung zu quantifizie-
ren. Die Hauptbelastung des Gutes tritt an den
Ubergabestellen auf (Defektstellen).
Der zwischen den Ubergabestellen entstehende
Abrieb ist gering und zu vernachldssigen
(Bild 2).
Uber die Wertigkeit der drei wesentlichen
Methoden der Abriebminderung im TUL-
Prozef
— abriebarmes Gut gelangt in den Forderpro-
zeB
— Verminderung der Abriebentstehung im
ForderprozeB durch Auswahl geeigneter
Forderprinzipe und ihre Optimierung
— Beseitigen des vorhandenen Abriebs durch
Klassieren
liegen bislang nur wenige Aussagen vor.

3. Aufgabenstellung

Folgende Aufgaben sind zu losen:

— Untersuchung des Einflusses der Parameter
® Ubergabehohe h (h = 400...1400 mm)
@ Ubergabewinkel 8 (8=0...90°
@ Gurtbandgeschwindigkeit VGBr

(VGBF 08...1 Sm/S)

@ Durchsatz qy, (g, =5...10t/h)
auf die Abrlebentstehung an Ubergabe-
stellen zwischen Gurtbandforderern (Bild 2)

— Untersuchung des Einflusses der Parameter
Anstellwinkel und Lénge der Ubergabehiife
,»Rutsche** auf die Abriebentstehung
(Bild 3)

— Untersuchung der Einfliisse-der Parameter
@ Bechergeschwindigkeit vg

(vg=0,4...2,4m/s)
® Eindringtiefe der Becher in den
Gutstapel h' (h' =30...50mm)

@ Schopfraumprofil
auf die Abriebentstehung bei Becherwerken
(Bild 4)

— Gegeniiberstellung der Abriebentstehung
bei direkter Beschickung der Becher (Bild 5)
und beim Fiillen der Becher durch Schopfen

— Aussagen zur Abriebentstehung als Funk-
tion der mechanischen Belastung.

4. Methodik

Die hier vorgestellten Ergebnisse sind in erster
Linie Resultate von Versuchen, die unter La-
borbedingungen durchgefiihrt wurden.

Gurtbandforderer

Zur Vermeidung nicht kontrollierbarer Ein-
fliisse wird das Gut nicht wie in[2] auf einem
aus Forderern zusammengesetzten Kreislauf
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Tafel 1. Parameter der verwendeten Versuchsgiiter
Parameter Versuchsgut

[ 1l
mittlerer Durchmesser  mm 24 22
mittlere Lange mm 15,5 30
TS-Gehalt % 89 88
Alter Monate 1,5 |
radiale Druck-
festigkeit N/em?  113,1 1343
Abriebfestigkeit % 77,2 83,3

gefihrt, sondern es werden nur die beiden
Gurtbandforderer genutzt, die die Uber-
gabestelle bilden. Abriebfreies Gut wird auf
dem ersten Forderer entsprechend dem ge-
wihlten Durchsatz verteilt und iiber die Uber-
gabestelle gefiihrt. Danach wird die Ab-
riebentstehung bestimmt. Der durch das Auf-
legen des Gutes, Anfahren des Bandes, Ab-
nehmen des Gutes und Sieben entstandene
Fehler ist bekannt und wird beriicksichtigt.
Verwendet wird Versuchsgut I (Tafe] 1).

Rutsche

Die Rutsche wurde in Anlehnung an(5] di-
mensioniert und eingepalt, die Abriebentste-
hung wie oben bestimmt und ausgewertet.
Der fiir die vorliegenden Bedingungen ermit-
telte Anstellwinkel betrigt © = 40...55°.
Verwendet wird Versuchsgut I (Tafel 1).

Becherwerk

Die Versuche wurden auf dem im Bild 4 dar-
gestellten Versuchsstand durchgefiihrt. Die
Bechergeschwindigkeit vg variiert in einem
Bereich, der die Entleerung sowohl durch
Schwerkraft als auch durch Fliehkraft umfaBt.
Grenzgeschwindigkeit betragt
VB.grenz = 1,37 m/s. Abriebfreies Gut wird vom
Becher entweder geschopft oder dem Becher
direkt zugefiihrt, vertikal gefordert und auf eine
ruhende Unterlage abgegeben. Der durch das
Sieben entstandene Fehler ist bekannt und wird
beriicksichtigt. Verwendet wird Versuchsgut I1
(Tafel 1).

Mechanische Belastung

Durch Betrachtung der Abriebentstehung iiber
der Zeit in der Priiftrommel bei gleichzeitigem
Bestimmen der geometrischen Grofendnde-
rung konnte ein gedankliches Modell zur funk-
tionellen Abhidngigkeit der Abriebentstehung
von der mechanischen Belastung erarbeitet
werden, das durch z.Z. laufende Versuche
quantitativ weiter gestiitzt wird. Erste Ergeb-
nisse sind durch Fallversuche (eine Probe fallt
aus definierter Hohe auf eine ruhende Unter-
lage) erzielt worden.

5. Versuchsergebnisse -

5.1. Gurtbandforderer

Die Versuchsergebnisse sind in den Bildern 6
bis 8 grafisch dargestellt. Die erhaltenen Ein-
zelwerte sind durch lineare und quadratische
Regression aufbereitet (Tafel 2).

Bandgeschwindigkeit

Die erreichbare Abriebminderung durch Ge-
schwindigkeitserhchung ist minimal und fiir
praktische Zwecke unbedeutend (Bild 6). Die
Regressionskoeffizienten (Tafel 2) geben an,
daB die durch quadratische Regression ge-
wonnene Kurve den Sachverhalt am besten
widerspiegelt. Der Verlauf der Abriebentste-
hung kann durch die GroBe und Richtung der
Geschwindigkeit erklart werden, mit der das
Teil den Gurtbandforderer | verldfit. Bei
schnellaufenden Forderern verldaBt das Gut die
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Bild 1. Abriebentstehung beim Fordern von pel-
letiertem Trockenfutter mit Strohanteil
(nach [2]);

a Gurtbandforderer, b Becherforderer,
¢ Trogkettenforderer
Pellets mit 25 % Stroh, 52% Vorge-
misch, 16% Trockengriingut, 7%
Zuckerriibenschnitzel
------ Pellets mit 20 % Stroh, 52 % Vorge-
misch, 28 % Trockengriingut
h
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Bild 2. Ubergabestelle zwischen Gurtbandférde-

rern
VGBH_’

b
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Bild 3. Parameter einer Ubergaberuische

Bild 4. Schema eines Becherwerk-Versuchsstan-
des:
a Schopfraum, b Abgabebehilter, ¢ Becher
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Bild S.  Direkte Beschickung bei Becherwerken;
a Gurtband mit Becher, b Gutzufiihrung
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Bild 6. Abriebanteil AA als Funktion der Gurt-
bandgeschwindigkeit vggeg;
a nach linearer Regression, b nach quadra-
tischer Regression
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Bild 7. Abriebanteil AA als Funktion der Uber-

gabehohe h
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Bild 9. Abriebanteil AA als Funktion der Becher-

geschwindigkeit vp bei verschiedenen
Schopfraumprofilen und fiir direktes Be-
schicken;

a trapezformiges Profil, b ebenes Profil, ¢
kreisformiges Profil, d direktes Beschicken
(Einfiillen)
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Bild 8. Abriebanteil AA als Funktion des Uber-
gabewinkels
x MeBpunkte (Mittelwerte)

Tafel 2. MeBergebnisse der Ubergabeversuche an
Gurtbandforderern (AA = by + b;x + byx?)
lineare quadratische
Regression Regression
Para- statisti- Para- stati-
meter sche Si- meter stische
cherheit Sicher-
heit
AA={(v) by 1251 0,500 1,968 0,950
b, 0,059 - 1,243
b, — 0,455
AA=1f(h) b, 0,446 0,998 —3,638 0,999
b, 0,703 7,704
b, — - 2,902
AA={(B) by 1375 0,500 1,807 0,500
b, —0,00t 0,022
b, — 0,000

Kopftrommel im Scheitelpunkt, bei langsam-
laufenden erst mit Erreichen des Material-
ablosewinkels d4. ‘
Daraus folgt:

VGBF < VGBF, grenz

fiir langsamlaufende Bander,

VGBF > VGBF, grenz

fiir schnellaufende Bander,

wobei fiir die Grenzgeschwindigkeit folgende
Bedingung giit:

(vGBF,grenz)z - 1
rg

Es folgt fiir langsamlaufende Bznder:

Av,=v, +2gh
Av, = lvazm ~ vggr1 €OS B 4]
> | Vesr — Vear | -

Fiir schnellaufende Forderer gilt:

Av,=\/2gh

A v, = | vearr—vesri | = 0.

Daraus ist ersichtlich, daB die Geschwindig-
keitsdifferenzen Avy und Av, bei langsam-
laufenden Bandern fiir ein konstantes Verhilt-
nis v2/(rg) groBer sind als bei schnellaufenden
Bindern.

Der sich aus diesen Uberlegungen ergebende
Verlauf ist im Bild 6 als Strichlinie dargestelit.
Die Grenzgeschwindigkeit des Forderers be-
tridgt VGpF.genz = 1,04m/s fiir kohasionslose
Giiter. Die Ubereinstimmung zwischen Modell
und Versuchsergebnissen ist erkennbar. Mit
der Zielstellung, die Abriebentstehung zu ver-
ringern, sind schnellaufende Forderer ein-

zusetzen. Dabei steigt allerdings die Ab-
riebentstehung bei Abgabe auf einen ruhenden
Gutstapel.

Ubergabehihe

Ausgehend von dem im Abschn. ,Band-
geschwindigkeit* erlduterten Modell, muf3 eine
Zunahme der Ubergabehohe eine Zunahme der
Abriebentstehung hervorrufen, da gilt:

Av, = f(h) = const.

Av, = f(h) = 28h +v,," .

Die Versuchsergebnisse bestdtigen diese Ten-
denz. Legt man als mechanische Belastung den-
Impuls beim Auftreffen zugrunde,

I=mv =m,2gh |,

so widerspiegelt die Kurve b im Bild 7 den
Sachverhalt am besten. Eine Abriebminderung
bei groBeren Hohen ist nicht wahrscheinlich.
Auf eine mdgliche Ursache wird im Abschn. 6
hingewiesen. Die gemessene Abriebianderung
durch Hohendnderung im untersuchten Be-
reich ist fiir praktische Belange ohne Bedeu-
tung. '

Ubergabewinkel

Die erreichten MeBergebnisse (Bild 8) lassen
nur niedrigsignifikante Aussagen zu. Die Dif-
ferenz der Abriebinderung ist im Unter-
suchungsbereich nicht groBer als 0,5 % und fiir
die Praxis ohne Bedeutung.

Durchsatz

Ein EinfluB des Durchsatzes auf die Ab-
riebentstehung im- untersuchten Bereich kann
nicht nachgewiesen werden.

5.2. Ubergaberutschen ‘

Die Versuche zur Anwendung einer Uber-
gaberutsche unter dem optimalen Ubergabe-
winkel von 53° ergeben eine um 50% verrin-
gerte Abriebentstehung im Vergleich zu dem
Fall, daB eine Rutsche nicht eingesetzt wird. In
Forderrichtung wachst Av, von Om/s auf
0,8m/s, in senkrechter Richtung vermindert
sich Avy von 5,23m/s auf 2,16 m/s. Eine Ab-
riebentstehung durch Reibung zwischen Gut
und Rutsche konnte nicht nachgewiesen wer-
den.

5.3. Becherwerk

Der EinfluB der Geschwindigkeit auf die Ab-
riebentstehung bei verschiedenen Schopfraum-
profilen und direkter Beschickung ist im Bild 9
dargestellt. Es ist ersichtlich, daB nach Uber-
gang zur Fliehkraftentleerung die Abriebent-
stehung progressiv zunimmt. Da die im unter-
suchten Bereich gemessenen Differenzen bis
zu 5% betragen, wird empfohlen, die Becher-
geschwindigkeit unter Beachtung des Durch-
satzes zu minimieren. Da der spezifische
Energieverbrauch je Einheit Fordergut bei
langsamen Geschwindigkeiten zunimmt, ist die
Wahl der Bechergeschwindigkeit ein Optimie-
rungsproblem.

Es sind kreisformige Schopfraumprofile zu
wihlen. Dabei mu8 der Abstand zwischen der
Bahn der auBleren Becherkante und dem
Schopfraumboden kleiner als der Pelletdurch-
messer sein. Durch direktes Beschicken kann
der Abrieb geringfiigig vermindert werden.
Kleine Eindringtiefen des Bechers in den
Gutstapel sind gutschonend (Bild 10). Dieser
Umstand kann durch Auswahl breiter Becher
mit -einer geringen Becherausladung praktisch
beriicksichtigt werden [6].
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5.4. Mechanische Belastung
In Auswertung der Ergebnisse zur Belastbar-
keit der Pellets wird das im Bild 11 gezeigte

Modell vorgestellt. Abrieb entsteht nicht beim -

Uberschreiten einer Grenze der mechanischen
Belastung (Ja-Nein-Entscheidung), sondern
diskontinuierlich in Abhéngigkeit von der Be-
lastungsgroBe und der Anzahl der Lastwechsel.
Dabei gibt es Bereiche, in denen eine Be-

lastungszunahme um eine Belastungseinheit -

eine weitaus groBere Abriebzunahme zur Folge
hat (z. B. Bereiche I, III), als in anderen (z. B.
Bereich II). Noch nicht geklirt ist der EinfluB
einmalig groBer oder mehrmalig kleiner Last-
wechsel. Zur Quantifizierung des Modells
werden weitere Versuche durchgefiihrt. Fiir
die Anwendung ist Bereich 11 sinnvoll.

100 -
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r } | !
! ; !
Ioor o 4
|
i !
1 !
| | 1
1 | i
mechanische Belastung
Bild 11. Modell zur Abriebentstehung

Bild 10. Abriebanteil AA als Funktion der Ge-
schwindigkeit vy fiir verschiedene Becher-
eindringtiefen h’

6. Fehlerbetrachtung

Pellets einer Charge weisen haufig vollig von-
einander abweichende Eigenschaften auf, die
nur begrenzt mit herkommlichen Mitteln der
Werkstoffpriifung bestimmbar sind, da die
Pellets keine definierbare dufere Form und
eine ausgesprochene inhomogene Struktur
haben. Die vorliegenden MeBergebnisse sind
mit | bis 3 Monate alten Pellets erzielt worden.
Bei frischen, unbelasteten PreBlingen, so lassen
Stichproben erkennen, betragt die Abriebent-
stehung ein Vielfaches der ermittelten
Werte.

7. Zusammenfassung
Die Untersuchung der Abriebentstehung: in
Abhangigkeit von den wesentlichen GroBen,

Neuerungen und Erfindungen

die eine Ubergabestelle von Gurtbandférdern
bzw. ein Becherwerk charakterisieren, erfolgte
erstmalig. Die Ergebnisse belegen, daB fiir die
verwendeten Proben nur-durch Einsatz einer
Ubergabehilfe die Abriebentstehung wesent-
lich verringert werden kann. Durch weitere
Untersuchungen ist zu quantifizieren, um
wieviel groBer der EinfluB der untersuchten
Parameter bei frischen, gerade die Presse ver-
lassenden Pellets ist.
Becherwerke sind so auszuwiahlen, dafl sie
durch Schwerkraft entleert werden. Die Be-
chereindringtiefe ist zu minimieren. Kreisfor-
mige Schopfraumprofile sind besser als gerade
oder trapezformige.
Verstirkt sind Moglichkeiten der Abriebabson-
derung im und vor dem Transport- und Um-
schlagprozeB zu untersuchen.
In Auswertung der.Resultate aus [1] und der
jetzt vorliegenden Ergebnisse wird fir Gurt-
bandforderer gefordert,
— langsamlaufende Bandforderer einzusetzen
— geringe Ubergabehohen zuzulassen
— Rutschen als Ubergabehilfen zu verwen-
den.
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Patente zum Thema
~Umschlag landwirt-
schaftlicher Schuttgiiter”

DD-PS 135065

Anmeldetag: 23. Marz 1978

nVYerfahren und Einrichtung zum Beschicken
von Stollengurtbandférderern®

Erfinder: D. Ehlert

Das Anwendungsgebiet der vorliegenden Er-
findung liegt besonders im Fordern landwirt-
schaftlicher Halmgiiter mit Hilfe steil ange-
stellter Stollengurtbandforderer. Die Erfindung
ermoglicht die weitestgehende Ausfiillung der

IPK: B 65G-47/82

Abschnitte zwischen den einzelnen Stollen des .

Gurtbandes. Damit wird eine wesentliche Er-
hohung des Durchsatzes erreicht. Im einzelnen
besteht die im Bild 1 dargestelite Einrichtung
aus einem Aufgabetrichter b, der in eine man-
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telformige Leitfliche c iibergeht und mit einer
Abwurfkante h endet. Innerhalb des Gehiuses,
das durch die Leitfliche ¢ und die Seitenfla-
chen gebildet wird, befindet sich eine mit
Wurfelementen besetzte Trommel a, deren
Enden sich unmittelbar iiber die Stollenober-
kante e des Stollengurtbandforderes f hinweg-
bewegen. Um ein Zuriickrutschen des zu for-
dernden Gutes zu vermeiden, ist der Steilfor-
derer mit einer Abdeckung g versehen. Da die
mogliche Forderhohe effektiv  ausgenutzt
werden soll, ist die Einrichtung unmittelbar
iiber der unteren Gurttrommel des Steilfor-
derers d anzubringen.

Das durch die Aufgabedffnung kommende Gut
wird von den Wurfelementen erfait, beschleu-
nigt und nach dem Passieren der Abwurfkante
in tangentialer Richtung auf den Steilforderer
iibergeben.

DD-PS 149492

Anmeldetag: 18. Mirz 1980
,,Umlenkstation

fiir Stollengurtbandforderer
Erfinder: G. Wartenberg

IPK: B65G-15/24

Die Aufgabenstellung fiir die vorliegende Er-
findung bestand darin, eine Einrichtung zu
schaffen, die besonders die Forderung von
Halmgiitern vom waagerechten in den an-
steigenden Forderabschnitt eines Stollengurt-
bandforderers mit hoher Funktionssicherheit
ermoglicht. ErfindungsgemiB (Bild 2) wird
diese Aufgabe dadurch gelost, daB an der
Umlenkstelle vom waagerechten in den an-
steigenden Forderabschnitt mittig iiber dem
Stollengurtband a ein federbelastetes Fiih-
rungsrad b angeordnet ist, das die erforderliche
Vorspannung und Fiihrung des Stollengurt-
bandes im Ubergangsbogen iibernimmt. Die
Stollen ¢ sind im Laufbereich des Fiihrungs-
rades b unterbrochen. Wihrend des Betriebs
wird das Fordergut vom Fithrungsrad b iiber-
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