Zur Entwicklung der Erzeugnisse
des VEB Ausriistungskombinat Gefliigelanlagen Perleberg

Hochschuling. R. Sappok, KDY, VEB Ausriistungskombinat Gefliigelaniagen Perieberg

Wissenschaft und Technik miissen den not-

wendigen Vorlauf fiir die kiinftige intensiv er-

weiterte Reproduktion gewihrleisten. Die

Krifte sind auf solche neuen Erzeugnisse und

Verfahren zu konzentrieren, von denen tiefe

okonomische Wirkungen ausgehen. '

Im VEB Ausriistungskombinat- Gefliigelan-

“lagen Perleberg (AKP) miissen dabei folgende

Fragen bei der Erarbeitung von Ldsungen

schwerpunktmaBig behandeit werden:

— entscheidende Senkung des gesellschaft-
lichen Aufwands an Arbeit, Material und
Energie und damit der Kosten '

— Gewibhrleisten eines hohen Veredlungsgra-
des der eingesetzten Rohstoffe und Mate-
rialien

— Moglichkeit der Realisierung von Export-
uberschiissen.

Vor der Forschung und Entwicklung stehen

damit entscheidende Aufgaben. Sowoh! die

Grund}agenforschung als auch die Technologie

und Verfahrensentwicklung, die Konstruktion

und die Formgestaltung sind inhaltlich auf die
genannten Zielstellungen auszurichten.

Schwerpunkte im Plan Wissenschaft und __

Technik des VEB AKP

Mechanisierung der Eierabnahme

Um eine Steigerung der Arbeitsproduktivitat
und eine Verbesserung der Arbeits- und Le-
bensbedingungen bei den Anwendern von Ge-
fliigelanlagen zu erreichen, wird die weitere
Mechanisierung der Eierabnahme in zwei ko-
ordinierten Themen bearbeitet. Dabei wird die
maschinentechnische Losung dés automatisier«
ten Abpackens von Eiern durch einen zu ent-
wickelnden Eierabpackroboter im Mittelpunkt
der Entwicklungsarbeiten stehen. Die Entwick-
lung des Eierabpackroboters wird von Betrie-

ben der VVB Landtechnische Instandsetzung -

als Nachauftragnehmern des VEB AKP
schwerpunktmiBig mit kurzen Terminstellun-
gen bearbeitet. .

- Von seiten des VEB AKP wird nach ab-
gestimmten Aufgaben- und Terminstellungen
an der Entwicklung der zum Umfeld des
Eierabpackroboters gehdrenden Maschinen
und Gerite der Maschinenkette in Form von
Baukastenlosungen gearbeitet. Zu diesen ge-
hort ein neuer Eierelevator auf der Basis des
Schrigforderprinzips. Dieses Forderprinzip
und die damit verbundene Bauweise haben sich
bisher im Maschinensystem L 112 (2-Etagen-
Kifighaltung fiir Legehennenelterntiere) gut
bewihrt (Bild 1). Die schonende Forderung des
Endprodukts Ei — die Priifung im VEB Kom-
pinat Industrielle Mast (KIM) Spreenhagen hat
1,5% Schalenschaden gegeniiber etwa 4,5%
bei der bisherigen Ausfiihrung ergeben —
sowie die aufgrund der einfachen Bauweise
erforderliche geringere Instandhaltungskapazi-
tit und die wesentlich hohere Betriebssicher-
heit haben zu der Entscheidung gefiihrt, mit
diesem Eierelevator die gegenwirtig in Pro-
duktion befindlichen Maschinen abzulosen.
Die Konstruktion fir die einzelnen Ma-
schinensysteme erfolgt mit weitestgehend ver-
cinheitlichten 'Baugruppen, wobei entwick-
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lungsseitig beabsichtigt wird, den eigentlichen
Forderer vielseitig verwendbar zu machen. Der
Eierelevator wird so gestaltet, daB8 von ihm eine
manuelie Absammiung und eine Umriistung
auf das nachgeordnete Quersammelband mog-
lich ist. Der Eierelevator wird im Stallvorraum
stationar angeordnet. Das Quersammelband
wird so ausgefiihrt, daB die Eier dem nach-
geschalteten Eierabpackroboter leistungsge-
recht zugefiihrt werden konnen. Zur ma-
schinentechnischen Losung gehoren weiterhin
Schragforderer zur Uberwindung der Ho-

" hendifferenz zwischen Quersammelband und

Eierabpackroboter, Dosierband zur leistungs-
gerechten Zufithrung der Eier zum Eierabpack-
roboter und Orientierungsband zur polgerech-
ten Ausrichtung der Eier vor dem Abpacken.
Zum Eierabpackroboter gehoren die Einrich-
tungen zum Stapeln der gefiiliten Pappen und
zum Zufiihren des Leerguts, wobei zu beriick-
sichtigen ist, daB es sich hierbei um gebrauch-
tes, mehrfach eingesetztes innerbetriebliches
Leergut handelt. In der Endstufe der Entwick-
lung ist hierbei an den Einsatz von Manipula-
toren fur die Stapelung der gefiillten Pappen
und deren Ablage in den Transportcontainer
gedacht.

Verbesserung der Materialokonomie

Im VEB AKP soll durch eine Vielzahl kurz-
und langfristiger MaBnahmen, die in einem
Schwerpunkt-Forschungs- und Entwicklungs-
thema mit kurzen Terminstellungen bearbeitet
werden, die Grenznutzungsdauer der Erzeug-
nisse von gegenwirtig 6 Haltungsperioden
(8 Jahre) auf 8 Haltungsperioden (rd. 12 Jahre)
erhoht werden. Griindlich durchgefiihrte Ana-
lysen sowie die aktive Mitwirkung der Mehr-
zahl der Betriebe der Gefliigelwirtschaft an der
von der VVB Industrielle Tierproduktion in
Vorbereitung dieses Themas durchgefiihrten
Umfrage haben gezeigt, daB die Zielstellung,
die gleichzeitig eine Erhchung der Zuverlissig-
keit der Erzeugnisse und eine auf wissen-
schaftlichen Erkenntnissen aufgebaute In-
standhaltungskonzeption zum Inhalt hat, real
1st.

Innerhalb dieser Arbeiten besteht das Ziel, die
Einzelteile bestimmter Baugruppen konstruk-
tiv, fertigungstechnisch und von seiten des
Korrosionsschutzes her so auszufiihren, daB
u. a. die Grenznutzungsdauer der Kifigsektio-
nen und der Kontrollwagen 8 Haltungsperioden
sowie der Einrichtungen fiir Fiitterung, Ent-
mistung, Eiabnahme und Wasserversorgung
4 Haltungsperioden betrégt. Entsprechend dem
Standard TGL 22778 haben die Dauerteile
dabei eine Uberlebenswahrscheinlichkeit > 0,9.
Die Haltungsperiode in der Legehennenhaltung
betriagt im Durchschnitt der Betriebe 74 Wo-
chen, so daB 8 Haltungsperioden rd. 12 Jahren
entsprechen.

Nach der im Jahr 1980 erarbeiteten Studie[1]
wurden alle Einzelteile in die Instandhaltungs-
zyklen 8, 4, 2 und 1 Haltungsperiode eingeteilt.
Diese Einteilung gilt als Zielstellung fiir die
kurz- und langfristigen MaBnahmen. Eine
durchgefiihrte Analyse der Grenznutzungs-
dauer der 12 Einzelteile bzw. Baugruppen der

\

Tafel 1. Gegeniiberstellung der Ist- und Sollwerte
der Grenznutzungsdauer am

Beispiel der Intervallentmistung

Grenznutzungsdauer?”
Istwert Sollwert

Baugruppe

Gleitbiigel 2
Spannspindel 1
Antriebe 2
Stiitzrahmen 2

PR R

1) Angaben in Haltungsperioden

Intervallentmistung wurde der in der erwahn-
ten Studie erarbeiteten Zielstellung gegeniiber-
gestelit. Bisher erreichen nur der Schaberrah-
men, das Schaberblatt und das Zugseil die ge-
plante Anzahl von Haltungsperioden. Die iibri-

 gen Teile liegen z. Z. noch unter den geforder-

ten Werten (Tafel 1).

Weiterhin liegen eine Schwachstellenanalyse,
erarbeitet von 13 Gefligelbetrieben, sowie
Gutachten zur instandhaltungsgerechten Kon-

.struktion des Eierelevators und der Intervall-

entmistung, erarbeitet vom VEB Rationalisie-

rung Landtechnische Instandsetzung Neuen- °

hagen, vor. Auf dieser Basis wurde ein Maf}-

nahmeplan zur Erhohung der Qualitit der Er-
zeugnisse des VEB AKP erarbeitet und das

Forschungs- und Entwicklungsthema ,Ver-

einheitlichung der Grenznutzungsdauer der

VerschleiBteile” in den Plan aufgenommen. Die

MaBnahmen, die im Forschungs- und Entwick-

lungsthema bearbeitet werden, sind in kurzfri-

stige und langerfristige Arbeitenr unterteilt.

Damit ist eine kontinuierliche Uberleitung der

gesicherten Erkenntnisse moglich.

Folgende kurzfristig einzufiihrenden MaBnah-

men werden bearbeitet:

— Die Materialdicke der - Kotwannenseiten-
teile soll von gegenwirtig 1,0 auf 1,5mm
erhoht werden (Ziel: 4 Haltungsperioden).

— Die Elemente Mitnehmer und Kettenrad
des Antriebs der Intervallentmistung wer-
den konstruktiv iiberarbeitet und damit die
Grenznutzungsdauer erhoht (Ziel: 4. Hal-
tungsperioden).

— Die Antriebe fiir Fiitterung und Entmistung
sowie die Stiitzrahmen und Umlenkecken
sind bis zur Einfithrung der TGL-gerechten
Farbgebung zu verzinken (Ziel: 4 Haltungs-
perioden).

— Alle Gewindespindeln werden galvanisch
verzinkt (Ziel: 4 Haltungsperioden).

— Alle unbehandelten Einzelteile erhalten
temporaren Korrosionsschutz. -

— Ab 1983 wird eine konstruktiv veranderte
Umlenkecke eingefiihrt, die ein Stehen-
bleiben der Umlenkrollen verhindert.

— Zur Verlangerung der Nutzungsdauer der
Umlenkseile bei” der Intervallentmistung
werden die Versuche zur Erprobung der
“Plasteseile weitergefiihrt. Die Nutzungs-
dauer von 2 Haltungsperioden erscheint
moglich. Da das Zugseil bereits durch Stan-
gendraht substituiert wurde, fiihrt diese
MaBnahme zur wesentlichen Verbesserung
der Nutzungsdauer der Anlagen.
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Ausschnitt aus dem Maschinensystem L 112

Bild 1.

— Zur Verbesserung der Qualitit der Boden-
gitter werden wieder Bodengitter mit einem
zweiten Raster an jeder Seite produziert.

— Seit dem IV.Quartal 1981 ist ein geo-
metrisch verdndertes Vorsteckgitter mit
hoherem Gebrauchswert in der Serienpro-
duktion. '

— Die Einfiihrung einer Montagehilfsvorrich-
tung garantiert eine exakt fluchtende
Wellenmontage.

— Die Zuordnung eines Magnetventils zur
Intervallentmistung garantiert eine auto-
matische Wasserzugabe zur Entmistung
und damit einen storungsfreien Betrieb.

— Das Erzeugnis Eierelevator ist TGL-
- gerecht mit Anstrichen zu versehen. Dazu
werden investitionsseitig die Voraussetzun-
gen geschaffen.

Diese MaBnahmen aus dem Forschungs- und

Entwicklungsthema -sollen vorzeitig serien-

wirksam werden. Im Rahmen von langerfristi-

gen Untersuchungen werden die Erzeugnisse,
ausgehend von Ergebnissen der Werkerpro-
bung und der landwirtschaftlichen Eignungs-
prifung mit der Schwachstellenanalyse der

Betriebe — entsprechend den Vorschriften fur

Qualitatserzeugnisse — Teil fiir Teil einer

griindlichen analytischen, konstruktiven und

technologischen Uberarbeitung unterzogen.

Die Ergebnisse dieser Arbeiten werden dazu

fithren, daB schrittweise die noch bestehenden,

zu Recht kritisierten Mingel abgebaut wer-
den.

Die aufgefiihrten kurzfristig wirksam werden-

den MafBnahmen fithren im VEB AKP zu

Mehrkosten in Hohe von etwa 700000M je

Jahr. Fir die Anwender der Ausrustungen

fiihrt die Verlangerung der Nutzungsdauer von

z.Z. 8 auf 12 Jahre zu Reduzierungen der aus-

riistungsseitigen Abschreibungen von 12,5 auf

8,3 %. Die Mafinahmen erméglichen direkt eine

Verlangerung der Nutzungsdauer der Aus- .

ristungen um 50 %. Sie sind damit ein Beitrag
zur besseren Ausnutzung des eingesetzten
Materials.

Weiter- und Neuentwicklung von Baugruppen
und Ausriistungen

Im Rahmen des vom Institut fiir Diingungs-
forschung Leipzig—Potsdam eingeleiteten
Komplexthemas wird vom VEB AKP die Ent-
wicklung einer Querentmistungsaniage mit
Schragforderer iibernommen, mit
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der bei

Bild 2.

hohem Durchsatz offene Fahrzeuge mit Kot
beladen werden konnen.

Gegeniiber der gegenwirtig im VEB KIM
Konigs Wusterhausen angewendeten Losung
geht es darum, die Beladezeiten erheblich zu
reduzieren und den Winterbetrieb stabil zu
ermoglichen. Dabei muf3 der Kot in der Konsi-
stenz gefordert werden, in der er die Kifigan-
lage verlaft.

Untersuchungen und praktische Erfahrungen
mit der Intervallentmistung zeigen, daBl das bis
etwa 22 % Trockenmasse moglich ist.
Entsprechend dem internationalen Trend wird
die Kettenfiitterungsanlage fiir die bodeninten-
sive Broilerelterntierhaltung mit einer Ket-
tengeschwindigkeit von 18 m/min bearbeitet.
Diese Losung ermdoglicht eine Verbesserung
der Fiitterung der Elterntiere, was sich durch

geringeren Futterverbrauch und hohere Lei- .

stungen der Tiere bemerkbar macht.

Fiir die Maschinensysteme 2-Etagen-Kafig-
haltung fiir Legehennenelterntiere (L 112) und
2-Etagen-Kafighaltung fiir Broilerelterntiere
(B 212) wird ein Eierelevator nach dem Prinzip
der Schrégforderung entwickelt und ab 1983 in
Serie produziert. Er fiihrt zur Senkung der
Eierverluste, zur Erh6hung der Arbeitsproduk-
tivitat und zur Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen.

Das Maschinensystem 2-Etagen-Kifighaltung
fir Broilerelterntiere (B 212) befindet sich in
der Funktionsmusterpriifung. Die Serienpro-
duktion wird vorbereitet.

Beim Maschinensystem 4-Etagen-Kafighaltung
fir Legehennenaufzucht (L 124) wurde die
Priifung abgeschlossen (Bild 2). Die Produktion
wird vorbereitet. Dieses Maschinensystem ist
besonders hinsichtlich des spezifischen
Energieverbrauchs interessant. Die Erstan-
wender sind festgelegt.

An der Entwicklung einer 3-Etagen-Kafighal-
tung fiir die Aufzucht und Mast von Puten mit
mechanischer Ausstallung wird gearbeitet.

In Vorbereitung fiir die Auslieferung befindet
sich die sog. Kipptrianke. Diese Tranke wurde
im Maschinensystem Flachkafigaufzuchtstall
fur Legehennen (L 121) erprobt. Das Funk-
tionsprinzip sichert stindig die automatische
Wasserzufiithrung bei offener Wasseroberfla-
che. Die Erprobung im VEB KIM Konigs
Wausterhausen brachte folgende Ergebnisse:
Die Aufzuchtverluste reduzierten sich um etwa
1,0%. Gegeniiber der iiberall praktizierten

Kifigsektionen des Maschinensystems L 124

Methode, in den ersten 2 Wochen der Auf-
zuchtperiode die Nippel der Trianken hoch-
zubinden, wurde im Erprobungsbetrieb eine
Reduzierung des Wasserverbrauchs vom 60m?>
je Stall und Durchgang ermittelt. Da dieses
Wasser in den Kotkanal lauft, wird die Be-
deutung der offenen Tranke bei der Reduzie-
rung des Giilleanfalls und somit des DK-Ver-
brauchs deutlich. Aufgrund der positiven Er-
gebnisse der Erprobung ist die Einfiihrung der
Kipptranke im Maschinensystem L 121 vor-
gesehen. i

An der Entwicklung einer neuen Generation
von Briitern wird gearbeitet.

Im Rahmen von Forschungsarbeiten wird eine
Rahmentechnologie fiir die Briitereien erarbei-
tet. Diese Arbeiten werden durch eine von der .
VVB Industrielle Tierproduktion geleitete Ar-
beitsgruppe gestiitzt. Im Ergebnis der Rah-
mentechnologie werden Aufgabenstellungen
fir Maschinen und Gerite der Maschinenkette
Brut erarbeitet.

Wirtschaftlicher Energieeinsatz

in Gefliigelanlagen

Innerhalb dieses Komplexthemas wird eine

Vielzalil von technischen L&sungen bearbeitet,

die folgende Fragen betreffen:

— Einsatz von Wiarmerekuperatoren

— Entwicklung und Einsatz von Warmerohren
und Wirmecontainern

— Einsatz von GroB8-Wirmepumpen

— wirtschaftlicher Energieeinsatz im Ma-
schinensystem  Bodenintensivmast von
Broilern (B 240) und im Maschinensystem
L 121

— Rekonstruktion und Sanierung von Geflii-
gelstallen unter besonderer Beriicksichti-
gung des Energieeirisatzes. ’

Fiir diese Leistungen wurden teilweise Nach-

auftragnehmer gebunden. Alle Arbeiten tragen

dazu bei, die eingesetzte Energie rationeller

und sparsamer zu nutzen.
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