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Die staatliche landwirtschaftliche Eignungs-
priifung, die von der Zentralen Priifstelle fiir
Landtechnik Potsdam-Bornim und ihren Nach-
auftragnehmern durchgefiihrt wird, hat einen
wesentlichen EinfluB auf die Qualitit und die
Gebrauchseigenschaften neu einzufiihrender
Maschinen, Gerate und Anlagen. Im folgenden
Beitrag sollen die sich aus dieser Tatigkeit bei
der Priifung von Gefliigelanlagen ableitenden
Ergebnisse und Probleme dargelegt werden,
um die gemeinsame Verpflichtung aller Betei-
ligten fiir die Bereitstellung effektiver land-
technischer Arbeitsmittel zu verdeutlichen.

1. Aligemeine Probleme der landwirtschaft-
lichen Eignungsprirffung

Die landwirtschaftliche Eignungspriifung wird
einerseits im Proze8 der Forschung und Ent-
wicklung und andererseits in der laufenden
Produktion landtechnischer Arbeitsmittel wirk-
sam. Hierbei wird eine enge kontinuierliche
Zusammenarbeit zwischen Entwicklungsein-
richtung, Hersteller, Anwender und Priifein-
richtung angestrebt.

Die Aufgabe der Forschungs- und Entwick-
lungseinrichtungen besteht darin, alle tech-
nischen und technologischen Voraussetzungen
zu schaffen, die einen storungsfreien Produk-
tionsablauf und eine hohe Effektivitiit neu ein-
zufiibrender Verfahren gewihrleisten. Die
konsequente Abarbeitung der in der Nomen-

klatur der Arbeitsstufen und Leistungen des

Plans Wissenschaft und Technik festgelegten
und in den Uberleitungsordnungen der Be-
triebe detaillierten Arbeitsstufen ist deshalb
eine zwingende Voraussetzung fiir die Errei-
der gestellten Ziele.

In den allgemeinen Ablauf der Enthcklung
eines Erzeugnisses ordnet sich die staatliche
landwirtschaftliche Eignungspriifung als Be-
standteil der staatlichen Qualitdtskontrolle
ein[1]. Die Priifung wird je nach vorgesehener
Uberleitung in die Serienproduktion nach Er-
reichung der Stufen K S oder K 8 (entsprechend
Bild 1) eingeordnet.

Mit der staatlichen landwirtschaftlichen Eig-
-nungspriifung soll die Aufgabe gelost werden,
neu einzufiihrende landtechnische Arbeitsmit-
tel vor Beginn der Serienproduktion oder vor
dem Import den agrotechnischen Forderungen
(ATF), den giiltigen Standards und den ver-
gleichbaren, effektivsten Verfahren gegen-
iiberzustellen[2]. Im Rahmen der Priifung
werden dabei Parameter ermittelt, die in Her-
stellungs- und Anwendungsparameter unter-

schieden werden konnen. Die zu erfassenden .

Parameter werden in der Priifmethodik fest-
- gelegt. Die Herstellungsparameter (Fertigungs-
qualitit, Montagemoglichkeit,
Korrosionsschutz usw.) konnen bereits zu

Beginn der Priifung erfat werden. Die An-

wendungsparameter setzen demgegeniiber eine
relativ aufwendige Funktions- und Einsatz-
priifung voraus. Die erfaBten Funktions-, Lei-
stungs- und Haltungsparameter werden den
Vorgaben gegeniibergestellt und auBerdem zur
Ermittlung okonomischer Kennwerte her-
angezogen. Die Ergebnisse werden dem Prii-
fungsausschu8 zur endgiltigen Beurteilung
vorgelegt und gehen in die Preisbildungsunter-
lagen ein. Das ausgesprochene Priifurteil gilt
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S Jahre und muf8 durch Serienpriifungen, die
auch auf einen fritheren Zeitpunkt vorverlegt
werden konnen, erneut bestiitigt werden.

Mit diesen MaBnahmen sind Voraussetzungen -
geschaffen worden, um eine allgemeine Quali-
titssicherung im Interesse der Anwender zu
erreichen. Die Ergebnisse und Hinweise sind
aber auch gleichzeitig Grundlage fiir die Er-
hohung der Funktionssicherheit und die Ge-
wihrleistung der volkswirtschaftlichen Effek-
tivitdit des Einsatzes der vorgestellten land-
technischen Arbeitsmittel. ‘

Bei der Durchfiibrung der landwirtschaftlichen'
Eignungspriifung von Maschinen und Geriiten
der Gefliigelproduktion wurde versucht, alle
Maglichkeiten fiir die- schnellstmégliche Be-
arbeitung und die unmittelbare Information des .
Herstellers bzw. der Entwicklungseinrichtung
zu nutzen, um auftretende Miingel und Defekte
zu lokalisieren und zu beseitigen. Hhuﬁg wird
die Priifung aber durch

— nicht standortgerechte Priifungsvorberei-

tung
— mangelhafte Dokumentationsbereitstellung
— Unvollstindigkeit der vorgestellten Priifan-
lagen
— fehlende Mingelbeseitigung durch den Her-
steller
— ungenugenden Enthcklungsstand
— in Selbsthilfe durch die Anwender vor-
genommene Veranderungen
behindert, was zu Wiederholungen der Priifun-
gen, Verzogerungen bei der Uberleitung in die
Produktion, Beeintriichtigungen der Priifungs-
ergebnisse, betrieblichen Verdnderungen in
den’ Einsatzbetrieben und differenzierter An-
lagennutzung fijhrt. Neben den volkswirt-
schaftlich ungerechtfertigten Aufwendungen

fiir die Priifung entstehen in weit hherem Ma8
Verluste in den nicht den Anforderungen ent-
sprechenden Anlagen, die z.T. bis zum tech-
nischen VerschleiB mit diesen Mingeln genutzt
werden miissen. Gleichzeitig ergeben sich fiir
einzelne Erzeugnisse Situationen, die zu einer
iiber Jahre reichenden Produktion ohne giilti-
ges Priifurteil fiihren, da die Priifung wegen:
Nichterfiillung festgelegter Mindestforderun-
gen nicht abgeschlossen werden kann, die
Fertigung zur Abdeckung des Bedarfs aber
bereits angelaufen ist. Im betrieblichen und
volkswirtschaftlichen Interesse muf derartigen
Erscheinungen konsequent entgegengewirkt
werden.

2. Ergebnisse der Pruhmg von Maschinen
zur Gefliigelproduktion

Die Priifung von Maschinen und Geriten der
Gefliigelwirtschaft, die auf Antrag des Her-
stellers bzw. des Importeurs durchgefiihrt
wird, erfaBt den Hauptteil der in den industrie-
miBig produzierenden Betriebén der DDR ein-
gesetzten technischen Ausriistungen. GroSen
Raum nahmen dabei die Maschinensysteme zur
Kifighaltung ein, die zu den leistungs-
bestimmenden Maschinen der z. Z. angewende-
ten Produktionsverfahren geworden sind.
Hinzu kamen Fiitterungsanlagen, Triinken,
Silos, Bruteinrichtungen, Eiersortieranlagen
u.a.m.

Mit der Durchfithrung der Priifung war aber

‘nicht nur die Ermittiung von Herstellungs- und

Anwendungsparametern  verbunden. Diese.
dienten vielmehr als Grundlage fiir die Suche
nach Moglichkeiten zur Erreichung der gefor-
derten bzw. Verbesserung der festgestellten
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Tafel 1. Futterverluste in Futterautomaten von Rohrfitterungsanlagen bei der Junghennenhaitung

Typ Zeitraum Haltungsform" ermittelte Verluste in %
: zum Gesamtverbrauch

Alu 1968 B 5,00

Alu 1969 B 4,50

Alu 1976 B 422

Plast 1976 B 2,55

Alu/DELTA 1977 B 36...6,1?

Plast/ DELTA 1977 B 1,8...3,42

Alu 1976 K 602

Plast 1976 K 4,49

Alu/DELTA 1977 K 72...97®

Plast/DELTA 1977 K 47...620

1) Haltungsform: B Bodenhaltung, K Kifighaltung
2) Ergebnisse von Importbegutachtungen

Gebrauchseigenschaften der vorgestellten An-
lagen.

Die erzielten Ergebnisse sind sehr stark vom
erreichten Entwicklungsstand, von den ge-
gebenen Realisierungsmoglichkeiten und der
zwischen Priifstelle, Hersteller und Einsatz-
betrieb entwickelten Zusammenarbeit abhiin-
g8

Die Priifungen der Maschinensysteme fiir die
Aufzucht und Haltung von Legehennen liegen
groBtenteils langer zuriick und wurden durch
. Einsatzergebnisse der Praxis bestitigt und er-
ginzt. In zahlreichen Beitragen aus dem An-
wenderbereich werden die in den Priifberichten
dargelegten. Ergebnisse aktualisiert. Gleichzei-
tig wird daraus aber ersichtlich, daB noch nicht
alle Moglichkeiten genutzt worden sind, um die
Maschinen-dem aktuellen Erkenntnisstand an-
zupassen, nachpriifen zu lassen und dem An-
wender zu iibergeben.

3.1. Fiitterungseinrichtungen

Ausgehend von der hohen volkswirtschaft-
lichen ‘Bedeutung des Futters sind die
Priifergebnisse zu Fiitterungseinrichtungen
ndher zu untersuchen. Hierzu liegen Priif-
berichte zum Kettenfutterautomaten ,,Baas-

dorf*“ (1963), zum Kettenfutterautomaten
FK 66 (1966), zur Rohrfiitterungsaniage RFA-2
,,Merbitz* (1966), zum Futterautomaten zur
RFA-2 (1970), zum Plast-Futterautomaten
(1977), Gutachten zu importierten Futter-
automaten (1977) und zahlreiche Nachprii-
fungsprotokolle vor. Aus der zeitlichen Ein-
ordnung geht bereits hervor, daf} die Giiltigkeit
der Priifurteile abgelaufen ist. Dem wurde
durch Antriige der Hersteller zur Nachpriifung
und Serienkontrolle bzw. durch die Vorstellung
von Fiitterungseinrichtungen mit verbesserten
Gebrauchseigenschaften (z. B. schnellaufende
Trogkettenfiitterungsanlage FM2) Rechnung
getragen.

In den vorgestellten Rohrfiitterungsanlagen
haben einige Forderungen vorangegangener
Priifungen Beriicksichtigung gefunden. Die
Funktionssicherheit konnte bisher aber nicht
nachgewiesen werden. Die Futterriick-
laufabschalteinrichtung schaltet nur im Modell
und reagiert im praktischen Einsatz nicht.-Die
KettenriBabschalteinrichtung wird nur z.T.
wirksam, und das Forderrohrsystem hat durch
Materialveranderungen eine unvertretbar re-
duzierte -Nutzungsdauer. Die Arretierung der
Fallrohre am Forderrohr ist nach wie vor un-
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zureichend. Damit entstehen bereits am For-
dersystem (durchgeschliffene Rohre, verscho-
bene Fallrohre usw.) Futterverluste, die durch
konstruktive Veridnderungen vermieden wer-
den miissen. Die iibrigen Mingel am System
filhren zur Erhdhung der Kosten und des Ar-
beitszeit- und Energieverbrauchs. Die zur
Rohrfiitterungsanlage gehorigen Futterautoma-
ten sind mit ahnlichen Problemen behaftet.

Die in Tafel 1 zusammengefaBten Ergebnisse
zeigen, daB die Gesamtfutterverluste nur teil-
weise reduziert werden konnten, wobei be-
sonders in der KifigaufZzucht noch zu groBe
Verluste auftreten. Die der Praxis angebotenen
Plast-Futterautomaten weisen nach vorliegen-
den Erhebungen sehr groBe maBliche Differen-

zen auf, die beim Zusammenbau beachtet .-

werden miissen, um zusitzliche Futterverluste
durch Spalten zwischen FreBgitter und Unter-
schiissel, durch Abrutschen der Frefgitter von
den Arretierungsnoppen, durch. veridnderte
Futterauslaufweiten u.4. zu vermeiden. Dazu
eingereichte Neuerervorschlige bringen die
vorhandenen Maingel am besten zum Aus-
druck. Diese ungerechtfertigten Differenzen,
sich auf die Haltbarkeit auswirkende Material-
und Fertigungsmingel und sich daraus _er- .
gebende Bedienungsprobleme sind vom Her-
steller zu beseitigen, bevor ein positives Priif-
urteil durch die landwirtschaftliche Eignungs-
priifung ausgesprochen werden kann. Beim
Einsatz der Futteraufomaten ist aber unabhin-
gig von ihrer jeweiligen Qualitit auf die vom -
Forschungsinstitut  fiir  Gefliigelwirtschaft ~
Merbitz herausgegebenen Einstellrichtlinien
hinzuweisen, da in der Praxis hdufig Nachlis-
sigkeiten festgestellt werden, die nicht auf die
Futtergerite zuriickzufiihrende Verluste be-
wirken.

Die Futterskonomie wird aber auch wesentlich
durch den sorgsamen Umgang und die verlust-
lose Lagerung der eingesetzten Futtermittel
bestimmt. Die Ergebnisse der Priifung von
Futtermittelsilos, die in den Jahren 1970 (G 807)
und 1973 (T 721) geprift und 1980/81 der Se-
rienkontrolle (G807) unterzogen wurden, lie-
gen vor. In der Serienkontrolle wurde beson-
deres Augenmerk auf mogliche Futterverluste,

‘die Funktionssicherheit des Silos und Kontroll-

moglichkeiten des Nutzers gelegt. Dabei
konnte festgestellt werden, daB die Beschik-,
kungsverluste am Silo mit Ablufthaube (ohne
Abluftleitung) in Beziehung zum Fiillgrad des
Silos stehen und der Standort der DruckmeB-
dose so gewihlt ist, daB bereits erhebliche
Futterverluste entstehen, bevor das Silo bis zur
oberen DruckmeBdose gefiillt ist (Bild 2).
Hinzu kommt, daB bei durch angesetztes Futter
verstopften Ablufthauben die Beschickungs-
verluste insgesamt hoher sind und schneller -
ansteigen. Zum Auslaufverhalten ist fest-
zustellen, daB es immer dann zu Stérungen und
Briickenbildungen kommt, wenn das Silo be-
reits montageseitig nicht einwandfrei gegen
eindringende Feuchtigkeit abgedichtet und die
Silowznde nicht den Bedienungsvorschriften
entsprechend gereinigt wurden. Auf das Silo
libertragene Erschiitterungen der Austragein-.
richtungen anderer Silos fordern die Verdich-
tung und Briickenbildung ebenfalls in hohem
MaB und miissen deshalb bei der Projektierung
beriicksichtigt werden. Die zum Silo vor-
gestellte Fiillstandskontrolleinrichtung erwies
sich als ungeeignet. '

Fiir die Produktionsbetriebe lassen sich daraus
SchluBfolgerungen in der Form ableiten, da8
der Wartung und Kontrolle der Silos erhohte
Aufmerksamkeit gewidmet werden muB und
die Innenreinigung des gesamten Behiilters ein-



schlieBlich der zundchst noch vorhandenen
Ablufthaube regelmaBig eingeordnet wird.
Dabei sind gleichzeitig die VerschleiBerschei-
nungen zu erfassen und zu beseitigen, die die
Standsicherheit des Silos beeintrachtigen. Die
DruckmeBdosen sind witterungsgeschiitzt so
anzubringen, daB durch Uberbefiillung her-
vorgerufene Beschickungsverluste mit Sicher-
heit vermieden werden. N
3.2. Kifigbaugruppen

Die landwirtschaftliche Eignungspriifung, die
sich in erster Linie mit der technischen Funk-
tion der vorgestellten Maschinen und Gerite
befal3t, kann aber nicht ohne die Erfassung von
Qualitatsparametern der mit diesen Ausriistun-
gen erzeugten Produkte zu einer vollstandigen
Aussage kommen. Bei der Eierproduktion
spielt die schadigungsarme Gewinnung der Eier
eine 6konomisch unmittelbar wirksame Rolle.
Die Ermittlung der Anteile erzeugter Scha-
lenschiden wird deshalb bei jeder Priifung von
Kifiganlagen mit Eiersammeleinrichtungen
vorgenommen und mit dem Hersteller aus-
gewertet, um auch auf diesem Gebiet einen
Qualitatszuwachs zu gewihrleisten. Die Er-
gebnisse dieser Priifung von 4 Anlagengenera-
tionen wurden in Tafel 2 zusammengestellt.
Daraus geht hervor, daB sich die durch die
Ablage der Eier und deren Transport hervor-
gerufenen Schalenschiden unter normalen
Produktionsbedingungen im Verlauf der Ent-
wicklung insgesamt um etwa !/; vermindert
haben. Dabei sind die am Eierelevator her-
vorgerufenen Schalenschiden von 4,38 auf
1,58 % gesenkt worden. Neben der erfreulichen
Minderung der Verluste ist dieses Ergebnis fiir
die weitere Mechanisierung und Automatisie-
rung der Eierabnahme von groer Bedeutung,
die eine Zentralisierung des Eierstroms mit

Tafel 2. Schalenschaden in Kdfiganlagen mit mechanischer Eierabnahme
Anlagentyp  Priifjahr  entstandene Schalenschaden in den einzelnen Anlagenbereichen
Kafig- Band- Eier- Transport gesamt
sammel-  transport eclevator zum Sammeltisch  (Kifig bis Sammeltisch)
rinne
% % % % %
L 133 1975 9,47 1,63 438 — 15,48
L 134 1977 571 0,92 242 — 9,05
L 133-20 1980 6.20 1.80 1,20 9,20
L 112 1981 8,67 1,58 — 10,25

storungs- und verlustarmen Forder- ynd Uber-
gabeelementen voraussetzt.

Ahnliche Ergebnisse lassen sich auch fiir an-

dere Baugruppen der Kiafiganlagen auffiihren,
wobei die angestrebte Funktionssicherheit nur
z.T. erreicht wurde. Die Entmistung innerhalb
der Kifigbatterie kann hierfiir genannt werden.
Durch den Einsatz der Intervallentmistung
wurde der Reparatur- und Instandhaltungs-
aufwand auf etwa 40 % gesenkt und die Funk-
tionssicherheit im automatischen Betrieb we-
sentlich erhoht. Der automatisch dosierte Was-
serzusatz in der Langsentmistung, der wiahrend
der Priifung erfolgreich angewendet wurde, ist
z.Z. noch eine Voraussetzung fiir die optimale
Nutzung des Systems und verhindert gleich-
zeitig unerwiinschte Verschmutzungen von
Kafigboden und Eiern. In der kiinftigen Ent-
wicklung der Entmistungstechnik sind deshalb
die Arbeiten auf eine weitere Verbesserung der
Funktionssicherheit bei Reduzierung des Was-
sereinsatzes zu richten.

3. Zusammenfassung
In den Ausfiihrungen zu Ergebnissen der Prii-
fung von Gefliigelanlagen wurde versucht, aus

der Vielzahl der Priifobjekte einige Details
herauszugreifen und zu zeigen, wie die land-
wirtschaftliche Eignungspriifung alle Krifte
daransetzt, daB den Gefliigelproduktions-
betrieben der sozialistischen Landwirtschaft
Maschinen und Gerite zur Verfiigung gestellt
werden, die den wissenschaftlich-technischen ;
Erkenntnisstand beriicksichtigen und zu einer
kontinuierlichen Verbesserng der Effektivitat,
der Produktionssicherheit sowie der Arbeits-
und Lebensbedingungen der Werktitigen bei-
tragen.
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1. Einleitung

Bei der standigen Erhohung der Effektivitat
aller Phasen des Reproduktionsprozesses
kommt der Organisation der Instandhaltung
eine besondere Bedeutung zu. Diese wirkt sich
einerseits als wesentlicher Kostenfaktor un-
mittelbar auf das Betriebsergebnis aus, zum
anderen hat sie inindustrieméBigen Tierproduk-
tionsanlagen entscheidenden EinfluB auf die
Ausnutzung des genetischen Leistungspoten-
tials der Tierbestande [1].

IndustriemiiBige Produktionsmethoden erfor-
dern dabei eine wissenschaftliche Instandhal-
tungsorganisation, die eine langfristige Analyse
des Schadigungsverhaltens der Baugruppen
und -teile sowie eine kontinuierliche Schwach-
stellenermittlung und -bekampfung voraus-
setzt. Auf dieser Grundlage konnen die erfor-
derliche hohe Verfiigbarkeit der Anlagen ge-
sichert, der Gebrauchswert stindig erhoht und
das Betriebsergebnis verbessert werden.
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2. Grundsiitze der Instandhaltungsorgani-
sation in Grol!an!agen der Tierproduk-
tion

Eine wissenschaftliche Instandhaltungsorgani-

sation ist identisch mit der Organisation der

planmaBigen vorbeugenden Instandhaltung.

Diese verlangt aufgrund der Vielzahl der ein-

gesetzten Bauteile, der Verschiedenartigkeit

ihrer Beanspruchung und ihrer Schadigungs-
charakteristik eine sinnvolle Verkniipfung der
verschiedenen Instandhaltungsmethoden zur

Instandhaltungsstrategie fir das betreffende

Maschinensystem.

Bauteile und Baugruppen sind nur dann nach

der Ausfallmethode instand zu setzen, wenn

die erforderliche Einsatzverfiigbarkeit nicht
unterschritten wird und kein zeitabhingiges

Ausfallverhalten vorliegt. Die Instandsetzung

nach der Ausfallmethode entspricht damit der

Instandsetzung in der laufenden Produktions-

periode und ist aufgrund der Spezifik der

Hauptproduktion auf ein Minimum zu sen-

ken.

Wenn zwischen Betriebs- und Aussonderungs-

grenze des betreffenden Elements eine volle
Produktionsperiode liegen muB, so ist die In-
standsetzung grundsatzlich im starren Zyklus
durchzufiithren. Diese Methode ist vor allem
bei solchen Baugruppen und Bauteilen an-
zuwenden, bei deren Ausfall ein Produktions-
risiko entsteht.

Die Instandhaltung nach Uberpriifung als ko-
stenoptimale  planmaBige Instandhaltungs-
methode ist durchzufiihren, wenn zeitabhan-
gige VerschleiBparameter bekannt und ent-
sprechende Priifmethoden anwendbar sind.
Diese drei Instandhaltungsmethoden setzen
langfristige Untersuchungen des Schidigungs-
verhaltens voraus. Neben der analytischen
Arbeit ist auf die reichen Erfahrungen der lang-
jahrig beschaftigten Werktitigen in der In-
standhaltung und Hauptproduktion zuriick-
zugreifen.

Voraussetzung fiir die Realisierung der plan-
miBigen vorbeugenden Instandhaltung ist die
Wartung und Pflege der-Anlagen. Werden hier
Nachlassigkeiten zugelassen, dann ist €$ nicht
moglich, eine planmaBige Instandsefzung

agrartechnik - 32.Jg. - Heft 7 - Juli 1982





