Hinsichtlich der arbeitshygenischen Anforde-
rungen war die Staub- und Larmbelastung des
Mechanisators von besonderem Interesse. Der
Schutz der Kabine war, obwohl keine zusatz-
lichen AbdichtungsmaBnahmen ausgefiihrt
wurden, fiir alle Einsatzfille ausreichend. Die
numerische Staubkonzentration lag zwischen
105 und 188 Teilchen/cm? (fiir nichttoxische
Si-freie Staube ist ein MAK4 von 800 Teilchen/
cm? vorgeschrieben).

Durch die rdaumliche Trennung von Antriebsag-
gregat und Bedienstand wird ein dquivalenter
Dauerschalldruckpegel Leq von 74dB(Al) er-
reicht. Der Standard fordert fiir selbstfahrende
Landmaschinen einen Wert von maximal
85dB (Al).

Gute Sichtverhdltnisse fiir den Mechanisator
wihrend der Arbeit und in Fahrt ergeben sich
durch die vollverglaste Kabine.

4. Zusammenfassung

Im Beitrag wird ein vom Wissenschaftsbereich
Mechanisierung und Technologie der Sektion
Pflanzenproduktion der Martin-Luther-Uni-
versitat Halle—Wittenberg entwickeltes, ge-
bautes und erprobtes Fertigungsmuster einer
mobilen Umschlagmaschine fir loses Stroh mit
der Typenbezeichnung MSG80 vorgestellt.
Ausgehend von der derzeitigen Entwicklung
der Mechanisierungsmitte| zur Stroheinlage-
rung wird auf die bestehende Mechanisierungs-
liicke zur Beschickung von Bergerdumen hin-
gewiesen. Das vorgestellte Mechanisierungs-
mittel ist zur SchlieBung dieser Liicke geeignet
und aufgrund seiner Konstruktion auch zur
Beschickung von Freilagern einsetzbar. Mit
einer Forderleistung in Tps von 25t/h
Hackselstroh bei einem Kraftstoffverbrauch
von 550 bis 600 g/t TS konnte ein wesentlicher
Fortschritt gegeniiber bisher bekannten Stroh-

umschlagmaschinen fiir Bergerdaume erzielt
werden.
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Erfahrungen mit dem mobilen Férdergeblase MFG 630/1
beim Uberblasen von Strohdiemen

Ing. K.-H. Mittelstadt, KDT/Dr. L. Scherbarth, KDT
Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR

Getreidestroh ist eine wichtige Grobfutter-
reserve fiir die Tierproduktion der sozialisti-
schen Landwirtschaft der DDR. Jahrlich wer-
den rd. 7 Mill.t Stroh in Freilagern (Diemen)
iber mehrere Monate hinweg gelagert. Die
Lagerung im Freien ist mit hohen Einregnungs-
verlusten und erheblichen Qualitatsminderun-
gen durch Bakterien, Schimmelpilze u.a. ver-
bunden. Zur Qualitdtserhaltung solcher Frei-
lager wurde in umfangreichen Untersuchungen
festgestellt, daB Diemen aus Lang- oder
Hackselstroh sowie Preflballen mit einer min-
destens 0,5m dicken Schutzschicht aus Lang-
oder Hackselstroh zu versehen sind {1, 2, 3].
Bekannte Mechanisierungsmittel zum Auf-
bringen einer Schutzschicht (AFG 1000, MSG
900) konnten sich aus verschiedenen Griinden
in der Praxis nicht iiberall durchsetzen, so daf3
eine Liicke in der Mechanisierungskette Stroh-
ernte — Stroheinlagerung — Qualitdtserhal-
tung besteht.

Das von den Neueremn aus Aschara und Wit-
tenberg entwickelte Prinzip des ,(freien Bla-
sens" wurde vom Forschungszentrum fir

Bild 2. MFG 630/1 in Transportstellung

Mechanisierung Schlieben/Bornim in Form des
mobilen Fordergeblases MFG 630/1 in enger

Zusammenarbeit mit Neuerern des VEB KfL

Wittenberg unter Mitarbeit der Sektion Pflan-
zenproduktion der Martin-Luther-Universitit
Halle—Wittenberg und des Instituts fiir Ge-
treideforschung Bernburg—Hadmersleben wei-
terentwickelt und einer Breitenerprobung inder
Praxis unterzogen. Die gewonnenen Ergebnisse
berechtigen dazu, das MFG 630/1 fiir den Ein-
satz in der Praxis zu empfehlen, um die entstan-
dene Liicke in der Mechanisierungskette der
Strohbergung zu schlieBen.

Im Gegensatz zu anderen-pneumatischen For-
derprinzipien wird beim ,freien Blasen* das zu
fordernde Gut direkt an der Diemenoberflache
entlang gefiihrt, ohne daB es durch eine Rohr-
leitung oder ahnliches geleitet wird. Durch die
Turbulenz des einwirkenden Luftstrahls wird
das zu fordernde Gut aufgewirbelt und mit-
gerissen, bis durch Druckverlust die Gravita-
tion nicht mehr iliberwunden werden kann.
Dann lagert sich das Halmgut zunichst in Ver-
tiefungen des Diemenkorpers ab, so daf

Bild 3.

Bild 1. Mc;biles Fordergeblase MFG 630/1 in Ar-
beitsstellung

MFG 630/1 bei der Arbeit
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Bild 4. Zu breit abgelegter Schwaden

schnell eine glatte Oberflache entsteht. Nach
dem Prinzip des ,,freien Blasens* kann sowohl
Hécksel- als auch Langgut verarbeitet werden.
Das mobile Fordergeblase MFG 630/1 ist ein
mobiles Anbaugerit fiir die Dreipunktaufhén-
gung am Zugtraktor ZT 300 (Bilder | und 2).
Ein vom VEB Lufttechnik Gotha optimiertes
und vom VEB LTA Dresden, Betriebsteil Ro-
thenburg, hergestelltes Geblase vom Typ FG
630/1 wurde konstruktiv an die Drehrichtung
der Zapfwelle des Traktors angepa3t. Hierzu
war notwendig, ein rechtslaufendes Liifterrad
und ein dazu spiegelbildliches Geblasegehduse
zu fertigen. Um den fir die Forderung von
Stroh notwendigen Druck zu erzeugen sowie
eine entsprechende Forderhdhe zu erreichen,
wurde das Gebldsegehduse mit Rohrverldange-
rung und Ausblasdiise ausgeriistet. Fiir den
Transport kann das Rohr hochgekiappt wer-
den. Ein dem Koppelrahmen zugeordneter
Drehkranz ermoglicht das Schwenken des
Geblasegehauses im Winkel von — 5° bis 60° zur
Horizontalen, wobei Antriebswelle und Liifter-
rad ihre Lage behalten. Am Koppelrahmen
befinden sich der Drehpunkt des hydraulischen
Arbeitszylinders zur Verstellung des Anstell-
winkels des Gebldsegehduses, die Kop-
pelpunkte fiir den Dreipunktanbau, die
Riemenscheibenlagerung mit Spannstation
sowie die Stutzfufe fur das Abstellen des Ge-
rats. Die Kraftiibertragung erfolgt iiber Trak-
torzapfwelle (n = 1000 U/min) und Keilriemen-
antrieb 4-SPB 1900 (i =2,0) auf das Liifter-
rad.

Zur Verhinderung von Verstopfungen des
Lifterrades durch vom Boden angesaugte
Strohteilchen wurde der Ansaugkanal verklei-
det. Nachdem der zu iiberblasende Diemen-
grundkorper fertiggestellt ist, wird durch ent-
sprechende Transporteinheiten Stroh schwa-
denférmig um den Diemen herum abgekippt.

" Aufgrund der Bauform des MFG 630/1 kann je
nach Windrichtung in Vorwirts- oder Riick-
wiartsfahrt gearbeitet werden. Hierbei wird der
durch das Gebladse erzeugte Luftstrom gegen
die Schwadoberkante gerichtet, und es kommt
zum bereits erwiahnten Fordereffekt, wobei das
Gut an der Diemenoberflache nach oben getrie-
ben wird (Bild 3). Da ein gewisser Anteil von
Luft fir das Losreilen des Gutes aus dem
Schwaden benotigt wird, ist es verstandlich,
daB damit auch gleichzeitig eine Verdichtung
des Schwadens erfolgen kann, die bei der
nachsten Durchfahrt des MFG 630/1 beseitigt
werden muB3. Das geschieht durch das Blasen in
den unteren Bereich des Schwadens. Der
Diemenkorper wird zweckmafig quer zur
Hauptwindrichtung gebildet. Durch Windein-
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Bild 5. Hochtreiben des Gutes

wirkung kann jedoch eine vorzeitige Ablage-
rung des Blasgutes auftreten. Damit das Stroh
den Diemenfirst erreicht, wird es mit Hilfe der
o.g. Rohrverlangerung weitergetrieben.
Wihrend des Einsatzes des MFG 630/ traten
keine funktionellen und technischen Storungen
auf. Zum Antransport des Gutes wurden fol-
gende Transportmittel benutzt:

— Traktor-Anhénger-Zug HW 80.11 SHA 8
— Strohtransportanhinger Typ ,,Samtens*.
Die Strohanhdnger ,.Samtens” sind fiir den
Strohantransport zum Uberblasen ungeeignet.
Bedingt durch ihre Bauart wird das Transport-
gut zu weit vom Diemen ab zu einem rd. 2,5m
breiten und rd. 1,5 bis 2m hohen Schwaden
abgelegt (Bild 4). Das MFG 630/! kann diesen
Schwaden nur mit erheblichen Leistungsein-
buBen-auf den Diemen blasen.

Die sich einstellenden hoheren LosreiBkrafte
und groBeren Forderwege ergaben Leistungs-
einbuBen von 4 bis St/h (T)). Je dichter also ein
lockerer Schwaden am Diemen liegt, um so
hoher ist die Forderleistung. Sie ist weiterhin
entscheidend vom Geschick des Mechanisators
im Umgang mit dem Gerdt am Schwaden ab-
hingig. Das Abkippen mehrerer Schwaden
nebeneinander vor den Diemen als Vorrat wi-
derspricht der erforderlichen Technologie. Ein-
geregnetes Stroh laBt sich schwerer aus dem
Schwaden fordern. Deswegen solite immer das
angelieferte Gut restlos hochgeblasen wer-
den.

Bei Gutfeuchten von f = 10% lagen die Lei-
stungskennwerte in T, fir Hackselstroh bei
17t/h, fiir Langstroh bei 15,5t/h, wihrend sie
bei Gutfeuchten f = 18 % jeweils 12 bzw. 14t/h
(T,) betrugen.

In einer Hohe von rd. 4 bis 5m reicht der Luft-
strom oft nicht mehr aus, um das Gut noch
hoher zu fordern. In dieser Hohe bildet sich
eine Gutbank, die verhindert, da das nach-
folgende Gut dariiber hinaus gefordert werden
kann. Durch Anstellen des Geblaserohres par-
allel zur Diemenseitenflache und unmittelbares
Langsfahren am Diemen wird die Gutbank
hohergetrieben (Bild 5).

Die Untersuchungen hierzu ergaben, daB die
Grenze des sicheren Uberblasens bei einer
Diemenhdhe von rd. 7,5m liegt.

Ein Vergleich zwischen Diemen, die mit Lang-
stroh und mit Hackselstroh iiberblasen wurden,
zeigt, daB mit Hackselstroh iiberblasene Die-
men wesentlich besser aussehen. Bei mit Lang-
gut iiberblasenen Diemen sprieBen im Angriffs-
bereich des Luftstrahls (unten) die Halme von
unten nach oben entgegen der Ablaufrichtung
des Regenwassers heraus.

Das Uberblasen ist sehr von der Windrichtung

zur Diemenldangsachse abhangig. Bei Wind-
geschwindigkeiten von S bis 6 m/s ist das Uber-
blasen noch moglich, wenn die Windrichtung
parallel zur Diemenldangsachse liegt. Bei Wind-
richtungen quer zur Diemenldangsachse kann
bei Windgeschwindigkeiten von 8 big 10m/s
noch problemlos uberblasen werden. Dann
gestattet die Luftbewegung jedoch nur geringe
Schichtdicken auf dem Diemenfirst. Die Ver-
schmutzung des Strohs kann in Grenzen ge-
halten werden, wenn erst bei Abschlul} der
Arbeiten die Flache um den Diemen sauber
geblasen wird.
Entscheidend fiir die Lagerfahigkeit der Die-
men ist die Dicke der aufgebrachten Schutz-
schicht, die mindestens 0,5 m betragen sollte.
Da durch das mobile Fordergeblase MFG 630/1
eine sehr glatte Diemenoberfliche erzeugt
werden kann, neigen Praktiker vor allem bei
Hiackselgut- und Langgutdiemen zu der
falschen Annahme, daB eine glatte Oberflache
ausreichend fiir den Schutz der Diemen sei.
Um einen entsprechenden Witterungsschutz zu
gewihrleisten, ist es unbedingt notwendig, die
erforderliche und wissenschaftlich fundierte
Schichtdicke aufzubringen. Die 2. B. fiir einen
Diemen mit der  Abmessung  von
80 mx 16m x6m erforderliche Strohmenge
betragt mindestens 20t.
Als Faustregel gilt:
Notwendige Uberblasmenge =
Masse X 0,15...0,20.
Damit der Diemen effektiv iberblasen werden
kann, wird empfohlen, einen Standort mit
fester Bodenstruktur und ohne Spurriennen aus-
zuwihlen, der ringsherum befahrbar ist. Der
Diemen sollte so angelegt werden. daf sich seine
Langsachse quer zur Hauptwindrichtung be-
findet.
Der geschobene Diemengrundkorper sollte
eine Firstbreite =2m haben. Grofle Uneben-
heiten sind beim Setzen der Diemen zu ver-
meiden. Damit das MFG 630/l kontinuierlich
arbeiten kann, muf} geniigend Uberblasgut an-
gefahren und am Diemen zum Schwaden ab-
gekippt werden. Hierzu eignen sich nur Trans-
porteinheiten mit Seitenabgabe.
Die Arbeit mit dem MFG 630/ muf} so organi-
siert werden, daB das Gerit nur mit dem Gut
einer bzw. von zwei Erntemaschinen versorgt
wird, d. h. die Leistungsfahigkeit des Geblases
ist der begrenzende Faktor bei der Gutanfuhr.
Die technologische Kette mufl darauf ein-
gestellt werden.
Zusammenfassung
Mit dem mobilen Fordergeblase MFG 630/1 als
Rationalisierungsmittel lassen sich Strohdie-
Fortsetzung auf Seite 562

Eingelagerte
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Stroh- u'hd Heuzerkleinerung mit der Hackselmaschine HN 400-1

Dipl.-Ing. E. Schade, KDT/Dr. agr. G. WiinscHe
Forschungszentrum fiir Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR

1. Aufgabenstellung

Heu und Stroh werden tiberwiegend als Hoch-
druckballen und loses Langgut geerntet. Fiir
das mechanisierte Verteilen in den Rinderstal-
len sind Halmiangen kieiner als 250 bis 300mm
erforderlich. Vor dem Verteilen des Rauhfut-
ters muB ein Hdckseln erfolgen, wenn in den
Rinderstallen Futterverteilfahrzeuge oder sta-
tionare Dosier- und Verteilanlagen vorhanden
sind und das Rauhfutter in Form von Langgut
bereitgestellt wird. Nach Angaben der Tier-
ernahrung steigt auBerdem der Futterverzehr
des Rauhfutters mit abnehmenden Hacksellan-
gen. Der Zerkleinerungsgrad darf dabei nicht
unter 10mm Hacksellinge liegen. Wird ein
Rauhfuttereinsatz von 3 bis 5kg je Grof3vieh-
einheit (GV) und Tag unterstellt, miiBten z. B.
fiir 1000GV tiaglich 3 bis 5t Rauhfutter ge-
hackselt werden.

Von den verfiigbaren Zerkleinerungseinrich-
tungen ist die Hackselmaschine HN 400-1 fiir
diesen Einsatzzweck am geeignetsten. In.Un-
tersuchungen sollte festgestellt werden, welche
Parameter mit dieser Maschine bei der Rauh-
futterzerkleinerung erreichbar sind.

2. Inhalt der Untersuchungen

Fir die Beschickung der Hiackselmaschine

wurden eingesetzt:

— zum Dosieren ein Grobfutterdosierer H 10.2
mit ausgeriisteten Messerwalzen

— zum Fordern ein Austrageband mit Mit-
nehmern und ein Steilforderer mit 70mm
hohen Stollen:

An der Hiackselmaschine wurde der Annah-

Fortsetzung von Seite 561

men mit Lang- oder Hackselgut in ausreichen-
der Qualitdt bis zu einer Hohe von 7,5m ein-
fach iiberblasen.

Uberblasqualitat und Leistungsfahigkeit sind
von der Geschicklichkeit des Mechanisators,
von der Anlage des Diemens, von der Wind-
geschwindigkeit, von der Windrichtung und
‘von der Gutfeuchte abhangig.

Die in zwei Erprobungsjahren gewonnenen
Ergebnisse berechtigen dazu, das MFG 630/1 in
den territorialen Rationalisierungsmittelbau
iiberzuleiten und es der Praxis zur SchlieBung
der “Mechanisierungsliicke in der technolo-
gischen Kette der Strohbergung zu empfeh-
len.
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metrog auf 600 mm erhoht, und der Antrieb der
Zufiihreinrichtungen erfolgte mit einem Stell-
getriecbemotor. Das gehackselte Gut wurde
durch ein Hackselgeblase ME 35 vom Aus-
wurfkasten der Hackselmaschine abgesaugt
und in ein Lager geblasen.

Verarbeitet wurden Gerstenstroh in Form von
Ballen, Langgut urid Hacksel sowie Wiesenheu
als Langgut. Neben der Uberpriifung der
Funktion der Hackselmaschine wurden beiden
Versuchen mit unterschiedlichem Massenstrom
die Leistungsaufnahme der Motoren, die
Hacksellangen, der Anteil gespaltener Halme,
der Trockensubstanzgehalt, die Schiittdichte
und die Fiillhdhe des Annahmetrogs der
Hickseimaschine bei unterschiedlichen Vor-
schubgeschwindigkeiten der Zufiihreinrichtung

bleibender Vorschubgeschwindigkeit der Zu-
filhreinrichtung (Kurven 1 bis 3) wird das Gut '
von der oberen Zufiihrkette starker verdichtet,
und der Abstand der oberen Zufiihrkette zur
Schneide verringert sich. Dadurch verandert
sich das Hacksellangenspektrum vor allem bei
den Hicksellangen bis 10mm und tiber 40 mm.
Bei der Verarbeitung von Strohballen mit einer
durchschnittlichen Abmessung von
600 mm X 550mm % 370mm werden die Bind-
faden auch bei Verwendung scharfer Messer
unzureichend zerschnitten. Im gehédckselten
Stroh sind Bindfadenlangen von 30 bis 620 mm

Bild I. Hacksellangen von Stroh beim Zerkleinern
mit der Hackselmaschine HN 400-1;
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