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1. Einleitung

Die Pflanzenproduktionsbetriebe der DDR
haben die Aufgabe, die Ertrige bedeutend zu
steigern und das Verhéltnis von Aufwand

und Nutzen zu verbessern. Eine Vorausset-

.zung zur Erfiillung dieser Ziele ist eine hohe
Qualitét der Saatfurche, wie sie beim Einsatz
des Gelenkpflugs B 550 und des Saatbettbe-
reitungsgerdts B 601 mit Traktoren der 50-
kN-Zugkraftklasse bereits weitgehend er-
reicht wird. Gegeniiber anderen Kombinatio-
nen aus Pflug und Saatbettbereitungsgerat
werden mit der Kombination B 550/B 601 ne-
ben technologischen Vorteilen durch einfa-
ches Umrusten von Transport- in Arbeitsstel-
lung von einer Bedienperson die Schadver-
dichtungen durch Traktorenspuren bei der
Saatbettbereitung, der Kraftstoffaufwand und
der Bodenwasserverlust verringert. Zu Win-
tergetreide, Zweit- und Zwischenfriichten
wird durch Einsatz der Kombination ein Ar-
beitsgang bei der Saatbettbereitung einge-
spart [1]. Fur die Verbesserung der Qualitdt
der Saatfurche mit Traktoren der 30-kN-Zug-
kraftklasse wurde das Saatbettbereitungsge-
rat B 602 eingefiihrt {2].

Zum Ziehen der Saatfurche mit den Trakto-

ren der 20-kN-Zugkraftklasse, mit denen
mehr als die Halfte der Ackerflache der DDR
bearbeitet wird, fehlt ein Saatbettbereitungs-
gerdt zur Kombination mit den Pfligen
B 200/B 201, das den gepflugten Boden wirk-
sam bearbeitet. Das Nachbearbeitungsgerat
B 459 bewirkt besonders auf schwer bear-
beitbaren Bdéden nur eine unzureichende
Kriimelung und Verdichtung und ist auf-
grund der Bruchempfindlichkeit der GuRpak-
ker sowie des Verklebens der Werkzeuge
auf regennassem Boden der Vorgewende
sehr storanféllig. Deshalb wurde im Jahr
1982 in Gemeinschaftsarbeit zwischen dem
Fertigungsbetrieb VEB Landmaschinenbau
Débeln und dem Forschungszentrum fiir Bo-
denfruchtbarkeit Mincheberg das Saatbett-
bereitungsgerat B 603 entwickelt.

2. Geriitekonzeption

Die Konzeption des Saatbettbereitungsgerits
B 603 wurde auf der Grundlage von Erkennt-
nissen bei den gemeinsam durchgefihrten
Arbeiten zur Weiterentwicklung der Saat-
bettbereitungsgerate B 601 und B 602 (3] er-
arbeitet.

Als Werkzeugbestickung (Bild 1) waren die
bekannten Stern- und Winkelstabkrimler so-
wie die auf schwer bearbeitbaren Boden be-
wihrten Scheibenpacker vorgesehen. Zur
besseren Einebnung und Kriimelung des Bo-
dens sollten mit den Packern kombinierte
Messerseche und ein spezielles Eggenfeld
geprift werden. Die Gerédtekonzeption sah
vor, die Werkzeuge in einem mit hydraulisch
schwenkbarer Achse ausgeriisteten Rahmen
einzubauen, damit sie beim Wenden ausge-
hoben werden kénnen. Die Achse war so zu
gestalten, daR die Réder bei der Arbeit aus-
gehoben sind (spurfreies Saatbett) und daf
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Bild 1
Werkzeugkombination
fur das Saatbettberei-

tungsgerét B 603;

a Sternkriimler, b
Stern- oder Winkelstab-
kriimler, ¢ Scheiben-
packer, d Messerseche,
e Eggenfeld

Bild 2

Schwenkachse des
Saatbettbereitungsge-
réts B 603 in Arbeits-, g
Wende- und Transport- /-/
stellung; =

a Arbeitsstellung (Réder |
ausgehoben), b Wen-

destellung (Gerit stiitzt + +

sich auf letztem Werk-
zeug und Rédern ab), ¢
Transportstellung (Ge-
rét kopflastig)
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sich beim StraBentransport der Schwerpunkt
des Gerits vor der Achse (positive Aufsattel-
last, Abstitzung auf Achse upd Pflug) und
beim Wenden hinter der Achse (Abstitzung
durch Achse und letztes Werkzeug) befindet
(Bild 2). Fir die Verbindung zum Pflug war
eine spezielle Kuppelvorrichtung zu entwik-
keln.

3. Untersuchungsergebnisse

Die Untersuchungen erfolgten im Jahr 1982
zum Teil unter extrem trockenen Bedingun-
gen auf schwer bearbeitbaren Béden in Gol-
zow (natirliche Standorteinheit Al 2) und
Woldegk (NStE D 5) sowie auf leicht bear-
beitbarem Boden in Mincheberg (NStE
D 3).

Mit dem Saatbettbereitungsgerat B 603 wird
der gleiche Arbeitseffekt wie mit dem B 601
erreicht, wenn die Werkzeugkombination
den Einsatzbedingungen angepaft wird (Bil-
der 3 und 4). Wie fiir das Saatbettbereitungs-
gerét B 601 (3] erwies sich auch beim Einsatz
des B 603, daR verschiedenartige Packer-
werkzeuge erforderlich sind, um mit gering-
stem Zugkraftbedarf giinstige Arbeitsergeb-
nisse zu erreichen. Der leicht bearbeitbare
Boden wird bei gleichem Zugkraftbedarf
durch Linsenpacker besser verdichtet als
durch die fir die schwer bearbeitbaren Bo-
den vorteilhaften Scheibenpacker (Bild 4, Va-
rianten 3 und 4). GroRen EinfluB auf die Ar-
beitsqualitat und den Zugkraftbedarf hat die
Masse des Gerdts. Die Masse je Meter Ar-
beitsbreite betragt beim B 459 305 kg, beim
B 603 430 kg und beim B 601 560 kg. Auf
leicht bearbeitbaren Boden reduziert sich bei
geringerer Masse der Zugkraftbedarf (Bild 4,
Varianten 2, 3 und 4 gegenuber Variante 1),
die Anderung der Arbeitsqualitit ist unbe-
deutend. Auf den schwer bearbeitbaren Bo-

den wird dagegen der Arbeitseffekt durch
die Belastung der Werkzeuge beeinfluRt. Be-
sonders auf dem stark ausgetrockneten Bo-
den in Woldegk wurden mit dem B 459 und
mit dem B 603 nicht die Krimelung, die Ag-
gregierung und der Verdichtungseffekt wie
beim Saatbettbereitungsgerat B 601 erreicht
(Bild 3). Unbefriedigend war bisher die Wir-
kung der fir die Verbesserung der Eineb-
nung vorgesehenen Werkzeuge. Die Va-
riante des Saatbettbereitungsgerats B 603 mit
starr angelenkten Zinken und Messersechen
(Bild 3, Variante 4) hatte bei gleicher Arbeits-
qualitdt gegeniiber dem B 459 einen hoheren
Zugkraftbedarf und neigte zum Verstopfen,
so daR sie nicht mehr weiter geprift wurde.
Die Einordnung einer zweiten Scheibenpak-
kerreihe anstelle der Messerseche (Variante
7) filhrte auf dem Standort in Golzow zur
Verbesserung der Arbeitsqualitdt und zur
Verringerung des. Zugkraftbedarfs gegen-
iber dem Nachbearbéitungsgerat B 459 (Va-
riante 6). Durch die Zinkenwerkzeuge vor
den rollenden Werkzeugen verbesserte sich
in erster Linie die Ebenheit. Die starre Anlen-
kung fiihrte haufig zum Zusetzen mit Pflan-
zenresten und Boden sowie zur Erhéhung
des Zugkraftbedarfs. Der Versuch, die Zin-
kenreihe durch eine mit Hilfe von Ketten an-
gehingte Schleppschiene zu ersetzen,
brachte gegenuber der Zinkenreihe ein bes-
ser eingeebnetes und gekriimeltes Saatbett
(Bild 4, Varianten 5 und 6 gegeniber Va-
riante 7). Da der Freiraum fir die Schlepp-
schiene unter der Zugvorrichtung zu gering
war, staute sich der Boden an. Das fihrte zu
einem hohen Zugkraftbedarf. Die aufgetrete-
nen Mingel bei speziellen Einebnungswerk-
zeugen sollen zukiinftig durch verbesserte
technische Lésungen fir die Anlenkung der
Werkzeuge beseitigt werden.
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Bild 3. Arbeitsergebnis von Werkzeugkombinatio-
nen in den Saatbettbereitungsgeréten B601
und B 603 auf schv‘]er bearbeitbaren Bdéden
im Jahr 1982 (Die ih den Saulen dargestell-
ten Symbole kennzeichnen die statistische
Sicherheit. Bei den Varianten mit hellen
und dunklen Symbolen gleicher Form sind
die Unterschiede gesichert.)

Die Anordnung von zwei ineinandergreifen-
den Packerwerkzeugen und zwei Krimler-
werkzeugen im B 603 hat sich fiir die Krime-
lung und Verdichtung des gepfligten Bo-
dens gut bewahrt.

In einer Zwischenauswertung der Ergebnisse

unter Teilnahme aller an der Erprobung be-

teiligten Einrichtungen wurde eingeschatzt,
daf Arbeitsqualitat und technologische Eig-
nung des B 603 ohne Zinkenwerkzeuge (Bild

5) gegeniiber dem B 459 wesentlich besser

sind. Als besondere Vorteile wurden heraus-

gestellt:

~ geringe Werkzeugbeschadigung durch
Ausheben am Vorgewende

- verminderte Verstopfungsneigung und
schnelles Beseitigen von Verstopfungen
wahrend der Arbeit durch kurzzeitiges
Ausheben /

— Moglichkeit der Anpassung der Werk-
zeugbestickung an die Einsatzverhalt-
nisse .

— verminderter Zugkraftbedarf.
Gleichzeitig wird durch Ablésung der bruch-
empfindlichen GuBpacker eine betrachtliche
Materialeinsparung erreicht. Durch Einfih-
rung des B 603 vermindert sich der Instand-
haltungsaufwand und erhdht sich die Verfiig-
barkeit der Gerdtekombination Pflug — Saat-
bettbereitungsgerat fir die Saatfurche mit
20-kN-Traktoren, wodurch die agrotechni-
schen Termine besser einzuhalten sind.

Die Ergebnisse rechtfertigen eine beschleu-

nigte Vorbereitung der Serienproduktion

und eine kurzfristige Uberleitung des B 603

in die Pflanzenproduktionsbetriebe.

4. Hinweise fiir die Anwendung

Das Gerdt B 603 eignet sich fir die Saatbett-
bereitung in Kombination mit den Scharpflu-
gen B 200/B 201 auf allen Ackerflaichen der
DDR. Da infolge des unterschiedlichen Bo-
denwiderstands fiir die Saatfurche sowohl 4-
als auch 5-Schar-Pfliige eingesetzt werden,
sind zwei Geratevarianten des B 603 mit an
diese Pflige angepalten Arbeitsbreiten in
Produktionsvorbereitung. Dadurch werden
beim Einsatz unnétige Doppelbearbeitungen
vermieden und infolgedessen die Leistung
erhoht sowie Material und Energie einge-

" spart. Fir B6den mit hohem Steinanteil und

fur schwer bearbeitbare Béden wird durch
die Bereitstellung des B 603 die Maglichkeit

Tafel 1. Optimale Werkzeugbestiickung des Saatbettbereitungsgerits B 603 fiir die natirlichen Standorteinheiten (NStE) der DDR

NStE mit dhnlichen Bodenzustand 1. Werkzeugreihe 2. Werkzeugreihe 3. Werkzeugreihe 4. Werkzeugreihe erforderliche Werkzeuge
Anforderungen an fir ein B 603
die Arbeitseffekte
D1,D2 ; feucht, kriimlig LP LP - WSK -

trocken, klutig LP LP WSK SK 2 LP, 1 SK, 1 WSK
D3, D4,L65 feucht, kriimlig LP LP WSK SK

trocken, klutig LP LP SK SK 2 LP, 2 SK, 1 WSK
L61,L62 L63 . feucht, kriimlig SP SP WSK SK
V4,V5V7 Ve trocken, klutig SP SP SK SK 2 SP, 2 SK, 1 WSK
D5D6,L64,L66 alle Zustande SP Sp SK SK 2SP, 28K
V1,V2V3V6 V9,
Al 1 bis Al 3 ’

LP Linsenpacker, SP Scheibenpacker, SK Sternkrimler, WSK Winkelstabkrimler
488
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geschaffen, mit Traktoren der 20-kN-Zug-
kraftklasse ohne hohe Ausfallzeiten eine
wirksame Saatbettbereitung bei der Saatfur-
che durchzufiihren. Beim Kauf des Saatbett-

rl"\ |_|- |_| bereitungsgerits ist zu berucksichtigen, dafl

jeder Pflanzenproduktionsbetrieb die fir
seine Einsatzbedingungen geeignete Werk-
zeugkombination auswihlen kann. Durch die
verschiedenen Werkzeugkombinationen
kann auf den einzelnen Bodenarten der be-
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ste Arbeitseffekt mit geringstem Energieauf-
wand erreicht werden (Tafel 1).

5. Zusammenfassung

Fur die Saatfurche mit den Pfliigen B 200/
B 201 wurde das Saatbettbereitungsgerat
B 603 entwickelt, mit dem bei geringerem
Zugkraftbedarf gegeniber dem B 459 hg.-
here Arbeitsqualitat, leichtere Bedienung so-
wie bessere Mandvrier- und Transportfshig-
keit erreicht werden.

Das Geréat wird in zwei Arbeitsbreiten fiir die
Kombination mit 4- und 5-Schar-Pfligen an-
geboten. Die Werkzeugkombinationen kén-
nen entsprechend den Standort- und Einsatz-
bedingungen bezogen werden. Der Ersatz
o) der GuBpacker durch Linsen- bzw. Schei-
benpacker flihrt zur besseren Verfligbarkeit
des B 603 und zur Materialeinsparung.
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Bild 4. Arbeitsergebnis von Werkzeugkombinationen in den Saatbettbereitungsgeréten B 601 und B 603
auf leicht bearbeitbarem Boden im Jahr 1982 (Erklirung der Symbole s. Bild 3)

Bild 5. Saatbettbereitungsgerit B 603 ohne Zinkenwerkzeuge
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Gezeigt wird, wie mit Hilfe mathematisch-statistischer Metho-
den Aussagen gewonnen werden kdnnen hinsichtlich hoher
Wirksamkeit und Effektivitdt der Instandhaltung technischer Ar-
beitsmittel. Mit anschaulichen Beispielen.
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