Untersuchungen zur Verfahrensgestaltung in der Rindermast

Dozent Dr. M. Tesch, KDT/Dipl.-Ing. W. Korbien

1. Stand und Aufgaben der Rindermast
in der DDR
Die Rindermast wird zum Uberwiegenden

Teil in Altbauten betrieben. Etwa 60 % der .

Mastrinder befinden sich z. Z. in Anlagen,
die weniger als 400 Tierplatze haben: Derzeit
werden etwa 50 % der Fitterungsarbeiten
und 40 % der Entmistungsarbeiten ohne Me-
chanisierungshilfen durchgefihrt. Der Ar-
beitszeitaufwand je Dezitonne produzierten
Rindfleisches und die Arbeitsschwere bei
der Betreuung der Tiere muf noch in vielen
Féllen erheblich verringert werden. Der ge-
ringe Konzentrationsgrad erschwert eine ko-
stengiinstige Rationalisierung. Daraus ergibt
sich die Aufgabe, geeignete Rationalisie-
rungslésungen neu zu schaffen und in der
Praxis zu erproben. Jete Rationalisierungs-
maBnahme sollte die vollstaindige Mechani-
sierung der Fitterungs- und Entmistungsar-
beiten zum Ziel haben. Derzeit sind bei Frei-
landhaltung rd. 5,5 AKh/dt und bei Stallhal-

tung 6,25 AKh/dt Lebendmassezunahme zu *

verzeichnen. Anlagen, die je Dezitonne Zu-

wachs rd. 3 AKh benétigen, werden mit sehr

gut bewertet. Mehr als 5 AKh/dt Lebendmas-

sezunahme sollten in neuen Rationalisie-

rungsobjekten nicht zugelassen werden. Das

heiBt, daB das Tagesarbeitsmal} in der Mast-

periode iiber 350 Tiere je Arbeitskraft liegen

miiBte. Eine solche Zielstellung ist derzeit

nur in der Laufstallhaltung zu realisieren. Al-

lerdings steht auch hier gegenwirtig kein

Angebotsprojekt zur Verfligung.

Der traditionellen Anbindehaltung haften

viele Nachteile an:

— hoherer Stallflichenbedarf je Tier

- héherer Stahlaufwand je Tierplatz

— Unfallgefahr beim An- und Abketten

— keine handarbeitslosen Arbeitsverfahren
bei der Ver- und Entsorgung der Tiere

- — héhere Investitionskosten

—ehoherer Nierentalganteil als bei der Lauf-
stallhaltung.

Andererseits gibt es eine Reihe von Vgrteilen
der Anbindehaltung, die Neuerer und For-
scher veranlassen, Lésungen zu suchen, die
die o. a. Nachteile weitgehend abstellen.

2. Aufbau des Experimentierstalles

In enger Zusammenarbeit mit der Praxis
wurde ein Experimentierstall fiir 282 Tiere er-
richtet (Bild 1). Es handelt sich um einen al-
ten Milchviehstall, der von der Querreihen-
aufstallung auf Léngsreihenaufstallung fiir
die Jungbullenmast umgebaut wurde.

Dabei ist weitgehend das Parterresystem rea-
lisiert. Auf einer ebenen Montageplatte wur-
den alle Ausriistungsteile aufgebracht, so
daR neben den notwendigen Abbrucharbei-
ten keine Griindungen im Fundamentbereich
notwendig waren. Kriiger [1] hat nachgewie-
sen, daB durch die Anwendung des Parterre-
systems in der Bauausfiihrung grofRe Einspa-
rungen an Baumasse, Beton und Arbeitszeit
mdglich sind. Im Fall einer spéater notwendig
werdenden Rationalisierungsmafnahme
kann ‘die Ausriistung relativ einfach durch
eine neue ausgetauscht werden.

- Um den Nachteil der Anbindehaltung hin-

sichtlich eines groBeren Stallflichenbedarfs
je. Tier abzubauen, wurden alle BaumaRe ge-
geniiber den bisher ublichen reduziert (Tafel
1).

Diese MaRBnahme fiihrte zu einer Anglei-
chung des Flichenaufwands zwischen Lauf-
und Anbindestall:

Anbindeverfahren

(traditionell) -3,25 bis 5,00 m%/Tier

Laufstallhaltung (Pfersdorf) 2,55 m?/Tier
Anbindeverfahren im :
Experimentierstall 2,78 m¥/Tier.

Die Liegeflachengestaltung ist speziell fir
mannliche Tiere geeignet. Durch eine zu-
sitzliche Harnrinne in der Mitte der Liegefla-
che wird eine Priméarfraktionierung von Kot
und Harn gesichert (Bild 2). Die an der Harn-
rinne angrenzenden Liegeflaichenbereiche

haben ein Gefille zur Harnrinne, so daf
keine stauende Nisse auftreten kann.

Der Kot wird iiberwiegend auf dem Dung-
gang abgesetzt. Der Trockensubstanzgehalt
steigt auf > 18.%. Der Dunggang wird durch
Faltschieber in automatischer Zeitschaltung
beraumt.

Die Standflichen werden nicht eingestreut
und auch nicht gereinigt. Liegefliche und
Dunggang sind durch eine 170 mm hohe
Kotstufe voneinander getrennt. Das Gefélle
der Liegeflichen im hinteren Drittel fihrt
zum Dunggang. Dadurch soll ein-Selbstreini-
gungseffekt, ahnlich wie im Geféllelaufstall,
erzielt werden. Die 4 Dunggénge miinden in
einem Querkanal, der von einer Schlepp-
schaufel berdumt wird. AuBerhalb des Stalles
befindet sich eine Sammelgrube, die fiir den

-wochentlichen Kotanfall ausgelegt ist. Von

hier aus wird die Kotfraktion auf einen zen-
tralen Humusplatz gefahren und mit Abféllen
aus der Gemiiseproduktion, Stroh, Kartoffel-
kraut, Rapsstroh, Abfillen aus der Zuckerfa-
brik 0. 4. zu Humus verarbeitet.

Fiir die Futterung wird ein Futterverteilfahr-
zeug benutzt, das jeweils am Silo, an der
Strohmiete und am Kraftfuttersilo rationsge-
recht gefillt wird. Dadurch kann auf ein Fut-
terhaus verzichtet werden. Die Fiitterung er-
folgt iiber Krippeneinzugsb#nder, wobei der
Futterverteilwagen als mobiler Dosierer
dient. Auf eine durchgédngige mobile Futter-
verteilung wurde aus den eingangs geschil-
derten Gesichtspunkten verzichtet.

3. Ergebnisse belm Betrieb

_der Experimentieranlage
Nachdem nunmehr zweijahrige Erfahrungen
beim Betrieb der Anlage vorliegen, kdnnen
erste Ergebnisse mitgeteilt werden.

3.1. Aufstallung ;
Die Standflaichenlange korreliert stark mit
der Liegeflachenverschmutzung. Die Anpas-

8ild 1. Grundrif des Experimentierstalles fiir 282 Tiere; .
a Futterhaus, b. Bandantrieb, ¢ Liftungsschacht, d Faltschiebergang, e Krippe, f Jaucherinne, g Liegebox, h Seilantrieb, i Querkanal, k Gillegrube,
| Verladerampe, m Waage, n Jaucheleitung
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Schnitt A-A

?

L

Bild 2. Querschnitt des Experimentierstatles (Legende s. Bild 1)

Tafel 1. Standabmessungen

TGL 24111 Versuchs-

stand

mm mm
Gangbreiten 1000...1800 1120... 1300
Standlangen 1300...1650 1200...1450
Krippenbreite
{beidseitig) 1100 ... 1300 1100
Standbreite 900...1000 900

sung der Standlidnge an das wachsende Tier
ist z. Z. noch nicht befriedigend gel6st. Kor-
bien [2] hat nachgewiesen, daR zur besseren
Ausnutzung der Stallgrundflache in der
18monatigen Mastperiode eine zweimalige
Umstallung 6konomisch gerechtfertigt ist.
Die Nettoproduktion je Quadratmeter Grund-
flache steigt um 20 %. Der Arbeitsaufwand
bei der Umstallung betrégt durchschnittlich
12 bis 19 AKh/100 Tiere und kann bis zu
10 % des gesamten Arbeitszeitaufwands aus-
machen. Neben der Platzeinsparung bei Ver-
fahren mit:Umstallungen wird gleichzeitig
‘mit einer ausreichenden Anpassung der Lie-
geflachenmaBe an die Tierabmessungen ein
positiver Effekt bei der Tiersauberkeit und
der tiergerechten Anbindung erzielt.

In diesem Zusammenhang sind Versuche mit
neuen konstruktiven Losungen fir die hand-
arbeitslose Anpassung der Kette an die Hals-
weite der Tiere, zur gefahrlosen An- und Ab-
kettung und zur Gestaltung der FreRplatzab-
sperrung notwendig.

Die FuBbodengestaltung hat sich bewahrt. -

Die Anzahl der Hauteschaden und Klauener-
krankungen lag unter dem Durchschnitt des
betreffenden Bezirks. Die Verkirzung der
Liegeflichen kbnnte in den Standard TGL
24111/02 aufgenommen werden.

3.2. Entmistung

Die Funktion der Harnrinne ist bei der der-
zeitigen Losungsvariante nicht wartungsfrei.
Bei voller Funktion ist die Primarfraktionie-
rung gésichert. Da die Tiere mit den hinte-
ren Extremitaten Kot vom Dunggang auf die
Liegefliche transportieren, ist die Liegefla-
chensauberkeit wesentlich von der Raumfre-
quenz der Faltschieber abhéngig. Durch eine
automatische Zeitschaltung kann eine belie-
bige Frequenz eingestellt werden. Durch
den hohen Trockensubstanzgehalt der Kot-
fraktion wird der Querkanal mechanisch be-
réumt. Die Entnahme aus der Sammelgrube
und der Transport sind problemlos. Die Ar-
beiten zur Humusproduktion wurden ohne
Spezialmaschinen durchgfuhrt und erfor-
dern eine weitere wissenschaftliche Untersu-
chung.

3.3. Fiitterung

Das angewendete Fiitterungsverfahren hat
sich bereits in vielen anderen Stallanlagen
bewihrt. Es ermoglicht eine ausreichende
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Qualitat des Mischens der Komponenten, si-
chert eine handarbeitslose Verteilung und
Dosierung des Futters und erleichert die
Restfutterbeseitigung.

3.4. Tagliche Kontrolle der Tiergesundheit
Die gewdhlten Gangbreiten erméglichen nur
bei kleineren Tieren einen Kontrollgang. Bei
groBeren Tieren ist das Begehen dieser
Gange aus der Sicht des Arbeitsschutzes
nicht unbedenklich. Technisch |&Rt sich das
Problem lésen, indem die FreBgitter so kon-
struiert sind, dal sie den Futtergang wahl-
weise absperren. Dadurch kann der Futter-
gang als Kontrollgang gefahrlos benutzt wer-
den und u. U. auch zur Ausstallung einzelner
Tiere dienen.

4. SchluBRfolgerungen

Obwohl noch nicht alle Probleme technisch
gelost sind, zeigen die ersten Ergebnisse des
Experimentierstalles, daB die Anbindehal-
tung von Mastbullen bei weiterer techni-
scher Vervollkommnung durchaus mit der
Laufstallhaltung konkurrieren kann.

Im Experimentierstall wurden je Tierplatz rd.
450,— M, u. a. 177 kg Zement, gegeniber
den traditionellen Kurzstinden fir Mastrin-

der eingespart. Das staatliche Aufwandsnor-
mativ wurde nur zu etwa 65 % in Anspruch
genommen.
Die Versuche zur Komplettierung und Ver-
vollstdndigung der Anbindehaltung werden
fortgesetzt.
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" Untersuchungen an rd. 4 800 Kleinbaugrup-

pen des Motors 4 VD 14,5/12-1 SRW, die
nach dem Prinzip der Austauschinstandset-
zung in VEB LIW einer Grundinstandsetzung
unterzogen werden, haben gezeigt, daR mit
dieser Instandsetzungsstrategie bei rd. 30 %
der Baugruppen die Abnutzungsreserve zum
groBBen Teil nicht genutzt wird. Eine Erho-
hung der Ausnutzung der Abnutzungsre-
serve und eine Senkung der Instandset-
zungszeit je Baugruppe sind realisierbar,

wenn die Baugruppen vor der instandset-
zung diagnostiziert und im Ergebnis der Dia-
gnose einer Teil- oder Grundinstandsetzung
zugefiihrt werden. Es wird vorgeschlagen,
die Instandsetzung der Baugruppen in Stufen
durchzufiihren. Unter einer Instandsetzungs-
stufe wird eine Technologie verstanden, die
alle MaBBnahmen zur Wiederherstellung der
Funktionsfdhigkeit der Baugruppe einer be-
stimmten Schadgruppe beinhaltet. Die Be-
stimmung der Schadgruppen erfolgt anhand .
der Kriterien Baugruppenzerlegbarkeit, Dia-
gnostizierbarkeit, Schadigungszustand und
Schadigungsverhalten. Dafiir wird ein Algo-
rithmus vorgestellt. Durch die Verénderung
der Anzahl instand zu setzender Baugruppen
je Stufe und der Anzahl der Instandsetzungs-
stufen je Instandsetzungsbetrieb (VEB KfL,
LIW) sowie durch die Entscheidung einer In-
standsetzung der Baugruppen in der FlieR-
reihe oder an Einzelarbeitspldtzen werden In-
standsetzungsvarianten aufgestellt. Fir den
Vergleich der Varianten mit der gegenwarti-
gen Strategie der Grundinstandsetzung
wurde ein Kostenmodell erarbeitet. Die vor-
gestellte Methode wird am Beispiel der Kiihi-
mittelpumpe des Motors 4 VD 14,5/12-1
SRW erlautert.
AK 4015

agrartechnik, Berlin 34 (1984) 10





