nen Brihedurchsatz von 30 bis 40 ml/min
bei einer Saughdhe von 30 bis 40 cm und ei-

nem Luftdruck von 0,4 bis 0,5 MPa (4 bis .
5 bar) an der Duse einzustellen. Der Luft-

durchsatz je Dise betrdgt dabei etwa 2,5 bis
3 m3/h. Ein sicherer Hinweis auf eine unge-
nigende Diisenfunktion ist das Entstehen
groBerer Tropfchen, die in unmittelbarer
Nahe der Dise zu Boden fallen, wiahrend ne-
belfeine Tropfchen in der Schwebe bleiben.

Variantenlosungen

Kommt es zum sog. ,Absprithen”, sind Kul-
turpflanzenschaden in diesem Bereich mcht
auszuschlieBen.

Ausgehend von einem Britheaufwand von 5
bis 10 mi/m?, einer Behandlungsfiiche je
Doppeldiise von 200 m? und der richtigen
Diiseneinstellung ergibt sich eine Flachenlei-
stung von 0,2 bis 0,5 ha/h Nebelzeit. Ein.Bei-
spiel fur die zweckmiRige Diisenanordnung
im Gewachshaus wird im Bild 9 dargestellt.

Die notwendige VerdichtergroBe ergibt sich
aus der Anzahl der Dusen {1 Diise/100 m?)
mal dem Luftdurchsatz einer Dise von rd.
3 m3/h. Die entsprechenden Zulassungen
der Pflanzenschutzmittei fir das Nebelver-
fahren sind dem- Pflanzenschutzmittelver-
zeichnis zu entnehmen. Der Preis einer Dop-
peldiise betragt 250,— M. Sie-wird im VEB
Kreisbetrieb fiir Landtechnik Jena, Betriebs-
teil 6901 Rothenstein, produziert. A 4033

fiir die Aufbereitung von Hackfruchten und Sammelfutter
in der Schweinefiitterung

Ing. U. Hépfner, KDT, VEB Landtechnischer Anlagenbau Magdeburg, Sitz Wolhirstedt

1. Aufgabenstellung

Die in der DDR zur Verfiigung stehende Fut-
tergrundlage fiir die Uber 12 Mill. Schweine
verlangt eine ausreichende Bereitstellung

von Maschinen, Aggregaten sowie Varian-~
tenlosungen zur Aufbereitung wirtschaftsei-

gener Futtermittel.

Diese Forderung ist um so dringender, da
das Vorhandensein von sog. Variantenldsun-
gen mit entsprechenden Aufbereitungsag-
gregaten (ber die Einsatzmoglichkeiten von
Hackfriichten in der Schweineproduktion
entscheidet. Die Mechanisierung der Futter-
aufbereitung ist auch zwingend notwendig,
um den bisher dafir erforderlichen Arbeits-
zeitaufwand zu reduzieren.

Da individuelle Projektiosungen einen erhgh-

‘dem Baukastenprinzip entwickelt.

ten Aufwand an Projektierungs- und Ferti-
gungskapazitat benoétigen, wurden vom VEB
Landtechnischer Anlagenbau (LTA) Magde-
burg anwendungsreife Variantenlésungen
fir die Aufbereitung von Hackfriichten nach
Damit
steht den Landwirtschaftsbetrieben eine Viel-
zahl von weitgehend den individuellen Wiin-
schen entsprechenden, jedoch standardisier-
ten Hackfruchtaufbereitungsvarianten zur
Verfiigung. Durch Anwendung dieser stan-
dardisierten, standortlosen Bausteine kann die
erforderliche Projektierungszeit weitgehend
eingeschrankt sowie die Qualitat und Quanti-
tat der Projekte erhoht werden, was sich wie-
derum gunstig auf die Auftragsabwicklung
auswirkt.

Wa.sserzu/uh- c
Ulrun ing 15.. 204/min d
3
: 2,2
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022...0421/s
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2. Variantenlosungen

Dampfstrecke fir Kartoffeln

Diese Maschinenkette (Bild 1) wird zur Auf-
bereitung von Hackfrichten, speziell zur
Kartoffeldampfung, in der Schweinehaltung
eingesetzt. Sie besteht aus:

— 1 Annahmeférderer T 237

— 1 Erd- und Feinkrautabscheider E640

— 2 Mehrzweckforderer T391

~ 1 Steintrennanlage E995

— 1 Dampfmaschine F 405A.

. Der Annahmeférderer wurde ebenerdig auf-

gestellt, um bei der Ubergabe auf den Eleva-
tor des Erd- und Feinkrautabscheiders die
Grubentiefe so gering wie maglich zu haiten.
Um eine giinstige Ubergabe der Hackfriichte

Tafel 1. Leistungsparameter der Ddmpfstrecke fir
' Kartoffeln
Benennung Durchsatz- Energie-
leistung  anschluB-
wert
t/h kw

Annahmeforderer T23'7 17012 0.6
Erd- und Feinkraut-
abscheider E640

. mit Elevator 12...20 6,1
Mehrzweckforderer T391 30 2x 1,1
Steintrennanlage E 995 18 2.2
Dampfmaschine F405A 3 15

Bild 1. Mdgliche Variante einer Dampfstrecke fiir
Kartoffeln (Einsatzbedingungen: vollme-
chanisierte Dampfstrecke mit Nafreini-
gung, Aufstellung auf Betonfliche, Durch-
satzleistung 3 t/h, EnergieanschluBwert
23,9 kw, Grundabmessungen
11 m x 15 m);

a Annahmeforderer T237, b Erd- und Fein-
krautabscheider E640, ¢ Mehrzweckforde-
rer T391, d Steintrennanlage E995, e
Dampfmaschine F405A
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Bild 2. Mdgliche Variante einer Maschinenkette
zur Aufbereitung von Riiben (Einsatzbedin-
gungen: vollmechanisierte Aufbereitungs-
strecke mit NaBreinigung, Steintrennan-
lage und Zerkleinerung, Aufstellung auf
Betonfliche mit zugeordneter Klaranlage,
wettergeschiitzte Aufstellung des Riiben-
schnitzlers F120, Durchsatzleistung 8 t/h,
EnergieanschluBwert ohne Schneckenfor-
derer 16,9 kW, Grundabmessungen rd.
11 mX17 m);

a Annahmeforderer T237, b Siebband, ¢
Stegkettenférderer T218, d Hackfruchtwa-
sche F200/2, e-Steintrennanlage E995, f
Rubenschnitzler F120, g Schneckenférde-
rer

vom Anhénger zum Annahmeférderer zu er-
moglichen, kann eine Rampe vorgesehen
werden. .

Der Erd- und Feinkrautabscheider, die Mehr-
zweckférderer, die Steintrennanlage sowie
die Dampfmaschine werden entsprechend
der genannten Reihenfolge ebenerdig und
ohne Verankerung aufgestellt.

Die Maschinenkette ist fiir den kontinuierli-
chen Betrieb ausgelegt und wird Uber einen
zentralen Schaltschrank gesteuert. Dabei er-
folgt der Einschaltvorgang fiir die einzelnen
Maschinen entgegen dem Durchlauf des
Gutstroms.

.Ausgeschaltet wird in umgekehrter Reihen-
folge, wobei zu beachten ist, daB vom Aus-
schalten des Annahmeférderers bis zum Aus-
schalten des zweiten Mehrzweckforderers
wenigstens ein Zeitraum von 3 min (Durch-
lauf des Guts) liegen muB.

Der Annahmeférderer fiihrt die Hackfriichte
dosiert dem Erd- und Feinkrautabscheider
zu. Lose anhaftende Erde und Krautreste
werden abgeschieden und sind in gewissen
Zeitabstanden unterhalb des Erd- und Fein-
krautabscheiders zu entfernen.

Vom Erd- und Feinkrautabscheider gelangen
die Hackfriichte iiber den Mehrzweckforde-
rer zur Steintrennanlage: Sie trennt die
Steine mit Hilfe von Wasser von den Kartof-
feln. Uber einen Mehrzweckférderér gelan-
gen die gereinigten und von Steinen ge-
trennten Futterkartoffeln zur kontinuierli-
chen Verdampfung in die Dampfmaschine.
Die Leistungsparameter der Dampfstrecke
fiir Kartoffeln sind in Tafel 1 dargestelit.

Maschinenkette zur Aufbereitung von Riiben
Die im Bild 2 wiedergegebene Maschinen-
kette erméglicht Annahme, Reinigung und
Zerkleinerung von Riiben in der Schweine-
haltung. Sie besteht aus:

— 1 Annahmeférderer T237

1 Siebband

3 Stegkettenforderer T218

1 Hackfruchtwasche F200/2

1 Steintrennanlage E995

1 Riibenschnitzler F120

1 Schneckenférderer.

Bild 3. Mdgliche Variante einer Anlage zur Ki-
chenabfall- und Reibselaufbereitung (Ein-
satzbedingungen: volimechanisierte Auf-
bereitungsstrecke, Aufstellung auf Beton-
sockel bzw. in Grube, Durchsatzleistung in
Abhéngigkeit von der Dampfzeit, Energie-
anschluBwert 15 kW, Grundabmessungen
rd. 15 m X 12 m);

a Sammelfutterannahme $30, b Trogket-
tenforderer $20, ¢ Dampfbehéaiter DBK fiir
Kiichenabfille und Reibsel, d Lagerbehil-
ter $10 mit Rihrwerk S11, e Trogschnek-
kenforderer A315 X L
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In Arbeitsstellung werden der Annahmefér-
derer auf Kanthélzer (Héhe 200 mm) und das
Siebband in einer Grube (Tiefe 200 mm) auf-
gestellt, um eine ungehinderte Ubergabe der
Riben zu gewahrleisten. Alle Gbrigen Ausrii-
stungselemente stehen auf einem ebenen
BetonfuBboden.

Die Maschinenkette ist fir die kontinuierli-
che Aufbereitung der Riben mit einer
Durchsatzleistung von rd. 8 t/h ausgelegt.
Die Anlage wird Uber einen zentralen Schalt-
schrank gesteuert. Dabei erfolgt der Ein-
schaltvorgang fiir die einzelnen Maschinen
entgegen dem Durchlauf des Gutstroms.
Das Stillsetzen der Aufbereitungslinie lauft in
umgekehrter Reihenfolge ab, wobei zu be-

achten ist, dal zwischen dem Ausschalten
des Annahmeférderers und dem Ausschalten
des letzten Stegkettenforderers wenigstens
ein Zeitraum von 3 min (Durchlauf des Guts)
liegen muR.

Die am Siebband und am Stegkettenférderer
anfalienden Verschmutzungen sind in gewis-
sen Abstanden zu entfernen.

Die Entschlammung (Offnen der Ventile) ist
wihrend des Waschprozesses vorzuneh-
men. Je nach Durchsatz und Verschmut-
zungsgrad sind folgende Zeitrdume fur die
Entschlammung zu beachten:

— erstes Waschabteil alle 0,5 h

— zweites Waschabteil alle 2 h

— drittes Waschabteil alle 3 bis 4 h.
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Tafel 2. "Leistungsparameter der Maschinenkette zur Rilbenaufbereitung

Benennung Durchsatzleistung

Annahmeforderer T 237 1,7..17
Siebband 15
Stegkettenforderer T 218 20
Hackfruchtwiésche F 200/2 15
Steintrennanlage E 995 18
Rubenschnitzler F 120 8

Tafel 3. Leistungsparameter der Anlage zur Kiichenabfall- und Reibselaufbe-
reitung
Energieanschiulwert
kw Benennung Durchsatzleistung  Elektroanschlufwert
t/h kW B

0.6 Sammelfutterannahme S 30 20 1.5

R | Trogkettenférderer S 20 20 3,0

3% 11 Déampfbehdlter DBK 3,5..4,0tin 4,0

) 1,5..3h

22 Lagerbehalter S 10 mit

2.2 Ruhrwerk S 11 - 4,5
Trogschneckenforderer

7.5 A315%x1L

20 2,0

In der Steintrennanlage wird mit Hilfe von
Wasser die Trennung der Steine von den Ri-
ben realisiert.

Die gereinigten und steinfreien Riben wer-
den im Rubenschnitzler zerkleinert und kén-
nen wahlweise fir die Frischfitterung oder
fur die Silagefutterzubereitung eingesetzt
werden. Aus Tafel 2 sind die Leistungspara-
meter fur die Maschinenkette zur Rubenauf-
bereitung zu entnehmen.

Anlage zur Ktichenabfall- und Reibsel-

aufbereitung

Kichenabfille, Reibsel- und Sammelfutter

fur die Schweinehaltung kénnen mit der Ma-

schinenkette entsprechend Bild 3 aufbereitet

werden. Sie besteht aus:

— 1 Sammelfutterannahme S 30

— 1 Trogkettenférderer S20

1 Dampfbehditer DBK fiir Kiichenabfille
und Reibsel

— 1 Lagerbehélter S10 mit Rithrwerk S11

1 Trogschneckenférderer A315 X L.

Der vorliegende standortlose Projektteil be-
inhaltet den technologischen Teil einer Ki-
chenabfall- und Reibselaufbereitungsan-
lage.

Die Annahme der Futtermittel erfolgt durch
die Sammelfutterannahme. Mit Hilfe eines
Trogkettenforderers werden die Futterstoffe
dem Dampfbehalter zugefiihrt. Je nach Fut-
terkomponenten liegt die Démpfzeit - zwi-
schen 1,5 und 3 h bei einer Dampftempera-
tur von 110°C. Ein Rihrwerk vermischt die
Komponenten wihrend des Beschickens und
Dampfens. Die Aufstellung eines Nieder-
druckdampferzeugers F349 und die Verle-
gung der Dampfleitung werden bauseitig
durchgefiihrt. Nach Beendigung der Damp-
fung und nach Betatigung der Auslaufschie-
ber flieRt die-gedampfte Futtermasse in den
Lagerbehalter. Ist der Kihl- und Homogeni-
sierungsprozeR abgeschlossen, werden die
gedampften Kichenabfdlle und Reibsel
durch den Trogschneckenférderer direkt auf
ein Futterverteilfahrzeug geférdert bzw. ei-

nem weiteren Verarbeitungsprozef im nach-
geschalteten Maschinensystem (z. B. F929
bis F926) zugefiihrt.

Die Lange und der Forderwinkel des Trog-
schneckenfoérderers sind abhangig von den
Standortbedingungen. Ndhere Angaben
lber Leistungsparameter der Anlage zur Ki-
chenabfall- und Reibselaufbereitung sind Ta-
fet 3 zu entnehmen.

3. Zusammenfassung .
Mit den vorgestellten Variantenlésungen fiir
die Aufbereitung von Hackfrichten und
Sammelfutter in der Schweinefitterung wer-
den der sozialistischen Landwirtschaft der
DDR kurzfristig stationdre Varianten fur die
Futteraufbereitung zur Verfligung gestellt.
Die beschriebenen Varianten und die darin
enthaltenen Maschinen und Gerite kénnen
bei den zustindigen VEB LTA bestellt wer-
den.

A 3888

Aufbereitung von Kiichenabfillen fiir die Schweinemasfanlage
der LPG(T) Blankenburg (Harz)

Ing. D. Kaiser, KDT, LPG(T) Blankenburg (Harz)
Dr. H. Robinski, KDT, Ingenieurschule fiir Landtechnik Nordhausen

1. Vorbetrachtung

Fur die Erh6hung des Eigenaufkommens an
Futtermitteln in der Landwirtschaft ist es not-
wendig, sowoh! effektive Futterpflanzen an-
zubauen als auch Haushaltabfélle u.a. Reser-
ven gezielter zu nutzen. Von besonderer Be-
deutung ist die umfassende Gewinnung und
effektive Verwertung von Futterreserven. So
verlangt auch die Verordnung uber Futterre-
serven 1], daR die Staatsorgane in engem
Zusammenwirken mit den gesellschaftlichen
Organisationen und Ausschiissen der Natio-
nalen Front in ihrem Verantwortungsbereich
die Nutzung aller Futterreserven fur die Tier-
produktion zu sichern haben. In dieser Ver-
ordnung werden alle Futterreserven, darun-
ter auch die Kiichenabfille, aufgefiihrt. Ku-
chenabfille sind danach alle Abfille aus den
Haushalten der Bevolkerung, aus Gaststatten
und Einrichtungen der Gemeinschaftsver-
pflegung, Schalriickstande aus der Kartoffel-
aufbereitung und -verarbeitung, Obst- und
Gemtseabfalle aus dem GroR- und Einzel-
handel, aus Aufbereitungsanlagen und Schal-
stationen sowie nicht mehr verkaufsfdhige
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Lebensmittel aus der Produktion und aus
dem GroR- und Einzelhandel, die direkt oder
nach entsprechender Behandlung fiir Futter-
zwecke geeignet sind.

Die Bedeutung der Futterreserven wird da-
durch unterstrichen, daB in der DDR im Jahr

1983 1,5 Mill. t Kiichenabfille erfaRt wurden.

Aus dieser Menge kénnen 44000t Schwei-
nefleisch produziert werden, was einem
Schweinefleischbedarf von 750000 Burgern
bei einem Prokopfverbrauch von 58 kg ent-
spricht. Wird davon ausgegangen, da 5 kg
Kiichenabfille dem Energiegehalt von 1 kg
Getreide gleichzusetzen sind, so kénnen
300000 t Getreide ersetzt werden. i

Die Ingenieurschule fir Landtechnik Nordhau-
sen hat sich im Rahmen der Gemeinschafts-
arbeit mit Praxispartnern u. a. auch mit dem
Problem der Aufbereitung von Kiichenabfal-
len befaBt. Ein Ergebnis ist die umfassende
Untersuchung einer RationalisierungsmaR-
nahme fur die LPG(T) Blankenburg (Harz).
Das Ziel dieser Untersuchung bestand darin,
eine effektivere Losung fir die Aufbereitung
von Kiichenabftéllen und deren Mischung mit

anderen Futtermitteln zu einem feuchtkri-
meligen Futtergemisch fir die Schweine-
mastanlage mit 1520 Tieren zu finden. Nach-
folgend sollen die wichtigsten Ergebnisse,
die in Form einer IngenieurabschluBarbeit
vorliegen, vorgestellt werden.

2. Durchlaufschema
der neuen Mechanisierungslésung
Mit der erarbeiteten Mechanisierungslésung
kénnen zwei verschiedene Futtermischun-
gen fir die 720 Tiere der Vormast und die
800 Tiere der Endmast realisiert werden, wo-
bei zwei Futterungen je Tag vorgesehen
sind:
Futtermischung (Vormast)
— Getreideschrot 0,7 kg/Tier und Tag
— Ferkel-
aufzuchtfutter
— Wasser
Futtermischung (Endmast)
— Getreideschrot 0,6 kg/Tier und Tag
— Schweine-
mastfutter |
— Kiichenabfille

0,7 kg/Tier und Tag

1,2 kg/Tier und Tag
2 kg/Tier und Tag
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