Untersuchungsergebnisse
aus dem Kartoffellager des Veredlungsbetriebs Glowno

Dipl.-Ing. Z. Czerko/Ing. W. Nowacki, Institut fiir Kartoffelforschung der VR Polen, Aulenstelle Jadwisin

Im Kartoffelveredlungsbetrieb Gtowno bei
Lodz wird Kartoffelpiireegranulat hergestellt.
Der Betrieb verarbeitet jahrlich 30000 t Kar-
toffeln. Die durchschnittliche tagliche Verar-
beitungsmasse betragt 130 t Kartoffeln. Die
Kartoffeln werden von 3000 landwirtschaftli-
chen Betrieben angeliefert. Die GroéRe der
Lieferung durch einen Betrieb schwankt zwi-
schen 4 und 100 t. Die Qualitdt der geliefer-
ten Kartoffeln entspricht der von Speisekar-
toffeln. ‘

Auf dem Betriebsgelinde befindet sich eine
Lagerhalle mit einem Fassungsvermdgen
von 18000 t in loser Schiittung. Sie besteht
aus 3 Sektionen fiir je 2 X 3000 t. Eine Sek-
tion hat jeweils die Linge von 54 m und eine
Breite von 2 X 18 m. Die Schitthche der Kar-
toffeln betragt 5 m. Eine Sektion ist mit einer
Kuhlanlage versehen.

Die gesamte Lagerhalle verfiigt Gber 3 Beluf-
tungseinheiten (Bild 1). Eine Bellftungsein-

heit besteht aus 2 Liftern mit einem Gesamt-

luftdurchsatz von 146000 m®/h, aus einem

Hauptbeliiftungskanal sowie aus 2 X 16 Sei-

tenkanalen. Die Luftrate betragt
16,2 m3/h - m? Kartoffeln, d.h., nur ; der Gb-
lichen Luftrate- von 80 m3/h - m® Kartoffeln.
Die Seitenkanile liegen in einem Abstand
von 3 m voneinander und haben eine Liange
von 17,5 m. Jeder Seitenkanal setzt sich aus
6  Abschnitten  (Profilblech-Wendelfalz-
Rohre) zusammen.

Im unteren Drittel der Seitenkanile befinden
sich zwei _Reihen Beliftungséffnungen
(Bild 2) mit einem Abstand von 20 cm in der
Reihe und einem Durchmesser von 3,5 cm.
Die Seitenkanidle werden wihrend des Auf-
schittens der Kartoffelstapel ausgelegt. Je
Seitenkanal werden rd. 200 t Kartoffeln auf-
geschuttet und beliiftet.

Beurteilung des Beliiftungssystems

Zur Beurteilung der GleichmaRigkeit der
Luftverteilung wurden die Luftgeschwindig-
keiten am Eingang eines jeden Seitenkanals
gemessen. Die Ergebnisse dieser Messun-
gen sind im Bild 3 dargestellt. Diese Luftge-
schwindigkeit  betrug  durchschnittlich
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Bild 1.

Beliftungseinheit mit einer Lagerkapazitit von 2X 3 kt;

1 Lufter, 2 Hauptbeliftungskanal, 3 Seitenkanile, 4 Abluftklappe, 5 Frischluftklappe, 6 Mischluft-

klappe

5,5 m/s (Ausnahme Seitenkanal 1 mit einer
Geschwindigkeit von 2 m/s). Wenn die Sei-
tenkanalanschliisse auf der einen Seite des

‘Hauptkanals verschlossen waren — das ist

dann der Fall, wenn diese Seite der Beliif-
tungseinheit leer ist—, erhchte sich die Luft-
geschwindigkeit auf das Doppelte. Anschlie-
Bend wurde die Luftaustrittsgeschwindigkeit
aus den Beluftungséffnungen im Seitenkanal
bei leerer Sektion gemessen (Bild 2). Fiir die
unterschiedlichen Eintrittsgeschwindigkeiten
im Seitenkanal (1,5 m/s, 2,35 m/s, 3,55 m/s,
4 m/s, 6 m/s, 8,5 m/s) wurden proportional
gleiche Geschwindigkeiten auf der gesamten
Kanalldnge erzielt. EinfluR darauf (ibt-die ge-
ringere Oberflache der Beliiftungséffnungen
im Vergleich zum Kanalquerschnitt aus. In
der Anlage Gtowno betragt das Verhiltnis
der GroRe der Beluftungséffnungen zum Ka-
nalquerschnitt 0,78. Der Querschnitt aller
32 Seitenkanile ist ebenfalls geringer als der
Querschnitt des Hauptbeliftungskanals. In
die Seitenkandle wurde Luft mit einer Ge-
schwindigkeit von 11 m/s gedriickt und je
eine Messung Uber und zwischen den Sei-
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Luftaustrittsgeschwin-
digkeit aus den BelUf-

tungséffnungen in den
Seitenkanalen bei ver-
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tenkandlen vorgenommen. Die Luftge-
schwindigkeit zwischen den Seitenkanélen
war gréBer und betrug durchschnittlich
19,4 m/s. Uber den Seitenkanidlen wurden
durchschnittlich 15,9 m/s erreicht (Bild 4).
Allgemein kann festgestellt werden, daf die
Geschwindigkeit auf der gesamten Breite
des Seitenkanals das gleiche Niveau hat. Es
besteht lediglich eine geringe Differenzie-
rung in den Bereichen lber und zwischen
den Seitenkandlen. Der Temperaturverlauf
im Kartoffelstapel wurde am Beispiel der La-
gerperiode 1983/84 dargestellt (Bild 5). Es
wurden die Temperatur des Kartoffelstapels
(obere und untere Schicht) sowie die Beluf- -
tungszeit gemessen. Die Temperaturunter-
schiede zwischen der oberen und der unte-
ren Schicht des Stapels betragen durch-
schnittlich 2°C. Fur die Beluftungszeit wur-
den als Mittelwert 43 h/d ermittelt. Ahnliche
Werte erreichte die Bellftungszeit wahrend
der Lagerperiode 1981/82 mit 3,7 h/d. Dem-
gegenliber war diese Zeit 1982/83 langer
und betrug 13 h/d. In anderen Lagerhallen
‘betragt diese Zeit durchschnittlich 2 h/d.

Bild 3. Lufteinfrittsgeschwindigkeit aus  dem
’ Hauptbeluftungskanal in die Seitenkanile;
a) Luftrate 32 m*/h - m® Kartoffeln

b) Luftrate 16 m*/h - m? Kartoffeln
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Einlagerungs- und Entnahmetechnologle

Die technologische Strecke zur Einlagerung
besteht aus dem-—Hackfruchtverladegerdt
T215 aus DDR-Produktion und Einlagerungs-
geriten aus den USA. Dle Transportmittel,
haupts#ichlich Traktorkippanhénger, fahren
von belden Seiten an das Hackfruchtverlade-
gerdt, von dem dle Kartoffeln an das Einlage-
rungsgerst Ubergeben werden.

Die effektive Entladeleistung der Anhénger
schwankt zwischen 13 t/h und 30 t/h, u.a. In
Abh#ngigkelt von der Anh#ngerkonstruk-
tion. Die Einlagerungsleistung betrigt In der
Betriebszelt Ty, ungefdhr 22 t/h und die ef-
fektive Lelstung in Tyungeftéihr 40t/h. Die Ein-
lagerungsstrecke wird von einer Person be-
dient. Solche Arueitsgéinge, wie Anfahren
der Transportmittel, Aufréumen des Arbeits-
platzes, technologisch bedingte Stillstands-
zeiten und Havarlen stellen 46 % der Be-
triebszelt dar.

Tafel 1. Mechanische Beschidigungen, die an
verschiedenen Stelien der Einlagerungs-

strecke entstanden

Probenentnahmestelle Beschédigungen in %

lelchte schwera

aug dem Traktor-

anh#inger 50 10

am Ende der Ein-

lagerungsstrecke 54 10

nach dem Herunter-

rollen der Kartofteln

vom Stapel 57 17

Luftaustrittsgeschwindigkelt aus dem Stapel, zwischen und (ber den Rohren gemessen, in m/s

Die Lagerhalle verfugt liber 2 Einlagerungs-
stracken. Zur Entnahme aus der Lagerhalle
werden ein Entnahmegerit sowle eln Uber-
gabegerdt fur die Selbstentladeanhinger mit
Traktorenzug verwendet. Diese Entnahme-
stracke wird von 3 Personen bedlent.
Die effektive Leistung In T, der gesamten Ent-
nahmestrecke betrigt ungeféhr 31 t/h. Auch
elne Bewertung der mechanischen Beschédi-
gungen der Kartoffelknollen wurde wéhrend
der Einlagerung vorgenommen. Die Ergeb-
nisse sind in Tafel 1 dargestellt.

Entstehung von Lagerverlusten

In den Jahren 1981 bis 1983 wurden in der
Lagerhalle Untersuchungen zum Entstehen
von Verlusten aufgrund von natirlichem
Schwund, Krankheitsbefall und Verinderun-

gen der Qualitétsmerkmale vorgenommen. -

Aus den Untersuchungen geht hervor, daf
das Niveau des natirlichen Schwunds wlh-
rend der einzelnen Lagerperioden unter-
schiedlich war (8ild 6).

Ursache dafr ist die unterschiedliche Quali-
tét der eingelagerten Kartoffeln, die unter-
schiedliche  Beliftungszeiten  erfordert
(1982/83 durchschnittlich 13 h/d, 1983/84
durchschnittlich 4,4 h/d). In der Lagerpe-
riode 1982/83 trat eln gréBerer Krankheitsbe-
fall auf, er betrug nach 4 Monaten Lagerung
7,3%, demgegenlber In der Lagerperiode
1883/84 nach 8 Monaten 1,15%. Das Niveau
des natlrlichen Schwunds in der oberen Sta-
pelschicht st immer h8her als in den unte-
ren Schichten. Durchschnittlich betrégt die-

Bild 5. Temperaturverlauf im Stapel wihrend der Lagerperinde 1983/84

ser Unterschled etwa 1%. Es wurden keine
gréfBeren Unterschiede bezlglich des natir-
lichen Schwunds zwlschen den am Hauptbe-
luftungskanal angrenzenden und den an den
Endstlicken der Seitenkanéle liegenden Zo-
nen festgestellt.

Der geringste Krankheitsbefall wurde In den
Mittelschichten des Stapels (durchschnittlich
um 0,8 bis 0,9% geringer als in der unteren
und oberen Schicht) festgestellt. Die in der
Lagerhalle domlInant auftretenden Krankhei-
ten waren die Trocken- und die NaRféule.
AuBerdem wurde die Differenzierung der
Verluste zwischen den Seitenkanéilen unter-
sucht, Der natUrliche Schwund war nach
6monatiger Lagerung am Seitenkanal um
1,2% groRer als zwischen den Seltenkandélen
(untere Stapelschicht).

Der Krankheltsbefall war an den Seitenkand-
lan ebenfalls etwas hdher. Einen groen Ein-
fluB auf die Héhe des natirlichen Schwunds
und auf die Hshe des Krankheitsbefalls ha-
ben die wihrend der Einlagerung entstande-
ren mechanischen Beschédigungen. Vom
Anhénger entnommene Kartoffeln wiesen
nach einer Lagerzeit von 6 Monaten 4,3%
natirlichen Schwund auf, und es wurde kei-
nerlei Krankheitsbefall festgestellt. Kartof-
feln, die dle Einlagerungsstrecke durchlie-
fen, hatten einen natrlichen Schwund von
5,6% und waren ebenfalls gesund. Am

schlechtesten war die Qualit8t von Kartof-

feln, die die Einlagerungsstrecke durchliefen
und vom Stapel rollten. In diesem Fall betru-
gen der natlrliche Schwund 8,7% und der
Krankheitsbefall 3,75 % (Fdule). Die Qualitéts-
merkmale w#hrend der Lagerung wurden
ebenfalls untersucht. Der Stdrkegehalt sinkt
nach 4 Monaten ungefshr um 0,4 %, der Ge-
halt an reduzierendem Zucker und der Ge-
samtzuckergehalt steigen etwas an (reduzie-
render Zucker von 0,16 auf 0,37% und der
Gesamtzuckergehalt von 0,30 auf 0,76 %). Ein
derartiger Anstleg des Zuckernlveaus ver-
mindert die Granulatqualitidt nicht. Wéhrend
der Kartoffellagerung wurde kein Befeuch-
tungssystem verwendet. Die Luftfeuchtigkeit
in der Lagerhalle betrug durchschnittlich
85% (schwankte zwischen 75% und 95%).
Die fehlende Befeuchtung war fUr den er-
héhten natlrlichen Schwund entscheldend
verantwortlich.

Zusammenfassung
Die Lagerhalle des Veredelungsbetriebs
Glowno erfllllt thre Funktion bel der Lage-
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rung von Kartoffeln, die zur Granulatproduk-
tion bestimmt sind. Die Luftrate von
16,2 m3/h - m? Kar'toffeln ermaoglicht die Auf-
rechterhaltung einer Lagertemperatur auf

einem Niveau von ungefahr 6°C, jedoch bei

einer verlangerten BelUftungszeit. Der Stapel
wird allgemein gleichmafRig auf der gesam-
ten Stapelflache durchliftet. Das Aufschiit-
- ten von Stapeln bis zu einer Hoéhe von 5 m

rustung der Lagerhalle ist einfach. Eine dop-
pelte Einlagerungsstrecke ermdglicht ein
schnelles Fillen und die doppelte Entnahme-
strecke eine kontinuierliche Produktion in
der Fabrik, die Kartoffelplreegranulat her-
stelit.

Unter polnischen Bedingungen liegen die La-
gerungskosten fir 1 t Kartoffeln in dieser La-
gerhalle um das Zweifache unter den Kosten

Hinweis fiir unsere Leser

Im Heft 8/1985 der ,agrartechnik”
werden u.a. folgende Beitrage zum
Thema ,Witterung und
Maschineneinsatz” erscheinen:

— Witterungsbedingtes
Verfahrensrisiko in der
Pflanzenproduktion

— Berlicksichtigung der
Witterungsbedingungen bei der
Landmaschinenpriifung.

Wer standig Uber die neuesten

Erkenntnisse und Ergebnisse auf

dem Gebiet der Landtechnik

informiert sein méchte, bezieht
unsere Fachzeitschriftim

Abonnement.

verursacht keinerlei negative Verdnderun-
gen in den Kartoffeln. Die maschinelle Aus:

kleiner Lagerraume.
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INFORMATIONEN

ANGEBOT VON AGRABUCH

Einsatzempfehlung fiir Stalltraktoren mit Geriitesystem

Broschiire, A5, 24 Seiten, 1,20 M Bestellnr.: S 4145
Die Rationalisierung-und Rekonstruktion veralteter Stallanlagen sind
der Hauptweg der sozialistischen Intensivierung. in der Tierproduk-
tion. Die Einordnung mobiler Mechanisierungsmittel zum Laden, Fit-
tern und Entmisten erweist sich in rekonstruierten Stéllen als techno-
logische Losung oft am zweckmaRigsten. Diese Broschiire gibt eine

Ubersicht tiber vorhandene und kiinftig einzufiihrende mob||e Tech-

nik sowie entsprechende Einsatzhinweise.

Einsatzempfehlung fiir den Krautschlegler Z 321

sowie Rodelader E 686

Broschiire, A5, 44 Seiten, 1,40 M Bestellnr.: S 7034
Die Einsatzempfehlung beinhaltet die technische Beschreibung und
die Einsatzbedingungen des Krautschleglers Z 321, des Rodetrennla-
ders E 686 und der automatischen Trennanlage E 691. Weiterhin wer-
den die Verfahrensvarianten beschrieben und die Aufgabe der LPG,
VEG und ZBE bei der Ernte, Lagerung und Aufbereitung der Kartof-
feln erlautert.

Sekundidrenergienutzung mit Warmepumpen in der Landwirtschaft
Broschire, A4, 68 Seiten, 7,00 M Bestelinr.: K 705
Fur die rationelle Energienutzung in der Landwirtschaft werden Még-
lichkeiten der Anwendung von Wiarmepumpen gegeben
Unter anderem sind enthalten:
— Umweltenergienutzung in landwirtschaftlichen Anlagen
— Stallabluftwdrmenutzung
— Warmepumpen in der Guliewirtschaft

. — Kilte-Warme-Kopplung in der Land- und Nahrungsgtterwirtschaft
— Trocknung mit Entfeuchtungswarmepumpen ;
~ Wirmepumpen in Gewichshausern

agrartechnik, Berlin 35 (1985) 7

Bestellungen nehmen alle .
Postamter entgegen. Die Redaktion

A 4425

Organisation der Instandhaltung in LPG und VEG Pflanzen- und
Tierproduktion

Broschure, A5, 60 Seiten, 1,80 M Bestellnr.: S 3025
Die Broschiire ist ein Arbeitsmittel zur Durchsetzung der sozialisti-
schen Betriebswirtschaft im Instandhaltungsbereich fiir staatliche und
genossenschaftliche Leiter.

Filterpflege

Plakat, P2, 1,00 M Bestellnr.: S 1041
Das Plakat g|bt Hinweise zur richtigen Filterpflege und ze|gt welchen .
Nutzen sie bringt.

Senkung des Aufwandes bei Transport-, Umschlag-
und Lagerprozessen .
Broschiire, A5, 54 Seiten, 1,50 M . Bestellnr.: S 2009
Die vorliegende Broschire gibt einen Uberblick uber Transport-,
Umschlag- und Lagerprozesse in der Landwirtschaft. Sie gibt Hin-
weise fir Wege, Méglichkeiten und MaRnahmen zur Senkung des
Aufwandes.der TUL-Prozesse. Modelle zur Transportoptimierung so-
wie Programme zur Transportrationalisierung werden vorgestellt.

DK-Bedarfsnormative

Broschiire, A5, 32 Seiten, 1,00 M Bestellnr.: S 2007-
Es werden Erfahrungen und Ergebnisse bei der Erarbeitung flachen-
deckender DK-Bedarfsnormative nach Kontingenttragern des Fonds-
tragerbereichs Landwirtschaft erlautert.

NEU BEI AGRAFILM

Bedienung der Kartoffelerntetechnik E 684

Bedienung der Kartoffelerntetechnik E 689

Filme, 16 mm, jeweils 15 min Bestellnr.: 1282/1283
Bereitstellung der Kopien fir den Ausleih etwa im September/Okto-
ber 1985.

Ausleih bei allen Bezirksfilmdirektionen bzw. Kreisfilmsteilen.

Die Filme geben in Bild und Text konkrete Hinweise zur Vorbereitung
der Maschinen auf die Arbeit vor der Ernte und zur Einstellung der
Baugruppen bei der Arbeit, damit im Verlauf der gesamten Ernte
hohe Leistungen bei geringen Verlusten und geringen Beschadigun-
gen erzielt werden.

thre Bestellungen von Druckerzeugnissen
richten Sie bitte an:
Landwirtschaftsausstellung der DDR

- agrabuch —

7113 Markkleeberg

Raschwitzer StraBe 11/13.






