Druckliiftung, obwohl die Stapeloberflache
keine Qualitatsverschlechterung zeigt. Daher
werden i.allg. die Sektionen mit Saugliiftung
vor denen mit Druckliftung ausgelagert,
wenn es keine anderen Griinde gibt. Das
mobile Kiihlaggregat wurde deshalb auch
bei der Druckliftung eingesetzt.

Zum Liftungssystem einer Sektion gehoéren
2 Lufter LANB0O, die als Saug- oder Druck-
lufter an die Kanile angéschlossen sind, so-
wie 2 weitere LAN800, die die Luft in den
Raum uber dem Stapel driicken bzw. sie aus
diesem absaugen. Wihrend die an den Kana-
len angeschlossenen Liiftermotoren zu den
festgehaltenen Zeiten immer liefen, war es
bei den oberen beiden Liiftern LAN 80O nicht
immer der Fall (z. B. offene Tore).

Die extremen Abweichungen im Liiftungsauf-
wand je Lagertag (Tafeln 1 und 2) sind meist
mit einer kurzen Lagerzeit gekoppelt. Ursa-
chen dafiir sind der Fauleanteil, die duReren
Mangel oder der hohe Besatzanteil in der La-
gerware. Bedienungsfehler am Einlagerungs-
gerat beeinflussen ebenfalls die Haltbarken
der Kartoffeln im Winterlager.

Ein wesentlicher Grund fir die Umrustung
auf Rohrliftung war auch die Erhéhung der
Lagerkapazitit. Das Volumen der Liiftungska-
nale verringert sich um 58 m?® je Sektion
(Druckliiftung) bzw. 27 m? je Sektion (Saug-
liftung). Dadurch und bei Nutzung aller
Maéglichkeiten beim Bedienen des Einlage-
rungsgeréts ,Marzahna” konnte die Lagerka-
pazitat des Winterlagers um 1500t (£ 15%)
erhoht werden.

Aus arbeitswirtschaftlicher Sicht sind mit der
Umstellung auf Rohrliiftung ebenfalls Vor-
teile verbunden. Die einzelnen Rohrab-
schnitte kdnnen mit dem Gabelstapler ent-
fernt werden, und auf der gesamten Breite ist
ein maschinelles Auslagern mdéglich. Bei der
Entnahme der Kartoffeln mit dem Auslage-
rungsgerét (Eigenbau) brauchen die Rohre
nicht mehr entfernt zu werden. Mit relativ
geringem Handarbeitsaufwand wird der In-
halt einer Sektion auf-der ganzen Breite kon-
tinuierlich ausgelagert.

Mit der Erhéhung der Lagerkapazitit um
15% durch die betriebliche Rationalisierung

Bemessungsgrundlagen
fir Rohrliiftung in Speisekartoffel-Sektionslagern

Dozent Dr. sc. techn. W. Maltry, KDT

Forschungszentrum filr Mechanisierung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim der AdL der DDR

Verwendete Formelzeichen

Puw . Pa statischer Druck im Rohr

Pes Pa Gesamtdruck im Rohr

Peyn Pa dynamischer Druck im Rohr

We m/s mittlere Luftgeschwindigkeit im
Rohr

Q kg/m*  Luftdichte, zu 1,25 kg/m? ange-
nommen

We  m/s Luftgeschwindigkeit am Rohran-
fang

Ar m? Strémungsquerschnitt am Rohr-
anfang

Aq m? Stromungsquerschnitt  bei  der

Wegkoordinate |

N
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konnten Investitionsmittel fiir die Erweite-
rung der ALV-Anlage bzw. die Kosten fiir
umfangreiche Friihjahrszufihrungen einge-
spart werden. Die Kosten fiir die Umristung
von 16 Sektionen betragen rd. 250000 M.
Der jahrliche Nutzen der Rohrliiftung wurde
mit rd. 15000 M kalkuliert, ohne die einge-
sparten Investitionen fiir eine Erhéhung der
Lagerkapazitit zu beriicksichtigen (Preisbasis

11980).

Probleme

-~ Die ausgewerteten Ergebnisse sind Praxis-
werte, d. h., es wurden keine gezielten
Untersuchungen mit Vergleichsvarianten
angestellt. Hierfir konnten auch nur die
fir den normalen Ablauf notwendigen
Werte ausgewertet werden. Da die Gut-
achten Uber den Zustand der Lagerware
erstellt werden, d. h. nach der manuellen
Sortierung, kénnen keine Aussagen iiber
die Faulebelastung der Rohware getroffen
werden, die aber im Zusammenhang mit
mechanischen Beschéadigungen entschei-
dend sein kénnen.

— Unter Beriicksichtigung der o. g. fur die
Auslagerung bestimmenden Kriterien sind
die Unterschiede zwischen der Saug- und
Druckliftung gravierender als zwischen
der Rohrliiftung und der projektmaRBigen
Liftung mit oberirdischen Luftungskané-
len (Luftungsaufwand, Langzeitlagerung).

— Bisher war die Kihiung nur in Sektionen
mit Druckluftung méglich.

— Die unterschiedlichen Kartoffelsorten
wurden in die Auswertung nicht mit ein-
bezogen. Den Hauptanteil des Lagerguts
nahm die Sorte ,Adretta’ ein. Es wurden
aber auch die Kartoffelsorten ,Salut’ und
,Bintje’ oder Sortengemische aus Wag-
gonzufiihrungen, wie z. B. in den Sektio-
nen 1, 2, 3 und 10 im Jahr 1983 (Tafeln 3
und 4), gelagert.

im Betriebsteil Klosterfelde (ALV-Anlage
Typ Schonow, Lagerkapazitat 10 kt, 1250 t
je Box) wurde zur gleichen Zeit der mitt-
lere Luftkanal ebenfalls gegen zwei Rohr-
kanéle ausgetauscht. Der Abstand der Ka-
nile wurde so gewidhlt, daB das Einlage-

| m Wegkoordinate, beginnend an
der Liifterseite

L m Rohrlange

V. m?/s Luftstrom des Liifters

Dq m Rohrinnendurchmesser

my kg Kartoffelmasse je Rohr

v, m¥/kg - sLuftrate

Ao m? Querschnitt eines Rohrdurch-
bruchs

Vo m¥/s Luftstrom durch einen Rohr-
durchbruch

a Kontraktionskoeffizient, zu 0,8
angenommen

Wo m/s mittlere Luftgeschwindigkeit im

Rohrdurchbruch

rungsgerat in der Mitte der Box fahren
kann.

Durch die bessere Nutzung des Lager-
raums konnte auch hier die Lagerkapazitat
der ALV-Anlage um 500 t erhoht werden.
Eine Auswertung des Liftungsaufwands
wurde bisher noch nicht in der Form wie
in der ALV-Anlage Blumberg vorgenom-
men. LiftungsmaBnahmen werden jedoch
schneller als vorher wirksam.

SchluBfolgerungen

— Alle Sektionen des Kartoffellagerhauses
Blumberg werden auf Rohrliftung umge-
stellt.

— Die Betriebsart Saugluftung wird in Druck-
liftung verdndert.

— Das zweite mobile Kiihlaggregat wird fiir
den Einsatz in den Sektionen 1 bis 8 des
Kartoffellagerhauses Blumberg vorberei-
tet, die bisher in Saugluftbetrieb arbeite-
ten.

Zusammenfassung

Aus Griinden der Arbeitswirtschaft und der
Erhéhung der Lagerkapazitdt wurde nach po-
sitiver Einschatzung einer versuchsweise mit
Rohren umgeriisteten Sektion des Kartoffel-
lagerhauses Blumberg die Halfte der Lager-
sektionen im Jahr 1981 auf Rohrliftung um-
gestellt. Vom Liftungsaufwand her sind die
Unterschiede zwischen dem im Kartoffella-
gerhaus Blumberg installierten System der
Druck- und Saugliiftung groBer als zwischen
der Rohrliftung und den projektmaRigen
Liftungskanadlen. Es wurden keine gezielten
Untersuchungen angestellt, sondern die Pra-
xiswerte der Jahre 1981 bis 1984 vergli-

" chen.

Die beabsichtigte Verbesserung der arbeits-
wirtschaftlichen Aspekte und die Erhéhung
der Lagerkapazitat wurden erreicht. Die rest-
lichen Sektionen des Kartoffellagerhauses
Blumberg werden ebenfalls noch umgestellt,
gleichzeitig wird generell zur Druckliftung
ubergegangen. Die RiickfluBdauer der Inve-
stitionen betragt weniger als 2 Jahre.

A 4426

Gegeniiber den projektgemaBen Trapezka-
ndlen in den Sektionen der Aufbereitungs-,
Lager- und Vermarktungsanlagen (ALV-Ania-
gen) vom Typ Blumberg haben aus Stahlroh-
ren zusammengestelite Luftkandle einige
Vorteile, wie geringerer Platzbedarf, gleich-
maRigere Luftverteilung, gute Handhabbar-
keit und ganzflichige Befahrbarkeit der Sek-
tionen, nachdem die Rohre abschnittsweise
entnommen wurden. Zur richtigen Funktion
der Rohre missen jedoch ihre wichtigsten
Abmessungen (Durchmesser, Léange, Durch-
briche) sorgféltig berechnet werden, wozu
im Beitrag eine vereinfachte Methode darge-
legt wird.
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Bild 1. Statische Druckdifferehz und Luftge-

schwindigkeit im Rohr bei ideal gleichma-
Riger Luftverteilung ldngs eines Rohrs mit
abgestuftem Durchmesser (Druckliiftung)

1. Problemsteliung

In den Speisekartoffel-ALV-Anlagen Blum-
berg und Klosterfelde (Bezirk Frankfurt/
Oder) wurden im Jahr 1980 hauptsichlich
aus bewirtschaftungstechnischen Griinden
die urspriinglich an den Sektionslangsseiten
befindlichen Lattenrost-Trapezkanale heraus-
genommen und durch ausgediente Rohre
von Wasserfernleitungen ersetzt. Ziel dieser
MaBnahme war, die Lagerkapazitat je Sek-
tion zu erhéhen sowie Einlagerung und Ent-
nahme zu verbessern. Ferner wurde damit
eine gleichmiaBigere Luftversorgung uber
die Gesamtldnge der Sektion angestrebt.
Der Gesamtdruck einer Luftstrémung im
Rohr setzt sich aus dynamischem und stati-

Bild 2. Statische Druckdifferenz  und Luftge-
schwindigkeit im Rohr bei ideal gleichma-
Riger Luftaufnahme ldngs eines Rohrs mit
einem gleichbleibenden Durchmesser von
800 mm (Saugluftung)
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schem Druck zusammen. Der statische
Druck im Rohr ist weitgehend fur den Teil-
luftstrom verantwortlich, der durch die je-

weilige kleine Rohrdurchbruch-Querschnitts-

fliche in den Kartoffelstapel stromt. Der dy-
namische Druck hiangt vor allem von der Ge-
schwindigkeit der Luftstromung im Rohr ab.
Eine grundlegende Forderung an die Rohr-

liftung ist die ausreichend gleichmiRige '

Versorgung des Kartoffelstapels mit Luft von
Rohranfang bis Rohrende. Mdglichkeiten

der EinfluBnahme zur Erfillung dieser Forde-

rung bestehen in der Variation der Durch-
messerabstufung langs der Sektion .und in
der sorgféltigen.Bemessung der Luftaustritts-
6ffnungen lings der Rohre.

2. Druck- und Geschwindigkeitsverteilung
im Rohr

Die Forderung nach gleichmaRBiger Luftver-

teilung langs des Rohrs hat bei ihrer Erful-

lung zur Folge, daR der Luftstrom im Rohr

vom Anfang (2 Lifternahe) zum Ende

(2 Tor) gleichmaRBig und linear bis auf den

Wert Null abnimmt. Innerhalb von Rohrstiik-
ken mit jeweils gleichem Durchmesser
nimmt folglich die mittlere Geschwindigkeit
im Rohr linear mit dem Weg ab. Unter Ver-
nachlassigung der in solchen Rohren ver-
gleichsweise geringen Gesamtdruckveriuste
ergibt sich somit ein Verlauf des statischen
Drucks, der sich im Rhythmus der Rohrab-
stufung sdgezahnartig nach folgender Funk-
tion verandert:

Wie
Pstat = Pges ~

| A ’
WR:WROTA_':)' (2

Auch bei der Rohrluftung ist sowohl Druck-
liftung (Liiftung im Stapel von unten nach
oben) als auch Saugluftung (Luftung von
oben nach unten) méglich. Die Kurven des
statischen Drucks im Rohr unterscheiden
sich fur diese beiden Falle prinzipiell (Bilder
1 und 2).

Um an allen Stellen des Rohrs je Meter Rohr-
lange die gleichen Luftmengen austreten zu

lassen, muR an den Stellen héheren stati-

schen Drucks eine kleinere Offnungsflache
je Meter Rohrlange vorgesehen werden, als
an Stellen niedrigeren statischen Drucks,
wobei vereinfachend angenommen wird,
daR allein die statische Druckdifferenz den
durch einen Rohrdurchbruch aus- bzw. ein-
tretenden Luftstrom bestimmt. Flr den durch

den Rohrdurchbruch stromenden Teilluft-

strom wird eine Einschniirung auf 80 % der
Offnungsflache beriicksichtigt.

Zur Erzielung einer weitgehend glelchma&
gen Luftverteilung stehen die Rohre auf Fu-
Ren, wobei der lichte Abstand zum Fuf3bo-
den und zur Seitenbegrenzung wenigstens
dem Rohrradius entsprechen sollte. Die
Rohrdurchbriiche sind an der Unterseite der
Rohre anzubringen, damit sich die Luft in
dem kleinen, von Kartoffeln freien Raum un-
ter dem Rohr verteilen kann. An den St68en
der Rohrteile mit unterschiedlichem Durch-

" messer solite ein relativ luftdichter AbschiuR

gewihrleistet sein. Die gesonderte Berech-
nung des statischen Druckverlustes im Kar-
toffelstapel selbst fuhrt fiir die getroffenen
Annahmen zu Werten unter 50 Pa. Zur Ver-
einfachung der Berechnung wurde deshalb
angenommen, daB die um 50 Pa reduzierte

Pdyn = Pges — T (1)
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Bild 3. Lufterkennlinie und Druckaufteilung fiir
den Rohranfang; 0 bis 1 dynamischer
Druck, 1 bis 2 statische Druckdifferenz, 2
bis 3 Druckverlust der Kartoffelschiittung

Kennlinie des Lifters fir die Uberwindung
der Strémungswiderstande von Rohr und
Durchbriichen glltig ist. Als einheitliche
Luftdichte wurde der sich fir eine Tempera-
tur von 5 °C und einen Druck von 100 000 Pa
ergebende Wert von 1,25 kg/m® angenom-
men (Bild 3).

3. Berechnungsgleichungen

3.1. Druckliftung

Fir die Druckliftung gilt die im Bild 1 oben
dargestellte Verteilung des statischen Drucks
léngs des Rohrs.

Falls ‘Rohre unterschiedlichen Durchmessers
zur Verfiigung stehen, sollte aus Griinden
der Materialersparnis eine Abstufung vorge-
nommen werden. Die Langen der einzelnen
Rohrstiicke sind so zu bemessen, daR an ih-
rem jeweiligen Anfang die Anfangsge-
schwindigkeit der Luft des ersten Rohrstiicks
nicht uberschritten wird. Die Geschwindig-
keitsgeraden bzw. ihre Verldngerungen
schneiden die x-Achse am Ende des letzten
Rohrstiicks (Bild 1 unten). Die Lage der zu
verschiedenen Durchmessern gehérenden
Geschwindigkeitsgeraden ist fir | = 0 unter
der Annahme berechenbar, da} der gesamte
Luftstrom durch das Rohr mit dem jeweiligen

Curchmesser stromt:

Bild 4. Wurzelverhiltnis aus gemessener und er-
rechneter statischer Druckdifferenz fir
Druckliiftung und Saugliiftung in der ALV
Anlage Blumberg 1982
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Wag =V, / (D n/4
I :DIA‘“'s‘( Ri ) (3)

Zur Berechnung des Arbeitspunktes des LUf-

ters mit dem Rohrsystem ist die um die o. g.
50 Pa fur dle Stapeldurchstrémung redu-
zlerte Lufterkennlinle py,, = f(V,) heranzuzle-
hen. Der Luftstrom des LUfters V,, der sich
nach

Vi =my v . ) (4)

erglbt, flhrt im Bild 3 zum verfligbaren Ge-
samtdruck unmittelbar hinter dem Llfter
(& Arbeitspunkt). Ein besonderer Vortell der
Rohrltftung ist bel LUfterdurchmesser gleich
Rohrdurchmesser des ersten Rohrstlcks der
stoRfrele Ubergang zwlischen Lufter und
Rohr. Bel Abwelchungen dleser beiden
Durchmesser voneinander missen zusétzll-
che Verluste berlicksichtigt werden. Die LI-
nle des dynamischen Drucks am Rohranfang
(Bild 3) schneldet die vorgesehene V,-Senk-
rechte. Die Differenz zwischen den Punkten
1 und 2 ist der statische Druck am Rohran-
fang. Unter Vernachléssigung des geringfl-
glgen Relbungsveriustes an den Rohrinnen-
wiinden Ist fUr die gleichmiéRige Luftstromab-
gabe léngs des Rohrs der statische Druck als
Funktion des Weges | nach Gl. (5) berechen-
bar:

Pun(l) =
Wie

o[l

Man erkennt, daB er fur die einzelnen Rohr-
abschnitte in Richtung des Luftstroms zu-
nimmt.

- Poas

Well es unzweckmiRBig ist, den Luftaustritts-
querschnitt als einen elnheltlichen Schiitz
Uber dle gesamte Rohrléinge auszubliden, st
es gUnstiger, den |e Meter Rohrlénge erfor-
derlichen Luftaustrittsquerschnitt zu ermit-
teln und'ihn els rechteckigen Durchbruch zu
realisleren. Dieser Luftauatrlmquenchnltt Ist
nach Gli. (6) zu ermitteln:

" =—J_.==="’° )
° ] 2°L va(” '

Dabel Ist fir Vp der fUr dlesen Durchbruch
gewlnschte Luftstrom und fUr p,,, der am

Ort des Durchbruchs zu erwartende stati-

sche Druck einzusetzen. Der Kontraktions-
koeffizient' a berlcksichtigt dle Einschni-
rung des durch eine scharfkantige Offnung
austretenden Luftstroms.

3.2. Saugliftung

Auch fur den Fall, daB der an das Rohr ange-
schlossene LUfter die Luft von oben nach un-
ten durch den Stapel saugt, wichst dle wirk-
same statische Druckdlfferenz In Richtung
der Luftbewegung im Rohr an (Bild 2). Die
GIn. (5) und (6) gelten auch fur die Saugluf-
tung, es ist aber zu beachten, daR p,.(l) und
Pges NEgatlv sind und daf zur Berechnung der
Durchbriche nach Gl, {6) der Betrag des sta-
tischen Drucks |pu.(l)| am Jeweiligen Ort |
einzusetzen ist.

Da bel Saugliftung im Gegensatz zur Druck-
loftung die gréRte statische Druckdlifferenz
Jewells am Rohranfang he‘rscht, ergeben
sich hier nach Gl. (6) auch dle kieineren
Durchbrtiche. Innerhalb eines Rohrstlicks
mit gleichem Durchmesser vergrdBern sich
folglich die Luftaustrittsquerschnitte mit der

Die Beliiftung von Kartoffellagern in der UdSSR

Kand. d. techn. Wiss. A. E. Kusnezow

. Berechnungen zugrunde

Entfernung | vom Rohranfang (& Lufterseite).
Rohre, deren Durchbriiche fUr Drucklftung
bemessen wurden, lassen sich deshalb nicht
ohne welteres fUr dle Saugliftung verwen.
den.

4. Meftechnische Uberpriifung

Zur Uberprufung der strémungstechnischen
Bedingungen wurden vor der Lagerperlode
1982/83 im Kartoffellagerhaus Blumberg dle
statischen DrUcke lings der nach GI. (6) be-
messenen Rohrleitungen {0r Druck- und
SauglUftung In noch nicht mit Kartoffeln ge-
fullten Sektionen mit Hilfe aines U-Rohr-Ma-
nometers gemessen. Der fehiende Wider-
stand durch dle Kartoffelschittung ergab
elne der Lufterkennlinle entsprechende Er-
héhung des Luftstroms um 15 bis 30 %. Ver-
glelcht man dle sich aus den MeRwerten
nach Gl. (7) ergebenden Luftgeschwindigkel-
ten mit den aus den berechneten Dricken
resultierenden Werten (Blid 4), so erkennt
man flir die belden Uberpriiften Filie ein aus-
relchend gleichblelbendes Verhdltnis dieser
belden Werte™iver die gesamte Rohrlénge,
das dem Verdlitnis aus gemessener und be-
rechneter Luftgeschwindigkelt Im Rohr-
durchbruch entspricht:

Wo = y2QPuu - (7)

Die Messungen bestiitigten einmal die den
llegenden strd-
mungstechnischen Annahmen und Vereintfa:
chungen und zum anderen die Erfullung der
Grundforderung nach gleichméRiger Luft- -
versorgung der Sektion lings des Rohrs.
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Wissenschaftiiches Forschungsinstitut fiir Kartoffelwirtschaft des Ministeriums flir Landwirtschaft der RSFSR

In der UdSSR llegen Erfahrungen zur Ausr(-
stung und zur Bewlrtschaftung von Kartoffel-
lagern vor. Nachfolgend wird ein kurzer
Uberblick zu Fragen der Lagerhaustypen,
‘des Lagerungsregimes, der BelUftungssy-
steme, der Kihlung und der automatischen
Regelung des Mikroklimas gegeben.

Lagerungsregime

Der Verwendungszweck der Kartoffeln be-
stimmt dle Wah! der Lagertemperatur In den
3 Lagerperioden Wundheilung, Abkuhlung
und Hauptlagerung.

In der 8 bis 10 Tage dauernden Wundhelipe-
riode erfolgt in 1 bis 3 Tagen zuniichst die
Abtrocknung. Die Wundheilung wird durch
zyklischen Luftwechsel bel einer Temperatur
von 18 bis 19°C und einer relativen Feuchte
von 80 bis 85% durchgeflhrt, unterstUtzt
durch tiglich 5- bis 6malige BelUftung Uber
30 min und dazwischenllegende Pausen von
3,5 bis 4h. Die Luftrate betrégt. .50 bis
70 m¥/h - t. Bel elnigen Kartoffelsorten (Met-
sta, Smena, Sewernaja Rosa) verlduft die

Wunchellung ausreichend Irtensiv bei 11 bis .

13°C, bel den Sorten ,Lorch’ und ,Ljubimez’
wulrden solche Temperaturen zu einem An-
stieg der Verluste flhren.
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Wihrend der AbkUhlungsperiode wird die
Temperatur Im Lager auf 2 bis 5°C gesenkt.
Die tigliche Absenkung betrigt bel mecha-
nisct. wenlg beschédigten knollen 0,5 K, bei
stark beschidigten Knollen 1 K. Die Zuluft Ist
um 2 bis 7 K klter als dle Stapeltemperatur,
aber durch Mischluftbetrieb nicht kilter als
1°C.

FUr dle Hauptlagerperiode sind (sortenab-
hiinglge) Klimaparameter festgelegt (Tafel 1).
Nach Erreichen des Sollte nperaturbereichs
werden die Kartoffeln 2- bis 3mal wdchent-
lich jeweils 30 min bellftet,

Typnn von Kartoffellagern

Je rach Produktionsbedinjungen und Ver-
wendungszweck der Kartoifeln glbt es Lager-
haustypen mit Boxen-, Haufen- und Behélter-
lagerung. Als charakteristische Formen der
Bellftung gibt es natlrliche, zwangsweise
und aktive Beluftung. FUr die Langzeitiage-
runj von Speisekartoffeln werden Kuhlanla-
gen vorgesehen. Dle Kapazitit der Typen-
projekte fur die Pflanzkartoffellagerung be-
trégt zwischen 500 und 3000 t, melst als Bo-
xerlager mit Zwischendet:ke und Dach aus-
gebildet. Die Lagerkapazitdt der Boxen liegt
bel 30 bis 100t. In den letzten Jehren er-

folgte eine breite Anwendung der Haufenla.
gerung sowohl fUr Spaise- als auch flr
Pf anzkartoffeln. Bel dieser Lagerungsform
ist elne bis 30% gréRere Kapazitit gegen-
Uber elnem gleichwertignn Boxenlager mbg-
lich. Dle Haufenlageruny erbringt eine hd-
hore 8konomische Effektivitét.

Dar Mangel der Typenprojekte mit loser
Schittung zeigt sich bei der gleichzeltigen
Lagerung mehrerer Sorten und Stufen bei
Pilanzkartoffeln. Frel vor diesen Méngeln ist
im bedeutenden Grad die Sektionslagerung.
Gegenwidrtig haben die Typenprojekte Sek-
tionen von 500 bis 100C t. Bel der Montage
kisnnen die Winde verschoben werden, so
daB Sektionen zu 250 t entstehen.

Dle Behdlterlagerung hat fUr die Lagerung
von Spelsekartoffein groBe Bedeutung. Ar-
beitszeltaufwand und Kcsten der lebendigen
Arbeit verringern sich irn Vergleich zur Hau-
fan- und Boxenlagerunj auf die Hélfte. Es
vierden Behdlter mit 450 kg (K 450) und mit
300 kg (KUS 1) Fassungsvermdégen genutzt,
Ein bedeutender Mancel der Behilterlage-
rung sind dle hohen Ko:ten je t Lagergut (Ta-
fel 2).

In den vergangenen Janren bildeten sich In
der UdSSR spezlalisierte Komplexe zur Auf-
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