Rationelle Projektlosungen als Bedingung fiir die erforderliche
Leistungsentwicklung im landtechnischen Anlagenbau

Ing. U. Hépfner, KDT, VEB Landtechnischer Anlagenbau Magdeburg, Sitz Wolmirstedt

Rationalisierung und Rekonstruktion der vor-
handenen Rinder- und Schweineproduk-
tionsanlagen sind wesentliche Vorausset-
zungen zur Erhéhung der Effektivitat und zur
Verbesserung der Arbeits- und Lebensbedin-
gungen. Verfahren der Haltung, Fiitterung
und Entmistung, die sich in modernen Anla-
gen bewidhrt haben, eine hohe Qualitat der
Produkte sichern und wesentlich zur Steige-
rung der Arbeitsproduktivitat beitragen, sind
auch in herkémmlichen Produktionsanlagen
. anzuwenden und kiinftig verstérkt einzuset-
zen. Fir die landtechnischen Ausrustungsbe-
triebe leitet sich daraus die Notwendigkeit
ab, die Ausrlstungen fir die Futteraufberei-
tung bzw. Ausristungslosungen fir die Hal-
tung und Entmistung mit immer héherem
Mechanisierungsgrad bereitzustellen.
" Gleichzeitig erhoht sich auch die Verantwor-
tung der Betriebe der Landtechnik, der VEB
KfL und der VEB LTA, als Partner der LPG,
VEG und ihrer kooperativen Einrichtun-
gen.
Um in den 80er und 90er jahren noch
schneller und mit einem giinstigeren Verhalt-
nis von Aufwand und Ergebnis die Zielstel-
lungen bei der Mechanisierung der Tierpro-
duktion erfiillen zu kénnen, sind weitere Re-
serven zu nutzen. Dazu gehort auch die Fort-
setzung der Erzeugnisgruppenarbeit der VEB
LTA unter Beriicksichtigung der neuen Auf-
gaben. Eine grofe Unterstiitzung bei der
Vermittlung des neuesten Erkenntnisstandes
auf dem Fachgebiet und bei der Information
lber bewahrte Rationalisierungsiosungen
gibt die Projektierungsleiteinrichtung der
landtechnischen Anlagenbaubetriebe, die im
VEB LTA Magdeburg, Sitz Wolmirstedt, auf-
gebaut wurde.

1. Aufgaben der Projektierungs-
leiteinrichtung
Im Jahr 1971 wurde im Bereich des Ministe-
riums fir Land-, Forst- und Nahrungsgiter-
wirtschaft die Projektierungsleiteinrichtung
gebildet. Als zentrale Institution fir die Infor-
mations- und Dokumentationstatigkeit im
landtechnischen Anlagenbau hat sie u. a. die
Aufgabe, die Projektierungseinrichtungen
bei der Rationalisierung und Rekonstruktion
im Bereich der Tierproduktion und der La-
gerwirtschaft zu unterstiitzen. Dazu wurde in
der ‘Projektierungsleiteinrichtung ein Spei-
cher fiir Rationalisierungsprojekte geschaf-
fen, in dem mehr als 900 Mechanisierungslo-
sungen fiir die Tierproduktion enthalten
sind.
Die aus allen LTA-Betriecben gesammelten
wiederverwendungswiirdigen  Rationalisie-
rungsprojekte dienen der gegenseitigen In-
formation sowie der Gewihrleistung des
Austausches bzw. der Wiederverwendung
fir die sozialistische Landwirtschaft.
Weiterhin hat sich innerhalb der Arbeits-
gruppe ,Projektierung” der Erzeugnisgruppe
+Anlagenmontage und -instandhaltung” die
gemeinsame Erarbeitung von Mechanisie-
rungslosungen und Bausteinen fiir die Hack-
frucht- und Sammelfutteraufbereitung, von
Beispielen zur Rationalisierung in der Milch-
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viehhaltung, von Variantenlésungen zur
Mischfutterlagerung sowie von technologi-
schen und Rationalisierungsmittelkatalogen
bewihrt.

Damit steht den Landwirtschaftsbetrieben

‘eine Vielzah! wiederverwendungswiirdiger,

in der Praxis bewéhrter Rationalisierungspro-
jekte und Variantenlésungen zur Verfiigung
(1. 2].

" 2. Ausgewihlte Rationalisierungslosungen

Die nachfolgenden Informationen aus dem
Speicher fiir Rationalisierungsprojekte sollen
die Praktiker bei Rationalisierungs- und Re-
konstruktionsmaBnahmen unterstiitzen und
zur Entscheidungsfindung Uber das zu wih-
lende Verfahren beitragen.

Zunichst soll eine Ubersicht lber einige in
der DDR (VEB Ausrustungskombinat fir Rin-
der- und Schweineanlagen Nauen, VEB
Landtechnischer Anlagenbau) produzierte
Rationalisierungsmittel gegeben werden.

2.1. Rationalisierungsmittel fir die
Rinderproduktion

Fiir die Rationalisierung der Fiitterungspro-

zesse und der Haltung stehen weiterhin die

bekannten stationdren und mobilen L&sun-
gen entsprechend der vorhandenen Bausub-
stanz zur Verfigung:
— mobile Fiitterung mit Futterverteilwagen
L432, L433 und L440 sowie mit Futterver-
teileinrichtung L450A
- stationare Futterverteilsysteme, wie Krip-
penband T908B und obenliegendes Fut-
terband T228
— Standausristungen
- Grabnerkette fiir Standbreiten 900, 1000
und 1100 mm

- Halsfangrahmen fir Standbreiten 1000
und 1100 mm

- ScherenfreRgitter F952 fiir Standbreiten
800, 900, 1000 und 1100 mm

- Liegeflachentrennbiigel

- Nackenriegel

- SelbstfangfreRgitter fir Standbreiten
314, 356, 414, 490, 600 und 700 mm

. LeiterfreBgitter fiir FreBplatzbreiten 333

und 429 mm

. KO/K1-Anbindestand flir Standbreite
500 mm

. Grabnerkette K1 fir  Standbreite
500 mm.

2.2. Rationalisierungsmittel fiir die

Schweineproduktion

Vorrangig ist davon auszugehen, daR bei der

Rationalisierung des Fltterungsprozesses in

der Schweineproduktion der Einsatz von

wirtschaftseigenem Futter, Sammelfutter und

Kiichenabféllen mechanisiert mdglich ist.

Folgende Futterungssysteme werden dazu

bereitgestellt:

— mobiles Futterverteilsystem fiir die Vertei-
lung trockener und feuchtkrimeliger Fut-
termischungen (selbstfahrende Futterver-
teileinrichtung L450A)

— stationdres Futterverteilsystem fir die
schienengebundene Futterverteilung mit
L451A und L410A mit dazugehdorigen Aus-

rustungen fiir die massekontrollierte Ftte-
rung bei der Verteilung flieRfahiger Futter-
mischungen.

Neben den vorhandenen Ausriistungen fir

die Futteraufbereitung wurden weitere

Maschinen und Ausriistungen entwickelt:

— Futtermischer fir feuchtkrimelige Fitte-
rung L421A 01/02

— Hackfruchtzerkleinerer F 056

— Annahmeforderer L480A (24 Varianten)

— Schragforderer L485A

— Hackfruchtlagerbehalter L481A

— Futterverteilsystem L410A einschlieBlich
Futtermischer L411A mit Waigeeinrich-
tung fur die massekontrollierte Fitterung
(PKS).

Fir die Standausriistung stehen zur Verfi-

gung:

~ Kastenstand 027/028 (anbindelose Einzel-
haltung)

— Abferkelbucht 044 (Vollspaltenboden)

~ Abferkelbucht L146A 17, 18, 20 (Boden-
haltung)

— Gruppenaufzuchtkafigbatterie

~ Lauferbucht L181A (Vollspaltenboden)

— Lauferbucht L180A (Einstreuhaltung)

— Mastbucht 007/008 (mobile Futtervertei-
lung, Vollspaltenboden)

— Mastbucht 005/006 (stationdre Futterver-
teilung, Vollspaltenboden)

— Selbstfitterungseinrichtung & 460 A zur
Mastbucht

— Mastbucht L119A (Einstreuhaltung)

— Mastbucht 025/026 (stationdre Futterver-
teilung mit L451A).

2.3. Rationalisierungsmitte/
fiir die Entmistung in der Rinder-
und Schweineproduktion
Im Mittelpunkt der Gullewirtschaft steht die
Erhohung des Trockensubstanzgehalts der
Giille in Tierproduktionsanlagen. Dazu ist
verstarkt der Gebrauchswasseranteil zu re-
duzieren. Die Transport-, Aufbereitungs-
und Umschlagprozesse sind weiterhin noch
effektiver zu gestalten. Bei der Rationalisie-
rung vorhandener Altbausubstanz ist die Ein-
streuhaltung mehr in den Vordergrund zu
stellen.
Fir beide Systeme (Giille, Einstreu) werden
nachstehende Ausriistungen bereitgestellt:
— Schleppschaufelentmistungsanlage T843
einschlieBlich Raumelement L601A
— Faltschieberanlage T811 .
— Kratzerkettenentmistungsaniage H870
— Glllepumpen fiir verschiedene Einsatzge-
biete
—-mobile Stallarbeitsmaschinen mit.Schiebe-
schild flir eine Mistgangbreite von
1200 mm (z. B. Kleintraktor TZ-4 K-14,
Elektro-Stallarbeitsmaschine ET02, Stall-
traktor UT082) und fiir eine Mistgang-
breite von 1700 mm (Stallarbeitsmaschine
HT 140).

3. Projektlosungen

Auf dem Weg der Rationalisierung und Mo-
dernisierung vorhandener Tierproduktions-
anlagen sollen eine Erhdhung der dkonomi-
schen Wirksamkeit der Investitionen sowie
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Bild 1. Madgliche Rationalisierungslsung zur Annahme, Lagerung, Dosierung und Verteilung von Grob- und Konzentratfutter in einer Milchviehanlage;
1. 2 Grobfutterdosierer H 114, 3 Austrageband H 40, 4 Mineralstoftdosierer H 825 M/H 826 M, 5 Annahmeférderer T 237, 6 Trogschnecke A 160,
7 Schragférderer T430, 8 Zubringeférderer T430 : .
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Bild 2.

Rationalisierungslosung fiir die Futterzubereitung in der Schweinemast mit 4 Futterstrecken;

1 Annahmeforderer mit Schragforderer L480 A 3.4 und F213,2 Mischférderer mit Schragforderer F929 A, 3 Hackfruchtbehilter F975, 4 Kraftfutterbe-
halter F976, 5 Rohrschneckenforderer C100 X 7,5, 6 Rohrschneckenférderer C100 x 5,5, 7 Rohrschneckenférderer C100 X 4,5, 8 Mischfuttersilo mit
Handschieber G807, 9 Annahmefdrderer T237, 10 Gurtbandférderer A1-1-4, 11 Mehrzweckforderer T391, 12 Ribenblattzerkleinerer H31, 13 Misch-
forderer mit Schragférderer F929 B, 14 Futtermischer L421 A 01

eine entscheidende Effekfivitatssteigerung in
der Tierproduktion erreicht werden.

Die nachfolgenden Beispiele zeigen rationali-
sierte Anlagen mit einem hohen Mechanisie-
rungsgrad unter Beachtung des giinstigsten
Produktionsaufwands.

Weitere Informationen zu bewihrten Ratio-
nalisierungslosungen koénnen von der Pro-
jektierungsleiteinrichtung beim VEB LTA
Magdeburg abgefordert werden.

3.1. Futterhaus fiir eine Milchviehanlage
Die vorliegende Rationalisierungslosung
(Bild 1) umtaBt alle erforderlichen Ausristun-

gen zur Annahme, kurzzeitigen Lagerung,
Dosierung und Verteilung von Grob- und
Konzentratfutter fiir das zu errichtende Fut-
terhaus in der Milchviehanlage Haina, Bezirk
Erfurt. Verwendet werden folgendé serien-
méaBige Ausristungselemente:

2 Grobfutterdosierer H114B

1 Austrageband H40

2 Gurtbandforderer T430

1 Annahmeforderer T237

1 Mineralstoffdosierer H826 M

1 Trogschnecke A160.

Die Dosierer arbeiten nach dem Prinzip der
Volumendosierung und haben die Aufgabe,

die Futtermittel diskontinuierlich oder konti-

nuierlich auszutragen. Die entsprechende

Vorwah! und Steuerung der einzelnen Ge-
rate wird von einem Schaltpult im Futterhaus
aus vorgenommen.

3.2. Futterhaus fiir eine Schweinemast-
anlage

Im Futterhaus (Bild 2) mit den Grundabmes-

sungen 11860 mm % 18010 mm sind fir die

Schweinemast 4 Futterstrecken vorgese-

hen:

— silierte oder gedampfte Kartoffeln

— Riben
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Bild 3

Rationalisierungslosung fir die Zu-
bereitung von feuchtkrimeligen
Futtermischungen in einer 2 500er-
Schweinemastanlage;

1 Sammelfutterannahme S 30, 2 Ket-

tenférderer S20, 3 Dampfbehilter
fiir Kiichenabfalle DK, 4 Verteiler-
trogschnecke A315, 5 Lagerbehdl- 75
ter $10, 6 Fremdkérperabscheider
FKA/L, 7 Verbindungsschnecke
zum F929A315/400, 8 Wasch- und
Fordereinrichtung F213A, 9 Vor-

ratsbehalter fiir Hackfriichte F975,
10 Mischférderer F929, 11 Vorrats-
behditer fiir Kraftfutter F976, 12 Be-
fillungstrogschnecke A200, 13 Be-

cherwerk EB200, 14 Zufiihrungs-
- schnecke A200, 15 Entnahmetrog-
schnecke A300, 16 Mischfuttersilo
G807P, 17 Dampfbehalter fir Ei-
weiBmischsilage DfE, 18 Futterver-

Obergescholi :
L7 Bedienungsraum
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-
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— Tierkorperschlamm

~ Mischfutter.

Die silierten oder geddmpften Kartoffeln
werden auBerhalb des Futterhauses liber den
neuen Annahmeférderer L480 A3.4 ange-
nommen und mit Hilfe des Schragférderers
F213A den Hackfruchtbehéltern zugefiihrt,
dort zwischengelagert und dann dosiert auf
den Mischforderer F929A abgegeben.

Uber einen zweiten Mischférderer’ F929B
werden die Kartoffeln und das Mischfutter
zum Futtermischer L421A transportiert.

Die gewaschenen und steinfreien Riiben ge-
langen uber Annahmeforderer T237, Gurt-
bandférderer und Mehrzweckforderer T 391
in den Ribenblattzerkleinerer H31.
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Die zerkleinerten Riiben werden mit Hilfe ei-
nes Mischforderers dem Futtermischer
L421A zugefiihrt.

Der angelieferte Tierkdrperschlamm wird
ebenfalls Uber den Annahmeférderer T237
angenommen und analog den Riben zum
Futtermischer gefordert.

Das in den Silos G807 (Lagerkapazitét 45 t)
gelagerte Mischfutter gelangt iber 3 Rohr-

schneckenférderer in die 2 Kraftfutterbehal-
ter F976 und von dort aus dosiert in den
Mischforderer bzw. dann in den Futtermi-
scher L421A. Die fertige Futtermischung
wird mobil in die Stallanlagen transpor-
tiert.

3.3. Futterhaus mit feuchtkrimeliger
Futteraufbereitung fiir 2500 Schweine

Das Futterhaus (Bild 3) umfaRt alle Ausriistun-

gen zur Annahme, Lagerung, Dampfung, Zu-

bereitung und dosierten Abgabe von feucht-

krimeligen  Futtermischungen.  Nachfol-

gende Futtermittel kommen zum Einsatz:

— Rubenschnitzel

gedampfte Kartoffelin

Kartoffelsilage

EiweiBmischsilage

Kraftfutter

— NaBschnitzel

Kiichenabfille.

Die Annahme des Sammelfutters bzw. der
Fortsetzung auf Seite 443
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20 Jahre Montage landtechnischer Anlagen

Dr.-Ing. B. Sickert, KDT, VEB Landtechnischer Anlagenbau Dresden, Sitz Radeberg

Die kontinuierliche Entwicklung der Produk-
tivitat und Effektivitat in der Tierproduktion
erfordert die Erhohung des Mechanisie-
rungs- und Automatisierungsgrades der land-
wirtschaftlichen Verfahren.

Mit der Bildung der VEB Landtechnischer
Anlagenbau (LTA) in den Bezirken in den Jah-
ren 1968/69 wurden Betriebe geschaffen, die
als Partner der Landwirtschaft die Vorberei-
tung und Durchfiihrung der Mechanisierung
der Tierhaltung sowie der Aufbereitung und
Lagerung landwirtschaftlicher Produkte er-
moglichten.

Auf der Grundlage vorliegender Projekte
missen die einzelnen Ausristungselemente
bei den Herstellern bestellt, transportiert und
vom Montagebetrieb zwischengelagert und
montiert werden. Der landtechnische Anla-
genbaubetrieb erhélt damit den Charakter ei-
nes Montagebetriebes (Bild 1). Da die Mon-
tage aulerhalb der Werkhalle am spéteren
Ort der Nutzung erfolgt, sind alle Bedingun-
gen und Besonderheiten der AuRenmontage
zu beachten.

Die Koordinierung der gesamten Prozesse
der AuBenmontage ermdglicht ein hierar-
chisch aufgebautes System von Investauf-
traggeber  (IAG),  Generalguftragnehmer
(GAN), Hauptauftragnehmer (HAN) und
Nachauftragnehmer (NAN) auf der Grund-
lage leitungsorganisatorischer und vertragli-

cher Beziehungen, wobei der VEB LTA die
Verantwortung des HAN ,Landtechnische
Ausristung” wahrzunehmen hat (Bild 2).

Organisatorische und technologische

Vorbereitung der Montage landtechnischer

Anlagen ‘

Die o. g. Aufgaben und gegebenen Bedin-

gungen beachtend, bildeten sich Betriebs-

strukturen, die die Realisierung der Prozesse

der technologischen und technischen Vorbe-

reitung der Montage, der Ausriistungsbereit-

stellung, der Leitung und der Durchfiihrung

der Montage sichern.

Die angestrebte hohe Produktivitat der Mon-

tage auf den Baustellen verlangt bei Beach-

tung der Spezifika der AuBenmontage eine

ordnungsgemiRe organisatorische und tech-

nologische Vorbereitung, in deren Ergebnis

es maglich ist, folgende Zielkriterien der Au-

Benmontage zu realisieren:

— minimale Durchlaufzeit des Auftrags

— minimale Montagedauer

— minimale Arbeitskrafteanzahl

— Kostenaufwand £ Kostenvorgabe.

Die mit der Vorbereitung beauftragten Berei-

che treffen Festlegungen zu

— Inhalt und Ablauf der auszufiihrenden Ar-
beiten in Abstimmung mit dem HAN
,Bau” u. a. Partnern

— Art und Weise der Arbeitsausfihrung

— Bedarf an Arbeitskraften, Arbeitszeit,
Grund- und Hilfsstoffen, Hebezeugen,
Vorrichtungen, Werkzeugen, Prufmitteln,
Qualitat, Quantitat, Termin und Zeitdauer.

Der Vorbereitungsaufwand ist vom Kompli-
ziertheitsgrad der Montageautfgabe, von der
Montagedauer und vom Qualifikationsniveau
der Monteure abhangig.
Innerhalb von wenigen Jahren ist es in den
LTA-Betrieben gelungen, aufbauend auf
praktischen Erfahrungen von Montagebriga-
dieren, Montagemeistern und Ingenieuren
sowie durch Anwendung von Erkenntnissen -
zur AuBBenmontage in anderen Zweigen der
Volkswirtschaft, ein System der organisatori-
schen und technologischgn Vorbereitung zu
erarbeiten und den sich &ndernden Anforde-
rungen der Landwirtschaft anzupassen.
Eine bedeutende Unterstitzung erhielt die-
ser ProzeR durch die Zusammenarbeit in der
Erzeugnisgruppe ,Anlagenmontage und -in-
standhaltung”. Uber eine intensive Arbeits-
gruppentatigkeit gelang es, gute Erfahrun-
gen zu Montagetechnologien und zu organi-
satorischen Losungen der Baustellenleitung
schnell zu verallgemeinern, Zeichnungsun-
terlagen zu erfoigreich genutzten Montage-
hilfsmitteln auszutauschen sowie Rahmen-
technologien [2, 3, 4] und Leistungsnorma-
tive, die im zentralen Normenkatalog [5] zu-
sammengefaBt sind, zu erarbeiten.

Produktionssysteme zur Errichtung landtechnischer Anlagen nach [1]

Produktionsprozel} zur Herstellung einer landtechnischen Anlage it 1.
roduktionssystem im .
e AN Produktionssystem AuBBenmunfage
fertigung der .
Einzelmaschinen im Monfage der Aniage Bild 2. Mitwirkung des HAN ,Landtechnische Ausriistung” bei der Realisie-
Betrieb 1...n rung von Anlagen nach [1];
= Adhen- Sl AST Aufgabenstellung, AP Ausfiihrungsprojektierung, VA verbindli-
Betrieb 1 4 o . ches Angebot
g monfage_, _g R E
T H Abschrilt 1 % § § Dauerbetrieb
g .
) S g S8 |8 Grundsatzentscheidung Aufgabenstellung fir AP
Beirieb 2 IS4 g |1 & -
= < 3 bestatigte AST Aufgabenstellung fur VA
L I | |Aufen- 4 N At :
. < | |montage, g T8 U_m.‘7_~
§ (| |S||Abseomitt 2| | S g &| |
N S €88 |a o
54 SRR [Pl I |
~ ® L A< g ]| | [ | ! |
* -1 3 : 2 || | TAG | GAN |HAN |
NIRE $ S e b
. g & . _§ | o
o
S & | |Aufen - o EI= Zuarbeit zur AST
@ « | |montage, 5 IR
g 3 | |Abschnitt n §g§ L VA des GAN VA des HAN
Betrieb n : § § § é’ g Ausfuhrungsprajekt, Ausfihrungspragekt,
2 — L= Probebetrieb, Realisierung
Ubergabe

Fortsetzung von Seite 442

Kiichenabfille erfolgt Gber die Annahme-
wanne S30.

Alle geschnitzelten bzw. geddmpften Hack-
frichte werden von der Fordereinrichtung
F213 angenommen und in den Hackfrucht-
behéltern zwischengelagert.

Die Mischfuttersilos G807 werden pneuma-
tisch beschickt, und die Entnahme erfolgt mit
Hilfe von Forderschnecken.

Die EiweiBmischsilage wird mit einem Tank-
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anhanger HTS100.27 angeliefert und in ei-
nem beheizbaren Dampfbehélter (Fassungs-
vermdgen 7 m% gelagert.

Da nicht standig ausreichende Mengen der
hochwertigen Futterkomponenten zur Verfi-
gung stehen, mussen in der Anlage taglich
20 bis 28 t feuchtkrimeliges Futtergemisch
verabreicht werden. Mit der Zubereitungs-
anlage ist ein Durchsatz an feuchtkrimeli-
gem Futter von rd. 12 t/h moglich.
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