Tier—Boden von 37°C ergeben sich die in
Tafel 2 ausgewiesenen erforderlichen Bo-
dentemperaturen in einer Tiefe von 0,01 m,
sollen thermisch optimale Bedingungen fur
die Ferkel gegeben sein. Diese Temperatu-
ren sind von der konstruktiven L8sung der
Liegefliche abhiéingig und variieren mit sich
verindernden Warmeleitzahlen und Schicht-
dicken des eingesetzten Bodenmaterials. Des
weiteren flihren Abweichungen der Haut-
temperatur an der Kontaktfliche zum Boden
von 37°C zu einer um den gleichen Betrag

verdnderten Bodentemperatur. Unabhéngig -

davon ist die notwendige Verinderung der

Wirmeableit- bzw. Wirmeeintragswerte, die -

sich aus der Absenkung der Lufttemperatur
ergeben (Tafel 2). Bezieht man die in Tafel 2
ausgewiesenen Werte fiir den Wirmeverlust
durch Warmeleitung auf die Kontaktfliche
zum Boden, erhélt man den notwendigen An-
stieg der Wirmestromdichte aus dem Boden
in das Tier. Bei Absenkung der Lufttempera-
tur von 30 auf 20°C muf nach den Berech-
nungsergebnissen der notwendige Anstieg
der Wirmestromdichte 254 W/m? betragen,
um bilanzm#RBig eine. optimale thermische
““wwelt fir die Ferkel zu garantieren. Die Be-
hnungsergebnisse fiir die einzeinen Al-
tersstufen sind im Bild 2 dargestellt.

4. Diskussion

Trotz fehlender Wérmemengenvorgaben fiir
die Mikroklimagestaltung in der Ferkelauf-
zucht werden in der Praxis Infrarotstrahler
und elektrisch beheizbare Ferkelliegefldchen
erfolgreich eingesetzt [18]. Da die Stalluft-
temperaturen im Winterhalbjahr in Aufzucht-
stillen i. allg. 20°C nicht unterschreiten [19]
und im Sommerhalbjahr meist Temperaturen
um 25°C und héher nachzuweisen sind, tritt
beim Einsatz der in der DDR praxisiiblichen
Infrarotstrahler mit einer elektrischen Heiz-
leistung von 250 W bzw. der elektrisch be-
heizten Ferkelliegefldchen mit einer Heizlei-

stung von 160 W in einem groRen Zeitraum-
des Jahres eine Uberversorgung der Ferkel
mit Wérmeenergie auf. Flir verschiedene

Heizsysteme wurde deshalb mit unterschied-

lichen Methoden versucht, eine energeti-
sche Bewertung vorzunehmen [20, 21, 22].
Das vorgestelite Modell des sensiblen Wir-
meverlustes von Saugferkeln -ermdglichte
die Ableitung von notwendigen Strahlungsin-
tensitdten bzw. notwendigen Wérmestrom-
dichten aus dem Boden Iin das Tier, die bei
allan konkreten technischen L&sungen reali-
siert werden missen. Die dabei aufzuwen-
dende Elektroenergie oder andere Energle
ist vom Wirkungsgrad der konstruktiven Ge-
staltung der Zonenbeheizung abhiéngig. Bei

.einem Wirkungsgrad von 100% entspricht

die in den Bildern 1 und 2 dargestelite not-
wendige Energie z. B. der Elektroenergie.
Aufgrund der unvermeidlichen Umwand-
lungsverluste wird der tatsichliche Energie-
einsatz hoher sein als die errechnete not-
wendige Energie. Fiir den Einsatz der elek-
trisch beheizten Ferkelliegefliche wurde
durch Ermittlung der Wérmeableitwerte in
Abhdingigkeit von der elektrischen Leistung
und der Lufttemperatur die Gl. (10) fir die
Steuerung der notwendigen elektrischen Lei-
stung abgeleitet [6]:

Qun=531-263L-17,1t¢,. (10)

Nach dem vorgestellten- Modell miiften rd.
30 W/m? mehr Energie eingesetzt werden,
was etwa einer Lufttemperaturverdnderung
von rd. 1K entspriche. Die Abweichung ist
demnach bei Berlcksichtigung der unter-
schiedlichen Ableitungen als gering einzu-
schitzen und weist darauf hin, daB die kon-
struktive Losung der elektrisch beheizbaren
Ferkelliegefliche {(nach unten D&mmung mit
geschaumtem Polyurethan 30 mm) einen ho-
hen Ausnutzungsgrad der Elektroenergie ga-
rantiert. Nach den Ableitungen aus dem Mo-
dell ist die Warmeversorgung der Ferkel

Moglichkeiten des Einsatzes
von héherfesten schweibaren Baustihlen in Tragkonstruktlonen
:s landtechnischen Anlagenbaus

Dlpi.-lng. D. Scheiter, VEB Ausriistungen Agrochemische Zentren Leipzig

1. Einleitung

Die Metallurgie bietet eine grofe Palette von
"Halbzeugen aus Stahlen unterschiedlicher
Festigkeit an. Wahrend in den Betrieben des
landtechnischen Anlagenbaus (LTA) bis jetzt
fast ausschiieBlich normalfeste Stahle einge-
setzt werden, verfiigen viele Industriebe-
triebe (z. B. TAKRAF, Metalleichtbaukombi-
nat) seit langem iiber Erfahrungen im Um-
- gang mit hdherfesten schweilbaren Baustah-
len (HSB) [1, 2]. Nach [2] betragen die Ein-
sparungsmdglichkeiten  gegeniiber dem
Massenbaustahl St38/24 bei richtigem Ein-
satz von St 315 (bzw. KTS) durchschnittlich
10% (maximal 20%), von St 355 18% (33 %)
und von St 440 25% (47 %).

Aber nicht alle tragenden Bauteile lassen
sich gewinnbringend in hoherfesten Stahlen
ausfiihren. So betrug z. B. in den auf Trag-
konstruktionen spezialisierten und typischen
Stahlbaubetrieben des Metalleichtbaukombi-
nats im Jahr 1984 die Quote an verarbeiteten
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hbherfesten Stihlen 33 %.

2. Substitutionsmdglichkeiten

Der Stahlverbrauch der LTA-Betriebe 14Rt
sich entsprechend den vielfdltigen Aufgaben
des landtechnischen Anlagenbaus aufschls-
seln (Tafel 1). In der Landtechnik kommt der
Einsatz von HSB nur fiir tragende Konstruk-
tionen in Betracht. Fiir nichttragende ver-
schleiBbeanspruchte Bauteile, wie Trichter,
Schurren, Prallbleche u. 4., k8nnten zur Ver-
langerung der Lebensdauer theoretisch auch
HSB eingesetzt werden, doch die erforderli-
chen diinnen Blechdicken (Feinbleche) ste-
hen in St 355 nicht zur Verfligung.

Fur Tragkonstruktionen werden in den Be-
trieben der Erzeugnisgruppe (EG) 5.5 ,Pro-
jektierung” entweder Eigen- oder Fremdpro-

jekte angewendet. Am schnellsten und mit

vertretbarem Aufwand kénnen Eigenprojekte
des jeweiligen Betriebs nach Substitutions-
moglichkeiten untersucht werden. Fiir

Uber den Boden wesentlich uneffektiver als
Uber die Strahiung. So ist bei einer Lufttem-
peratur von 20°C fiir Ferkel mit einer Masse
von 2,5 kg iiber die Liegefliche eine Wirme-
stromdichte von rd. 250 W/m? notwendig,
wihrend bei der Wirmeversorgung tiber In-
frarotstrahler nur rd. 70 W/m? erforderlich
sind (Tafeln 1 und 2). Die energetische Un-
terlegenheit der Deckung der Wirmeansprii-
che uber die Liegepiatzheizung ergibt sich
aus dem gleichzeitigen Anstieg des Warme-
verlustes durch Luftstrbmung und Wirme-
strahlung beim Absinken der Stallufttempera-
tur. Dagegen ist bei einer Strahlungsheizung
nur der angestiegene Warmeverlust des Tie-
res durch Luftstrémung zu kompensieren.
Andererseits ist der Umwandlungsgrad der
elektrischen Energie des handelsiblichen
Wirmestrahlgerits fur Tiere (Infrarotstrah-
ler) in infrarotstrahlung gering. Nach [23]
werden nur rd. 30% der elektrischen Lei-
stung als Wirmestrahlung im Tieraufent-
haltsbereich wirksam, so daf8 sich der theo-
retisch ergebende energetische Vorteil der
Strahlungsheizung tellweise aufhebt.

Aus der sich bei Modellen zwangslaufig er-
gebenden unvollstindigen Abbildung der
Wirklichkeit folgt, da eine tierexperimen-
telle Uberpriifung notwendig ist. Die An-
wendbarkeit der Strahlungs- und Liegeplatz-
heizung beweisen die Praxis und die Tierver-

suche, die z. B. eine Abh#ngigkeit der Ein-_

schalthdufigkeit von Infrarotstrahlern fiir Fer-
kel von der Lufttemperatur [24, 25] und von
den wirmetechnischen Eigenschaften von
Liegeflaichenmaterialien [26] ergeben haben.
Das vorgestellte Modell und die errechneten
notwendigen Wirmestromdichten werden
als ein Schritt zur energetischen Optimie-
rung der Wirmeversorgung von Saugferkeln

* angesehen.

Literatur
Das umfangreiche Literaturverzeichnis kann beim
Autor angefordert werden. A 5684

Fremdobjekte von anderen Betrieben der Er-

zeugnisgruppe wird diese Untersuchung —

ggf. unter Hinzuziehung des Ursprungsbe-

triebs — aufwendiger, doch noch fiir méglich

eingeschitzt. Projekte anderer Industrie-

zweige kdnnen nur in den seltensten Féllen

beeinfluBt werden.

Bei den Eigenprojekten ist wie folgt zu unter-

scheiden:

— Serienerzeugnisse

— Einzelfertigungen groBerer Dimensionen

— kleine Stahlkonstruktionen mit unterge-
ordneter Funktion.

" Fr jeden dieser Fdlle sollen Maglichkeiten
und Grenzen der Substitution untersucht und

begriindet werden.

2.1. Serienerzeugnisse

Bei den folgenden Untersuchungen wird von
den drei HSB, die die Metallurgie anbietet,
nur der mittlere, der in der Industrie z. Z.
meist gebriuchliche St 355, mit der bisheri-
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Tafel 1.

Aufteilung des Stahlverbrauchs in den LTA-Betrieben der DDR

VEBLTA mittlerer davon werkstattmiRig verarbeitet

jéhrlicher gesamt fur nichttragende fur tragende Bauteile

Stahlverbrauch Bauteile gesamt nach Fremdprojekt nach Eigenprojekt

(2 100%)

t t % t % t % t % t %
Cottbus 1532 36,4 358 23,4 200 131 40 2,6 160 10,4
Dresden 2 200 2200 100,0 120 55 2 000 91,0 2 000 91,0 40 1,8

+ 80 +3,6 + 40 +18 -

Erfurt 5037 5037 1000 1064 21,0 3973 79,0 2973 59,0 1 000 20,0
Frankfurt (Oder) 420 71,0 120 28,5 180 42,8 80 19,0 100 23,8
Gera 1500 1500 1000 1430 95,3 70 4,7 - 0,0 70 4,7
Halle 2 500 1800 72,0 1 000 40,0 800 32,0 640 26,0 160 6.4
Karl-Marx-Stadt 5484 4200 76,6 3 840 70,0 360 6.6 260 4,7 144 2,6
Leipzig 1700 1700 1000 1 000 59,0 700 41,0 150 9,0 550 32,0
Magdeburg 1200 1120 933 550 45,8 650 54,2 200 16,6 450 37,5
Neubrandenburg 2500 2350 84,0 750 30,0 1600 64,0 1200 48,0 400 16,0
Potsdam 2 600 1570 60,4 500 19,2 1070 41,1 350 14,0 320 12,0
‘Rostock 5 000 5000 100,0 2200 44,0 2 800 56,0 1600 32,0 1200 24,0
Schwerin 2 900 1000 345 840 30,0 160 55 60 2,1 100 34
Suhl 240 37,5 40 17,0 50 21,0 20 8,0 30 12,0
DDR-Durchschnitt 2490 2030 81,0 990 39,0 820 33,0 510 20,0 290 11,6
gen Ausfihrung verglichen. Anhand von - Becherwerksturm Quertrager: SLK-Profile, nicht in HSB er-

3 Beispielen werden mégliche Einsparungen
ermitteit.

2.1.1. Becherwerksturm und Bandbriicke auf
Stutzen fur die Lagerwirtschaft —
Stutzgerust K 50.2 des
VEB LTA Dresden

— Becherwerksturm
Stiele: SLK-Profile, nicht in HSB erhiltlich
Diagonalen: Druckstdbe groBer Schlank-
heit, Substitution nicht sinnvoll
Biihnen: SLK-Profile, nicht in HSB er-
héltlich

— Brickenfeld, kurz (I =6 m)

. Die Haupttréger bestehen aus Walzprofi-
len, bei denen beim Einsatz von St 355 die
zuldssige  Verformung  uberschritten
wiirde; Substitution nicht méglich

— Briickenfeld, unterspannt
(I=10...16 m)

Der Verformungsnachweis
leichteren Profile zu.

— Briickenfeld, Fachwerk {I= 11 m)
Obergurt: SLK-Profile, nicht in HSB erhalt-
lich
Untergurt, Diagonale, Quertréger: Substi-
tution durch leichtere Profile in St355
fuhrt zu einer Einsparung von 212 kg (&
15 % der Eigenmasse des Briickenfeldes)

— Stiitzen
Stiele und Diagonalen sind Druckstébe
groBer Schlankheit; Substitution nicht
sinnvoll.

Bei Ublichen Anlagen (1 Turm, 3 Stiitzen,

Briickenldnge rd. 33 m) werden bevorzugt

die leichten unterspannten Bruckenfelder

eingesetzt.

Gesamteinsparung bei einer Anlage:

0 kg (2 0% der Eigenmasse)

Nur Anlagen mit niedrigen Briickenhoéhen

werden zur Gewidhrleistung der Unterfahr-

barkeit mit Fachwerkbriicken ausgefuhrt.

Gesamteinsparung bei einer Anlage:

636 kg (2 5,5% der Eigenmasse)

Nur bei bestimmten Silotypen sind 6-m-Briik-

kenfelder erforderlich.

Gesamteinsparung bei einer Anlage:

0 kg (£ 0% der Eigenmasse).

l1aRt keine

2.1.2. Becherwerksturm und Bandbriicke auf

Stiitzen fir die Lagerwirtschaft —
Stltzgerist K 100.2 des
VEB LTA Dresden

Stiele: Substitution durch leichtere Walz-
profile aus St 355 fuhrt zu einer Einspa-
rung von 332 kg
(£ 6,2% der Turmeigenmasse)
Diagonalen: Druckstdbe groRer Schlank-
heit; Substitution nicht sinnvoll
Bihnen: Tragerhdhen und -breiten sind
durch konstruktive Notwendigkeiten be-
stimmt; Substitution nicht sinnvoll

— Brickenfelder, unterspannt
Der Verformungsnachweis ldBt keine klei-
neren Profile zu.

— Stiitzen
Stiele und Diagonalen sind Druckstidbe
groBer Schlankheit; Einsparung nicht
mdglich

Gesamteinspafung bei einer Anlage (1 Turm,
3 Stutzen, Briickenlange rd. 33 m): 332 kg
(£2,5% der Eigenmasse).

2.1.3. Bandbriicke und Ubergabeturm fiir
Dingereinlagerung — Standortloses
Wiederverwendungsprojekt des VEB
Ausriistungen ACZ Leipzig
(Fremdprojekt fiir VEB LTA)

— Ubergabeturm

Dachpfetten und Wandriegel:

Bereits vorliegende Minimalhéhe der Pro-
file sowie maximal zuldssige Verformun-
gen lassen keine weitere Reduktion zu;
Substitution nicht sinnvoll.

Buhnen: Eine Reihe von biegebeanspruch-
ten Walzprofiltrégern, deren Reduzierung
der Obergurtbreite nicht durch die Min-
destauflagerbreite fur Gitterroste begrenzt
ist, kann durch leichtere Profile aus St 355
ersetzt werden. Dies fuhrt zu Einsparun-
gen von 25 kg und 106 kg (2 10,4 % der Ei-
genmasse der Biihne).

Montagetréger: Verformung maRgebend,
Substitution nicht sinnvoll -

Eckstiele: SLK-Profile, nicht in HSB erhilt-
lich

Wandausfachungen: - ausgefiihrte Kreuz-
winkel 60 X 6 kdnnen infolge des vorlie-
genden Aggressivitdtsgrades 5 nicht wei-
ter reduziert werden

FuBRplatten: in St 355 méglich, jedoch Ist
eine Einsparung von 12 kg unbedeutend

— Brickenfelder

Léngstrdger: Verformungsnachweis 4Rt
keine kleineren Profile zu

hiltlich
Laufstegwangen: arbeitsschutzseitig et
derliche Schenkelhéhe (Fuflleiste) 4Rt
keine geringeren Profile zu

— Stutzen
Stiele: Druckstdbe groBer Schlankheit;
Substitution nicht sinnvoll
Diagonalen: Druckstibe groBer Schlank-
heit; Substitution nicht sinnvoll
FuBplatten und Ankerschrauben: Ausfiih-
rung in St 355 moglich, Masseeinsparung
jedoch unerheblich.

Gesamteinsparung bei einer Anlage:

140 kg (2 1,1% der Eigenmasse).

2.2. Einzelfertigungen groferer Dimensionen
Diese Anlagen kénnen derzeit nur kosten-
glinstig konstruiert werden, wenn der stati-
sche Berechnungsaufwand gering gehalten
wird. Eine Reihe von Trégern wird nach den
Erfahrungen des Statikers festgelegt und
meist (iberdimensioniert. Der effektive Ein-
satz von St 355 erfordert jedoch einen auf-
wendigeren Bemessungsaufwand, wobei
den mdglichen Einsparungen die erhé!
Kosten fiir statische Berechnungen en._ .-
genstehen. Eingeschétzt wird, daf hier nicht
mehr Masse als bei Serienerzeugnissen ein-
gespart werden kann. Infolgedessen sowie
wegen mangelnder Statikerkapazitit im land-
technischen Anlagenbau ist der Einsatz von
HSB bei Einzelfertigungen groRerer Dumen
sionen nicht vertretbar. '

2.3. Kleine Stahlkonstruktionen mit
untergeordneter Funktion

Bei solchen Konstruktionen erfolgt die Profi-
lierung fast ausschlieBlich durch den Kon-
strukteur-ohne aufwendige statische Berech-
nung. Weil dabei auch oft der normalfeste
Stah! nicht ausgelastet wird, ist der Einsatz
von HSB nicht erforderlich.

3. Erkenntnisse

Wegen

— der Einhaltung zulassiger Verformungs-
werte

— der geometrisch notwendigen Mindestab-
messungen zur Gitterrostauflage oder bei
Aggressivitatsgrad 5 (TGL 18 704)

— der grofen Schlankheit der
(A > 100)

— des fehlenden Angebots von SLK-Profilen

Stabe
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in hoherfesten Qualititen durch die Me-
tallurgie

. bleiben nur einige, vorwiegend auf Biegung
beanspruchte Trager, fur die eine Ausfih-
rung in St 355 zur Masseeinsparung fuhrt.
Die Untersuchung hat gezeigt, daR durch
den Einsatz von HSB aus der Sicht der Pro-
jektanten lediglich bei den in der Konstruk-
tion beeinfluBbaren Serienerzeugnissen eine
Materialeinsparung- von 0 bis 5,5% erreicht
werden kann. Da zum derzeitigen Produk-
tionsprofil der LTA-Betriebe uberwiegend
Rekonstruktionen sowie Rationalisierungs-
mittel und andere Objekte in Einzelfertigung
gehoren, entfallen maximal .0 bis 25% der
entsprechend den Eigenprojekten flr tra-
gende Bauteile zu verarbeitenden Stahl-
menge auf Serienerzeugnisse. d\c

Aus der in [H} aufgefiihrten durchschnittli-
chen Einsparung von 18% laBt sich ab}giten,
daB, um 1t Walzstahl einzusparen, anstelle’
von 5,6 t St 38 4,6 t St 355 einzusetzen sind.

Auch auf die damit verbundene Reduzierung
der Transportmasse und des Lagervolumens
sei hiermit verwiesen. .
Andererselts fuhrt der Einsatz einer neuen
Stahlsorte einschlieBlich der zugehérigen
Verbindungsmittel und SchweiBzusatzwerk-
stoffe infolge der damit verbundenen Sorten-
trennung zum Mehraufwand bei Beschaf-
fung, Kennzeichnung, Lagerung, Verarbei-
tung und Riickfiihrung. .

Eine Entscheidung fir die Einfuhrung von
HSB ist stets dann sinnvoll, wenn die durch
die Massereduzierung erzielbaren Einspa-
rungen groBer als die damit verbundenen
betriebsorganisatorischen Mehraufwendun-
gen sind. Dieser Vergleich sollte in jedem
LTA-Betrieb angestellt werden.

4. Zusammenfassung

Der Einsatz von hoherfesten schweiflbaren
Baustdhlen (HSB) fir Tragkonstruktionen des
landtechnischen Anlagenbaus wird aus der

Sicht des Konstrukteurs durch eine Reihe ob-
jektiver Gegebenheiten begrenzt. Trotzdem
sind bei einigen Bauteilen nennenswerte
Masseeinsparungen zu erzielen, die in je-

. dem LTA-Betrieb konkret zu ermittein sind.

Auf dieser Grundlage haben Technologen
und Betriebswirtschaftler die Aufgabe, die
durch die mogliche Masseeinsparung ge-

- wonnenen Mittel den zusétzlichen Aufwen-

dungen fur die VergréRerung des Stahlsorti-
ments gegeniberzustellen, so dafl in jedem
Betrieb eine begriindete Entscheidung Uber
den Einsatz von hoherfesten Baustdhlen ge-
troffen werden kann. ‘
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Nleuerungen und Erfindungen

Dipl.-Ing.
Manfred Teichmann -
Verdienter Erfinder 1989

im vergangenen |ahr wurde Dipl.-ing. Man-
1 Teichmann, Chefkonstrukteur im VEB
atemaschinen Neustadt, Stammbetrieb des
Kombinats Fortschritt Landmaschinen, mit
dem Ehrentitel ,Verdienter Erfinder” ausge-
zeichnet.
Dipl.-Ing. Teichmann, Jahrgang 1939, stu-
dierte von 1955 bis 1958 an der damaligen In-
genieurschule fiir Landtechnik Berlin-War-
‘tenberg. Von 1968 bis 1974 absolvierte er an
der TU Dresden ein Fernstudium in der Fach-
richtung Landmaschinentechnik. Seit 1962
ist er im Kombinat Fortschritt Landmaschi-
nen tétig. Seine erste Bew#hrungsprobe als
Konstrukteur bestand er bei der Entwicklung
des gezogenen Feldhackslers E066. Danach
arbeitete er als Gruppenleiter an der kon-
struktiven Vorbereitung des selbstfahrenden
Feldhackslers £280 und des Schwadmahers
E301 und an deren kurzfristigen Uberleitung
in die Serienproduktion. Nach einer an-
schlieBenden mehrjéhrigen Tatigkeit als Ab-
teilungsteiter in der Planungsabteilung des
Hauptkonstrukteurs ubernahm er im jahr
1976 die Aufgaben des Chefkonstrukteurs fir
die Fachgebiete Schneidwerke, Schwadauf-
nehmer und Transportsysteme. In dieser ver-
antwortungsvollen Funktion ist er mit seinem
_Arbeitskollektiv fir die Entwicklung und Se-
rienbetreuung samtlicher Erntevorsatzgerite
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fur Méhdrescher, Feldhécksler und Schwad-
maher zustandig. Das betrifft vor allem die
Schneidwerke und Schwadaufnehmer fir
die Getreide-, Halmfutter- und Maisernte.
Insgesamt war Dipl.-Ing. Teichmann bisher
an der Entwicklung und Serieneinfiihrung
von 15 Fortschritt-Erzeugnissen beteiligt.
Mit 44 DDR-Patenten und 101 Auslandspa-
tentanmeldungen gehort er zu den aktivsten
Erfindern im Kombinat. Sein anteiliger Nut-
zen aus den in die Produktion eingefiihrten
Erfindungen betragt 1365000 Mark. Gemein-
sam” mit seinem Kollektiv erfahrener Kon-
strukteure arbeitet er ideenreich an der Rea-
lisierung anspruchsvoller Aufgabenstellun-
gen, damit auch in Zukunft Fortschritt-Er-
zeugnisse unter komplizierten Marktbedin-
gungen erfolgreich verkauft werden kon-
nen.

Drei ausgewihlte Patente sollen einen -Ein-
blick in das erfolgreiche erfinderische Schaf-
fen von Dipl.-Ing. Teichmann geben.

DD-PS 235 013 Int. Cl. AO1F 12/10
Anmeldetag: 4. Méarz 1985
.Einzugsforderkanal fiir Mdhdrescher”
Erfinder: Manfred Teichmann u. a.

Die im Bild 1 dargestellte Erfindung bezieht
sich auf einen in Baukastenbauweise ausge-
fihrten Einzugsforderkanal fir Mahdrescher
mit einem umlaufenden Kratzerkettenférde-
rer, der zur Forderung des Erntegutes vom
Schneidwerk zum Dreschwerk dient. Der Er-
findung liegt die Aufgabe zugrunde, das Ge-
h&duse fur einen Einzugsférderkanal so auszu-
bilden, daR mit einem einheitlichen Grund-
aufbau unterschiedliche Varianten herstell-
bar sind.

Der Einzugsforderkanal besteht in seinem
Grundaufbau im wesentlichen aus einem Ge-
hduseunterteil T und aus einem Geh&use-
oberteil 2, die miteinander I6sbar verbunden
sind. Das Gehaduseoberteil 2 dient der Lage-
rung der oberen Antriebswelle fur den Krat-
zerkettenférderer sowie der Kopplungsmittel
fiir die Verbindung des Einzugsférderkanals
mit dem Grundgerédt. Die Lagerung bildet
gleichzeitig die Schwenkachse 3 fiir den Ein-

- zugsforderkanal. An der Verbindungsseite

mit dem Gehauseunterteil 1 weist das Gehau-

seoberteil 2 einen rings um das Gehéduse ver-
laufenden AnschluBrahmen 4 auf. Der Rah-
men des Gehduseunterteils 1 besteht aus je
einem seitlich verlaufenden Langstriger 5,

die an der Verbindungsseite mit dem Gehéu-

seoberteil 2 durch einen Querrahmen 6 und

an der vorderen Seite durch einen Quertré-
ger 7 miteinander verbunden sind. Im vorde-
ren Drittel der Langstrager 5 sind nach oben

gerichtete Seitenstege 8 angeordnet, deren

obere Enden durch einen Verbindungstréger

9 miteinander gekoppelt sind. Die beiden

Langstrager 5 sind so angeordnet, daB deren

Langsachsen 10 durch die obere Schwenk-
achse 3 und durch die Anlenkungsachse 11

des unteren Quertragers 7 verlaufen.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen
Schwadverleger, der den Erntegutschwaden
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