Auch die Transportmittel und -papiere mus-
sen gekennzeichnet sein. Die Transportpa-
piere (z. B. Frachtbriefe, Ladungspapiere,
Fahrtauftrag, Dienstauftrag, Lieferschein, Ab-
holeberechtigung) sind vom Versender ord-
nungsgemil und vollstindig ausgefiillt dem
Kraftfahrer zu ibergeben.

Der Fahrzeughalter ist fur Beschaffung und
Bereitstellung der vorgeschriebenen Fahr-
zeug- und Schutzausristung sowie der Kenn-
zeichnungsmittel verantwortlich. Auferdem
muf3 er dem Kraftfahrer das jeweils zutref-
fende ,Merkblatt fur erste MaRnahmen bei
Storungen wahrend des Transports gefahrli-
cher Giter” sowie ,Meldezette!l lber Storun-
gen beim Transport gefahrlicher Giter” aus-
héndigen.

Transporte bestimmter gefahrlicher Giter
sind meldepflichtig (z. B. Butan/Propan uber
6000 kg, Chlor} bzw. melde- und begleit-
pflichtig {z. B. Phosgen). Diese Meldung hat
gegenlber dem fur den Ausgangspunkt des
Transports zustdndigen Verkehrsamt schrift-
lich oder fernschriftlich zu erfolgen.
Transporte mit Kraftfahrzeugen fir be-
stimmte Guter sind in jedem Fall, fir einige
andere Guter (z. B. Dieselkraftstoff) beim
~  asport mit Spezial-Kfz erst bei Entfernun-
_ Uuber 150 km mit einem zweiten Kraftfah-
rer durchzufthren.

Bestehen zum Transport geféhrlicher Giiter
Unklarheiten oder Unsicherheiten, sind die
Transportbetriebe und -unternehmen zur Be-
ratung verpflichtet.

4. Hinweise fiir die Kraftfahrzeugfiihrer

Voraussetzungen fiir den Einsatz

als Kraftfahrer beim Transport

gefahrlicher Giiter

— Bestatigung der Kraftfahrtauglichkeit so-
wohl fir die betreffende Fahrzeugklasse
als auch fir den TgG

— Nachweis Uber den erfolgreichen Ab-
schluB von Lehrgangen zur Aus- und Wei-
terbildung (nach jeweils 5 Jahren)

— Erwerb der staatlichen Berechtigung zum
Fihren von Kfz mit gefahrlichen Gitern

— mindestens halbjahrliche, nachweisfahige
Belehrung zum TgG.

Pflichten bei der Be- und Entladung

— Prifen des Kfz auf mogliche Ladegutrick-
stande sowie auf Vorhandensein organi-
scher Stoffe (z. B. Holzwolle) und spitzer
Gegenstédnde (z. B. Nadgel), ggf. Herstellen
der Sauberkeit

— beim Transport von Sauerstoff auf abso-
lute Ol- und Fettfreiheit der Ladeflache
achten

~ Ubernahme nur solcher Ladungen, Ver-
sandstiicke, Paletten usw., die sich augen-
scheinlich in einwandfreiem Zustand be-
finden; andernfalls eine Anderung verlan-
gen bzw. Ladung zuriickweisen

— Gewibhrleistung der Ladungssicherung un-
ter Beachtung von Lade- und Stauvor-
schriften sowie von Zusammenladeverbo-
ten

~ Ubernahme der ordnungsgemaBen und
vollstdndigen Transportpapiere vom Ver-
sender

— Entfernen oder Abdecken der orangefar-
benen Tafeln oder Kennzeichnungstafeln
nach dem Entladen und ggf. Reinigen.

Pilichten vor Antritt der Fahrt
— Kontrolle des Fahrzeugs auf Betriebs- und
Verkehrssicherheit
- Uberprifung und ggf. Ergidnzung der vor-
geschriebenen
- Fahrzeugausriistung, wie 2 Sicherungs-
leuchten, 2 Feuerléscher, Verbandska-
sten, Mittel zum Beheben kleinerer Sto-

rungen (Besen, Schaufel, Eimer, Ab-
dichtmaterial)
- Schutzausrustung, wie  Schutzbrille,
Gummischiirze, -stiefel, -handschuhe,
Atemschutzgerét

— vorschriftsméRiges Anbringen der

orangefarbenen Tafeln bzw. der Kenn-
zeichnungstafeln fir Tankfahrzeuge (vorn
und hinten)

— Ubernahme und Aufbewahren des mitzu-
fuhrenden ,Merkblatts fir erste MaBnah-
men bei Stérungen wihrend des Trans-
ports gefahrlicher Giter” sowie der ,Mel-
dezettel Uber Storungen beim Transport
gefdhrlicher Guter” in der Seitentasche
der linken Fahrerhaustir.

Neue Giilletankwagen-Typen im Gesprach

Dr. agr. M. Schulz/Agr.-Ing. Irene Kirchner, Institut fiir Biotechnologie Potsdam

Seit einiger Zeit stehen die landwirtschaftli-
chen Betriebe Ostdeutschlands einem nur
schwer zu Uberschauenden Landmaschinen-
markt gegeniiber. Auch bei Giilletankwagen
bieten sich neue Moglichkeiten an. Noch bis
zur ersten Jahreshélfte 1990 war die Orientie-
rung zwischen wenigen Standardmodellen,
ggf. thren Modifikationen, bei relativ festste-
henden Preisen schnell gegeben, wobei al-
lerdings nicht selten langere Lieferfristen
auftraten.

Nun offeriert eine Vielzahl von in- und aus-
tandischen Herstellern ein umfangreiches
Angebot. Unterschiedliche Funktionsprin-
zipe, Typenvielfalt, durchgehende Baurei-
hen, abgestufte Leistungen, wahlweise Aus-
ristungen auf Kundenwunsch, Preisunter-
schiede zwischen den Herstellern u. v. a. m.
sind sehr verlockend, dirfen aber nicht zu

agrartechnik, Berlin 40 (1990) 11

Pflichten bei der Transportdurchfiihrung

- Einhalten der festgelegten Fahrtrouten,
Verkehrszeiten und MaBnahmen

— Verbot des Durchfahrens von Stadtzen-
tren und anderen geschlossenen Sied-
lungsgebieten, wenn andere Verkehrs-
wege nutzbar sind

- Verbot des Befahrens von Trinkwasser-
schutzgebieten mit gefdhrlichen Gitern,
die in das Erdreich oder Grundwasser
dringen kénnen

— Nichtbefahren von StraBen, die mit Vor-
schriftszeichen Bild 214a bis 214c gemél
Anlage 2 StVO gekennzeichnet sind

— Halten und Parken nur in Ausnahmefallen
und nur mit besonderen Sicherheitsvor-
kehrungen

— Verbot der Mitnahme nicht berechtigter
Personen.

Pflichten beim Eintritt von Ereignissen

— unverzigliches Einleiten der zum Bekdmp-
fen der Ereignisse sowie zur Beseitigung
ihrer Folgen erforderlichen MaBnahmen

— Verfahren nach Vorschrift des mitgefiihr-
ten ,Merkblattes ...”

— unverzigliche Verstdndigung der Polizei
oder der Feuerwehr bei Auswirkungen
oder moglichen Auswirkungen auf die 6f-
fentliche Ordnung und Sicherheit mit dem
.Meldezettel ..."

— ggf. Verstandigung durch andere Perso-
nen vornehmen lassen.

Anfragen, Hinweise und Vorschldge zu Pro-
blemen, die mit dem Transport geféhrlicher
Guter verbunden sind, kénnen an folgende
Anschrift gerichtet werden:
Forschungszentrum fir Mechanisierung und
Energieanwendung in der Landwirtschaft
Schlieben, Teil Meilen,

Dr. agr. Martin Rolland,

Kynastweg 57a, Fach 10-13,

0-8250 Meilen,

Telefon 81 51.

Tafel 1. Technische Merkmale der einzelnen Bauarten von Giilletankwagen (nach Weghe (1])

Merkmal Schleuder- Druckpumpen- Kompressor- Pumpentankwagen (Exzenter-
tankwagen tankwagen tankwagen schnecken- und Drehkolben-

{umkapseltes pumpen}
Schieuderrad)

Systemdruck an der Auslaufdiise statische 150...300 kPa 50...100 kPa Pumpendruck bis iber 500 kPa
Tankfall- an Druck- Tankinnendruck mdglich, abhéngig von Diisen-
héhe schleuder durch Kompres- querschnitt und Pumpendreh-

sor zahl

Durchsatzverdnderung mit Tank-

entleerung (Fillstandsabhéngigkeit) stark geringtigig geringfigig praktisch unverandert

erwunschte Durchsatzanderung

moglich durch:

- Anderung Disenquerschnitt

{andere Duse bzw. Blende) X X X X

- Teilrickfihrung in den Tank

durch Bypass - X X X
- Tankinnendruckverinderun - = x =
- Pumpendruckanderung durc

Drehzahlvariierung - {x) - X

Hiltsmittel zur Kompensation

von Konsistenz und Viskositat = Blenden in Btenden in nicht notwendig

der Giille der Diise der Diuse

wurfweite (Arbeitsbreite),

abhingig vom FlieRBverhalten

der Gulle stark sehr gering gering nahezu unabhéngig

495
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Tafel 2. Ausgewihlte technische Paraineter von Kompressortankwagen verschiedener Hersteller

Fabrikat/ Leer- Stitzlast Spur-  zuldssiger Bereifung Kompressor- Bemerkungen
Typ masse an Zug- weite  Tankin- luftmengen- (ausgewahlte Zusatz- und Sonderausriistungen)
vorrich- nendruck leistung
tung
kg kg m kPa I/min
Bauer
VB60OV E 6.0 S 1730 - 1,80 100 16.0/70~20 10PR 6000 - Deichsel fiir Untenanhdngung, Typ VB-V
VB60TV T 6.0 S 2020 - 1,70 100 13.0/75-16 10PR 6000 - 6-, 10-m3-Tank auch in Kombination Kompressor und Pumpe
V870V E 7.0 S 1920 = 1.80 100 16.0/70-20 10PR 8100 - aKW DBr
VB70TV T 7.0 S 2150 = 1,70 100 13.5/75-17 10PR 8100 - aKw Spurweite von 1,50 m auf 1,80 m
VB80TV T 8,0 S 2580 = 1,85 100 13.5/75-17 10PR 8100 aKW 6...8-m’-Tank Tandemachse, auch lenkbar
VB100TV T 10,0 S 3400 — 1,85 100 16.0/70-20 10PR 8100 verschiedene Reifengrofien
- VB60V DLG-gepriift
Benken
3 E 6.0 S 2200 1000 6,65 2,25 2,60 1,82 100 20-20 RE 8400 - - verschiedene Reifengroen
VT6 T 6,0 S 2300 1000 6,65 2,25 2,60 1.82 100 15-22.5G 8400 - - 2und 3Achsen; akKW gefedert
V7 E 7,0 S 2550 1000 6.75 2,30 2,60 1,82 100 20-20 RE 8400 — - aKW Lenkachsen
vT7 T 7.3 S 3000 1000 7.50 2,30 2,70 1,82 100 15-22.5G 8400 - - Langsam- und Schnellaufer
VT8 T 8,0 S 4000 1500 6,85 2,32 2,80 1,82 100 20-20 RE 8400 ~ ab 7-m3>-Tank DBr
VT10 T 10,0 S 4500 1500 7.80 2,40 2,90 1,90 100 20-20 RE 10600 - aKW Tankhomogenisierung
VT12 T 1.7 S 5000 1500 8.50 2,40 3,00 1,90 100 20-20 RE 14 000 -
VT16 T 16,0 S 5500 1500 9,00 2,50 3,30 2,00 100 20-20 RE 14 000
BSA
VTW6 E 6.0 S 2000 1000 6,43 2,45 2,40 1,90 90 550/60-22.5 12PR 6000 - verschiedene ReifengréBen
VTWET T 6.0 S 2050 1000 6,43 2,74 2,39 1,80 90 13.0/75-16 Impl. 10PR 6000 aKW...7-m*Tank D8r
VTW7 E 7.0 S 2300 1000 6,43 2,45 2,60 1,90 90 550/60-22.5 12PR 6000 - aKW Achsen gefedert
VTW7T T 7.0 S 2400 1000 6,43 2,14 2,47 1,80 90 13.0/75-16 Impl. 10PR 6000 aKW Lenkachse
vTW8 E 8.0 S 2650 1000 6,95 2,63 2,63 2,10 90 21.0/80-20 12PR 8000 Kompressorleistung wechselbar bis 10 000 I/min
VTW8T T 8,0 S 3000 1000 6,95 2,16 2,63 1,80 90 15.0/70-18 Impl. 10PR 8000
VTWI10T T 10,0 S 3400 1000 7,40 2,25 2,82 1,80 90 16.0/70-20 Impl. 12PR 8000
VTK\HZT T 12,0 S 4200 1000 7,69 2,43 2,84 1,90 90 20.0/70-508/12PR 8000
Cebeco
160008 E 6.0 S 1800 - 5,70 2,39 2,54 1.85 100 18x20 8500 — verschiedene ReifengréRen
170008 E 7.0 S 2000 - 5.70 2,39 2,64 1,85 100 18x20 11000 — aKw DKP 2500 1/min
$8000 T 8,0 S 2700 - 6,60 2,30 2,90 1,85 100 18x20 11000 - Kompressorleistung wechselbar bis 14 000 I/min
$10000 T 10,0 S 3000 - 7,60 2,30 2,90 1,85 100 18x20 11000 - aKW ... 7-m3-Tank Tandemachse
SIEOOO h 13,0 S 3850 - 7,30 2,55 3,50 1,85 100 18x20 11000 - aKW Rihreinrichtung
Eckart
E 6,0 S 2000 — 6,38 2,19 2,43 1,75 100 15%22.5 16PR gebraucht 9500 - verschiedene Reifengrden
T 6,0 S 2000 - 6,40 2,15 2,58 1,75 100 15x22.5 16PR gebraucht 9500 - aKW Achsen gefedert
T 8,0 S 2000 - 6.80 2,40 2,70 1,90 100 15x%22.5 16PR gebraucht 12000 - aKW 6-m*-Tank DBr
T 10,0 S — - 7,80 2,50 3,00 2,00 100 15%22.5 16PR gebraucht 14000 - Kompressorleistung wechselbar bis 14 000 {/min
T 12,0 S 4000 = 8,30 2,50 3,00 2,00 100 15x22.5 16PR gebraucht 14000 - aKW Tankhomogenisierung
- aKW Lenkachse
- Langsam- und Schnelldufer
Eisele
FW43 6000 E 6,0 S 2160 1000 1,807 100 E20, F20 Pilote x gebraucht 7000 - 1) auch 1,80 m/1,85m, 8-m*-Tank 2,00 m
FW43 6000 i 6,0 S 2160 1000 1,55" 100 11.5/80 15.3 tmpl. 8PR 7000 ~ verschiedene ReifengréBen
FW43 7000 E 7.0 S 2260 1000 1,80" 100 £20, F20 Pilote x 7000 - aKW Kompressorleistung 9 000/12 500 {/min
Fw43 7000 T 7.0 S 2260 1000 1,55 100 11.5/80-15.3 Impl. 8PR 7000 ~ aKW 4...7-m?*-Tank DBr
FW43 8000 T 8,0 S 2380 1000 1,80" 100 F20, E20 Pilote x gebraucht 7000 - aKW Achsen gefedert
FW43 10000 T 10,0 S 2900 1000 1,807 100 12.0-18 Pilote x gebraucht 7000 - aKW Lenkachse
- Langsam- und Schnelldufer
- FW43 6000 DLG-geprift
Frimokar
MB60/E E 6.0 S 2000 1000 6,40 — 2,40 1,85 100 18.5%x20/18PR 11000 MB60/E Export
MB60/E I 6.0 S 2300 1000 6,40 2,15 2,40 1,75 100 13.0/75% 16 10PR 11000 Tank kunststoffbeschichtet, akW feuerverzinkt
MB70/E T 7,0 S 2300 — 7,49 2,15 2,40 1,75 100 13.0/75x 16 10PR 11000 - verschiedene ReifengréBen
MBB80/E T 8,0 S 2900 1200 7.35 2,25 2,60 1,75 100 15.0/70x 18 10PR 11000 - aKW Lenkachse
MB80/E" I 8,0 S 3050 1200 6,00 2,25 2,80 1,90 100 15.0/70x 18 10PR 11000 - aKW 6-m*-Tank DBr
MB100/E T 10,0 S 3350 1250 6,48 2,35 3,25 2,00 100 16.0/70x20 10PR 11000 - MB60/E DLG-gepriift
MB120/E T 12,0 S 3700 = 7,38 — 3,25 2,00 100 20x20 RE 18PR 11000 - Tankhomogenisierung
- 1) Industrieausfiihrung
FTS
VTWE0 E 6,0 S 1900 1000 6,25 2,17 1,80 100 17.5/20-20 18PR 10000 - aKW Kompressor 10 000/11000/14 000 [/min
VTW60 T 6.0 S 2200 1000 6,25 2,00 1,70 100 11.5/80-15.3 8PR 10000 - verschiedene ReifengréBen
VTW70 E 7.0 S 2300 1000 7,00 2,17 1.80 100 17.5/20-20 1BPR 10 000 - aKW Achsen gefedert
VTW70 T 7.0 S 2600 1000 7,00 2,00 1,70 100 11.5/80-15.3 8PR 10 000 - aKW Spurverbreiterung auf 1,80 m
VTW80 T 8,0 S 3000 1000 6,15 2,21 1,80 100 15.0/70-18 10PR 10 000 - aKW6...7-m*-Tank DBr
VTW100 T 10,0 S 3800 1000 7.30 2,21 1,80 100 15.0/70-18 10PR 10 000 - aKW Rihrwerk im Tank, akW Lenkachse
- Langsam- und Schnellduter
aKW 8...10-m3-Tank Stitzlast 1500 kg
Holz
VPEGO E- 6,0 S — - 6,30 — 1,80 - 17.5-20/RE 5000 - aKW Kompressor 10 000/11000/16 000 I/min
VP60 L] 6.0 S - — 6,30 - 1,65 — 11.5/80-15 8PR 5000 - aKW Kompressor-Pumpen-Kombination
VP70 T 7.0 S = - 6,05 — 1,70 - 13.0/75-18 BPR 5000 (500072 400 [/min)
VP80 T 8,0 S - = 6,05 — 1,70" - 15.0/70-18 10PR 5000 Typ VPE Schieber 6”
VP100 T 10,0 S - — — — — - 15.0/70-18 10PR 5000 schwere Achse, groBRe Bereifung
VP120 T 12,0 S — = — - — - 16.0/70-20 10PR 5000 -~ 1) auch1,80m
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VF60 E 6.0 S - - — - ~ — 100 15.0/70-18 10PR 4800 14 300, - - verschiedene ReifengrdBen
VF60T T 6.0 S - - == o - - 100 15.0/70-18 10PR 4800 19000, - - aKW Kompressor 6 000 |/min
VF70 E 7.0 N - - - ~ — - 100 16.0/70-20 10PR 4800 15200, - - aKW Lenkachse
VF70T T 7.0 S - — - - - — 100 16.0/70-20 10PR 4800 20300,- - aKW Tankhomogenisierung
VF80T T 8,0 S - - — — - - 100 16.0/70-20 10PR 4800 27 300,- - aKW Kompressor-Pumpen-Kombination
VF100T T 10.0 S = - - — — - 100 16.0/70-20 10PR 4800 30200, -
VF120T T 12,0 S - — — - — — 100 16.0/70-20 10PR 4800 31400, -
Karo
KV60 E 6.0 N 2000 1000 6,50 2,20 2,50 1,80 100 16.0/70-20/10PR 10 000 17 000, - - verschiedene ReifengroRen
KV60T T 6.0 S 2000 1000 6,50 2,20 2,50 1,65 100 11.5/80-15/8PR 10000 15800,- ~ aKW Kompressorleistung 6 000710 000/12 000 I/min
KV80T T 8.0 S 2800 1000 6,25 2,30 2,65 1.80 100 16.0/70-20/10PR 10 000 25000, - - aKW Lenkachse
KV100T T 10,0 S 3500 1000 7,25 2,26 2,90 1,80 100 16.0/70-20/10PR 10 000 28400, - - aKW Achsen gefedert
KV120T T 12,0 S 4000 1000 8.20 2,45 2,90 1,80 100 16.0/70-20/10PR 12000 31800,- - aKW Tankhomogenisierun
- Betriebsdruck auch 50/150 kPa
Kaweco
Junior Ekonom E 6.0 S - - = — = 1,85 - 18x20 RE 8000 12100,~ - aKW Kompressorleistung 10000/12 000/14 000/16 000 I/min
Junior Ekonom E 7.0 $ - — — - — 1,85 — 18x20 RE 8000 12700,- - 18-m3-Tank 3 Achsen, davon 2 lenkbar
Senior T 8.0 S - - - - — 1,85 — 18x20 RE 12000 23000, - - Langsam- und Schnelldufer
Senior T 10,0 S — — - — — 1,85 — 18.20 RE 12000 24 200, - - aKW ab 6-m*-Tank Tandemachse, auch lenkbar
Senior i 13,0 N - — - = — 1,85 — 18.20 RE 12 000 27700,- - aKW Achsen gefedert
Senior o 15,0 S — - - - -~ - 21.0/80%20 12000 —
Senior i 18,0 S — - — — - — - 24x20.5 12000 -
Marchner
VFW6000 E 6.0 S 2200 1000 6,20 2,10 2,50 1,90 . 100 16.0/70-20 10PR 5000 14 400,- - verschiedene ReifengréBen
VFW6000 T 6.0 S 2200 1000 6,20 2,10 2,50 1,75 100 11.5/80-15 8PR 5000 14 800, - - aKW Achsen gefedert
VFW7000 E 7.0 S 2600 1000 6,70 2,30 2,50 1,90 100 16-20 10PR 5000 15200, - - aKW 6-...7-m>-Tank DBr
VFW7000 I 7,0 S 2600 1000 ~ 6.70 2,10 2,50 1,75 100 11.5/80-15 8PR 5000 15 600, ~ - aKW ab 6-m?*-Tank Lenkachse
VFW8000 T 8,0 S 3000 1200 7,20 2,20 2,65 1,90 100 15.0/70-18 10PR 5000 22000, - - Langsam- und Schnelldufer
VFW 10000 T 10.0 S 3600 1400 7.20 2,20 2,90 1,90 100 16.0/70-20 10PR 5000 27100, - - aKW Kompressorleistung 7 000/8 500/10 000/12 000/
VFW 12000 Jui 12,0 S 4300 1500 8,10 2,30 2,90 1,90 100 16.0/70-20 10PR 5000 28500, - 14 000 I/min
- aKW Rihrvorrichtung im Tank
- aKW Kompressor-Pumpen-Kombination
Rheinland
RF6000 E 6.0 S 1900 - 6,90 — 2,80 - 100 15.0/55-17 9000 17 000, - - verschiedene ReifengréBen
RF6000T I 6.0 S 2900 - 6,90 — 2,70 100 15.0/55-17 9000 23400,- - aKW Tankhomogenisierung
RF7000 E 7,0 S 2250 - 6.70 - 2,90 = 100 15.0/55-17 9000 17 700,- - aKW Kompressorleistung 9 000/12 000/14 000/16 000 I/min
RF7000T T 7.0 N 3050 - 6,70 - 2,60 — 100 15.0/55-17 9000 24500, - - aKW Kompressor-Pumpen-Kombination
RF7400 £ 7.4 S 2350 - 7,30 - 2,90 - 100 15.0/55-17 9000 18600, -
RF7400T T 7.4 S 3350 — 7.30 - 2.80 - 100 15.0/55-17 9000 24900, -
RF8000T T 8,0 S 3650 - 7.60 - 3,10 - 100 15.0/55-17 12000 35100, -
RF10000T T 10,0 S 3800 - 7.90 — 3,10 — 100 15R22.5 12000 38900, -
RF12000T T 12,0 S 4100 - 8,10 — 3,10 - 100 15R22.5 12000 40300,-
RF13000T T 13,0 S 4350 - 8,40 - 3,10 — 100 15R22.5 12000 41300,-
Siegperle
V60 E 6.0 S 2000 - 6,39 2,30 2,45 1,90 100 18.5-20 RE 18PR 7000 15200,- - verschiedene ReifengréBen
V60T T 6.0 S 2000 1000 6,39 2,30 2,40 1,60 100 11.5/80-15 8PR 7000 15300,- - aKW Achsen gefedert
V70 E 7.0 S 2500 - 7.05 2,40 2,47 1,90 100 52%20.5-23 7000 16 900, - - aKWab 6-...7-m3-Tank DBr
V70T b 7.0 S 2500 - 7.05 2,30 2,43 1,60 100 13.0/75-18 10PR 7000 17500,- - aKw ab 6-m*-Tank Lenkachse
V80 E 8.0 S 3200 - 6,54 2,45 2,64 1,95 100 52x20.5-23 7000 23000,- - aKW Kompressoren 8 000/11 000 |/min
V80T i 8.0 S 3200 — 6,54 2,50 2,89 1,90 100 15 RE 22.5 7000 24 300,- - V60T DLG-gepriift
V100T T 10,0 S 4500 - 7.54 2,50 2,81 1,95 100 15 RE 22.5 7000 32400,-
V112T T 11,2 N 4800 - 8,14 2,50 2,81 1,95 100 15 RE 22.5 7000 33800,-
Streu + Mix
VX60 E 6.0 S 2000 1000 6,80 2,30 2,40 1.80 100 16.0/70-20 10PR 7000 16 800, - - aKW Kompressor 12000 [/min
VXT60 T 6,0 S 2000 1000 6,80 1,95 2,40 1,65 100 11.5/80-15.3 8PR 7000 16 700, - - aKW Kompressor-Pumpen-Kombination
VX70 E 7.0 S 2150 1000 6.50 2,30 2,50 1,80 100 16.0/70-20 10PR 7000 17900, - - aKW Achsen gefedert
VXT70 T 7.0 S 2150 1000 6.50 2,05 2,60 1,75 100 11.5/80-15.3 8PR 7000 18 400, - - aKW Tandemachse, ...7-m*- Tank auch mit Lenkachse
VXT80 T 8,0 N 3000 1000 7,00 2,20 2,85 1,75 100 16.0/70-20 10PR 10000 27000, - - akKw DBr
VXT100 i 10,0 S 3400 1000 8,00 2,40 3,00 1,80 100 16.0/70-20 10PR 10 000 31700, - - verschiedene ReifengréBen
VXT120 T 12,0 S 4100 1000 9,00 2,50 3,10 1,80 100 20.0/70~20 12PR 10000 37600, - - VXT60 DLG-geprift
Unsinn
uVv6000 E 6.0 S, 2000 1000 6,63 2,50 2,47 1,95 100 550/60-22.5 12PR 8000 16 800, - - verschiedene ReifengroBen
Uve6000T T 6,0 S 2000 1000 6.63 2,13 2,50 1,80 100 12.5/80-18 Impi. 10PR 8000 16 900,- - aKW Lenkachse
uv7000 E 7.0 S - 1000 6.63 2,50 2,61 1,95 100 550/60-22.5 12PR 8000 18700, - - aKW Kompressor 10 000/12 000 I/min
uv7000T T 7.0 S — 1000 6.63 2,13 2,63 1,80 100 12.5/80-~18 Impl. 10PR 8000 18 800, - - Langsam- und Schnelléufer
uv8000T T 8.0 S 3500 1500 6,82 2,24 2,93 1,80 100 16.0/70-20 10PR neu 8000 27100, -
uVv10000T T 10,0 S 3500 1500 7,92 2,39 2,99 1,95 100 16.0/70-20 10PR neu 8000 32300,-
Uv12000T T 12,0 S 4000 1500 9,57 2,50 3,07 1,95 100 550/60-22.5 12PR 8000 39900, -

Erlduterung
E einachsig, T Tandemachse, S Stahltank, K glasfaserverstirkter Kunststoff (GFK), H Holztank, DKP Drehkolbenpumpe, aKW auf Kundenwunsch, DBr Druckluftbremse, ESP Exzenterschneckenpumpe
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Tafel 3. Ausgewdhlte techmische Parameter von Pumpentankwagen verschiedener Hersteller

Fabrikat/ Anzah! Tank Leer- Stutzlast Lange Breite Hohe Spur- Bereifung Pumpen- Preis Bemerkungen
Typ der volu-  Werk-  masse an Zugvor- weite leistung (ausgewahlte Zusatz- und Sonderausrustungen)
Achsen men stoff richtung
m' kg kg m m m m I/min DM
Bauer ’
DKB58V £ 5.8 S 1430 - 6.16 1,87 2,00 1,80 16.0/70-20 10PR 1000 24300, - - DKB58V mit DKP
MB58V E 5.8 S 1580 - 6,16 1,87 2,00 1,80 16.0/70-20 10PR 2800 20700, - - Typ MB mit Kreiselpumpe
MB58TV T 5.8 S 1850 - 6,16 1,87 2,00 1,70 13.0/75-16 10PR 2800 22800,- - aKw Pumpe 3200 I/min
MB8OTV T 8.0 S 2780 - 7,35 2,12 2,23 1,85 13.0/75-17 10PR 2800 30300, -
MB100TV T 10,0 N 3600 = 7.60 221 2,60 1,85 16.0/70-20 10PR 2800 32 800.-
Benken
V6 3 6.0 S 2200 1000 6.65 2,25 2,60 1.82 20-20 RE - - - verschiedene Reifengroflen
VT6 T 6.0 S 2300 1000 6,65 2,25 2,60 1,82 F 20 Pilote RE 1700 - - 2und 3 Achsen; akW gefedert
v7 E 7.0 S 2550 1000 6,75 2.30 2,60 1,82 20-20 RE - ~ - aKW Lenkachse
VT7 T 7.3 S 3000 1000 7,50 2,30 2,70 1,82 16.0/70-20 - - - Langsam- und Schnelldufer
VT8 T 8.0 S 4000 1500 6.85 2,32 2,80 1.82 20-20 RE - - - VT6 DLG-gepriift
vT10 T 10,0 S 4500 1500 7.80 2,40 2,90 1.90 20-20 RE - - ~ab 7-m*-Tank DB/
VT12 T 1,7 S 5000 1500 8,50 2,40 3,00 1,90 20-20 RE - - auch GFK-Tank
VT16 T 16.0 S 5500 1500 3,00 2,50 3,30 2,00 20-20 RE - -
BSA
PTWE E 6.0 S 1900 1000 6,23 2,45 2,40 1,90 550/60-22.5 12PR 2000 21900, - - verschiedene Reifengrofen
PTW6T T 6.0 S 1950 1000 6,23 2,14 2,39 1,80 13.0/75-16 Impl. 10PR 2000 22600.- - aKW Achsen gefedert
PTW?7 E 7,0 S 2100 1000 6,23 2,45 2,46 1,90 550/60-22.5 12 PR 2000 24500, - - aKW bis 7-m>3-Tank DBr
PTWTT T 7.0 S 2200 1000 6.23 2,14 2,48 1,80 13.0/75-16 Impl. 10PR 2000 25700,- - aKwW Pumpen 3000/4000 I/min
PTWS8 3 8.0 S 2750 1000 7.36 2,63 2,70 2,10 21.0/80-20 12PR 2000 28200, - - aKW Lenkachse
PTWS8T T « 8.0 S 2B00 1000 7,36 2,16 2,65 1.80 15.0/70-18 Impl. 10PR 2000 30400, - - Langsam- und Schnellaufer
PTWI10T T 10,0 S 3200 1000 7,59 2,25 2,76 1.80 16.0/70-20 Impl. 12PR 2000 34200,- - PTW6 DLG-geprift
PTW12T T 12,0 S 4000 1000 7,65 2,44 2,85 1,90 20.0/70-508 12PR 2000 41700, -
Chemo
E 7,0 K - 1000 5.92 2,13 2,55 1,70 20.0/20 20PR 1700 24200, - - verschiedene ReifengroRen
310/81 T 7.0 K 1750 1000 5,92 1,80 2,36 1,502 11.5/80-15.3 8PR 1700 23B00, - - aKW bis 7-m?*-Tank DBr
T 10,0 K - 1000 7.12 2,37 2,58 1,95 16.0/70-20 16PR 1700 39300.- - aKW 10-m?*-Tank Lenkachse
- 310/81 DLG-geprift
- aKW Spurweiten: 1) 1,80 m, 2) 1,86 m
- Langsam- und Schnellaufer
Eckart
E 6.0 S 2000 1600 6,60 2,10 2,30 5 15%22.5 16PR 4000 18 300, - - verschiedene ReifengroBRen
T 6.0 S 2000 1600 6,60 2,10 2,40 1,75 15%22.5 16PR 4000 20700, - ~ GFK-Tank: 10% Aufpreis
T 8,0 S 2000 - 6,90 2,40 2,10 1,90 15%22.5 16PR 4000 25400, - - aKW Achsen gefedert
T 10,0 N = - 7.80 2,50 2,90 2,00 15%22.5 16PR 4000 29600, - - Rijhreinrichtung im FaR
T 12,0 5 4000 - 8,20 2,50 2,90 2,00 15x22.5 16PR 4000 33400,- - aKW Pumpen 5500/8000 I/min
- aKW Lenkachse
- aKW 6-m*-Tank DBr
- Langsam- und Schnellaufer
Eisele
FW23 6000 E 6.0 S 2160 1000 6.24 2,14 2,47 1,80 F20, E20 Pilote x gebraucht 2500 19900, - - 1)1,80m, 2) 2,00 m
FW23 6000T T 6.0 S 2160 1000 6,42 1,86 2,47 1,55" 11.5/80-15.3 8PR 2500 20600, - - verschiedene ReifengréRen
FW24 6700 E 6.7 K 1500 1000 5,98 2,26 2,46 1,85 16.0/70-20 10PR 2500 - - hydraulische Tankhomogenisierung
FW24 67007 T 6,7 K 1800 1000 5,98 2,26 2,58 1,85 16.0/70-20 10PR 2500 - - aKW bis 7-m*-Tank DBr
FW23 7000 E 7,0 S 2260 1000 6,42 2,14 2,47 1,80 F20, E20 Pilote x gebraucht 2500 23200,- - aKW Achsen gefedert
FW23 7000T T 7.0 S 2260 1000 6,42 1,86 2,46 1,80 11.5/80-15.3 8PR 2500 23100, - - aKW Pumpe 1500 I/min, 100 kPa
FW23 8000T T 8.0 S 2380 1000 5,87 2,14 2,80 1,807 F20, E20 Pilote x gebraucht 2500 31200, - - akKW Lenkachse
FW24 8500 E 8.5 K 2100 1000 6.73 2,56 2,72 1,85 700/50-26.5 2500 - - Langsam- und Schneltaufer
FW24 85007 T 8,5 K 2500 1000 6,73 2,26 2,68 1,85 16.0/70-20 10PR 2500 -
EW23k10 000T T 10,0 S 2900 1000 6,99 2.12 2.87 1,807 12.0-18 Pilote x 2500 34600, -
rimokar
PTWE0 E 60 S 2000 1000 6,40 - 2,40 1,85 18.5x20 18PR 3000 21400, - - gefederte Achse
PTW60 T 6.0 S 2300 1000 6,40 2,15 2,40 1,75 13.0/75x16 10PR 3000 22200,- - verschiedene ReifengréRen
PTWBO T 8.0 S 2900 1000 7:35 2,25 2,60 1,75 15.0/70x18 10PR 3000 31200, - - aKW 6-m*-Tank DBr
PTW 100 T 10,0 S 3350 1250 6,48 2,35 3,25 2,00 18.5%20 18PR 3000 42 300, - - aKW ab 8-m*-Tank Lenkachse
:IgV'IZO T 12,0 S 3700 - 7,38 - 3.25 2,00 20x20 18PR-RE 3000 49500, -
PTW6000 E 6.0 S 2000 1000 6,13 2,17 2,50 1,80 17.5/20-20 18PR 1500 19 700, - - aKW Pumpe 3000 |/min
PTW6000 T 6.0 S 2170 1000 6,13 2,00 2,50 1,70 11.5/80-15.3 8PR 1500 20600, - - verschiedene ReifengréRen
PTW7000 E 7.0 S 2000 1000 6,13 2,17 2,50 1,80 17.5/20-20 18PR 1500 20600.- - aKW Achsen gefedert
PTW7000 T 7,0 S 2170 1000 6,13 2,00 2,50 1,70 11.5/80-15.3 8PR 1500 21500,- - akKW 5-...7-m*Tank DBr
PTWB8000 E 8.0 S 3000 1000" 7,00 - 2,60 - = 2500 - - aKW Lenkachse
PTW8000 T 8,0 S 2850 1000" 6,10 2,21 3,01 1,80 15.0/70-18 10PR 2500 30500, - - Langsam- und Schnelldufer
PTW10000 T 10,0 S 3340 1000" 7,25 2,21 3,01 1,80 15.0/70-1B 10PR 2500 32400,~ - 1) aKW Stitzlast 1500 kg
PTW 12000 T 12,0 S 4300 1000’ 8,40 - 2,90 - - 2500 -
Holz
VP60O/HSP T 6,0 S = = 6,30 - 2,50 1,65 11.5/80-15/8 1000 21000, - - verschiedene Reifengrofen
VP70/HSP T 7,0 S - - 6,05 - 2,90 1,70 13.0/75-16/8 1000 23400,- - akW mechanische Tankhomogenisierung
VP80/HSP T 8,0 N = = 6,05 - 2,90 1,70" 15.0/70-18/10 1000 29100, - - aKW 6-m*-Tank DBr
VP100/HSP T 10,0 S - - = - = - 15.0/70-18/10 1000 34800, - - aKW Achsen gefedert
VP120/HSP T 12,0 N - - - - - ~ 16.0/70-20/10 1000 38400, - - akw DKP

- aKW Pumpe 1500/2500/3000 I/min
- aKW Lenkachse

- Langsam- und Schneligufer

~ 1) auch 1,80 m
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1,80
1,80
- 1,80

- 1.75
- 1,75
- 2,00
- 2,10
- 2,00

18x20 DL
18x20 DL
18x20 DL
18x20 DL
18x20 DL
20.0/70x 20
20.0/70%20

16.0/70-20 10PR
11.5/8-15.3 8PR
15.0/70-18 10PR
16.0/70-20 10PR
16.0/70-20 10PR

18.5-20 RE18
11.5/80 8PR
52x20.5-23
13.0/75-16 10PR
52x20.5-23
15R22.5

15R22.5
15R22.5

16.0/70-20 10PR
11.5/80-15.3 8PR
16.0/70-20 10PR
11.5/80-15.3 8PR
16.0/70-20 10PR
16.0/70-20 10PR
20.0/70-20 12PR

550/60-22.5 12PR

12.5/80-18 Impl. 10PR

16.0/70-20 10PR
12.5/80-~ 18 8PR

18.5-20 RE 18PR
15.0/70-18 10PR
16.0/70-20 10PR
20/70-20

13-16/10PR
13.5-17/10PR
F20 Pilote RE
18.5-20 RE
F20 Pilote RE

200. =

2000

2000 -

2000 -

3000 -

3000 -

3000 -

1500 18500,-
1500 19200, -
1500 27000,-
1500 32300,-
1500 33800,-
2000 20800,-
2000 20700, -
2000 22400, -
2000 22900,-
2000 28700,-
2000 29900, -
2000 38 200, -
2000 39600, -
1500 18900,-
1500 20200,-
1500 20000, ~
1500 21300,-
2200 30600,-
2200 34600,-
2200 40400, -
2500 26 200, -
2500 26 400,-
2000

2000 -

2000 =

2000 -

3000 -

3000 -

1850 =

1850 -

1850 -

1850 =

1850 -

- ab 8-m*-Tank gefederte Achsen
- 18-m*-Tank 3 Achsen

- verschiedene ReifengréBen

- aKw Pumpe 3000 I/min

- aKW 7-m®-Tank Tandemachse
- ab 8-m>-Tank DBr

- ab 15-m>-Tank Lenkachse

- Langsam- und Schnellaufer

- GFK-Tank: 6§50,- DM Auirreis
- aKW Pumpen 2000/3000 I/min
- aKW gefederte Achsen

- aKW 4-...7-m*Tank DBr

- aKW ab 4-m*-Tank Lenkachse
- Langsam- und Schnelldufer

- verschiedene ReifengréBen
- ESP

- aKW gefederte Achsen

- aKW Lenkachse

- bis 7-m3-Tank DBr

- aKW Pumpe 2000/3000 |/min

- aKW ... 7-m*Tank DBr

- ESP

- verschiedene ReifengréBen

- aKW Pumpe 2200 |/min

- akKW gefederte Achsen

- aKW Tandemachse ... 7-m*-Tank,
mit Lenkachse

- DKP
- verschiedene ReifengroBen

- aKW GFK-Tank
- ESP

- aKW Pumpe 1950/2500/2600 |/min
- ab 8-m*-Tank DBr
- DKP

Erlouterung s. Tafel 2

Tafel 4. Ausgewitlte technische Parameter von Schleudertankwagen verschiedener Hersteller
fabrikat/ Anzahl Tank Leer- Stiitzlast Lange Breite Hohe Spur- Bereifung Durch- Preis Bemerkungen
Typ der Volu- Werk- masse anZugvor- weite satz fausgewahite Zusatz- und
Achsen men stoff richtung Sonderausriistungen)
m? kg kg m m m m I/min DM
Benken
V6 E 60 S 2200 1000 6,65 2,25 2,60 1,82 20-20 RE - - verschiedene ReifengréBen
VT6 T 60 S 2300 1000 6,65 2,25 2,60 1.82 £ 20 Pilote RE - - 2und 3 Achsen, aKW gefedert
V7 E 70 S 2550 1000 6.75 2,30 2,60 1.82 20-20 RE - - aKW Lenkachse
vT7 T 73 S 3000 1000 7.50 2,30 2,70 1,82 16.0/70-20 - - ab 7-m3-Tank DBr
VT8 T 80 S 4000 1500 6,85 2,32 2,80 1,82 20-20 RE - - Langsam- und Schnelldufer
VT10 M 100 S 4500 1500 7,80 2,40 2,90 1,90 20-20 RE -
VT12 i 120 S 5000 1500 8,50 2,40 3.00 1,90 20-20 RE -
VT16 T 16,0 S 5500 1500 9,00 2,50 3,30 2,00 20-20 RE -
Chemo
E 7.0 K 1295 1000 6.29 2,14 2,53 1,70 20.0/20 20 PR 1700 18 900,- - aKW Tankrihrwerk
310/65 i 7.0 K 1335 1000 6,29 1,79 2,42 1,50" 11.5/80-15.3 8 PR 1700 18 500,- - verschiedene ReifengréBen
m 10,0 K 2268 1000 7.30 2.30 2,65 1.95 16.0/70-20 16 PR 1700 34 000,- - aKW...7-m-Tank DBr
- 1) auch 1,80/1,86 m
- aKW 10-m>-Tank Lenkachse
- Llangsam- und Schnellaufer
- 310/65 DLG-gepriift
Eckart
EA6000 3 60 S 2000 - 6,60 2,10 2,30 1,75 15 % 22.5 16 PR gebraucht - 13700,- - aKwW GFK-Tank
TAP6000TP T 60 S 2000 - 6,60 2,10 2,40 1.75 15 x 22.5 16 PR gebraucht = 15 700,- - mit Rihrwelle im Tank
TAPB0O0OTP T 80 S 2000 - 6,90 2.40 2,10 1.90 15 x 22.5 16 PR gebraucht - 22 400,- - verschiedene ReifengroBen
TAP10000TP T 100 S 6000 = 7,80 2,50 2,90 2,00 15 % 22.5 16 PR gebraucht - 26 100,-
TAP12000TP T 120 S 4000 = 8,20 2,50 2,90 2,00 15 x 22.5 16 PR gebraucht - 27 300,-
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Tatel 5. Ausgewahlte technische Parameter von Druckpumpentankwagen verschiedener Hersteller

Fabrikat/ Anzahl Tank Leer- Stiitzlast Lénge Breite Héhe Spur- Bereifung Durch- Preis Bemerkungen
Typ der Volumen Werk- masse an Zugvor- weite satz (ausgewéh?te Zusatz- und Sonderausristungen)
Achsen stoff richtung
m? kg kg m m m m I/min DM
Benken
V6 E 6.0 S 2200 1000 6,65 2,25 2,60 1,82 20-20 RE = - - aKW Achsen gefedert, 2 und 3 Achsen
VT6 T 6.0 S 2300 1000 6,65 2,25 2,60 1,82 15-225G - - - akW Lenkachse
v7 E 7,0 S 2550 1000 6,75 2,30 2,60 1,82 20-20 RE - - - Langsam- und Schnelldufer
vT7 T 7.3 S 3000 1000 7.50 2,30 2,70 1,82 15-225G - - - Tankrihrweile
VT8 T 8.0 S 4000 1500 6,85 2,32 2,80 1,82 20-20 RE - - - ab 6-m3-Tank DBr
vT10 m 10,0 S 4500 1500 7,80 2,40 2,90 1.80 20-20 RE - -
VT12 T 117 S 5000 1500 8.50 2,40 3.00 1,90 20-20 RE -
VT16 T 16.0 S 5500 1500 9,00 2,50 3,30 2,00 20-20 RE - -
BSA
DTW6 E 6.0 S 1900 1000 6,23 2,45 2,40 1,90 55.0/60-22.5 12PR 2200 16 300, - - verschiedene Reifengrofen
DTW6T T 6.0 S 1950 1000 6,23 2,14 2,39 1,80 13.0/75-18 Impl. 10PR 2200 16 900,- - aKW Achsen gefedert
DTwW7? E 7,0 S 2100 1000 6.23 2,45 2,46 1,80 55.0/60-22.5 12PR 2200 18500, - - akKW ...7-m*-Tank DBr
DTW7T T 7,0 S 2200 1000 6,23 2,14 2,48 1.80 13.0/75-16 Impl. 10PR 2200 19400, - - aKW Lenkachse
DTWS8 £ 8.0 N 2700 1000 7,36 2,63 2,70 2,10 21.0/80-20 12PR 2200 23000.- - Langsam- und Schnellaufer
DTWS8T T 8.0 S 2800 1000 7.36 2,16 2,65 1,80 15.0/70-18 Impl. 10PR 2200 24800, - - KpP
DTWI0T i 10.0 S 3200 1000 7,59 2,25 2,76 1,80 16.0/70-20 Impl. 12PR 2200 28600, -
DTWI12T T 12,0 S 4000 1000 7,65 2,44 2,85 1.90 20.0/70-508 12PR 2200 36 200, -
Chemo
7000 E 7.0 K - 1000 5,92 2,13 2,55 1.70 20.0/20 20PR 1700 21000,- - 1) auch 1,80/1,86 m
7000 T 7.0 K - 1000 5,92 1,80 2,36 1,50" 11.5/8-15.3 8PR 1700 20500, -
10000 T 10,0 K - 1000 7,12 2,3 2,58 1,91 16.0/70-20 16PR 1700 36 100, -
Eckart
E 6.0 S, K = 6.60 2,10 2,30 1,75 15 x 22.5 16PR - 13700,- - GFK-Tanks 10% Autpreis
i 6,0 S. K - 6.60 2,10 2,40 1,75 15 % 22.5 16PR - 15700, - - verschiedene Reitengrsfen
T 8.0 S, K - - 6,90 2,40 2,10 1,90 15 x 22.5 16PR - 22400,- - aKW Achsen gefedert
T 10.0 S, K - 7.80 2,50 2,90 2,00 15 x 22.5 16PR - 26 100,- - Rihrwelle im Tank
T 12,0 S, K - - 8,20 2,50 2,90 2,00 15 x 22.5 16PR - 27 300,- - aKW ...6-m*-Tank DBr .
- akKw Achsen gefedert, akw Lenkachse
Eisele
FW332 T 6.2 K 1200 1000 5,55 2,26 2,20 1,65' 11.5/80-15.3 8PR 1800 16 400, - - Rihrschnecke im Tank
FW332 E 6,7 K 1200 1000 6,05 2,26 2,49 1,65' 16.0/70-20 10PR 1800 17500, - - 1) auch 1,65/1,80/1,85 m
FW332 T 8,0 K 2200 1000 6.80 2,26 2,65 2,00 17.5/20 RE 1800 31600, - - verschiedene Reifengrofen
FW332 T 10,0 K 2400 1050 7,55 2,26 2,60 2,00 17.5/20 RE 1800 36 400, - - aKW ...6,7-m*-Tank DBr
- aKW Lenkachse
- Langsam- und Schnellaufer
FTS
STW6000 E 6.0 S 1900 1000 6,13 2,17 2,48 1,80 17.5/20-20 18PR - 16 300, - - Rihr- und Forderschnecke im Tank
STW6000 T 6,0 S 2070 1000 6,13 2,00 2,48 1,70 11.5/80-15.3 8PR - 17 000, - - verschiedene ReifengréfRen
STW7000 E 7,0 S 1900 1000 6.13 2,17 2,48 1,80 17.5/20-20 18PR - 17 200,- - aKW Achsen gefedert
STW7000 T 7,0 S 2070 1000 6,13 2,00 2,48 1.70 11.5/80-15.3 8PR - 18 000, - - aKW Lenkachse
STW8000 T 8.0 S 2750 1000 6,10 2,21 3,01 1,80 15.0/70-18 10PR - 25800, - - Langsam- und Schnelldufer
STW10000 T 10,0 S 3240 1000 7,25 2,21 3,01 1,80 15.0/70-18 10PR - 28300, -
Holz
ST60 T 6.0 S - - 6,30 - 2,50 1,80 11.5/80-15 8PR - 18 200, - - aKW Achsen mit Federung
ST70 T 7.0 S - 6,05 - 2,90 1,70" 13.0/75-16 8PR - 20600,- - Ruhrschnecke im Tank
ST80 T 8,0 S ~ - 6,05 2,90 1,70" 15.0/70-18 10PR - 26 300, - - aKW Lenkachse
ST100 T 10.0 S = - = - - - 15.0/70-18 10PR - 32000, - - aKWw ...7-m*-Tank DBr
ST120 T 12,0 S = - = - - - 16.0/70-20 10PR - 35600,- - Langsam- und Schnellaufer
- 1)auch 1,80 m
Marchner o ‘
SFW6000L E 6,0 S 2200 1000 6,35 2,10 “ 270 1,75 16.0/70-20 10PR - 13300,- - GFK ab 6-m*-Tank; 740,- DM Aufpreis
SFW6000L T 6,0 S - 1000 6,35 2,10 2,70 1.75 11.5/80-15 8PR - 13900, - - aKW Lenkachse
SFW7000L E 7.0 S 2600 1000 6,35 - - 1,75 16.0/70-20 10PR - 14100, - - aKW Achsen gefedert
SFW7000L T 7,0 S - 1000 6,35 - - 1,75 11.5/80-15 8PR - 14700, - - verschiedene ReifengrofBen
SFW8000L T 8,0 S 3000 1200 6,35 2,20 3,00 1,80 15.0/70-18 10PR - 20700, - - aKW ...7-m*-Tank DBr
SFW10000L T 10,0 S 3600 1400 7.35 2,20 3,10 1,80 16.0/70-20 10PR - 25600, - - Langsam- und Schnellaufer
SFW12000L T 12,0 S 4300 1500 8,10 - = 1,90 16.0/70-20 10PR - 26 900, -
Siegperle
60/E E 6.0 S 2000 ~ 6,46 2,29 2,35 1,90 18.5-20 RE18 - 14 200, - - Rihrwelle mit Schnecke
60/T T 6.0 N 2000 - 6,46 1,91 2,30 1,60 11.5/80-15 8PR - 14300, - - aKW Achse gefedert
70/E 3 7.0 S 2500 - 7,12 2,40 2,37 1,90 52 x 20.5-23 - 15800,- ~ aKW Lenkachse
70/T T 7.0 S 2500 - 7,12 1,96 2,33 1,60 13.0/75-16 10PR - 16 600, - ~ aKW 5-...7-m*-Tank DBr
80/E E 8,0 S 3200 = 6,41 2,45 2,54 1,95 52 x20.5-23 - 21800,- - verschiedene ReifengrofBen
80/T i 8,0 S 3200 - 6,41 2,28 2,79 1,90 15R 225 - 24100, -
100/7 I 10,0 S 4500 - 7.41 2,33 2,71 1,95 15R 22.5 - 32200,-
12/T T 11,2 S 4500 - 8,01 2,33 2,71 1,95 15 R 22.5 - 33500, -
Streu + Mix
S$X60 E 6,0 S 2000 1000 6,80 2,30 2,40 1,80 16.0/70-20 10PR - 16 800, - - Rihr- und Forderschnecke
SXT60 T 6.0 S 2000 1000 6,80 1,95 2,40 1,65 11.5/80-15.3 8PR - 16 400, - - aKW Achsen gefedert
SX70 E 7,0 S 2150 1000 6,50 2,50 2,50 1,80 20.0/70~20 12PR = 19600, - - aKW ...7-m3-Tank DBr
SXT70 T 7,0 S 2150 1000 6,50 2,05 2,60 1,75 13.0/75-16 8PR = 19000, - - aKW Lenkachse
SXT80 T 8.0 S 3000 1000 7.00 2,20 2,85 1,75 16.0/70-20 10PR - 26 900,- - verschiedene Reifengrofien
SXT100 T 10,0 S 3400 1000 8,00 2,40 3,00 1,80 16.0/70-20 10PR - 31600,-
SXT120 T 12,0 S 4100 1000 9,00 2,50 3,10 1.80 20.0/70-20 12PR - 37500, -
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23 Firmen antworteten. Die groBte Zuriick-
haltung war bei der Preismitteilung zu beob-

achten. Der Umfang an verwertbaren Anga-
ben entschied tber die Aufnahme in die Ta-
feln, wobei eine vollstindige Aufstellung
nicht immer moglich war.

Alle hier ausgewiesenen technischen Daten
und Preise sind Firmenangaben. Sie stellen
eine Auswahl dar und sind nach dem Ermes-
sen der Autoren zusammengestellt. Zur bes-
seren Ubersicht wurden in Abschatzung des
kinftigen hauptsachlichsten Bedarfs erst
Tankwagen ab einem Nutzvolumen von 6 m?
aufgenommen. Nachfragen zu kleineren
Ausflihrungen sind an den Hersteller oder an
die Autoren zu richten. Dies gilt ebenso fir
alle weiteren Informationen zu den vor-
gestellten Fabrikaten. Die ausgewiesenen
Angaben entsprechen der jeweiligen Grund-
ausriistung. Die Ausstattung ist unterschied-
lich und sollte beim Kauf beachtet werden.

Fast alle Hersteller bieten zusétzlich, auf ent-
sprechenden Kundenwunsch, noch vielfél-

tige Ausristungsvarianten an (z. B. fiir Berei-
fung, Verteileinrichtungen, Sonderausri-
stungen u. a.). Die wichtigsten Hinweise sind
dafir in der betreffenden Tafelspalte ver-
merkt. Die Preise enthalten die Mehrwert-
steuerabgabe (MwS1) von 14 % und sind auf
volle 100,— DM gerundet.

Wirkprinzipe von Tankwagen

Bei einer Systematisierung der Tankwagen
nach dem zugrunde liegenden Forderprinzip
sind diese nach Kompressor-, Pumpen-,
Schleuder- und Druckpumpentankwagen un-
terscheidbar (Tafel 1).

Kompressortankwagen
An Kompressortankwagen (Tafel 2) werden

die Betriebszustande ,Saugen” bzw. ,Drik-

ken” und an manchen Typen auch das ,Mi-
schen” {iber ein Mehrwegeventil hergestellt.
Letzteres sollte beim Kauf, besonders bei
starker zum Absetzen neigender Giille, be-
achtet werden. Der Kompressor wird mecha-
nisch oder hydraulisch angetrieben. Beim
Fullen wird ein Unterdruck und beim Entlee-
ren ein Uberdruck im Tank erzeugt. Der je-
weilige Durchsatz ist hauptsachlich von der
Kompressorleistung und dem jeweiligen
Querschnitt von Saugschlauch oder Vertei-
leroffnung abhingig. Eine gleichmaBige
Langsverteilung erfordert einen stabilen
Tankinnendruck von 80 bis 100kPa. Bei
10-m3-Tankwagen erfordert dies einen Luft-
durchsatz des Kompressors von
V 2400m3/h (rd. 67001/min). Beim Ei-
genbefillen von sehr trockensubstanzrei-
cher Gille ist mit einem Dichteriickgang bis
auf p=0,7 zu rechnen. Verschiedene Her-
steller bieten neben den fast immer benotig-
ten Saugschlauchen auch Rihrlanzen zum
Homogenisieren kleinerer Gullebehdlter an.
Vorteilhaft sind zwei Ansaugstutzen am
Tankwagen. Dadurch entfallt bei jedem
Selbstbefullen die Abnahme des Verteilers
oder Blindverschlusses, und bei einigen Ver-
teileinrichtungen wird das Selbstbefilien
erst moglich. Der Vorteil dieses Prinzips be-
steht in dem fehlenden Kontakt zwischen
dem Antriebsaggregat und der Giille. Die
Storempfindlichkeit ist dadurch gering und
der Betrieb fremdkorperunempfindlich. Je
nach Pumpenleistung und eingesetzter Ver-
teileinrichtung werden Arbeitsbreiten von
etwa 8 bis 12 m erreicht.

Pumpentankwagen

Pumpentankwagen (Tafel 3) haben einen
drucklosen Tank und sind Gberwiegend mit
Verdrangerpumpen, wie Drehkolben- oder
Exzenterschneckenpumpen, ausgerustet.
Beide Pumpentypen sind selbstansaugend,
haben etwa den gleichen Antriebsbedarf und
entwickeln hohe Driicke. Drehkolbenpum-
pen sind allgemein kompakter gebaut, trok-
kenlaufsicherer, fremdkorperfester und un-
terliegen einem nicht so hohen Verschlei3
wie Exzenterschneckenpumpen mit Gummi-
bzw. Kunststoffstatoren. Uber ein Mehrwe-
geventil wird das Flllen bzw. Entleeren des
Tanks, das Mischen im Tank oder in kleine-
ren Gillegruben reguliert. Absperrschieber
sind nicht erforderlich. Die Zwangsforde-
rung sichert beim Ausbringen eine gute
Langsverteilung. Dieses Wirkprinzip ist be-
sonders fir Gille mit sehr hohem Trocken-
substanzgehalt, das Erreichen groBler Ar-
beitsbreiten und eine starke Aufteilung des
Giillestroms geeignet.

Schleudertankwagen

Schleudertankwagen (Tafel 4) verfiigen
ebenfalls Gber einen drucklosen Tank, sind
mit einem Schleuderverteiler und meist auch
mit einer langsliegenden Ruhrwelle ausgeri-
stet. Der Durchsatz verringert sich mit ab-
nehmender  Flussigkeitssaule im  Tank.
Schwimmergeregelte Auslaufregulierungen
konnen diese Erscheinung abschwachen.
Die Vorteile dieses Wirkprinzips liegen in
seiner Robustheit und guten Eignung fur
trockensubstanzreiche Giille. Tankwagen
dieser Bauart sind nur fremd befillbar.

Druckpumpentankwagen

Das Forderorgan von Druckpumpentankwa-
gen (Tafel 5) ist meist ein verkleidetes bzw.
umkapseltes vertikales Schleuderrad. Das
Schleuderrad wirkt wie eine Kreiselpumpe,
die Abhangigkeit des Durchsatzes von der
Fullstandshohe im Behdlter wird stark ver-
mindert. Die Langsverteilung ist gegenlber
dem Schleudertankwagen bei fast ebensol-
cher Robustheit und guter Eignung fir das
Ausbringen trockensubstanzreicher Giille
merkbar stabiler. Ein Selbstbefllen ist allge-
mein nicht mdoglich. Dieses Prinzip kann
auch mit verschiedenen Verteileinrichtun-
gen aggregiert werden.

In Westdeutschland ist der Vertrieb von
Landmaschinen nicht an eine vorherige land-
technische Prifung gebunden, diese ist frei-
willig. Interessenten mit Kaufabsichten sind
gut beraten, wenn sie sich fir DLG-aner-
kannte (DLG Deutsche Landwirtschafts-Ge-
sellschaft) Fabrikate entscheiden. Die nach
erfolgreicher Prufung erstellten Priifberichte
geben objektiv Auskunft zu den wichtigsten
Kriterien. Wichtige Aspekte, die bei einem
Kauf beachtet werden sollten, sind Tankwa-
gengrole, Achsenanzahl und Reifendimen-
sion, Bremssystem sowie Antriebsart und
-bedarf der technischen Einrichtungen am
Tankwagen. Die Tankwagengrofe bestimmt
mafRgebend das Leistungsvermégen bei der
Gulleausfuhr sowie den dafiir erforderlichen
Traktorleistungsbedarf. Fir die meisten Ein-
satzfalle in der ostdeutschen tandwirtschaft
ist auch weiterhin ein Tankvolumen von 9 bis
10 m? zu empfehien. Mit jeder Verringerung
des FaBinhaltes sind Abstriche an der bisher
erreichten Verfahrenseffektivitat verbunden.
Die obere Grenze sollte bei Feldfahrzeugen
nicht wesentlich Gber 10m3 liegen. Durch
mehrere Achsen und entsprechende Reifen-
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Tafel 6. Zusammentassende Beurteilung verschiedener Verteilsysteme (nach Kowalewsky [2] und Vetter [3])

Verteilsystem gemessene zu erwartende Beurteilun EinfluB der Preisspanne™
Variations- Arbeitsbreiten in Seitenwind- Verstopfungs- Geruchs- Giilleviskositat
koelfizienten der Praxis empfindlichkeit gefahr freisetzung auf die Arbeitsbreite
s% m 1000 DM
Praliblech 15...50 4,5..135 mittel bis stark gering stark stark? 0,1...0.8
Praltkopt 15...50 15... 85 mittel gering mittel bis stark stark” 0,4..14
Schleuderscheibe 13 .40 55 95 stark gering stark stark im Grundpreis
enthaiten
Rotationsdise 10...30 Bl 13 stark gering stark stark?
Schwenkdlise 10...25 7,5...14,5 mittel gering stark mittel
Schwenkverteiler 10...20 9,5...13,0 mittel gering stark mittel
Verteilgestange
mit Diisen 10...20 55...16 gering mittel stark gering 2,7...14,3
mit Schleppschlduchen 5...20 12 kein Einfluf mitte! mittel kein EinfluR 3,8...16.1
Glledrillgerate™ 25...30 2,5 kein EinfluB gering gering kein EinfluR z.8.13,8

1) Gulledrillgerédte wurden bislang selten dberprift

2} von der Leistung des jeweiligen Fordersystems abhangig

3) Ausrustungsumtang teillweise unterschiealich
4) einschlieBlich Mehrwertsteuer

auswahl sind die bisher Ublichen hohen Rei-
feninnendricke mit ihren negativen Einflis-
sen auf den Boden rigoros zu senken. Der
ideale Reifeninnendruck liegt bei 100 kPa.
Tankwagen mit breiten Reifen sind jedoch
nicht mehr in Reihenkulturen einsetzbar.
Lenkbare Achsen werden wahlweise bei
zwei- und fast immer jedoch bei dreiachsi-
gen Fahrzeugen angeboten. Sie reduzieren
das Radieren der Reifen, den héheren Zug-
kraftbedarf und die Bodenquetschungen bei
Kurvenfahrten. Weiterhin missen Stitzlast,
Bremssystem, Hohe des Zugmauls am Trak-
tor, Gesamtmasse u. a. der Bedienvorschrift
des Zugmittels bzw. der giiltigen StraRenver-
kehrszulassungsordnung entsprechen. Die
Traktorenleistung ist mit dem Antriebsbedarf
fur den Tankwagen sowie mit den noch zu
betreibenden Zusatzeinrichtungen, wie Pum-
pen bzw. Verdichter, Mischeinrichtungen,
Hydraulikanlagen fir manche Verteileinrich-
tungen u. a., anschlu- und leistungsmaRig
abzustimmen. Als erforderlichen Antriebslei-
stungsbedarf werden international 7,5 bis
10 kW/m3 Nutzvolumen veranschlagt. Bei zu
erwartenden Sedimentationserscheinungen
im Tank, wie sie bei Schweine- und Gefligel-
gulle auftreten, soliten die Fahrzeuge mit Ho-
mogenisiereinrichtungen ausgeristet sein.
Fir das Selbstbefiillen sind Kompressor- und
Pumpentankwagen gut und Schleudertank-
wagen Uberhaupt nicht geeignet. Vom Trak-
torensitz aus bedienbare Saugschlauchausle-
ger fur das Eigenbefillen verbessern die Ar-
beitsbedingungen des Fahrers und verrin-
gern die bisher aufgetretenen Hilfszeiten. Da
viele Hersteller auch einzelne Bausteine an-
bieten, bestehen gute Moglichkeiten, den
noch in den nachsten Jahren zu betreiben-
den Bestand an Gilletankanhdngern HTS
100.27 z. B. durch Nachristen mit leistungs-
starkeren Kompressoren zu erneuern und zu
erganzen.

Sichtbare Verbesserungen sowohl bei der
Leistungsfahigkeit als auch bei einer boden-
schonenden Verteilung auf der Dungeflache
wird das zweistufige Verfahren bringen (Stra-
Rentransport mit schnellaufenden Zugmitteln
mit einem Nutzvolumen bis etwa 30 m3, mo-
bile Zwischenlagerbehélter mit Speichervo-

lumen bis etwa 40 m3, die zugleich als wirk-
samer technologischer Puffer wirken, Ver-
teilfahrzeuge mit groRvolumigen Reifen brin-
gen die notwendige Bodendruckentlastung).
Mit den Tankwagen wird eine Reihe von
Verteileinrichtungen angeboten (Tafel 6). Sie
erfillen bereits eine Vielzahl bestehender
Anforderungen. Relevant sind hiervon be-
sonders die sicher einstellbare jeweilige Aus-
bringmenge, die Verteilgenauigkeit (Varia-
tionskoeffizient 15 s%) quer und lédngs zur Ar-
beitsrichtung, stabile Arbeitsbreite, geringe
Windanfalligkeit, bodennahe und grofBtrop-
fige Abgabe, niedrige Wurfhéhen, robuste
Bauweise, leichte Bedien- und Handhabbar-
keit. Ein nicht zu steiles Abfallen der Aus-
bringmenge an den AuBenseiten der Verteil-
breite hilt bei den zentralen Verteilsystemen
die Uberlappungsfehler in Grenzen. Zwi-
schen den Erzeugnissen bestehen oft Unter-
schiede. Die Verteileinrichtungen sind tber-
wiegend nachrist- und wechselbar und nur
wenige an bestimmte Tankwagenfabrikate
und -bauarten gebunden. Auch hier sind
glnstige Komplettiermoglichkeiten des in
der ehemaligen DDR bereits vorhandenen
und noch in den nachsten jahren zu nutzen-
den Tankwagenbestandes gegeben.

Mit Pralltellern wird bei entsprechender Aus-
formung und Einstellung die angestrebte Ge-
nauigkeit erreicht. Sie werden in den vielfal-
tigsten Formen angeboten und sind sehr
empfindlich gegeniber Einstellungsabwei-
chungen, ungenauer Fertigung und meteoro-
logischen Einflissen. Eine Teilung des Giille-
stroms auf zwei oder mehr Prallteller bei Ab-
senkung der Abgabehohe stabilisiert die Ver-
teilgenauigkeit durch Abschwichung der
Windempfindlichkeit.

Prallkopfverteiler lenken den Gullestrahl
durch ein nach oben abgeschirmtes Prall-
blech zur Seite und senkrecht nach unten.
Beim Einstellen bestehen etwa die gleichen
Schwierigkeiten und Probleme wie beim
Prallteller. Anordnungen mehrerer Prall-
kopfe an einem Verteilergestinge stabilisie-
ren auch hier die Verteilqualitat.

Die Ausfihrungen von Schleudereinrichtun-
gen sind vielfaltig, sie unterscheiden sich im
Durchmesser des Schleuderrades, in der An-

zahl und Form der Abwurfschaufeln, dem
Winkel der Ausbringung, in der Umfangsge-
schwindigkeit, dem Aufgabepunkt u. v.a. m.
Die horizontalen Schleuderrader weisen all-
gemein eine bessere Verteilqualitat auf als
die vertikalen.

Rotationsdiisen sind eine Weiterentwicklung
horizontaler Schleuderrader und unterschei-
den sich von diesen in der Gullezuleitur
dem Antrieb und den kleineren Abmessu.
gen. Die turbinenartig im Laufrad angeord-
neten Dusen werden vom Glllestrom getrie-
ben. Dieses Verteilsystem ist an leistungsfa-
hige Pumpentankwagen gebunden.
Schwenkdtisen sind vom Prinzip her Regner,
die die Gllle durch Lenkung des Gullestrah-
les mit einer Frequenz von 30 bis 150 min~'
Uber die Arbeitsbreite verteilen. Der Antrieb
erfolgt hydraulisch oder mechanisch. Die
Einstellung verschiedener Arbeitsbreiten ist
ohne gréRere negative Auswirkungen auf die
Verteilgenauigkeit moglich. Kombinationen
mit Pralitellern und Schwenkverteiler sind
gut fir niedrige Ausbringmengen geeignet.
Schleppschlauchverteiler vereinen die mei-
sten Vorteile in sich. Solche Systeme verlan-
gen mit zunehmender Aufteilung des Gille-
stroms aufgrund der anwachsenden Verstop-
fungsgefahr eine starkere Aufmerksamkeit
fur die Grobstoffabtrennung.
Storerkennungshilfen sowie eine leichte Zu-
ganglichkeit des Systems tragen mit zu einer
guten Verteilqualitét bei.
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