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Verwendete Formelzeichen und Abkiirzungen
Pan AnschluBwert der elektrischen Leistung in kW
pan spezifischer AnschluBwert in kW/A K
"8pan Ausnutzungsgrad des AnschluBwerts
cos @ Leistungsfaktor

Normativkoelfizient des 6konomischen Nutzens
normative Nutzungsdauer

q Akkumulationsfaktor

TLM Normaltarif

GLL (JL) GroBabnehmertarif fiir Jahresleisiung

GLL (SL) GroBabnehmerlarif fiir Saisonleisiung (bielel sich an fir ALV-
Anlagen)

Eg)t Eleklroenergiebedarf in MWh/a

3 spezifischer Bedarf an Elektroenergie in k Wh/t
I Iavestitionskosten

S Selbstkosten

B Betriebskosten

>
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Mit der schrittweisen Einfiihrung industrieméBiger Produk-
tionsmethoden wiichst die Bedeutung der Energie als Hil{s-
mittel stindig. Der Anteil der Energiekosten an den Betriebs-
kosten technischer Ausriistungen der Landwirtschaft liegt in
Abhingigkeit von der Art der Produktionsanlage zwischen 4
(vorwiegend Pflanzenproduktion) und 95 Prozent (Aufberei-
tungs-, Lagerungs- und Vermarktungsanlagen fiir Kartof-
feln — ALV-Anlagen).

Diesen erhdhten Bedarf gilt es vor allem durch rationalisierte
Energiecanwendungsprozesse zu verringern. Grundlage fiir
eine rationellere Energieanwendung in bestehenden Produk-
tionsanlagen ist zunichst die Erfassung des Zustands der
betriebenen Energieanwendungsanlagen.

Diese allgemeinen Feststellungen gelten speziell fiir die Ent-
wicklung in der Lagerwirtschaft bei Kartoffeln. Hier sind in
den letzten Jahren beachtliche Aufwendungen getitigt wor-
den, um techuologische Riickstiinde in der Lagerwirtschaft
und Vermarktungsweise im Interesse industriemaBiger
Produktionsweisen und der Qualitit des Endproduktes
aufzuholen. Dieser starke Kapazititszuwachs der Lager-
wirtschaft /1/ hat mit modernen Projektlésungen zu absolu-
ter und standortspezifischer Zunahme der energetischen
AnschluBwerte gefiihrt.

Der aus gesamtvolkswirtschaftlicher und betriebsékonomi-
scher Sicht gegebene Zwang zum rationellen Energieeinsatz
veranlaBte dazu, an einigen Projektldsungen der Kartoffel-
wirtschaft energetisch-technische Messungen vorzunehmen
12/ 13/

Durch diese Messungen erhalten Forschungs-, Entwicklungs-
und Projektierungseinrichtungen Informationen iiber die
Arbeitsweise der Energicanwendungsunlagen, so daB sie den
Energietrigereinsatz bereits bei der Entwicklung der Gerite
und Anlagen rationeller gestaltgn kénnen.

AuBerdem werden Rationalisierungsmoglichkeiten im tech-
nologischen Ablauf des Produktionsbetriebs erkennbar.

1. MeBtechnische Untersuchungen

Es wird hier aus Platzgriinden darauf verzichtet, Einzelhei-
ten zur Methodik der Energiemessung an landwirtschaft-
lichen Elektroanlagen mitzuteilen, sie kénnen der angegebe-
nen Literatur entnommen werden.

Auswahl und Priifung des MeBobjektes wird durch den tech-
nologischen Ablauf, den Mechanisierungsgrad und durch den
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MeBtechnische Untersuchungen an Elektroanlagen von
Einrichtungen fiir die Aufbereitung, Lagerung und
Vermarktung von Kartoffein

elektrischen AnschluBwert der Elektroanlagen oder -anlagen-
teile bestimmt. ZweckmiBig werden solche Anlagen oder
Anlagenteile gemessen.
— die energieintensiv sind
{hoher AnschluBwert, hohe Betriebsstundenzahl)
— die eine abgeschlossene Produktionstechnologie oder eine
. Bearbeitungsstufe umfassen
— bei denen eine Verinderung der Arbeitsweise oder des
Arbeitsrhythmus méglich ist.

Die aussageféahigsten MeBgroBen sind:

— Wirk- und Blindleistung
— Wirkarbeit und cos ¢
— Betriebsstundenzahl.

Die meBtechnischen Untersuchungen in ALV-Anlagen wur-
den unter Produktionshedingungen durchgefiihrt.

Der Kostenaufwand fiir die Messung wird hauptsichlich
durch die MeBgeriteschaltung, die erforderliche MeBgenauig-
keit und durch die MeBmethode bestimmt. Die Messungen
sind u. a. dadurch gerechtfertigt, daB fiir viele Anlagen und
Anlagenteile bisher noch keine energetischen Kennziffern
vorliegen. AuBerdem ergaben die bereits durchgefihrten
Messungen zum Teil entscheidende Rationalisierungsmég-
lichkeiten /2/ /3/.

Aus den Messungen (z. B. Energiebedarfswerte, Leistungs-
tagesgiinge) resultieren eine Reihe von Werten, aus denen
unmittelbar fiir wesentliche Kennziffern SchluBfolgerungen
abgeleitet werden kénnen, wie

— Energieverlustquellen

— Senkung des Blindleistungsbedarfs

— Elektroenergie-Tarifanderung

— Senkung der tiglichen Leistungsspitzen (gleichmiBige
Aufteilung des Geriteeinsatzes iiber den Arbeitstag)

— Richtwerte fiir die betriebliche Energieplanung.

Die spezifischen Kennziffern erméglichen:

— Vergleichbarkeit verschiedener Anlagentypen hinsichtlich
ihres Energiebedarfs je Produktionseinheit (damit ist die
Wettbewerbsfithrung auf dem Gebiet der Energieanwen-
dung maoglich)

— Hinweise fiir die Preisfestlegung der Produkte (z. B.
Kosten des energetischen Aufwands fiir die Kartoffel-
sortierung als Teil des Verarbeitungspreises).

Aus der Gesamtbetrachtung solcher Messungen lassen sich

betriebs- und volkswirtschaftliche Hinweise ableiten:

— fiir die Veriéinderung der maschinentechnischen Ausstat-
tung und fiir den konstruktiven Aufbau der Elektro-
anlagen

— fiir die Erhohung der Wirtschaftlichkeit der landwirt-
schaftlichen Anlage

— fiir die Verbesserung des Arbeitsschutzes in der elektri-
schen Anlage.

2. Beschreibung der gepriiften ALV-Anlagen

Die Einzelergebnisse dieser meBtechnischen Untersuchungen
/3/ sind im Auftrage des Ingenieurbiiros fiir Lagerwirtschaft
OGS an ausgewiihlten ALV-Anlagen 1969 bis 1971 gewonnen

worden.

Aus technologischer und energetischer Sicht umfaBt das
Aufbereiten die Annahme, Voraufbereitung bzw. Herbst-
sortierung und die zugehorigen Transporte des Ernteguts und
seiner Teile. Zum Lagern (L) gehéren die Einlagerung und
die beliiftungstechnischen Vorgidnge zur Masse- und Quali-
tatserhaltung, wie sie fiir 5 differenzierte Lagerperioden vor-
geschrieben sind /4/. Die Vermarktung. (V) beinhaltet das
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Nachaufbereiten, Absacken, Abpacken, Schiilen, Palettieren
und die Transportbewegung dieser Manipulationen ein-
schlieBlich Expedition.

Neben den energetisch-technisechen Ermittlungen bei der
Liiftung und in den technologischen Linien erfolgte eine
Beurteilung des Aligemeinzustands der Llt-Anlagen, von
Art und Aufbau der Hauptverteilung, Blindleistungs-Kom-
pensation. SchutzmaBnahmen und Beleuchtungslosungen.

Kurzcharakteristik der meftechnisch erfafiten Anlagen

Anlage A: 10-kt-Palettenlager fiir Pflanzkartoffeln in Stahl-
betonkonstruktion

AuBenwiinde in Leichtbeton; gespannte HP-Schalen als
Dachelemente

Sektionslager mit Gleichdruck-Raumbeliftung
Herbstaufbereitung mit fraktionierter Einlagerung und
Nachaufbereiten im Frithjahr

Transportbewegungen bei Ein- und Auslagerung sowie
Expedition mit Hilfe eines DFG 2

Vorgeschaltetes Elektroheizregister an Wandringliiftern
zum Temperieren der Zugluft
Blindleistungskompensationsanlage nicht vorhanden
Pyn=350kW, ap, =08 cosgpmax =07

Anlage B: 10-kt-Palettenlager fiir Pflanzkartoffeln in Misch-

bauweise

Stahlstiitzen mit Gassilikat-Betonwandplatten: Stah]-
leichtbau-Dachelemente mit Well-Alu-Eindeckung
Sektionslager mit vorwiegend Gleichdruckraumbeliiftung
Herbstaufhereitung mit fraktionierter Einlagerung und
Nachaufbereiten im Frithjahre

Transportbewegungen bei Ein- und Auslagerung sowie
Expedition mit Hilfe eines DFG 2
Blindleistungskompensationsanlage nicht vorhanden

Py, =93kW; ap, = 0.74; cos @pmax = 0,78

Anlage C: 5-kt- Palettenlager fiir Speisekartoffeln

auf Betonelementen aufgesetzte, luftgetragene textile
Bauhiille

sektionsloser Lagertrakt mit Druckbeliftung

Transport zur Direkteinlagerung und Auslagerung mit
DFG

Blindleistungsk ompensationsanlage vorhanden (defekt)
Pyn=3346kW;ap, =076;cosgpyax = 0,55

Anlage D : 5-ht-Speisekartoffellager in Stahlskelett- Montagebau

AuBenwiinde in Gassilikatbeton; Holznagelbinder mit
Wellasbestdeckung

Haufenlager mit Druckbeliiftung iiber Unterflurkanile
Einlagern nach Voraufbereitung und kontinuierliche
Entnahme zur Auslagerung iiber mobile BandstraBen;
Absacken und Abpacken

Py, = 153 kW; ap, = 0,735 cos @ppax = 0,78

Anlagen E und F: 10-kt-Sektionslager fiir Speisekartoffeln

Stahlleichthau mit Pfosten-Riegelkonstruktion; Wand-
aushildung mit PU-Platten: Dacheindeckung mit Well-
Alu

16 Sektionen mit Haufenschiittung und Gleichdruck-
liftung mit unterer Abluftfithrung in seitlichen Oberflur-
kanilen

Lagertrakt mit Beschickungs- und Lifterkontrollgang;
Aufbereitungstrakt mit Schiilkiiche; Abpackautomaten
und Expedition: Sozialtrakt hzw. -teil

kombinierte stationdre und mobile BandstraBe fiir Ein-
und Auslagerung, mobiler Teiltransport mit DFG
zeitliche Staffelung des (ierdtean- und -auslaufs, bei Sto-
rung erfolgt Abschaltung und akustische Signalgabe
Blindleistungskompensationsanlage vorhanden

Py, =680kW; ap,, = 0,53; cos ppmax = 0,98

Die Lufterwdrmung fiir beliiftungstechnische Zwecke erfolgt
in der Anlage B mit Propangasbrennern, durch mit Stadtgas
beheizte Kesselanlagen bei D,. durch Luftheizofen mit Ol-
brennern bei C und mit Dampf iiber feste Brennstoffe bei E
und F.

Die projektgemifl durch Wandringliifter mit vorgeschalteten
Elektroheizregistern bei Anlage A getroffene Losung wird
auf Propangas umgeriistet.

Der Elektroenergieverbrauch 148t sich fiir alle Anlagen wie
folgt gliedern:

— Krafterzeugung = 88 Prozent
— Licht ~ 11 Prozent
— Wirmeerzeugung =~ 1 Prozent

Die Kraftantriebe sind ausnahmslos Drehstrom-Asynchron-
motore, die an Getriebe, Kettenrider oder Liifter ange-
flanscht oder in Gurtbandtrommeln eingebaut sind.

Mit Ausnahme der Anlage A beschrédnkt sich die Wirme-
erzeugung durch Elektroenergie auf das Beheizen kleiner
Einheiten (Sozialriume, Pumpenriume, elektrotechnische
Betriebsridume).

3. Ergebnisse der meftechnischen Untersuchungen

ALV-Anlagen von 5 bis 10 kt Lagerkapazitit weisen der-
zeitig AuschluBwerte zwischen 100 bis 500 kW auf.

Bei den Anlagen A bis F wird der projektierte und durch die
Installation erreichte Allgemeinzustand der Elektroanlagen
als gut eingeschitzt (bis auf einen durch die noch nicht
abgeschlossene Montage bedingten Mangel am Standort B).

MeB- und Regeltechnik beschriinken sich in Abhangigkeit
vom Zeitpunkt der Projektierung, der Auffassung der
Bewirtschafter und dem Staud der Installation auf Tempera-
tur- und FeuchtemeBgeriite mit einfacher Anzeige oder
Schreibern, Schaltungen vor Ort oder Schaltwarten mit zen-
tralen Schalttafeln und Ubersichtsschaltpliuen, zeitlicher
Staffelung des Geriitean- und -auslaufs sowie Stdérungs-
abschaltung mit Signalisation. Der erreiclite Automatisie-
rungsgrad ist noch sehr gering.

Tafel 1. Okonomische Aufwandskennzahlen fiir die untersuchlen ALV-Typen B, , D und K: der gesellschaflliche Aufwand g crgibt sich nach der

Gleicbungg =g = l-p"+ 5

q"(p—1 )
=0 4y

(g qn — 1 +

Bedingungen: p’ = 0,10; ngji-Anlage = 10 Jabhre; ngay = 100 Jahre: q = 1,139,
ALV-Typ B (10 k) E (10 kt) N (5 ki) €2 (5 kt)
Kennzahl Elt Bau Gesamt Elt Bau Gesaml ElL Bau Gesami Elt Bau Gesam!l
I ™™ 482,0 4420,0 4902,0 1900,01 2250,0 5150,0 431,0 1930,0 2361,0 55,3 1650,0 1705,3
i M/‘Kap. 48,20 442,00 490,00 290,00 225,00 515,00 86,00 386,00 472,00 11,00 330,00 341,00
B TM/a 161,0 15,0 170,0 459,0 59,7 518,7 221,0 20,0 241,0
S TM/a 209,2 59,2 268,4 749,0 82,2 331,2 264,1 39,0 303,1
g” TM/a 257,4 501,2 758,4 1039,4 307,2 1346,2 307,2 232,0 539,2

t ohne Elt-Installationskosten (nur Ausriistungen)
2 Die Apgaben zur Anlage C waren nichl vollstdndig zu erfahren

»

2
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Bei Beleuchtungsanlagen miissen die angetroffenen Kombi-
nationen von Hochdruck- Quecksilber-Leuchten mit Leucht-
stofflampen abgelehnt werden.

Es entsteht eine fiir das menschliche Auge ungiinstige Licht-
farbe mit groBem Blauanteil, Ermiiden des Auges und nicht-
farbgetreues Sehen sind die Folge. Dagegen entspricht die
Kombination HQL mit Glithlampen (1 : 1) dem Tageslicht-
spektrum und ist bei kiinftigen Projekten und Rekonstruk-
tionen vorzusehen.

Untersuchungen bestitigen die Notwendigkeit, elektro-
technische Verteilungsriume zu beheizen. Die Funktions-
tiichtigkeit von Relais- und Schalteinrichtungen, Unterbin-
den von Kondenswasserbildung und der damit einhergehen-
den Korrosions- und Uberschlagsgefahr sowie ein verbesser-
tes Arbeitsklima fiir das Bedienungs- und Wartungspersonal
sind die Vorteile. Dies rechtfertigt die erh6hten Kosten.

Zu niedrige Temperaturen in den Verteilungsriumen fithrten
in einigen Fillen zu Stérungen und Betriebsausfallen.

Die einzelnen ALV-Anlagen wurden hinsichtlich ihrer 6kono-
mischen Kennwerte untersucht. Fiir einige Anlagen sind die
Werte in Tafel 1 zusammengestellt.

Die Betriebskosten werden durch die Elektroenergiekosten
und durch die Bedienungs- und Wartungskosten an der
elektrischen Anlage bestimmt. Daraus ergibt sich die Not-
wendigkeit, die Rationalisierung der Energieanwendungs-
prozesse voranzutreiben.

Nach Tafel 2 ist in Anlage C gegeniiber D der durchschnitt-
liche Ausnutzungsgrad des AnschluBwerts hbher, der spezi-
fische Bedarf an Elektroenergie liegt giinstiger. Kalkulato-
risch ergibt sich, daB der Investitionsaufwand fiir diesen
Elektrobereich niedriger (bei etwa 62 Prozent des derzeitigen
Aufwands) gehalten werden kénnte und damit giinstiger als
bei Anlage D wiire.

In Tafel 3 wird der differenzierte spezifische Eigenbedarf
durch unterschiedliche Maschinenbelastungen und ungleiche,
Beschickung begriindet. Die Leistungsfaktoren liegen im
Bereich von cos ¢ = 0,48-..0,72.

Trotz des um 20 Prozent gréBeren AnschluBwerts in der
gleichartigen Anlage E gegeniiber F lag die Wirkleistung in
gleicher Hohe. Das wird begriindet mit giinstigerer technolo-
gischcr Fahrweise in E, zwischenzeitlichem Abschalten leer-
laufender Antriebe und resultierte aus dem giinstigeren
Leistungsfaktor. Ferner war fiir eine bestimmte Grundlast
Dauerbetrieb gegeben. Im Endergebnis ist dann auch unab-
héngig vom AnschluBwert der spezifische Energiebedarf je
Einheit Endprodukt bei F grofer. Dies ist ein echter Ansatz-
punkt zur rationellen Energieverwendung!

Obwohl installiert, war in den Anlagen E und F die Kompen-
sationsanlage 1970 nicht in Betrieb. Durch Kurzzeitmessun-
gen lieB sich nachweisen, daB in allen gemessenen Anlagen-
teilen die Blindleistung griéBer als die Wirkleistung war.

Um die elektrischen Leitungen besser auslasten zu kénnen
und um den Energieversorgungsbetrieb von der Blindstrom-
lieferung zu entbinden, ist eine Blindstromkompensierung
notwendig. Aullerdem ist die Inanspruchnahme des Tarifs
GLL (GroBabnehmertarif) méglich, wenn cos ¢ = 0,9 ist.
Die iibrigen Bedingungen dieses Tarifs werden u.a. bei
Anlagen mit einem AnschluBwert von 50 kW erfiillt.

Tafel 4 gibt einen Uberblick iiber die Elektroenergiekosten
bei verschiedenen Tarifen fiir die untersuchten Anlagen.

AusschlieBliche Lagertrakte (Anlage () lassen durch den
geringen AnschluBwert eine Kompensationsanlage zu kost-
spielig erscheinen, da GroBabnehmertarife nicht genehmigt
wiirden. Der cos ¢ = 0,65 1dBt aber durch Kombination mit
zuzuordnenden Aufbereitungs- und Vermarktungseinrich-
tungen eine gemeinsam genutzte Kompensationsanlage wirt-
schaftlich werden. Fiir Anlagen vom Typ D und dieser
Gréfenordnung, die hinsichtlich der Blindleistungskompen-
sation im Grenzbereich liegen, werden die Einfliisse nochmals
in Tafel 5 gesondert dargestellt. Diese Gegeniiberstellung
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setzt voraus, daB eine Kompensationsanlage in Betrieb
genommen werden kann. Um den cos ¢ = 0,58 auf cos ¢ =
0,90 zu heben, ist eine Anlage von 120 k Var {max. Wirk-
leistung 420 Prozent) notwendig. Der AnschluBwert des
Transformators kénnte dann nur zu 62 Prozent in Anspruch
genommen werden.

Wird der bei etwa 47 Prozent des AnschluBwertes liegende
Anteil fir die Liftung gesehen (bei A kime noch der
AnschluBwert fiic Heizung hinzu) besteht mit 5/ véllige
Ubereinstimmung, daB in ALV-Anlagen durch MeB- und
Regelungsgerite fiir die Liiftung eine der Hauptmaglichkei-
ten zur rationelleren Energieanwendung gesehen werden
kann. Uber hierfiir geeignete Regelgeriite fiir beliiftungs-
technische Anlagen in Kartoffellagern wurde bereits berich-
tet /6/.

Fiir einige Elektroverteilungsanlagen ist ein Hinweis not-
wendig, der bei der Projektierang bzw. beim Bau weiterer
ALV-Anlagen beriicksichtigt werden sollte: Die Anordnung
der Abginge in der Verteilung sollte entsprechend den
maschinentechnischen Linien erfolgen, um Stérungsursache,
Zusammenstellung mobiler Bandstrecken und Messung des
Energieverbrauchs zu erleichtern.

Fiir ALV-Anlagen wird vorgeschlagen, in folgenden Linien
zu verlegen:

— Annahme und Sortierung (Herbstumschlag)
— Einlagerung/Auslagerung

Tafel 2. Einzelwerte in 5-kt— Anlagen (C u. D)

MeBbereich An- Pan PAn

ap e €08 PPmax
lage An

Anlage gesamt C 34,6
Anlage gesamt

6,90.105 0,42  53,50.103 0,58

(Technologie

demontiert) n 41,4 21,50-103 — 58,30-103 —
Liiftung 1 C 4,4 — 0,91 1,44-103 0,82
Liiftung 11 C 24,0 — 0,28 17,30.10¢ 0,51
Liiftung D 72,0 1,44-103 — 35,70-103  —

Tafel 3. Einzelwerte zur Ein- und Auslagerung

MeBbereich An- Pan ap « cos @ (Ppax)
lage An
Einlagerungs- A 58,3 0,69 3,22 0,72
linie B 30,0 0,50 0,64 0,48
D 61,0 0,49 0,36 0,48
Auslagerungs- A 41,0 0,83 3,46 0,70
linie B 35,0 0,23 0,90 0,62
p 14,0 0,57 4,70 =
E 23,1 0,52 2,82 0,68
¥ 27,9 0,86 3.66 (1,001

1 Blindleistungskompensationsanlage in Betrieh

‘Tafel 4. Elekiroenergiekosten bei verschiedenen Tarifen

An- TLM GLL JL GLL (SL) zu Eglt
lage Preis Preis TM Preis TM TLM

™ €08 Pemp, OS¢ =0,9 cospemp, cosp=0,9 rel. MWh/a
B 33,4 24,8 20,9 18,8 16,8 50 223
C 3,3 8,5 6,4 6,5 6,5 167 22
D 19,7 31,7 28,4 27,5 27,5 122 131,5
F 95,7 92,5 96,5 71,0 71,0 73 638

Tafel 5. EinfluB der Blindstromkompensation auf die Energiekosten bei
der ALV-Anlage D

Tarif Wirk- \irk- Schein- cose Ener- zus. Riick- Einspa-
arbeil lei- leistung gie- Auf- fluB- rungen
stung kosten wand dauer
MWh/a kW kVA TM/a TM a TM/a
TLM 131,5 124 214 0,58 19,72 — — —

GLL(SL) 131,5 124 138 0,90 17,9 ~6,0 ~3 =2

I Investitionskosten der Blindleistungsanlage
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Tafel 6. Gegeniiberstellung Glithlampen/Leuchtstofflainpen (Anlage D)

Lampentyp  Papn  PaAn PAn Emit relative relative
kWh/a Beleuchl,- Nutzungs-
kW kW/t kW/AK rel. Stiirke dauer
Glihlampe 11 1,3 .107 0,56 100 100 100
Leuchtstoff-
Iagfjﬁe 2,7 0,32-10% 0,14 25 100 450

-— Sortieren, Vermarkten und Expedition (Hauptumschlag)
— Futteranteile und Abgénge
— Sonstige Energieabnehmer

In iilteren Anlagen werden zur Beleuchtung oft noch Gliih-
lampen verwendet.

Tafel 6 gibt einen Uberblick zur moglichen Einsparung
durch den Austausch von Glithlampen durch Leuchtstoff-
lampen in eincr ALV-Anlage (D).

4. Zusammenfassung

— Die energetischen Messungen in ALV-Anlagen fiir Kartof-
feln veranschaulichen den Bewirtschaftern landwirt-
schaftlicher Anlagen die Bedeutung dieser Messungen fiir
die Senkung der Energieintensitit mit betrieblichem und
volkswirtschaftlichem Nutzen.

— Die hier ausgewerteten Messungen kénnen vom Bewirt-
schafter oder von Kreisbetrieben fiir Landtechnik durch-
gefithrt werden.

— Projektierungseinrichtungen erhalten Hinweise zur Ge-
staltung der elektrischen Anlagen aus der Sicht der
Energieanwender.

— Fiir RekonstruktionsmaBnahmen und Projektgestaltung
wird u. a. der Nachweis gefithrt, daB Energie- und Kosten-
einsparung durch den Ersatz von Glith- durch Leuchtstoff-
lampen erzielt werden, bei gleichzeitiger Verhesserung
der Arbeitsbedingungen. Installationstechnisch wird die

Selbstfahrender Zuckerriiben-Kopflader 6-OCS aus der CSSR

Im Rahmen der Spezialisierung der Landmaschinenproduk-
tion in den Mitgliedslindern des RGW wurde der Betrieb
Agrostroj Ji¢in mit der Entwicklung und Produktion eines
selbstfahrenden sechsreihigen Riibenkopfladers betraut. Die
ersten selbstfahrenden Maschinen wurden mit einem einge-
bauten Traktorenmotor in den letzten Jahren erprobt. In
diesem Jahr wird die Nuliserie des selbstfahrenden Kopf-
laders mit der Typenbezeichnung 6-OCS gefertigt. Es wird
in Erwigung gezogen, ihn in Zukunft im Komplex mit dem
aufgrund von Vertrigen zwischen den RGW-Lindern pro-
duzierten Zuckerriiben-Rodelader KS-6 cinzusetzen. Hier
erfolgt eine erste Vorstellung dieser Neuentwicklung.

Aufbau des Képfladers

Im Prinzip kann der Képflader 6-OCS mit eincm sechsreihi-
gen oder mit zwei dreireihigen Rodeladern arbeiten, und
zwar in Reihen mit einem Abstand von 45 oder 50 em. Er
hickselt das geerntete Blatt und lidt es auf einen unchen-
herfahrenden Anhinger oder LKW.

Der selbstfahrende Képflader 6-OCS hat einen dreiteiligen
Rahmen, an dem gelenkig der Kopfmechanismus aufge-
hangt und die Forderer, das Fahrwerk. die Antriebscinheit
und dic Fahrerkabine befestigt sind.

Die in der Querrichtung pendelnd aufgehingte Vorderachse
hat vier hydraulisch betétigte lLenkrider. Die hinteren
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Ordnung der Elt-Verteilung nach technologischen Linien
unterstrichen.

— 1n MeBreihen wird der Nachweis gefiihrt. daB8 durch sinn-
volles Betreiben der Tetlglicder einer Anlage bereits
wesentliche Energieeinsparungen erzielt werden.

— Wesentlicher Beitrag zur rationellen Energieanwendung
liegt im automatisierten Liiftungsbetrieb.

— Fir ALV-Anlagen > 5kt werden die Bedingungen fir
den giinstigen Einsatz vou Blindleistungskompensations-
anlagen dargestellt.

Die Auswirkungen und Vorteile auf die Energiewirtschaft
und die betrieblich-6konomischen Belange werden
erdrtert. Daraus resultieren Tarifverbesserungen und
héhere Belastbarkeit des Elektroverteilungsnetzes.
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Tricbrider sind zwillingsbhereift, um das Einsinken der
Maschine in den Boden zu verhindern.

Der Képfmechanismus besteht aus sechs voneinander unab-
hingigen Képfeinheiten. Zu jeder Einheit gehort ein Tastrad.
ein starres schriges Messer und eine Blattabweistromnmel.
Die GroBe der Riibenképfe ist nach der GréBe der Riiben
einstellbar. Der Schnitiwinkel des Messers dudert sich dabei
nur unbedeutend, so daB8 ein sauberer Schnitt gewiihrleistet
ist. Die Képfeinheiten sind hinten drehbar gelagert und vorn
federnd aufgehingt. Die Taster werden zwangsliufig ange-
trieben, ithre Drehzahl 1aBt sich nach der Fahrgeschwindigkeit
der Maschine einstellen.

Das Blatt wird von zwei Lingsférderern hinter den Képi-
mechanismen aufgenommen. Dann gelangt es auf einen
Querforderer und weiter auf den abklappbaren Ladeférderer.
Dieser kann je nach Bedarf in Transport- oder Arbeitsstel-
Jung gebracht werden. Am Ende des Férderers befindet sich
eine Hickseltrommel, die das Riibenblait zerkleinert und
dadurch dessen spezifische Masse erhéht. Nach Angaben des
Herstellers kann man mit dem Forderer einen Wagen mit
Bordwinden bis zu 2,70 m Hohe fiillen.

Die Antriebseinheit besteht aus einem fest eingebauten Trak-
tor vom Typ Zetor 6711. Die geschlossene Fahrerkabine ist
mit einer Warmluftheizung ausgeriistet und schiitzt den Fah-
rer vor der Witterung. Die Maschine hat eine hydrostatische
Lenkung. Képfeinheiten und Ladeférderer werden hyvdrau-
fisch betitigt.

agrartechnik « 23. Jg. - Heft 11 - Novemnber 1973





