Zur weiteren Entwicklung von Pflanzkartoffel-Lageranlagen

Fiir die Entwicklung der nichsten Generation von Pflanz-
kartoffel-ALV-Anlagen vertreten wir die Meinung, da8 das
Lager in etwa 8 bis 10 Beliiftungseinheiten zu unterteilen
ist, um sorten- und reifegruppenspezifischen Anforderungen
entsprechend gerecht zu werden. Die gewahlten Luftraten
haben sich als ausreichend erwiesen.

Das Prinzip der Horizontal-Gleichdruck-Raumbeliiftung kann

beibehalten werden.

Fir Neubauten und Rekonstruktionen sind die z. Z. in
Priifung befindlichen Regel- und Steueranlagen vorgesehen.

Diese Anlagen werden folgende Aufgaben erfiillen:
— Einhalten der phytotherapeutischen Forderungen

— Ablésen manueller Tatigkeiten durch Vermindern des Be-
dienungsaufwands fiir die Liftung

— Reduzieren bzw. fast volliges Ausschalten subjektiv be-
- dingter Fehlentscheidungen

— Einschrinken des Verbrauchs an Elektroenergie und Sen-
kung der Betriebskosten durch Reduzieren der Liifterlauf-
zeiten auf das erforderliche Mindestma8

— Gewihrleistung einer hohen Betriebssicherheit, Zuverlas-
sigkeit und Grenznutzungsdauer

— Betrieb bei Automatik und Handumschaltbarkeit.

Dabei soll der Investaufwand in vertrethar niedrigen Gren-
zen gehalten werden.

Der z. Z. gefertigte Behilter fur Pflanzkartoffeln (1 3 m3) ist
vorteilhaft mit dem DFG 2002 zu transportiefen. Von der
Raumauslastung her weist dieser Behiilter giinstige Parameter
aus,

Der Einsatz von GroBbehiltern ist in der Perspektive be-
sonders zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit im Um-
schlag erforderlich. Zur Einfiihrung in die Praxis ist jédoch
noch forschungs- und entwicklungsseitig zu klarent—

— die Sicherung der absoluten Raumauslastung
— die Bereitstellung von geeigneten Gabelstaplern.

Bei der Projektvorbereitung und Projekticrung werden die
Voraussetzungen fiir den Einsatz des kiinftigen GroBbehal-
ters (stiitzenfreie Rédume, entsprechend belastbare BetonfuB-
bodenausbildung) beriicksicbtigt.

Bei der Verwirklichung des Vorhabens — der Enlwmklung,
Projektierung und Errichtung der nichsten Generation
Pflanzkartoffel-A1.V-Anlagen — stehen wir erst am Anfang.
Durch zielstrebige sozialistische Genieinschaftsarbeit mit wis-
senschaftlichen Instituten, LPG, VEG und deren kooperativen
Einrichtungen sowie der Landmaschinenindustrie sind wir be-
miiht, in kurzer Zeit praxisrcife Losungen, die den gesell-
schaftlichen Erfordernissen entsprechen, fiir die industrie-
mibBige Pflanzkartoffelproduktion, -aufbereitung, -lagerung
und -vermarktung bereitzustellen. A 9551

Zur Gestaltung von LUftungsanlagen fir Pflanzkartoffel-Palettenlager

Dipl.-Ing. F. Volkmann, KDT Bauakademie der DDR, Institut fiir Heizungs-, Liiftungs- und Sanitdrtechnik

I. Umfang und Inhalt der aul dem Gebiet der Paletten-
lager-Beliiftung durchgefiihrten Arbeiten

Die vom Institut Heizungs-, Liiftungs- und Sanitértechnik der
Bauakademie der DDR im Zeitraum von 1969 bis 1973 im
Auftrage des Ingenieurbiiros fiir Lagerwirtschaft GroB Liise-
witz sowie des Ingenieurbiiros fiir Betriebswirtschaft bei der
VVB Saat- und Pflanzgut Quedlinburg durchgefiihrten Af-
beiten erstreckten sich auf

— Variantenuntersuchungen iiber die Maglichkeit fiir die

Be- und Entliiftung von 10-kt-Palettenlagern sowie die
Ausarbeitung von Lésungsvorschlidgen

~— liiftungstechnische Langzeitmessungen sowie kurzzeitige
Testmessungen in Palettenlagerhdusern von 10-kt-ALV-
Anlagen
— modelltechnische Untersuchungen an Teilen der Lager-
einheiten von ALV-Anlagen.
Die meBtechnischen Untersuchungen in den ALV-Anlagen er-
folgten iiber die Lagerperioden 1970/71 sowie 1971/72, je-
weils in einer Boxe ausgewihlter Lagerhiuser. Beide MeB-
perioden umfafiten die Lagerphasen von der Einlagerung mit
nachfolgender Abtrocknung, Wundheilung, Abkiihlung und
Lagerung bis zur Vorbereitung auf die Auslagerung der
Kartoffeln.
Die Ausstattung der ersten 10-kt-Anlagen it dem im Ergeb-
nis der Variantenbetrachtungen entworfenen Liiftungssystem
erfolgte angesichts der Dringlichkeit zur Einrichtung der
GroBanlagen ausschlieBlich auf der Grundlage theoretischer
Uberlegungen sowie der aus dem Einsatz von liftungstechni-
schen Anlagen in anderen Anwendungsgebieten gewonnenen
Erkenntnissc und Erfahrungen. Hinzu. kommt, da8 in den
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ersten Jahren des Betriebs von 10-ki-Anlagen auch die ni-
tige Sachkenntnis der Nutzer fehlte und, wie sich mehrfach
zeigte, Mingel und Unzulénglichkeiten in der Feldwirtschaft
mit Funktionsbeanstandungen der ltiftungstechnischen An-
lagen ummintelt worden sind. In den weiteren Jahren
wurde das durch eine beharrliche Aufkldarungs- und Schu-
lungstitigkeit gegeniiber den Betreibern der Anlagen durch
das Ingenieurbiiro fiir Betriebswirtschaft verdndert.

Um einmal in diesem Zusammenhang die Einschidtzung der
Funktionsfahigkeit der liiftungstechnischen Anlagen von
subjektiven Fuktoren weitestgehiend zu befreien und anderer-
seits die vorhandenen theoretischen Grundlagen fiir die Aus-
legung und Gestaltung liiftungstechnischer Anlagen zu uvnter-
maucen und im Hinblick auf die speziellen Belange der Beliil-
tung von Palettenlagerhdusern zu erweitern, wurden im Aul-
trage der einleitend genannten Partner die experimentelivn
Untersuchungen in GroB8anlagen durchgefiihrt.

Bei den meBtechnischen Untersuchungen zeigte sich immer
wieder, daB die Strémungsverhdltnisse an bestimmten in-
teressierenden Stellen am Palettenlagerstapel aufgrund ihrer
Unzugiénglichkeit nicht erfat werden kounten.

Um zu fundierten Aussagen iiber dic Stromungsvorgidnge in
diescn Bereichen und damit zur Abrundung der Gesamtaus-
sage iiber die Funktionsfiahigkeit des angewendeten Liiftungs-
systems zu kommen, wurden erginzend zu den meS8techni-
schen Untersuchungen Modellversuche an einem horizontal-
beliifteten Palettenlagermodell durchgefiihrt.

Dieses Ziel hatten auch letztlich die im Institut fiir Heizungs-,
Liftungs- und Sanitirtechnik durchgefiihrten Versuche an
einem vertikal-beliifteten Lagermodell im Jahre 1973. Diese
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letztgenannten Arbeiten sollten gemeinsam mit den vorge-
nommenen Untersuchungen die Grundlage fiir die Auslegung
und Gestaltung des Belifftungssystems der 15- und 20-kt-
Lagerhduser bilden.

Die meBtechnischen Untersuchungen in den GroBanlagen er-
faBten die das Lagerhausklima im wesentlichen charakterisie-
renden Luftzustinde, wie Zuluft- und Ablufttemperaturen,
Lufttemperaturen im Palettenstapel zwischen den Paletten so-
‘wie im Paletteninneren, relative Luftfeuchtigkeiten der Zu-
und Abluft sowie der Luft zwischen den Paletten. Die Tem-
peratur- und Feuchtigkeitsmessungen erfolgten in stindiger
Abhingigkeit von den AuBenluftverhaltnissen.

Zur Abrundung der Gesamteinschitzung der liiftungstech-
nischen Anlagen eines Lagerhauses wurden dann noch einmal
nach der Einlagerung der Kartoffeln Messungen und Unter-
suchungen in einer leeren Boxe vorgenommen. Damit wur-
den an den sonst unzuginglichen Punkten der Lagereinheit,

z. B. entlang der wiithrend der Einlagerung durch den Palet-:

tenstapel verdeckten Luftaustritts- bzw. Luftansaugschlitze,
strémungstechnische Messungen und Beobachtungen ermdg-
licht.

Die zweite Kategorie der experimentellen Untersuchungen,
auf deren Anliegen bereits hingewiesen worden ist, sind die
Modellversuche.

Im Rahmen der fiir die Kartoffellagerung durchgefiihrten
Arbeiten wurden je ein horizontal und vertikal beliiftetes
Lagermodell gebaut und experimentell untersucht. Im Ergeb-
nis der jeweiligen theoretischen Voruntersuchungen erwies
es sich als giinstig, in beiden Fiéllen das physikalisch-teil-
ghnliche Modell im MaBstab 1:5 zu konzipieren. Zur Verrin-
gerung des versuchstechnischen Aufwands sowie der Kompli-
ziertheit der Versuche selbst wurden folgende vereinfachen-
den Randbedingungen fiir die modelltechnischen Unter-
suchungen gesetzt, die sich im Rahmen der theoretischen
Voruntersuchungen als zulissig erwiesen:

— Die Modelluntersuchungen sind auf isotherme Versuche zu
beschrinken, d.h. der gesamnte Wirme- und Stoffaus-
tausch durch das Lagergut wird vernachldssigt, damit
auch die Stromungsvorginge innerhalb der Palette. Die
Modellversuche beschrankten sich somit auf die Unter-
suchungen der Makrostromung innerhalb des Lagers, d. h.
auf diejenigen Stromungsvorgénge, die sich um die ein-
zelnen Paletten herum abspielten.

— Verzicht auf detallierte Nachbildung der Paletten und de-
ren vereinfachte Ausfithrung als massive Schaumstoff-
kdrper in modellgetreuen Abmessungen.

2. Erfahrungen und SchluBfolgerungen fiir die Paletten-
lager-Beliftung

Die in den 10-kt-Anlagen z. Z. installierten Liiftungssysteme
entsprechen dem Erfahrungs- und Erkenntnisstand der
Jahre 1968/69.

Die bereits durchgefiihrten umfangreichen Untersuchungen
und Konsultationen ergaben, daB die gewiihlte Lésung eine
fiir die Beliiftung von 10-kt-Palettenlagern durchaus effek-
tive Variante darstellt, wenn die Voraussetzungen eines ge-
wissenhaften Betriebs sowie einer sach- und projekigemiBen
Ausfiihrung der Anlage gegeben sind. '

Die seither im Betrieb der 10-kt-ALV-Anlagen gesaﬁ)melten .

Erfahrungen und Erkenntnisse ermoglichen es, SchluBfolge-
rungen zu ziehen und Hinweise fiir die Weiterentwicklung
der Anlagen sowie die Verbesserung der Projektierung, Aus-
fiihrung und den Betrieb der liiftungstechnischen Anlagen zu
geben.

Im allgemeinen wurde bei allen untersuchten ALV-Anlagen -

immer wieder festgestellt, daB die Ausfiihrung der Anlagen
oftmals nicht oder nur mangelhaft den Vorgaben und Fest-
legungen im lufttechnischen Anlagen-Projekt entspricht.

Hier muB kiinftig bereits wihrend der Bauausfiihrung ver-
stirkt eine Autorenkontrolle vorgenommen werden.
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Ein weiterer, hiufig [festgestellter Mangel besteht darin,
daB beim Betrieb der Anlagen die im Projekt enthaltenen
sowie die aus der bisherigen Arbeit gesammelten Hinweise
und Empfehlungen nicht geniigend beachtet werden. So zeigt
sich laufend, daB der Einregelung der vor den Kanilen in-
stallierten Regelklappen eine wesentliche Bedeutung fiir die
GleichmiiBigkeit der Luftverteilung und somit fiir den effek-
tiven Betrieb der Anlagen zukommt.

Ein weiteres Ergebnis der bisherigen praktischen Arbeiten ist |
die Erfahrung, daB mit der bisherigen Anlagenkonzeption
bzw. -konstruktion die wechselseitige Beaufschlagung des
Liiftungssystems einer Boxe mit der doppelten Nennluft-
menge durch Hinzuschalten der Liifter der Nachbarboxe wiih-
rend der Abtrocknungsphase nicht voll gewihrleistet wird.
Testmessungen in leeren Lagereinheiten ergaben lediglich -
einen Anstieg der Luftmengen in der GréBenordnung um
etwa 50 bis 80 Prozent der Nennluftmenge.

Neben den verhiltnism#8ig hohien Umlenkverlusten innerhalb
der Ventilatorschichte ist die Ursache fiir das Nichterreichen
einer Verdoppelung der Luftmengen in erster Linie der Tat-
sache zuzuschreiben, daB die Regelklappen vor den Kanilen,
die bei Abtrocknungsbeliiftung zeitweilig nicht mit Luft be-
aufschlagt werden sollen, nicht dicht schlieBen. Vielmehr -
- bleibt ein verhiltnismaBig groBer Querschnitt frei, so da8 ein -
erheblicher Teil der geférderten Luft den Weg iiber die ge-
schlossenen Regelklappen nimmt. Ausschlaggebend hierfiir ist
wiederum die zum Teil sehr unterschiedliche Qualitit in der
Ausfiihrung der eingesetzten Regelklappen, bei denen es sich
oftmals nicht um TGL-gerechte Klappen handelt, sondern um
einen Eigenbau der Ausfithrungsbetriebe.

In diesem Punkt empfiehlt sich fiir kiinftige Projekte die
Veridnderung der Konzeption der Liftungsanlage.

Im Verlaufe der in ausgefiihrten Anlagen vorgenommenen
Strémungsuntersuchungen wurde weiterhin festgestellt, da8
"das Fehlen einer Abschirmung des Luftraums iiber den Palet-
ten zu den stirmseitigen Luftrdumen hin sowie der sich frei -
durch den Boxenraum bewegende Umluftstrahl die Gleich-
maBigkeit des Liiftungseffektes nachteilig beeinflussen. Das
trifft insbesondere fiir die stirnseitigen Raridzonen des Pa-
lettenstapels zu. Diesen Mangel weisen die 10-kt-Lager
mit der bisher angewendeten Technologie auf. Er laBt sich
jedoch mit geringem Aufwand sowohl bei Neuinvestitionen
als auch bei bestehenden Anlagen abstellen. Es ist maglich,
flexible Schiirzen, -z. B. aus Malitex-Gewebe, an den Stirn- -
seiten des Palettenstapels anzubringen oder aber bei Neu-
investitionen den Transportgang vor die Halle zu verlegen
und jede Lagereinheit somit gegeniiber dem Gang durch eine
Wand zu trennen, wie das beispielsweise bei der neuen Ge-
neration von Lagerhiiusern bereits konzipiert ist.

Beide MaBnahmen schlieBen die Beeinflussung der Stapel-
durchstrémung durch die stirnseitigen Luftrdume aus. Die-
Beeinflussung der Raumstrdmung durch den Umluftstrahl
“kann schlieBlich dadurch vermieden werden, daB die oberen
Umluftéffnungen in den Zu- und Abluftschichten dur¢h
Kanile verbunden werden. Der iiber den AuBentoren befind-
liche Raum kénnte fiir die Verlegung dieser Kanile ohne
irgendwelche Kompromisse oder Nachteile fiir die Nutzung
_verwendet werden.

Eine weitere Unzulinglichkeit zeigt sich wiederholt in der -
Betriebsweise der Liiftungsanlagen. Ein Liiftungsregime bzw.
eine klar umrissene Ordnung bzw. Festlegung und Verant-
wortung fiir den Anlagenbetrieb. existiert fast ausnahmslos
nicht. Der Betrieb der liiftungstechnischen Anlagen scheint
vielmehr eine Ermessenfrage des Lagerwartes zu sein. Eine
wichtige Aufgabe fiir die weitere Arbeit der Ingenieurbiiros -
sowie ihrer Nachauftragnehmer ist deshalb die Bereitstellung
qualifizierter Aussagen und Unterlag?n iiber die Bedienung
der Liiftungsanlage als eine wesentliche Voraussetzung fiir
einen technisch und 8konomisch sinnvollen Anlagenbetrieb in
Abhéngigkeit vom AuBen- und Raumklima.

Neben den meSBtechnischen Untersuchungen fithrten die
Modellversuche ebenfalls zu einer Reihe von Erkenntnissen
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und Ergebnissen, die unmittelbar Eingang in die praktischen
Arbeiten fanden. '

Die Untersuchungen am horizontal beliifteten Modell fiihrten
in Ubereinstimmung mit den theoretischen Untersuchungen
zu der Erkenntnis, daB mit dem Liiftungssystem der 10-kt-
Anlagen eine gleichméBige und effektive Durchspiilung des
Palettenstapels iiber seine gesamte Ausdchnung zu erreichen
ist. Die Modellversuche ergaben [erner eine Klirung der
Strémungsverhiltnisse {iber dem Palettenstapel. Die Erfah-
rungen einiger Betreiber von 10-kt-Anlagen fiihrten zu der
Annahme, daB die Durchspiilung des Luftraums iiber dem
“Stapel unzureichend und die Ursache zu Feuchtigkeits- und
Schadstoffanreicherungen und damit zu erhéhten Verlusten
in der obersten Palelter‘l}chicht ist. Das wurde ebenfalls durch
die modelltechnischen Untersuchungen widerlegt. Die diesbe-
ziiglichen MeBreihen zeigten, daB bei entsprechender Einregu-
lierung der Zuluftanlage, d. h. der Kanalbeaufschlagung, auch
im Luftraum iiber dem Palettenstapel eine gleichmaBige und
intensive Luftstromung iiber die Gesamtfliche des Stapels
erreicht werden kann.

Weitere Ergebnisse der Modelluntersuchungen als verallge-
meinerungsfihige Hinweise fiir die weitere Projektierungst-
tigkeit auf dem Gebiet der Kartoffellagerhallen kénnen wie
folgt zusammengefaBBt werden:

— Die Verwendung von Schlitzblaskanilen sowie Saug-
schlitzkandlen 1nit konstantem Kanalquerschnitt und
trapezférmigen Blas- bzw. Saugschlitzen brachte von allen
Versuchsvarianten die giinstigsten Verhiltnisse, so daB
ihr Beibehalten auch weiterhin zu empfehlen ist.

Kartoffelspezialistenreise in die CSSR

Der FachausschuB Kartoffelwirtschaft der KDT fiithriec vom
25. Februar bis 2. Marz 1974 ecine Spezialistenreise in die
CSSR durch. Ziel dieser Reise war es, sich iiber Bedeutung
und Stand der Kartoffelproduktion und ihre Mechanisierung
vor allem hinsichtlich der Aufbereitung, Lagerung und Ver-
arbcitung zu informieren. AuBlerdem wurde sie genutzt, um
die erste Nahrungs- und GenuBmittelausstellung des RGW,
die SALIMA, in Brno zu besuchen. Schlie8lich sollten die be-
stehenden freundschaftlichen Verbindungen zu Betrieben und
Einrichtungen, die sich mit der Kartoffelziichtung, Lagerung
und Verarbeitung befassen, erneucrt und gefestigt werden.

Die natiirlichen Bedingungen fiir die mechanisierte Kartoffel-
produktion in der-CSSR sind gekennzeichnet durch schwe-
rere. weniger gut absiebbare Béden, zu wesentlich groBeren
Teilen als bei uns liegen die Anbaufldchen in hiigligem bis
bergigem Gélaude und haben einen wechselnden Anteil von
Steinen, die flach und kantig sind. Die Bedingungen fiir die
Mechanisierung der Futter-, Getreide- und der Riibenproduk-
tion sind wesentlich giinstiger als fiir den Kartoffelbau. Mit
dem Reduzieren der Anbaufliche von 434 000 ha im Jahre
1965 auf 303000 ha im Jahr 1973 und die Konzentration
auf die giinstigen Standorte ist ein Ansteigen der Hektar-
ertrige zu verzeichnen, so dall dic Gesamternteertrige kaum
verringert wurden.

Anhau und Lagerung der Kartoffeln

Der Ziichtung von Sorten, die besonders fiir die mechani-

sierte Produktion geeignet sind, wird groBe Bedeutung beige-’

messen. Davon konnten sich die Teilnehmer an der Exkur-
sion in der Zuchtstation Kerkov iiberzeugen. Die bedeutend-
ste Sorte ist ,Rabka“ mit einem Anteil von 30 Prozent der
Anbaufliche, gefolgt von »Operber* mit 8 Prozent.

Die Umstellung von 62,5 auf 75 cm Reihenentfernung er-
folgte bisher auf iiber 15 Prozent der Anbaufléache und soll
nach 1975 abgeschlossen sein. Pflanz- und Speisekartoffeln
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— Die in den 10-kt-Lagern angewendete Boxenbreite von
18,0 m hat sich als fiir die liiftungstechnischen Belange
giinstiges MafBl erwiesen. Eine VergroBerung der System-
breiten auf maximal 25,0 m erscheint nach den Ergeb-
nissen der Modelluntersuchungen méglich.

Den letzten Komplex der anfangs umrissenen Arbeiten bil-
dete die modelltechnische Untersuchung eines vertikal be-

. liifteten Palettenlagers. Sie ergab zusammengefaBt, daB die

Vertikalbeliiftung gegeniiber der Horizontalbeliiftung neben
technologischen auch gravierende liiftungstechnische Nach-
teile besitzt. Sie gewihrleistet keine gleichmiBige Durch-
stromung des Paletienstapels und ist daher fiir die Beliif-
tung von Palettenlagerhdusern nicht zu empfehlen.

3. Zusammenfassung

Die insgesamt durchgefiihrten experimentellen Arbeiten,
meBtechnische Untersuchungen in ausgefiihrten Lagern wie
auch Modellversuche, haben den 1969 gewiihlten Losungsweg
fiir die Be- und Entliiftung der Palettenlagerhtiuser bestatigt.
Die zwischenzeitlich gewonnenen Erfahrungen erlauben die
Einschiitzung, daB fiir die spezifischen Bedingungen der Pa-
lettenlagerbeliiftung von den bisher bekannt gewordenen
bzw. sich fiir eine Anwendung anbietenden Verfaliren die
Schlitzblas- und Saugschlitzkanéle mit konischen Schlitzen
die zweckmiBigste Losung darstellen.

Die Anwendung dieses Horizontalliiftungssystems ist kiinftig
sowohl fiir die Rekonstruktion und Modernisierung vorhande-
ner Lagerbauten als auch fiir den Bau neuer Lagerhiuser,
auch in GréBenordnungen iiber 10 kt, zu empfehlen.
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werden nur in Hauptfruchtstellung angebaut. Der Diinger-
aufwand betrigt etwa 80 kg/ha N, 140 kg P50y und 150 kg
K;0. Fiir die vollmechanisierte Ernte werden vorzugsweise
Maschinen aus demm VEB Weimar-Kombinat eingesetzt. Der
groBte Teil der Kartoffeln wird jedoch it Vorratsrodern ge-
crntet. In den landwirtschaftlichen Betrieben erfolgt die
Uberwinterung der Kartoffeln zu etwa einem Drittel in
Lagerhdusern, wobei es sich am h#ufigsten um Thermallager
in Leichtbauweise mit 1000 t Lagerkapazitit handelt. Bisher
wurden iiber 300 Thermallager evrichtet. Die Versorgung der
Bevélkerung erfolgt vorwiegend iiber den losen Verkanf und
die Einkellerung. Etwa 7 Prozent werden in veredelter Form
angeboten. Der Kartoffelverzelir lag 1973 bei 80 kg je Ein-
wohner und Jahr.

Neue technische Entwicklungen

Im Tnstitut fiir Tandteehnik Praha/Chodov wurden wir mit
weiterentwickelten Legemaschinen fiir hohere Fahrgeschwin-
digkeiten und nit Vorratsbehiltern mit vergroBertem Fas-
sungsvermogen bekannt gemacht. Es ist geplant, daB die
Funktionsmuster bereits in diesem Jahr in der DDR erprobt
werden. Mehrreihige Rodeelemente mit Spatcuscharen und
seitlich schrég angeordneten, angetriebenen Absiebridern, wie
sie von den Riibenvollerntemaschinen bekannt sind, wurden
erprobt.

Der staatliche Handels- und Vermarktungsbetrieb Praha-
Branik hat eine Lagerkapazitit von annihernd 4000 t als
Haufen- und zum Teil als Boxenlager. Neben importierten
Abpackanlagen fand eine CSSR-Entwicklung fiir Netzbeutel
reges Interesse aller Teilnehmer.

Im staatlichen Erprobungsbetrieb Praha-Hostivar werden
verschicdene Schilverfahren geprift. In Betrieb befand sich
zur Zeit eine Dampfschilanlage, eine Ascobloc-Schileinheit
wurde fiir die Erprobung montiert.
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