kraft ist nach /1/ in der Lage, 84 Eier je Minute vom Tisch
abzusammeln. Die Forderleistung des Elevators entspricht
bei 80prozentiger Legeleistung einem Eieranfall von 120
Eiern je Minute.

Durch einen im Griffbereich der Arbeitskrifte giinstig an-
geordneten Taster muB der Elevator dann kurzzeitig solange
auBer Betrieb gesetzt werden, bis die Eier vom Tisch gesam-
melt sind.

Wie die bisher mit den Elevatoren gemachten Erfahrungen
zeigen, ist bei geringem Eieranfall z. B. zu Beginn der Lege-
tatigkeit auch eine Mehrmaschinenbedienung méglich, da
die Absammeltische eine geringe Speicherung von Eiern
zulassen. -

Die mit dem Eierelevator erreichte Mechanisierung des
Eierabsammelns bedeutet fiir die Arbeitskrifte in den
Meisterbereichen immer noch, daf§ sie jedes Ei in die Hand
nehmen und in die Verpackungen sammeln miissen. In einem
mit 3-Etagen-Batterien ausgeriisteten Stall von 12m X} 88m
sind also bei den angegebenen Sammelleistungen und 80 pro-
zentiger Legetitigkeit immer noch taglich rd. 61/, Stunden
Eier von Hand zu verpacken. :

Um diese monotone Arbeit zu beseitigen, ist die Zuordnung
einer Abpackeinrichtung zu den Sammeltischen notwendig.
Ziel der weiteren Entwicklungen auf diesem Gebiet ist es,
daB die Hausfrau die Eier das erste Mal in die Hand nehmen
muB.

Ein schwieriges Problem bei der Mechanisierung der gesam-
ten Eierstrecke ist die Eischalenfestigkeit, die von verschie-
denen Faktoren (wie Alter der Tiere, Futter, Gesundheits-
zustand usw.) beeinfluBt wird. Durch die Mechanisierungs-
einrichtungen hervorgerufene Schalenschiaden beeinflussen
erheblich die Okonomie der Gefligelbetriebe und miissen zur
stindigen Weiterentwicklung der betreffenden Einrichtun-
gen anregen.

Trotz dieser Zielsetzung ist-bei der weiteren Mechanisierung
des Eiervermarktungsprozesses dié¢ Entwicklung von Mecha-
nisierungsmitteln fiir die Verwertung schalengeschidigter
Eier notwendig.

Bild 2. Ansicht des Eierelevators (s. a. Titelbild)
N
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Rationalisierung eines zweigeschossigen Gebdudes

fur die Frischeierproduktion

Dipl.-Ing. P. Koch / Dipl.-Ing. W. Herrmann, VEB Ingenieurbiiro fiir Gefliigelwirtschaft Berlin

Mit Beginn des Jahres 1973 erfolgte entsprechend den zen-
tralen Beschliissen von Partei und Regierung die Bearbeitung
einer Vielzahl von Rationalisierungsprojekten fiir die ver-
schiedenen Standortbedingungen der Gefliigelbetriebe.
Grundlegende Ausfithrungen zu der maschinentechnischen
Problematik wurden hier bereits veréffentlicht /1/. Der nach-
folgende Beitrag soll die Rationalisierung am Beispiel eines
zweigeschossigen Gebiudes des Gefliigelkombinats ,,Vogt-
land* Plauen, Standort Zobes, beziiglich der maschinen-
und liftungstechnischen Ausriistungen erldutern. Erste
Erfahrungen sowohl in maschinen- als auch in liftungs-
technischer Hinsicht, die im relativ kurzen Zeitraum der
Rationalisierungsphase in Gefliigelanlagen gesammelt wur-
den, konnten dabei bereits beriicksichtigt werden.

1. Aligemeine Beschreibung der Stallanlage und der Ratio-
nalisierung

Der vorhandene Gebiaudekomplex in Massivbauweise besitzt
einen H-formigen GrundriB, wovon entsprechend dem frii-
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heren Bauablauf ein Schenkel als Altbau und der andere als
Neubau bezeichnet wird. Da es sich beim gesamten Geb#ude
um eine zweigeschossige Ausfithrung handelt, besteht sowohl
der Altbau (Stall 1 bis 4) als auch der Neubau aus vier
Stéllen (Stall 5 bis 8) mit jeweils mittig liegenden Manipulier-
riumen im Erd- und ObergeschoB. Im Verbindungsbau °
zwischen den Schenkeln sind Treppenaufginge, Schaltraume,
Sozialriume, Lastenaufzug und Siloraum untergebracht. -
Alle Stille sind vor der Rationalisierung als Bodenintensiv-
stille fiir die Frischeierproduktion genutzt worden. Die
Besatzdichte lag dabei zwischen 5 und 6 Tieren je m? produk-
tiv genutzter Flache.

Nach der Rationalisierung mit 3-Etagen-Batterien (Maschi-
nensystem R 21) wird die Besatzdichte auf 22 bis 27 Tiere
je m2 erhéht. Die Streuung ist vor allem in der unterschied-
lichen Ausnutzung der einzelnen Stille begriindet (z. B.
Stitzen im ErdgeschoB, ungiinstige Stallbreite wusw.).
Die Gesamtanlage ist fir rd. 96000 Legehennen (Anfangs-
besatz) projektiert worden. Bereits vorhandene Ausriistun.
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gen, vor allein fiir die Futterlagerung und -férderung, wurden
in das Projekt mit einbezogen.

Technologisch bilden die Gebiiudeteile Altbau und Neubau
zwei vollstindig voneinander abgegrenzte Bereiche.

2. Bautechnische MaBnahmen

Da der gesamle Gebiudekomplex als Bodenintensivanlage
genutzt wurde, entfielen die sonst iiblichen Arbeiten zum
Begradigen der produktiv genutzten Flichen (Verfillen oder
Abbruch der meist vorhandenen Kotkaniile der Flachkafig-
Legehennenanlage). Die Baumalnahmen beschrinkten sich
daher im wesentlichen auf:

— Durchbriiche fiir die Futterférderanlagen

— teilweise Neuanordnung von Manipulierraumwiinden

— Versetzen bzw. Neuausfithrung von Toren und Tiiren

— Durchbriiche im Boden des Obergeschosses fiir den Kot-
abwurf

— Durchbriiche in den StallauBenwinden fiir die Frisch-
luftzufuhr

— Anbau der Unterdruckkammer fiir das Aufstellen der
Radialliifter

— Bau der Druckkammer und des Abluftschachtes

— Fundamente und Befestigungsanlagen fiir die Aullensilo-
anlage

— Ausfithrung der Kanéle und Abwurfgruben fiir die Quer-
entmistung.

3. Die maschinentechnische Ausriistung

Fir alle Stalle sind 3-Etagen-Batterien fiir die Legehennen-
haltung vorgesehen. Auf eine Beschreibuug der 3-Etagen-
batterie soll hier verzichtet werden, da sie aus verschiedenen
Versffentlichungen bekannt ist. Es wird daher nur auf die
standortspezifischen Bedingungen bei deren Einsatz ein-
gegangen. ‘

Entsprechend den unterschiedlichen Abmessungen der Stille
konnen im Altbau (Stall 1 bis 4) jeweils 4 Batterien neben-
einander und im Neubau (Stall 5 bis 8) jeweils 6 Batterierf
nebeneinander aufgestellt werden (Bild 1). Die Anzahl der

Bild 2. Teilansicht der Futterlagerung und -férderung wihrend der
Montage (an der GebéudeauBenwand sind die Uffnungen fiir
die Frischluftzufuhr zu sehen)

Sektionen je Reihe schwankt im Altbau zwischen 14 und 19,
im Neubau zwischen 15 und 17. Der Tierbesatz ist einbeitlich
auf 5 Tiere je Einzelkafig vorgesehen.

Aufgrund der relativ geringen Lingen der einzelnen Stille
(Aufstellung von max. 19 Sektionen in einer Reihe) wurde
im Projekt die Antriebsvariante mit einem Motor gewihlt,
der sowohl die Lingsentmistung als auch die Fiitterungs-
anlage antreibt.

Die Futterlagerung und -zufitbrung zeigt fiir Alt- und Neu-
bau unterschiedliche Lésungen. Wahrend beim Altbau auf
die bereits vorhandenen 10 Innensilos mit je 11 m3 Fassungs-
vermoégen zuriickgegriffen wurde, kamen fiir den Néubau
8 AuBlensilos vom Typ G 807 mit einem Fassungsvermogen
von je 26,1 m3 zum Einsatz. Fiir die dem Projekt zugrunde
liegenden Kennziffern wird damit fiir den Altbau ein Futter-
vorrat von 12 Tagen und fiir den Neubau einer von 15 Tagen
ermoglicht.

Fiir die Gestaltung der Futterzufithrung zu den Futtersiulen
der 3-Etagenbatterie wurden im Altbau die ebenfalls vor-
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Bild 1. Schnittdarstellung des Neubau-Teils der auf 3-Etagen-Batterien umgestellten Anlage (ohne liftungstechnische Ausriistung);
a Mischfuttersilo G 807, b Trogschneckenf{orderer, ¢ Rohrschneckenférderer, d 3-Etagen-Batterie R 21
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Bild 3! TeilgrundriB der Liiftungsanlage;

a Luftschlitz, b Prallplatte, ¢ Saugkanal, d Kanalaufhéngung, e Reinigungsaﬂnu'ng.

{ Unterdruckkammer, g Radialliifter, h Uberdruck-

klappe, i Uberdruckkammer, k Abluftschacht (Schornstein), 1 3-Etagen-Batterie R 21

handenen 4 Rohrfiitterungsanlagen genutzt. Die Futter-
zufithrung iin Neubau geschieht iiber Trog- und Rohr-
schneckenforderer. Dabei werden jeweils 4 Silos G 807 durch
einen Trogschneckenforderer verbunden, der das Mischfutter
an einen schridg nach oben in das Gebéude fithrenden Rohr-
schneckenforderer (Bild 2) iibergibt.

Von hier gelangt das Mischfutter iiber Fallrohre sowohl in
die Verteiler-Rohrschneckenforderer iiber den einzelnen
Futtersiulen der 3-Etagenbatterie des Obergeschosses als
auch des Erdgeschosses. Die spezielle Ausfithrung elektri-
scher Steuerungen garantiert den reibungslosen Ablauf der
gesamten Futterforderung. Wichtige Bestandteile dieser
Steuerung sind im Altbau die Fiillstandsanzeiger der Rohr-
fiutterungsanlagen sowie die der Futtersdulen, die jeweils als
letzte einer Halle gefiillt werden.

Fiir den Neubau ist dic Steuerung so ausgefiihrt, dall der
Trogschneckenférderer unter jeweils 4 Silos G 807 zum
Vermeiden einer Uberlastung nur dann anlduft, wenn min-
destens 3 Auslaufschieber geschlossen sind, d.h., daB nur
aus einem Silo Mischfutter entnommen werden darf. Das
Ein- und Ausschalten der gesamten Futterzufiihrung erfolgt
durch die Fiillstandsanzeiger in den zuletzt zu beschickenden
Futtersiaulen jeder Halle.

Fiir die Lingsentmistung war eine besondere Losung auf-
grund der zweigeschossigen Bauweise notwendig.

Der Kot aus den Stillen im ObergeschoB fallt iiber Kot-
abwurfschédchte aus PVC in einen dafiir vorgesehenen Quer-
kanal im ErdgeschoB.

Durch diese Losung werden in allen Stéllen des Erdge-
schosses zwei Querkanile fiir die Entmistung notwendig.
Fiir die Querentmistung wird der Kratzerkettenfoérderer
G 811 eingesetzt, wovon jeweils zwei nebeneinanderliegende
den Kot in eine unmittelbar neben den Stillen befindliche
Grube abwerfen.

4. Die liiftungstechnische Anlage

Die Liiftungsanlage wurde unter dem besonderen Aspekt
einer zentralen Abfiithrung der Fortluft projektiert und
gebaut (Bild 3). Sie stellt damit einen notwendigen Schritt
zur Verwirklichung der TForderungen des Landeskultur-
zesctzes vom Mai 1970 und seiner 5. DVO sowie der zuge-
norigen 1. DB vom April 1973 dar. Alle acht 3-Etagen-
Batterie-Stillle werden mit einer Unterdruckliiftung be- und
entliiftet.
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Eine Heizung der Stallriume erfolgt prinzipiell nicht. Die in
den Stillen installierten elektrischen Lufterhitzer vom Typ
ELA 24 sollen als Notbeheizung weiterhin Verwendung
finden.

Die AuBenluft wird iiber Zuluftschlitze, die sich an beiden
Stallingsseiten in einer Hohe von 1150 mm iither dem Stall-
fuBboden befinden, angesaugt.

Dabei stromt die Luft unter Regenwasserabweisern auf der
StallauBenseite durch und gelangt iiber Drahtgaze mit
mind. 65 Prozent freiem Querschnitt in die Luftschlitze.
Die Schlitze sind 260 mm hocb und etwa 2750 mm lang.
Der Abstand zwischen zwei nebeneinanderliegenden Luft-
schlitzen betragt rd. 1250 mm. Nach dem Eintreten trifft der
Frischluftstrom auf eine Prallplatte, die im Abstand von
0 bis 140 mm variabel je nach vorhandener Auflentempera-
tur und Windrichtung verstellt werden kann,

Von den Prallplatten strémt die Luft gleichmiBig nach
unten und oben in den Stallraum. Auf dem weiteren Weg
werden die Tierkifige zwangsweise von der Frischluft durch-
spiilt. Die von der Decke bis zur Oberkante der Aufen-
batteriereihen herabhingenden Alu-Schiirzen unterstiitzen
die Zwangsfiihrung des Luftstroms durch die Kifige. Die in
der Stallmitte befindlichen Luftkanile saugen die Abluft
durch verstellbare Schlitzschieber ab.

In dem rationalisierten H-formigen, zweigeschossigen Massiv-
bau war teilweise die Anbringung von 2 Kanalleitungen je
Stall notwendig. In 2 Stéllen konnte der Raum zwischen
zwei Betonunterziigen mit einer Blechplatte so verkleidet
werden, dafl ein Luftkanal entstand.

An dem Giebelende jedes Stalles befindet sich eine Unter-
druckkammer, in die die Saugkanalleitungen miinden. In
diesem abgeschlossenen Raum stehen je nach StallgréBe
3 bis 6 parallel arbeitende Radial-Ventilatoren, Typ
LRMN 630 mit 55 kW Antriebsleistung je Liifter, die die
Luft frei ansaugen. Die Geblase driicken die Luft iiber einen
kurzen Druckkanal in eine Druckkammer. Hier befindet sich
der Einlauf fiir den Abluftschacht, durch den die Fortluft ins
Freie gelangt. )

Der Abluftschacht (Schornstein), mit einem Querschnitt von
1800 mm X 1000 mm, der etwa 5 m {iber den Dachfirst reicht
und in dem die Strémungsgeschwindigkeit bei rd. 10 bis
12 m/s licgt, tragt die ammoniakhaltige Fortluft relativ
hoch und weit aus. Die Kernwurfhéhe iiber der Schornstein-
oberkante betridgt 5,8 m. '
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Die Regelung der Luftmengen erfolgt in Abhéngigkeit von
der eingestellten Stallraumtemperatur (12 bis 18 °C). Alle
Liftermotoren werden nicht drehzahlgeregelt, sondern
arbeiten mit Nenndrehzahl.

Fiir den Sommerbetrieb stelit eine maximale Luftmenge von
67200 m¥/h in den kleinsten Stillen und bis 143700 m3/h in
den groBien (3,1 bis 4,8 m3/h-kg Lebendmasse) zur Verfi-

gung.
Im Winterbetrieh darf die entsprechende Minimalluftrate
von 0,6 m3/h-kg picht untersclritten werden.

Die Temperaturregelung erfolgt prinzipiell so, daB bei einer
Temperatur unter 12 °C 1 bzw. 2 Liifter die Minimalluft-
menge {6rdern. Diese Liifter miissen immer laufen und sind
so geschaltet, daB im Havariefall des Luftgrundlastliifters
ein anderer Liifter dessen Funktion iibernimmt. Eine 2. Liif-
tergruppe wird beim Erreichen der Temperatur von 12 °C
eingeschaltet. Werden 12 °C unterschritten, so wird diese
auBer Betrieh gesetzt.
Die 3. Liftergruppe schaltet sich heim Erreichen einer

Stalltemperatur iiber 18 °CC zu und lauft solange, bis die
18 °C wieder unterschritten werden.

5. Schlubemerkungen

Die bisher vorliegenden Erfahrungen beim Betreiben der
Anlage bestitigen insgesamt die Funktionstiichtigkeit der
Ausriistungen. Besonderer Schwerpunkt war und bleibt
auch weiterhin die Beurteilung des projektierten Liiftungs-
systems.

Rauchgasversuche im unbelegten Stall zelgten eine gute
und gleichmiBige Luftverteilung. Nach einer Zeitdauer von
etwa 4 Minuten war der Stall vollkommen durchgeliiftet.
Wihrend der Bau- und Montagephase waren Vergleiche
zwischen Liiftungsanlagen mit und ohne Schornstein mog-
lich. Obwohl dabei keine exakten Messungen erfolgten,
wurde der deutliche Vorteil des Schornsteins heziiglich der
Luftverunreinigung bzw. Geruchsbeldstigung in der niiheren
Umgebung erkannt. Exakte Messungen der Luftverhaltnisse
in den Stéllen sind vor allem in der diesjdahrigen Sommer-
periode vorgesehen, iiber deren Ergebnisse erst zu einem
spiiteren Zeitpunkt berichtet werden kann.
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Rationalisierung einer Putenanlage durch Einfilhrung der Kafighaltung

Dr. agr. F. Schlegel, Leiter der ZGE Puten Wolfersdorf / Dr. agr. H. Wintruff

1. Vorteile der Putenfleischproduktion

Putenfleisch bringt eine Reihe von Vorteilen mit sich. So
stellt es z. B. ein ideales Diatfleisch dar.

Des weiteren liegen im Vergleich zu anderen Gefliigelarten
die eBbaren Fleischanteile besonders hoch.

Sie betragen bei 12 Wochen alten Puten rd. 80 Prozent der
Lebendmasse, wobei 69 bis 71 Prozent auf den Schlacht-
korper und etwa 10 Prozent auf Gefligelklein entfallen.
Im Vergleich zum Hiihnerbroiler zeichnet sich die gemistete
Pute durch eine hohe -Schlachtmasse je Einzeltier aus.
Dieser Umstand ist besonders fiir die zweite Verarbeitungs-
stufe, d.h. die industriemiBige Weiterverarbeitung, von
Bedeutung.

Fiir die DDR ist deshalb die Aufgabe gestellt, auch die
Putenfleischproduktion in den niichsten Jahren wegentlich
zu steigern. Das verlangt wirksame Rationalisierungsma8-
nahmen in den bestehenden Betrieben, wenn auf umfang-
reiche Neubauten verzichtet werden soll.

2. Die bisherige Produktionstechnologie in der Anlage
Wolfersdorf

In den Jabren von 1969 bis 1972 wurde in Wollersdor{ die
nKooperative Putenzucht- und Mastanlage (KOPUMA)
— jetzt ZGE Puten — errichtet.’

Sie verfiigt unter anderem iiber einen selbstindigen Pro-
duktionsbereich fiir die Aufzucht und Mast von Puten mit
8 Einheitsstillen 12 m X 88 m. Die bisherige Technologie sah
die Bodenintensivhaltung auf Holzrosten vor.

~ Es kamen bisher die traditionellen Maschinen und Geriite
der Bodenintensivhaltung, wie Rohrfiitterungsanlage, Ventil-
rundtrinken, Schleppschaufelanlage usw., zum Einsatz.
Auf einer produktiven Grundfliche von 955 m2? je Stall
wurden 5800 Puten (Anfangsbestand) gehalten. Das ent-
spricht einem Tierbesatz von 6,1 je m2 bzw. 28,67 kg Lebend-
masse je m2.

Angesichts der Forderungen zur umfassenden Steigerung der

376

Putenfleischproduktion wurden schon seit lingerer Zeit
Uberlegungen angestellt, den Tierbesatz je m2 bzw. die
Fleischproduktion je m2 auf dem Wege der Rationalisierung

.unter Verwendung der vorhandenen Bausubstanz zu erhhen.

Die Analyse der internationalen Entwicklungstendenzen in
der Gefliigelwirtschaft im allgemeinen sowie der Puten-
haltung im besonderen ergab folgende Erkenntnisse:

a) Die Technologie der Rostenhaltung weiter auszubauen
und besonders durch Varianten der unterschiedlichen
Gestaltung der Roste zu rationalisieren, verspricht zwar
Vorteile, doch keine sprunghafte Verbesserung der
Hauptproduktionskennziffern.

AuBerdem werden bestehende arbeitswirtschaftliche
Probleme, wie die zeit- und kostenaufwendige Reinigung
und Desinfektion der Rosten wihrend der Serviceperioge,
der hohe Anteil an schmutziger und ekelerregender Arbeit
u. a. m. nicht gelost.

b) In der KOPUMA Wolfersdorf wurden in den vergangenen
Jahren gute Erfahrungen in der Puteunaufzucht vom 1.
bis zum 21. Lebenstag mit der sowjetischen Kafig-
batterie vom Typ KBE erzielt. Diese Erfahrungen fiihr-
ten zu dem Wunsch, auf dem Gebiet der Kifighaltung
weitere Untersuchungen anzustellen.

Obwohl international iiber die durchgingige Puten-
haltung keine Erfahrungen vorliegen und sich ein Teil der
Fachautoren dagegen ausspricht, bietet diese Technologie
den einzigen Weg, um die Besatzdichte in vorhandenen
Stillen entscheidend zu erhéhen.

Gelingt es, den Nachweis zu fiihren, daB Puten vom
1. Lebenstag bis zur Schlachtreife in Kifigen gehalten
werden konnen, so ist. damit der Weg frei, um von
zunichst einetagigen Anlagen auf mehrere Etagen iiber-
zugehen und steigende Besatzdichten zu erzielen.

Die Verfasser waren sich der Moglichkeit, aber auch des
Risikos dieser neuen Technologie bewuBt.
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