diese entspréchend konstruktiv gestaltet wer-
den konnen. Daraus ergibt sich die Notwendig-
keit der frilhzeitigen Abstimmung mit der
Landwirtschaft zur Vorbereitung der In-
standsetzungstechnologien. Im Jahr 1976 wur-
den 582 Instandsetzungstechnologien erarbei-
tet, die zur effektiven Senkung des volkswirt-
schaftlichen Bedarfs an Material beitragen
konnen.

2.6. Technologische Verfahren

Mit der Aufgabenstellung fiir neue Erzeugnisse
werden neben dem Anteil der einzelnen
technologischen Fertigungsarten auch neue
technologische Verfahren vorgegeben. So
wurde z.B. im Rahmen der technologischen
Aufgabenstellung fijr die Entwicklung neuer
Kartoffelerntemaschinen das Warmwalzen von
Kettenrddern als neues Verfahren mit der
notwendigen Uberarbeitung des Standards
vorgegeben.

Dieses Verfahren wird in Zukunft fiir 146 Po-
sitionen mit einer jahrlichen Gesamtstiickzahl
von 300 000 Kettenradern angewendet. Dabei
werden im ersten Jahr 236 t Grundmaterial und
18 000 h Fertigungszeit eingespart. Die Arbeits-
produktivitdt steigt um 780 %.

2.7. Zuverlissigkeit

Die Werkstoffe sind so einzusetzen und ihre
Erzeugnisse so zu konstruieren, daB sie
zuverlassiger funktionieren und langer ge-
brauchsfahig als die Vorgingertypen sind.
Bereits in der Aufgabenstellung ist der zu
erzielende Betriebskoeffizient mit einem sol-
chen Wert vorgegeben, der dieser Forderung
entspricht.

Je zuverldssiger ein Erzeugnis ist, desto weniger
muB lebendige und vergegenstindlichte Arbeit
aufgewendet werden, um die Erzeugnisse,
Baugruppen und Teile, Maschinen und Anlagen
zu ersetzen oder instand zu halten.

Durch die zielstrebige Arbeit auf diesem Gebiet
konnte im VEB Weimar-Kombinat z. B. durch

den Ubergang von der Stahlsiebkette zur'

Flachriemensiebkette die VerschleiBfestigkeit
auf das 3- bis 4fache erhoht werden.

3. Methoden in der Forschung und
Entwickiung zur Erreichung einer
hohen Materialdkonomie

3.1. Materialokonomie durch den Einsatz
moderner Priiftechnik
Damit die Konstrukteure bei der Entwicklung
neuer Erzeugnisse und bei der Weiterentwick-
lung vorhandener Maschinen und Gerite auf
der Grundlage der Aufgabenstellungin der Lage
sind, festigkeitsgerechte und materialsparende
Konstruktionen nach den neuesten wissen-
schaftlichen Erkenntnissen unter rationeller
Nutzung der Arbeitszeit zu schaffen, wurden
durch das Institut fiir Landmaschinentechnik
Leipzig des Kombinats hierfiir geeignete
Berechnungsunterlagen erarbeitet.
Fiir die Gestaltung und Dimensionierung von
geschweiBten Landmaschinentragwerken aus
Stahlleichtbauprofilen liegen z. B. Dokumenta-
tionen vor, mit denen die Konstrukteure schnell
und zuverldssig die giinstigsten Losungen
hinsichtlich Fertigungsaufwand, Materialein-
satz und Tragfihigkeit entwickeln kénnen.
Das Institut fiir Landmaschinentechnik baute
im Jahr 1975 eine moderne servohydraulische
Priiffanlage EDYZ 3-4 auf. Mit dieser Anlage
konnen Untersuchungen zur Erhohung der
Materialokonomie und Zuverlassigkeit der
Erzeugnisse des Kombinats durchgefiihrt und
beliebige aus dem Einsatz der Erzeugnisse
resultierende Beanspruchungsverldaufe nach-
gestaltet werden:
— Statische Beanspruchung
— dynamische Beanspruchung (einstufig)
— dynamische Randombeanspruchung.

3.2. Rundlaufpriifstand

Landmaschinen sind an bestimmte Verhiltnisse
angepaBt und werden dafiir ausgelegt. Um die
Richtigkeit des Berechnungsmodells zu priifen
und weitere Schwachstellen bzw. zur Vervoll-
kommnung des Leichtbaus iiberdimensionierte
Stellen am Tragwerk der Maschine zu erken-
nen, werden unter Praxisbedingungen Mes-
sungen nach einem bestimmten Programm,
welches alle Lastfalle beinhaltet, durchfahren

und klassiert. Danach werden diese Belastungs-
fille nach einem bestimmten Programm auf dem
Rundlaufpriifstand nachgestaltet.

Diese Methode hat neben der Erkehnung von
Schwachstellen bzw. iiberdimensionierten
Stellen den Vorteil, daB eine zeitraffende
Methode angewendet wird, die mit geringem
Aufwand schnelle Ergebnisse und eine Einspa-
rung von Arbeitskraften, Energie und Hilfs-
material im Vergleich zu einer Dauererprobung
unter Praxisbedingungen bringt.

3.3. Zusammenarbeit mit der Zulieferindustrie
Von groBer Bedeutung fiir die umfassende
Durchsetzung der Materialokonomie ist die
Zusammenarbeit mit wissenschaftlichen Ein-
richtungen und Kooperationspartnern. An-
gestrebt wird, daB bereits im Stadium der
Forschung und Entwicklung fiir alle Material-
und Zulieferpositionen, die der geforderten
Qualitdt oder den notwendigen Leistungswer-
ten noch nicht geniigen, Entwicklungsvertrage
mit der Zulieferindustrie abgeschlossen wer-
den.

Dariiber hinaus wird stindig versucht, mit der
Zulieferindustrie MaBnahmen der Material-
Okonomie fiir Teile, die sich bereits in der
Serienproduktion befinden, durchzusetzen.
Zum Beispiel konnte die Einsatzmasse der
Rohlinge fiir die Fertigung der Drehkrénze zum
Mobilkran T 174 durch technologische Ver-
anderungen bei der Herstellung dieser Teile im
VEB Stahl- und Walzwerk Groditz herabgesetzt
werden, so daB monatlich rd. 3 t Walzstahl
eingespart werden. AuBlerdem wird wertvolle
mechanische Kapazitat fiir andere Aufgaben
freigesetzt.

4. Zusammenfassung
Im Beitrag werden einige Erfahrungen des VEB

Weimar-Kombinat bei der Erarbeitung von
Technisch-6konomischen Aufgabenstellungen

fiir die Forschung und Entwicklung dargestellt,

wobei die Durchsetzung der Materialokonomie
im konstruktiven Entwicklungsproze8 im
Vordergrund steht. A 1595

Langfristige materialokonomische Programme in Forschung
und Entwicklung des VEB Kombinat Fortschritt

Dipl.-ing.D. Ohl, KDT, VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt in Sachsen

1. Vorbetrachtung
Entsprechend der volkswirtschaftlichen Aus-
gangsposition der DDR als rohstoffarmes Land

sind die staatlichen Beauflagungen auf dem:

Gebiet der Materialokonomie insbesondere in
der metallverarbeitenden Industrie hoch. Sie zu
erfilllen setzt unabdingbar voraus, daB mit
hoher Intensitat wahrend der Vorbereitung des
Reproduktionsprozesses, also innerhalb der
Hauptwirkungssphare von Forschung, Ent-
wicklung und technologischer Fertigungsvor-
bereitung, die erforderlichen Bedingungen
dafiir geschaffen werden, daB wihrend des
eigentlichen Reproduktionsprozesses der er-
forderliche materialokonomische RiickfluB ein-
tritt. Sporadische Aktivitiaten sind nicht ge-
eignet, um diesen ProzeB sicher durchzusetzen.
Langfn'stigkeil in den Programmen ist deshalb
der einzig gangbare Weg zur Erlangung der
erforderlichen Stabilitat.

2. Erzeugnisanalysen

2.1. Geratebezogene Erzeugnisanalyse

Auf der Suche nach erfolgversprechenden
Ansatzpunkten zur Massereduzierung als dem
wesentlichen Bestandteil des Gesamtkomple-
xes der Materialokonomie wurde ein in der
Entwicklungsstufe K 5 befindliches Finaler-
zeugnis des VEB Kombinat Fortschritt — eine
selbstfahrende Landmaschine — einer Analyse
hinsichtlich seiner Masseanteile an Kaufteilen
und Halbzeugen unterzogen.

48,4 % der Gesamtmaschinenmasse sind Kauf-
teile, wie Motor, Hydraulikanlage, Rader und
Normteile. Dieser Anteil stetlt eine durch
LeichtbaumaBnahmen des Finalproduzenten
nicht beeinfluBbare Maschinenmasse dar, die
sich aus der durch Umsetzung der Auf-
gabenstellung erarbeiteten Gesamtkonzeption
ergibt. Die verbleibenden 51,6 % der Gesamt-

maschinenmasse werden durch Baugruppen
und Einzelteile aus Halbzeugen einschlieBlich
der GuBteile reprasentiert. Dieser Anteil hiangt
sowohl von der gewahlten Gesamtkonzeption
als auch vom verwendeten Konstruktions-
prinzip bei der Gestaltung der einzelnen
Baugruppen ab und ist durch den Finalprodu-
zenten primér beeinfluBbar.

36,8 % der Halbzeugmasse (das sind aber nur
19% der Gesamtmaschinenmasse) sind durch
statische und dynamische Berechnungen faBbar
(Bild 1). Wenn unterstellt wird, da8 in den
vorausgegangenen Entwicklungsetappen schon
ein gewisses Niveau beziiglich der Dimensio-
nierung der einzelnen Bauteile erreicht wurde,

_ist auf der Basis ausreichend aussagefahiger

Lastannahmen und eines entsprechenden rech-
nerischen Aufwands eine Einsparung von 3 bis
5% moglich. Das entspricht jedoch lediglich
maximal 0,9% der Gesamtmaschinenmasse.



Dabei muB nachdriicklich betont werden, da
die angegebene obere Grenze von 5% einen
- hohen Wert darstellt, wie die Erfahrungen der
vergangenen Jahre ausweisen. Die Reduzierung
um 0,9% ist ein einmaliger Wert. Er ist in voller
Hohe auf keinen Fall in den folgenden Entwick-
lungsstufen wiederholbar, auch wenn die
Aufwendungen wesentlich erhoht werden.
Etwa 80% der Halbzeugmasse (41,3% der
Gesamtmaschinenmasse) sind in sechs Haupt-
baugruppen konzentriert (Bild 2). Durch de-
taillierte konstruktive Arbeit in Verbindung mit
umfangreichen MaBnahmen des experimentel-
len Haltbarkeitsnachweises konnten rd. 5%
dieser Maschinenmasse eingespart werden.
Somit ergibt sich eine maximale Einsparung von
2,1% der Gesamtmaschinenmasse. Ein-
schrinkend gilt, daB in vielen Fillen Mas-
sereduzierungen nur auf Kosten einer tech-
nologischen Aufwanderhohung méglich sind,
die im Interesse eines geringen Fertigungszeit-
bedarfs ihre frithzeitige Grenze hat. Auf die
Wiederholbarkeit des zuletzt gerannten Effekts
trifft wieder die obige Aussage zu.
Wennvom Beginn der Erzeugnisentwicklung an
die Prinzipien des Leichtbaus konsequent
angewendet werden, sind die Moglichkeiten der
Massereduzierung ab der Entwicklungsstufe
K 5 also nur gering. Ihre vollige Ausschpfung
ist jedoch notwendig.

2.2. Entwicklungsstufenbezogene Erzeugnis-
analyse
Wenn gleiche Finalerzeugnisse unterschied-
licher Generationen miteinander verglichen
werden, ergeben sich qualitativ und quantitativ
andere Ergebnisse.
Die im VEB Kombinat Fortschritt neu ent-
wickelte Hochdruckpresse K 453 hat gegeniiber
dem Vorgingertyp K 442 eine um 40 % hohere
Masse, ihre “Leistung stieg aber auf das
3,3fache. Das Leistungs-Masse-Verhaltnis der
K 453 betragt damit das 2,3fache des Wertes der
K 442. In bezug auf die gleiche Leistungseinheit
erfolgt damit eine 56,5%ige Masseeinspa-
rung.
Ein qualitativ dhnliches Ergebnis liefert der
Vergleich der beiden Mahdrescher E 516 und
E 512, deren Masse-Verhiltnis 1,6 betragt. Der
Mihdrescher E 516 ermoglicht jedoch die
2,07fache Leistung. Der Vergleich der Lei-
stungs-Masse-Verhaltnisse der Mahdrescher
E 516 und E 512 ergibt eine Relation von 1,3,
die Masseeinsparung betragt 23 %.
Die Palette dhnlich gelagerter Beispiele lieBe
sich am Feldhacksler und am Schwadmiaher
fortsetzen, wobei in diesen Gegeniiberstellun-
gen noch nicht beriicksichtigt wurde, daf§
weitere materialokonomische Effekte durch die
bei Neuentwicklungen zwingend geforderte
Erhohung der Grenznutzungsdauer und der
Zuverlissigkeit erzielt werden.

2.3. SchluBfolgerungen aus den Analysen

Die vorgestellten Erzeugnisanalysen berechti-
gen in Verbindung mit den im VEB Kombinat
Fortschritt vorliegenden Erfahrungen zur
SchluBfolgerung, daB sich bei Neuentwicklun-
gen im Vergleich zum abzuldsenden Erzeugnis
die Effekte hinsichtlich der Massereduzierung
in GroBenordnungen belaufen, die um mehr als
eine Zehnerpotenz iiber denen solcher MaB-
nahmen liegen, die auf die Verbesserung von in
Serie befindlichen Erzeugnissen zielen.

Zur Erzielung materialokonomischer Effekte
sind drei Hauptrichtungen ableitbar, deren
angegebene Reihenfoige im wesentlichen mit
ihrer Bedeutung gleichzusetzen ist:

— Entwicklpng neuer Erzeugnisse mi’ ent-
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tung,

dung

scheidend verbessertem Leistungs-Masse-
Verhiltnis
— Erarbeitung und Umsetzung von langerfri-

stigen Programmen zur Verbesserung der

Materialokonomie von Serienerzeugnissen

— Forderungsprogramme an die Zuliefer-
industrie hinsichtlich der Bereitstellung von
Zulieferteilen mit optimalem Leistungs-
Masse-Verhaltnis.

3. PlanmiiBige, kontinuierliche
Entwickiung neuer Erzeugnisse mit
entscheidend verbessertem Leistungs-
Masse-Verhiitnis

Die Orientierung auf den wissenschaftlich-

-technischen Hochststand in den Leistungspara--

metern und im Leistungs-Masse-Verhaltnis als
der Kennziffer, die den unmittelbaren materiel-
len Aufwand fiir die Erreichung einer Lei-
stungseinheit eines Erzeugnisses darstellt, mu
das Kernstiick jeder Aufgabenstellung sein, die
einer Entwicklung zugrunde liegt.

Der VEB Kombinat Fortschritt hat diese
Hauptrichtung zur Erzielung materialokonomi-
scher Effekte erkannt und in seinen Entwick-
lungen der letzten 10 Jahre im wesentlichen
umgesetzt. Eine Auswertung der durch das
Institut fiir Leichtbau und 6konomische Ver-
wendung von Werkstoffen Dresden angefertig-
ten Leichtbaugutachten fiir Finalerzeugnisse,
beginnend mit dem Mahdrescher E 512, besta-
tigt diese Behauptung. Die darin vorgeschlage-
nen MaBnahmen zur Massereduzierung beliefen
sich durchschnittlich auf 2% der Gesamt-
maschinenmasse der beurteilten Maschinenund
liegen damit in der GroBenordnung solcher
Reduzierungen, wie sie im Abschnitt 2.].
dargestellt wurden. Die weitere langfristige
Entwickiungskonzeption des VEB Kombinat
Fortschritt beinhaltet im vollen Umfang die
Forderung der ersten Hauptrichtung.

4. Erarbeitung und Umsetzung von lang-

fristigen Prograiamen zur

Verbesserung der Materialbkonomie

iin Serie befindlicher Erzeugnisse
Der wesentliche Inhalt der langfristigen Pro-
gramme ist die PlanmiBigkeit der Durchfiihrung
aller Aktivititen zur Materialokonomie und die
Moglichkeit zu ihrer Bewertung, Abrechnung
und Kontrolle. Die Programme sind geeignet,
Senkungsraten des spezifischen Materialver-
brauchs zu erzielen, die in der GroBenordnung
der Werte liegen, die in der unter Punkt 2.1.
dargestellten Analyse vorgestellt wurden. Mit
Wirkung vom 1. April 1976 liegt im Direktions-
bereich Forschung und Entwicklung des VEB
Kombinat Fortschritt ein solches Programm fiir

Durch Berechnungen be-
einfluBbarer Anteil der
Halbzeugmasse,
gen auf die Gesamtma-
schinenmasse

Mogliche Massereduzie-
rung bei Baugruppen, die
die Halbzeugmasse be-

Triebachse, Hubvorrich-
Arbeitsaggregat,
Motoraggregat, Verklei-

bezo-

Rahmen,

Baugruppen

> magliche Reduzierung

den Zeitraum bis 1980 vor. Nachfolgend sollen
seine wesentlichen Abschnitte dargestelit
werden.

4.1. MaBnahmen zur Verbesserung der mate-
rialokonomischen Grundsatzarbeit
Soll die materialokonomische Arbeit auf ein
entscheidend verbessertes Niveau gebracht
werden, sind Vorleistungen auf dem Gebiet der
materialokonomischen  Grundsatzarbeit zu
erbringen. Aus den bisher vorliegenden Er-
kenntnissen lieBen sich folgende Schwerpunkte
in diesem ersten Programmabschnitt fixieren:
— Erarbeitung einer Materialeinsatzkartei, die
die bestimmenden materialokonomischen
Kennwerte enthalt, wie
- gerdtebezogene Materialiibersichten
- gerite-, baugruppen- und einzelteil-
bezogene Einsatzmasseniibersichten
- geritebezogene Ubersichten iiber Zulie-
ferpositionen
— Erarbeitung von entwicklungsstufenbezo-
genen Kennziffern fiir Grundmaterial, Ma-
terialeinsatzschliissel und Materialausnut-
zungskoeffizient in enger Zusammenarbeit
mit der Technologie
— Erarbeitung eines Pakets von Gestaltungs-
richtlinien zur Rationalisierung des Kon-
struierens, das Richtlinien fir Gu8-,
.Schmiede-, Schwei- und Umformteile
sowie fiir spezielle Maschinenelemente mit
hohem Wiederholungsgrad enthalten wird
— Erarbeitung eines Programmpakets fiir
Festigkeitsberechnung auf der kombinatsei-
genen GroBrechenanlage ES 1040, wodurch
die von den Lastannahmen bis zu den
Sicherheitsnachweisen durchgiangige Be-
rechnung tragender Baugruppen von Land-
maschinen gesichert ist
— MaBnahmen zur Bereitstellung weiterer
Rationalisierungsmittel fir den Konstruk-
teur, wie
- Nutzungsmoglichkeiten fiir umfassende
Informationssysteme
- programmierbare Tischrechner.

4.2. Spezielle MaBnahmen zur Erhéhung der
Materialokonomie von Serienerzeugnissen
Im zweiten Abschnitt des langfristigen Pro-
gramms sind aktuelle Probleme fixiert und
durch separate MaBnahmeblatter nach Aktivi-
tat, Termin und Verantwortlichkeit untersetzt.
Zielstellung ist, durch ihre planmaBige Be-
arbeitung langfristig giinstige Effekte zu si-
chern. Dazu gehorem:
— Substitution von Eisenwerkstoffen durch
Plastwerkstoffe
— Substitution von Walzprofilen durch Stahl-
leichtbauprofile
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. — MaBnahmen zur Materialdickenreduzierung
an allen metallurgischen Halbzeugen, ins-
besondere auf dem Gebiet des GuBeinsatzes

— Erhohung des Materialausnutzungskoeffizi-
enten, z. B. durch Nutzung von Reststiik-
ken, Zuschnittoptimierung, Durchsetzung
der Lieferung von Fix-, Fest- bzw. kom-
binierten Abmessungen bei den Walzwerken

— Erhohung des Wiederverwendungsgrads
von Baugruppen und Einzelteilen

— Erarbeitung von Regenerierungsprogram-
men fiir die Instandsetzungswerkstatten.

Die in den MaBnahmeblittern festgelegten
Aktivitaten erstrecken sich dabei nicht nur auf
kombinatsinterne Strukturen. Vielmehr wird
angestrebt, die gesamte Materialbereitstel-
lungskette beziiglich der formulierten Zielstel-
lung zu beeinflussen. Oftmals ist ja der
Umstand zu verzeichnen, daB die von der
Konstruktion im Sinn der Materialokonomie
festgelegten optimalen Querschnitte aufgrund
fehlender fertigungstechnologischer Moglich-
keiten der Halbzeughersteller nicht realisiert
werden konnen. Hier bieten sich Ansatzpunkte,
um iiber die sozialistische Gemeinschaftsarbeit
zu materialokonomischen Effekten zu kom-
men.

4.3. Organisatorischer Tejl

Der dritte Abschnitt des materialokonomischen
Programms enthalt alle erforderlichen Unter-
programme zum organisatorischen Ablauf, die

der Bewertung, Abrechnung, Kontrolle und
Stimulierung der in den Punkten 4.1. und 4.2.
dargestellten TeilmaBnahmen dienen. Er rundet
das Gesamtprogramm ab und garantiert seine
PlanmaBigkeit. -

5. Forderungsprogramm an die Zuliefer-
industrie

Die dritte Hauptrichtung zur Erzielung ma-
terialokonomischer Effekte ist gekennzeichnet
durch die bewuBte verstiarkte Einwirkung auf
die Zulieferindustrie, um von dort die Bereit-
stellung der Kaufteile zu sichern, die hinsicht-
lich ihrer Leistungs-Masse-Kennziffern dem
Weltstand mindestens entsprechen, ihn nach

" Maéglichkeit bestimmen. Die Berechtigung und

Notwendigkeit dieser Hauptrichtung ergibt sich
aus dem eingangs nachgewiesenen hohen Anteil
der Kaufteile an der Gesamtmaschinenmasse,
insbesondere bei selbstfahrenden Landmaschi-
nen. Der Effekt derartiger positiver MaBnah-
men ist offensichtlich. Er resultiert primar aus
der direkten Senkung der Gesamtmaschinen-
masse und sekundir aus moglichen FolgemaB-
nahmen an den lastiibertragenden Baugrup-
pen.

In der Vergangenheit beschrankten sich die
Aktivitaten auf materialokonomischem Gebiet
gegeniiber der Zulieferindustrie nur auf die
sporadische Durchsetzung von Forderungen bei
besonders krassen Diskrepanzen zwischen
Leistung und Masse einzelner Zulieferpositio-

nen. Das Programm innerhalb der dritten
Hauptrichtung enthdlt jedoch zukiinftig die
Vorgabe, durch zielgerichtete Analyse aller
Zulieferpositionen hinsichtlich Gebrauchswert-
eigenschaften und Leistungskennziffern maxi-
male materialokonomische Effekte auch auf
diesem Gebiet fiir die Volkswirtschaft zu
sichern. Ansatzpunkte werden in den Baugrup-
pen Antriebsanlage, Hydraulikanlage sowie in
bestimmten landmaschinentypischen Zuliefer-
positionender chemischen Industrie gesehen.

6. Zusammenfassung

Ausgehend von der volkswirtschaftlichen Not-
wendigkeit, materialokonomisch optimale Er-
zeugnisse anzubieten, werden auf der Basis
durchgefiihrter Analysen und im VEB Kom-
binat Fortschritt vorliegender Erfahrungen drei
Hauptrichtungen zur Erzielung matgrialokono-
mischer Effekte abgeleitet und ihre Umsetzung
im Direktionsbereich Forschung und Entwick-
lung des Kombinats vorgestellt. Alle in diesen
Verantwortungsbereich fallenden Aufgaben
des Gesamtkomplexes der Materialokonomie
konnen in die Programme eingeordnet wer-
den.

Die Programme der drei dargestellten Haupt-
richtungen bilden einen nicht unwesentlichen
Beitrag zur Schaffung der planungsseitigen
Voraussetzungen fiir die Erfiillung der hohen
staatlichen Beauflagungen auf dem Gebiet der
Materialokonomie. A 1616

Wechselbeziehungen zwischen Konstruktion, Fertigung
und Materialokonomie im Land- und Nahrungsgiitermaschinenbau

Dipl.-ing. H. Flegel, KDT, VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt in Sachsen

1. Einfihrung
Die entscheidende Senkung des Aufwands an
Rohstoffen und Material bei gleichzeitiger
Qualitatserhohung der Erzeugnisse stellt eine
komplexe Aufgabe dar, die nur gelost werden
kann, wenn sie leistungsseitig und vom Plan
her richtig in den Reproduktionsprozefl eines
Kombinats oder Betriebs eingeordnet ist. Die
im VEB Kombinat Fortschritt gewonnenen
Erfahrungen und Erkenntnisse und erreichten
Ergebnisse sollen im folgenden dargestellt
werden, wobei insbesondere die Wechselbezie-
hungen zwischen Konstruktion, Fertigung und
Materialokonomie interessieren.
Die Arbeit auf dem Gebiet der Materialokono-
mie muB sich auf folgende zwei Hauptkomplexe
konzentrieren:
— Durchsetzung des Leichtbaus bei
Entwicklung neuer Erzeugnisse
— optimale Materialausnutzung im ProzeB der
Produktion, Durchsetzung des Sparsam-
keitsprinzips beim Umgang mit Material.

der

2. Aufgaben zur Sicherung hoher
Materialdkonomie

Die im VEB Kombinat Fortschritt gewonnenen

Erfahrungen bestitigen, daB hohe Material-

einsparungen vor allem dort erreicht werden,

wo die Normative und Kennziffern des

Materialverbrauchs eng mit der Durchsetzung *

wissenschaftlich-technischer MaBnahmen zur
Erh6hung der Materialokonomie und mit den
Initiativen der Werktatigen im sozialistischen
Wettbewerb verbunden werden. Diese Forde-
rungen beziiglich der koordinierten Zusammen-

agrartechnik - 27.Jg. - Heft 4 - April 1977

arbeit mehrerer Struktureinheiten und der
Durchsetzung der Gemeinschaftsarbeit auf dem
Gebiet der Materialokonomie werden dadurch
erfiillt, daB bereits vom Beginn der Entwick-
lung, Konstruktion und Projektierung neuer
Erzeugnisse an mit Normativen und Kennzif-
fern gearbeitet wird, z. B. durch die Vorgabe
von Limitwerten fiir die Masse, Kennziffern fiir
den Werkstoffeinsatz und Vorgaben fiir die
Entwicklung des Masse-Leistungs-Verhaltnis-
ses bei neuen Erzeugnissen in der Technisch-
okonomischen Konzeption. Dazu gehdrt auch
die Vorgabe von Zielstellungen bei der Uber-
filhrung neuer Erzeugnisse in die Produktion fiir
den Materialausnutzungskoeffizienten und fiir
den Anteil von A-Materialverbrauchsnor-
men.

Die Vorgabe dieser wichtigen Zielstellungen,
die entsprechend der Nomenklatur des Plans
Wissenschaft und Technik fiir Forschungs- und
Entwicklunsaufgaben in den einzelnen Ent-
wicklungsstufen in ihrer Realisierung zu ver-
teidigen sind, erfordert die Zusammenarbeit
von Konstrukteuren, Technologen und Spezia-
listen der Materialwirtschaft sowie neue Uber-
legungen bei der Auswahl von Fertigungsver-
fahren.

Deshalb besteht im Kombinat das Leitungs-
prinzip, die Gemeinschaftsarbeit zwischen
Konstrukteuren und Technologen planmiaBig
zur organisieren und die Initiativen der
Werktatigen mit Hilfe von materiellen Stimuli
auf die volkswirtschaftlich wichtigen Schwer-
punkte der Materialokonomie zu lenken.

Die Materialverbrauchsnormen sind eine dieser

wichtjgen Voraussetzungen fiir die qualifizierte

Arbeit mit materialtechnischen und ma-

terialokonomischen Kennziffern. Ihre Durch-

setzung erfordert eine stdndige Qualitatsver-
besserung und Aktualisierung entsprechend den
konkreten betrieblichen Bedingungen. Dazu
wurde ein straffes System der Ausarbeitung,

Bestatigung, Uberarbeitung, Analyse und

Kontrolle der Materialverbrauchsnormen ge-

schaffen, um die Initiativen zur Senkung des

Materialverbrauchs zielstrebig zu entwickein

und planwirksam zu gestalten.

Die Produktion des Kombinats spiegelt sich in

42 000 Materialverbrauchsnormen wider, die

jahrlich iiberpriift werden. Infolge der Ra--

tionalisierung der Produktion werden davon
jahrlich 10 000 Materialverbrauchsnormen’
tiberarbeitet. Anhand dieser Zahlen wird die

GroBe der Aufgabe sichtbar, die auf dem

materialtechnologischen Gebiet jahrlich zu

bewiltigen ist. Dabei konzentriert sich die

Arbeit auf folgende Schwerpunkte:

— Einsatz von Okonomisch giinstigen Halb-
zeugen und von neuen technologischen
Verfahren, die die Leichtbauweise begiin-
stigen .

— Sicherung einer optimalen Materialausnut-
zung durch den zweckmaBigsten Einsatz
von StandardmafBen beider Entwicklung der
Erzeugnisse unter Ausnutzungder Vorzugs-
reihen von. ZuschnittmaBen und durch die
standige Uberarbeitung-und Vervollstandi-
gung der Zuschnittplane

— planmiBige, technologisch festgelegte
Weiterverwendung von Reststiicken und
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