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Aufgaben fir die Neuerer gemeinsam mit der
Neuererbrigade und vergibt sie schwerpunkt-
maBig an Neuererkollektive. Der verantwort-
liche Leiter unterstiitzt die Neuerer und
Neuererkollektive bei der Losungsfindung und
beschleunigt die Uberleitung der Ergebnisse in
die Produktion.

6. Automatisierung — hdochste Form der
Produktion

Die Automatisierung ist die hochste technische

Entwicklungsstufe der Produktion. Der Ar-

beitsablauf wird mechanisch oder elektronisch

gesteuert. Durch den vom direkten Fertigungs-

prozeBl befreiten Menschen sind nur noch

folgende Aufgaben. zu losen:

— Uberwachung des Fertigungsablaufs

— Beseitigung von Storungen

Ersteinstellung

Werkzeugwechsel

Pflege und Wartung

Mitwirkung bei der Materialzubringung.

Die Automatisierung verlangt einen hohen

Qualifizierungsgrad, immer mehr Ingenieure

werden direkt in der Produktion tatig. Da die

Automatisierungseinrichtungen immer speziell

auf das Fertigungsprogramm bzw. Fertigungs-

problem des Betriebs abgestimmt sein mussen,

ist nach Moglichkeit ein "Eigenbau unter

Verwendung standardisierter Baugruppen und

im Handel befindlicher Gerate und Maschinen

anzustreben. Hier eroffnet sich fir die Neuerer

ein weites Betitigungsfeld. Durch die Abteilun-

gen Konstruktion und Technologie sind nach [3]

folgende technologische Voraussetzungen zu

schaffen:

— Langfristige Produktion groBer Stickzahlen

— automatisierungsgerechte konstruktive Ge-
staltung der Erzeugnisse

— Einsatz automatisierungsgerechter tech-
nologischer Verfahren und Werkstoffe

— Gewihrleistung der Austauschbarkeit in der
Montage

— Qualifikation der Arbeitskrifte.

Im Bereich der Zulieferindustrie fur die

sozialistische Landwiitschaft haben sichin den

letzten Jahren giinstige Bedingungen fiir eine
Serien- bzw. Massenfertigung und damit zur
Automatisierung der Produktion herausgebil-
det. Infolge des Masseneinsatzes eines typen-
bereinigten Sortiments an Maschinen und
Ausriistungen in einer eng begrenzten Zahl von
Angebotsprojekten fir die Vieh- und Vorrats-
wirtschaft sind grof3e Fertigungsserien realisier-
bar.

Wihrend aber der Automatisierungsgrad im
Jahr 1975 in der Industrie der DDR bereits iiber
10% betrug, waren zum gleichen Zeitpunkt erst
3 bis 3,5 % der Arbeitsgange bei der Fertigung
der Bauteile fur die Vieh- und Vorratswirtschaft
automatisiert.

Deshalb muB} in den niachsten Jahren eine der
Hauptaufgaben der Anlagenhersteller sein, den
Automatisierungsgrad kontinuierlich zu er-
hohen. Im VEB LTA Rostock soll der
Automatisierungsgrad bei der Fertigung des
GAZ-Kifigs von gegenwartig 4,5 % auf 18 % im
Jahr 1980 gesteigert werden (Bild 2).

7. Der Mensch im FertigungsprozeB

Die Arbeitsbedingungen werden im ent-
scheidenden MafB3 von der Fertigungsart be-
stimmt. Sind bei einer Einzelfertigung die
Arbeitsanforderungen relativ ausgewogen und
die Arbeitsbedingungen dadurch annehmbar, so
treten bei der Serienfertigung erhebliche Pro-
bleme auf. Durch einen hohen Grad sich
wiederholender Arbeitsgidnge wird die Arbeit
monoton und fithrt zu einseitigen korperlichen
Belastungen. Die hohe Frequenz der Arbeits-
gange fiihrt besonders bei Bauteilen mit einer
groBeren Masse zu erheblichen Kraftanstren-
gungen. Dadurch kann das Leistungsvermogen
der Maschinen meist nur zu 5 bis 45%
ausgenutzt werden.

Bei einer Serienfertigung zeichnen sich die
Arbeitsginge oft durch besondere Einfachheit
aus. Die zu erbringenden Leistungen entspre-
chen meist nur den Lohngruppen IIl bis V.
Zwar bestehen Maglichkeiten, durch Arbeits-
platzwechsel, Kleinmechanisierung, bessere
Arbeitsplatzgestaltung usw. die negativen Aus-

Rationalisierungsvorschlag fiir eine
Schweineproduktionsanlage

Dr.M. Jakob, Forschungszentrum fiir Tierproduktion Dummerstorf-Rostock der AdL der DDR

Auf dem 1X.Parteitag der SED wurde die
Aufgabe gestellt, die landwirtschaftliche Pro-
duktion weiter zu intensivieren und schrittweise
zur industriemaBigen GrofBproduktion iiber-
zugehen. Der Ubergang zu industriemiBigen
Produktionsmethoden ist ein ProzeB, der nicht
von heute auf morgen gelost werden kann.
Daher sind die in den Betrieben der sozialisti-
schen Landwirtschaft vorhandenen Stille noch
langere Zeit fiir die Tierproduktion zu nutzen.
Davon ausgehend ergeben sich zunehmende
Aufgaben fur die sozialistische Rationalisie-
rung. Im folgenden Beitrag soll am Beispiel
eines Betriebs niher auf einen Rationalisie-
rungsvorschlag eingegangen werden.

‘Der Betrieb ist in ein Rationalisierungsvorhaben

»Spezialisierte Ferkelproduktion und Lau-
feraufzucht* einbezogen und wird auf die
Produktion von Absatzferkeln ausgerichtet.
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Nach AbschluB der RationalisierungsmaBnah-
men deckt dieser Betrieb einen Teil des Bedarfs
an Absatzferkeln fir eine Lauferaufzucht-
anlage ab.

Stand vor der Rationalisierung

Der Betrieb produziert Mastlaufer. Aulerdem
werden Mastschweine und selektierte Sauen
zur Schlachtung geliefert. Die Reproduktion des
Sauenbestands erfolgt durch den Zukauf von
Jungsauen.

Die Schweineproduktion wird an mehreren
Standorten durchgefiihrt, wobei sich alle
Gebaude fiir die Lauferproduktion im Dorf
befinden. Die Maststille liegen auBerhalb des
Dorfes (Bild 1). Eine Ubersicht uber die
vorhandenen Stille und Tierpldtze gibt
Tafel 1.

An die Tiere werden Trockenmischfutter,

wirkungen etwas zu kompensieren, eine ge-
nerelle Anderung kann aber nur durch die
Automatisierung herbeigefiihrt werden. Sie
befreit den Menschen von der direkten
Teilnahme am FertigungsprozeB und erfordert
eine erhebliche Steigerung der geistigen Poten-
zen. Durch die automatische Fertigung werden
ein optimaler Produktionsausstof} gesichert und
die Voraussetzungen fiir ein hohes materielles
und kulturelles Lebensniveau geschaffen.

8. Zusammenfassung

Fur die wachsende Technisierung der industrie-
maBig produzierenden Anlagen der Vieh- und
Vorratswirtschaft werden immer groBere
Mengen an Ausriistungen bendtigt.

Durch eine GroBserienfertigung, die teilweise
bereits in eine Massenfertigung uibergeht, sind
alle Voraussetzungen gegeben, diese Aus-

- riistungen mit niedrigsten Kosten und in einer

guten Qualitat zu produzieren. Dabei kommt der
Automatisierung der Produktion in den nidch-
sten Jahren eine wachsende Bedeutung zu.
Am Beispiel der Fertigung des GAZ-Kifigs
wurde dargestellt, wie unter Beachtung kon-
struktiver, standardtechnischer und technolo-
gischer Gesichtspunkte und durch die Ein-
beziehung der Neuererbewegung mit wachsen-
der Seriengrofle eine kontinuierliche Ko-
stensenkung zu erreichen ist.
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Getreide und Wirtschaftsfuttermittel, darunter
vorwiegend gedampfte und silierte Kartoffeln,
verabreicht. Zum iiberwiegenden Teil wird die
Futterzubereitung in den Vorrdumen der Stille
vorgenommen. Die Futtermengen werden von
Hand verteilt.

Bis auf einen Sauenstall, wo 180 Tiere auf
Teilspaltenboden gehalten werden und die Giille
mit Unterflur-Schleppschaufeln aus dem Stall
gefordert wird (Stall V), erfolgt die Entmistung
in allen anderen Stéllen von Hand.

Der durchschnittliche Tierbestand umfaBt ins-
gesamt 2662 Schweine. Das sind im’ einzelnen
400 Sauen (ab Aufstallung zur Erstbesamung),
812 Saugferkel, 900 Laufer und 550 Mast-
schweine.

Die Lauferproduktionsanlage wird im 21-Tage-
Rhythmus bewirtschaftet. Dabei werden die
kiinstliche Besamung und die Brunstsynchro-

209



nisation angewendet. Vor der Rationalisierung
wurden folgende Leistungs- und Produktivitats-
parameter in der Anlage erzielt:

— Lebend geborene Ferkel je Wurf 8,8 St.
— aufgezogene Ferkel je Wurf 8.1 St.
— aufgezogene Laufer je Wurf 7.9 St.
— mittlere Sdugezeit 49 d.

Das Rein-Raus-Prinzip wird gegenwirtig nicht
angewendet. Eine Schwarz-Weill-Trennung ist
aufgrund der zersplitterten Lage der Stalle
sowie der unvollstandigen Einzdunung nicht
moglich. In der Schweineproduktion sind
insgesamt 21 Arbeitskrafte beschéftigt. davon
16 im Produktionsbereich. Folgender jahrlicher
Produktionsumfang wurde erreicht:
— 3459 Mastlaufer (1257 dt)

— 990 Mastschweine  einschl.

Sauen (1325 du).

Der Zeitwert der vor der Rationalisierung fir
die Schweineproduktion genutzten Grundmittel
(Bau und Ausriistung) betragt 1,029 Miil. M.

selektierte

Ferkelproduktionsaniage nach der
Rationalisierung ’

Zur teilweisen Absicherung des Bedarfs einer
Lauferaufzuchtanlage wird der Betrieb Absatz-
ferkel produzieren. Fiir die Reproduktion des
Sauenbestands werden Jungsauen zugekauft.
Nachstehend sind einige der wichtigsten Lei-
stungs- und Produktivitdtsparameter ausgewie-
sen, die ber der Erarbeitung des Rationalisie-
rungsvorschlags angewendet wurden:,

— Abferkelrate nach Gesamtbesamung
Altsauen 789%
Jungsauen 72 %

— Waurfverhiltnis Altsauen zu Jungsauen 65:35

— lebend geborene Ferkel je Wurf 9.5St.
— aufgezogene Ferkel je Wurf 8.4 S1.
— mittlere Sdugezeit 41d
— mittlere Lebendmasse der Absatz-

ferkel bei der Ausstallung 9kg.

Ausgehend von der Organisation der Produk-
tion in der Lauferaufzuchtanlage wird die
Ferkelproduktionsanlage ebenfalls im 7-Tage-
Rhythmus bewirtschaftet. Zur Erreichung einer
kontinuierlichen Produktion kommen als bio-
technische Verfahren die kiinstliche Besamung,
Brunst- und Ovulationssynchronisation zum
Einsatz.

In Tafel 2 werden der erforderliche Tierplatz-
bedarf und der durchschnittliche Tierbestand
ausgewiesen.

Ausgehend vom Tierplatzbedarf und von der
Rekonstruktionseignung der gegenwirtig fiir
die Schweineproduktion genutzten Gebdude
wurde der Vorschlag zur Einordnung der
Tierplitze in die Bauhiillen unter Beriicksich-
tigung der einzusetzenden Haltungstechnik und
Mechanisierungseinrichtungen erarbeitet. Die
Stille 1 bis V (im Bild 2 mit 1 bis 5 bezeichnet)
sollen weiterhin fur die Schweineproduktion
genutzt werden. Die anderen Stalle sind
aufgrund des baulichen Zustands nicht geeignet
und werden einer anderen Restnutzung
zugefiihrt. In den Stillen 1 bis 4 sind Um-
baumaBnahmen durchzufithren. Der Stall 5
bleibt unverandert. Zur Abdeckung des Bedarfs
an Altsauenkastenstanden wird eine Leicht-
bauhalle (12 mx 88 m) errichtet (Stall 6). Fur
die Schaffung der erforderlichen Abfer-
kelplatze ist der Neubau von 2 Abferkelstallen
(Leichtbauhallen je 12 mx88 m) vorgesehen
(Stdlle 7 und 8).

Nach diesem Rationalisierungsvorschlag kon-
nen die in Tafel 3 dargestellten Tierplatze
eingeordnet werden. Damit ist eine Abdeckung
des Tierplatzbedarfs gewahrleistet.

210

Wohnbaracke | Rinderstall I \
4
N

rc—4
mE— iz j—
X 57
ollo
ollo |
1/ b/8
ollo

| X7

N
|%I H H

3 Dl
a
bie 03
Pl
3
el L
£ g
DorfstraBe
1
Tafel 1
Bild |
Lageplanskizze der Standort 1. Standort 2. Standort 3.
Liuferproduktions- im Dorf auflerhalb des auflerhalb des
anlage vor der Rationali- " ) D(h)Arfes . Dcirfes "
sierung; Stille Tierpl. Sialle Tierpl. Stalle Tierpl.
V, VII, XIII, XV, XVI
Sauenstille, II, HI, 1v, ~ Sauenstall 5 480 - - - -
VI Abferkeistille, I, X1l Abferkelstall 4 g - - - -
Lauferstalle, VIIL 1X, X1~ Lauferstall 2 720 - - - -
Maststille. X Futter- Maststall — — 2 280 I 230
haus, XIV Lager, XVII.
XVIII Futterhaus und
-lager. XIX Kartoffel-
silos, XX Waage. Tafel 2
XXI Biro und Lager-
halle Produktions- Belegungs- Anzahi der Tier- Tier- durch-
abschnitt dauer Belegungs- platz- platz- schnittl.
bzw. Siall einheiten bedarf  bedarf Tierbe-
(BE)" je BE insg. stand
d St. St. St. St
Aufzuchtstall” 49 7 20 140 123
Tafel | Synchr.-, Besamungs-
Anzahl der Stille und u. Wartestall” 147 21 18 378 342
Tierpldize vor der Ra- Besamung‘sl- u-
tionalisierung Wartestall 119 17 32 544 488
Abferkelstall 49 7 252 236
Saugferkel — — — 1845
Sauenaufmaststall 42 6 6 36 33
Absatzferkelstall
Tafel 2 (nicht TGL.-gerechte
Ermittelter  Tierplatz- Absatzferkel) 84 12 15 180 164

bedarf und durchschnitt-

licher Tierbestand

Gleichzeitig mit der Rationalisierung des
Betriebs erfolgt eine Komplettierung der
Ferkelproduktionsanlage durch den Bau ent-
sprechender Nebeneinrichtungen (z. B. Sozial-
gebaude. Futterhaus. Heizhaus).

Fiir die Futterung der Tiere ist der ganzjahrige
Einsatz von Trockenmischfutter und Kartoffel-
silage vorgesehen. Im Abferkel- und Absatz-
ferkelstall wird nur Trockenmischfutter ver-
abreicht. Die Futterzubereitung geschieht im

1) 1 Belegungseinheit entspricht der Tiergruppe. 2) Jungsauen. 3) Alisauen

Futterhaus. Fiir die Futterverteilung werden
iiberwiegend Futterverteilwagen eingesetzt. In
den Abferkelstallen und im Stall 4 erfolgt die
Verteilung des Futters von Hand.

Bis auf Stall4 werden in allen Stillen
Unterflur-Schieppschaufelanlagen zur Ent-
mistung eingesetzt. In den Abferkelstdllen ist
die Arbeit in den Buchten von Hand vorzuneh-
men. Im Stall 4 sind samtliche Entmistungs-
arbeiten von Hand auszufiihren.
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Tafel 3
. o Bild 2
vor der nach der Rationalisierung .

; i . - Lageplanskizze der Fer-
Rlauonall- Stall-Nr. P':od}t:k.ltl:ms- Haltungsform T;;:Ze kelproduktionsaniage
;ler;";f : :: g: i R nach der Rationalisie-

tall-Nr. ZW. Sta rung (Neubaulen schraf-
1 1 Synchr.-. Besa- Kastenstand. 240 rllgnsd?xﬁerf:re\i"s(;t:ions-
mungs- u. Warte-  Teilspaitenboden i DY, ;
slallﬁ Besamungs- und War-
1 5 Aufzuchtstall’ Bucht 192 testille fur Jungsauen. S,
- Volls ‘allenboden 6 Besamungs- und War-
P testalle fir Alisauen,
111 3 Synchr.-. Besa- Kastensland, 160 f2uch
mungs- u. Warte-  Teilspaltenboden 2 Junggauensiimchl:
stall” ’ stall, 7, 8 Abferkelsidlie,
v 4 Sauenaufmast- Bucht, 36 :Sdlall furs tzzz:sz:tell
stall FuBbodenhaltung n a nast..
Absatzferkel- 19 9 Futterhaus. 10 Misch-
stall futtersilos. 11 Sozial-
\Y S Besamungs- u. Kastenstand, 180 gebaude, 12 Heizhaus
&1 . : _ und Kohlelager, 13 Er-
Wartestail Teilspalienboden .
twie Gisher) s_a_llztelllager. ) Ab_slell-
— & Besamungs- u. Kaslenstand, 384 :il:::leI.a erDesmfeII;nT:r;?:
Wartestall™ Teilspaltenboden strom gre. At 15 Tier-
— 7 Abferkelstall Abferkelbucht, 126 R
FuBbodenhaltung Ubergabe. 16 Kadaver-
_ 8 Abferkelstall Abferkelbucht. 126 haus. 17 Steoklager.
FuBbodenhaltung 18 Sagemehllager.
19 Giillelager, 20 Waage,
‘ 2) Al 21 Biiro und Lagerhalle.
1) Jungsauen. 2) Alisauen 22 Desinfektionswanne
Tafel 3
Tierplatze nach der Ra-
Talel 4 tionalisierung
vor der Ra- nach der Ra-

tionalisierung

tionalisierung

Bruttoprodukt (BP) in dt/a 2582
BP in 1000 M/a 1514
Absatzferkel in St./a —
Liufer in St./a 3459
Arbeitszeitbedarf in AK - h/dt BP 15.7
Grundmittel insg. in M/dt BP 198
relativ zum Neubau in "o =
Grundmittel-Zeitwert in M/dt BP 98

Rationalisierungsinvestitionen

in M/dt BP
relativ zum Neubau in "o

3084
2806
14 650
676.

240
1616
73

RRA

1389
62
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Tafel 4
Ergebnis des Rationali-
sierungsvorschlags

-verbessert.

Das Rein-Raus-Prinzip wird in den Abfer-
kelstdllen angewendet. In den anderen Stillen
wird eine schubweise Ein- und Ausstatlung nach
Belegungseinheiten durchgefiihrt. Durch die
nach der Rationalisierung erreichte komplexe
Anordnung der Gebaude kann die Schwarz-
WeiB-Trennung durchgesetzt werden. In der
Anlage sollen 35 Arbeitskrafte tatig sein, davon
21 im unmittelbaren Produktionsbereich.

" Die jahrliche Produktion setzt sich aus dem

Verkauf von TGL-gerechten Absatzferkeln,
Mastldufern (Aufzucht der nicht TGL-gerech-
ten Absatzferkel) und selektierten Sauen
zusammen und betragt:

— 14650 Absatzferkel (1318 dt)

— 676 Mastlaufer (237 dt) -

— 994 selektierte Sauen (1529 dt).

Der Wert der Grundmittel (4,985 Mill. M) ergibt
sich aus dem Zeitwert der weiterhin genutzten
Gebidude und Ausriistungen (0,7 Mill. M) sowie
aus den Rationalisierungsinvestitionen.

Im Zusammenhang mit der Durchfiihrung von
RationalisierungsmaBnahmen ist eine sinnvolle
Kombination der vorhandenen Bausubstanz mit
erginzendem Neubau besonders wichtig. Bei
dem hier unterbreiteten Rationalisierungsvor-
schlag werden durch die Errichtung von
2 Leichtbauhallen 252 Abferkelplatze (36 Ab-
ferkelplatze je Stalleinheit) geschaffen und
somit jahrlich 14650 Absatzferkel produziert.
Ohne erganzenden Neubau konnten bei Nut-
zung der vorhandenen Stille nur 154 Abfer-
kelplatze eingeordnet werden (22 Abferkel-
platze in einer Stalleinheit). Fiir die Lauferauf-

" zuchtanlage konnten dann nur 8940 Absatz-

ferkel bereitgestellt werden.

Nach der Rationalisierung ist fiir den Betrieb
mit dem in Tafel 4 dargestellten Ergebnis zu
rechnen. Anhand der okonomischen Kennzif-
fern zeigt sich, daB durch die sozialistische
Rationalisierung eine Steigerung der Produktion
erreicht werden kann. Bei der Wertung des
Arbeitszeitbedarfs ist zu beriicksichtigen, da
wesentliche Unterschiede in der Produktions-
struktur des Betriebs vor und nach der
Rationalisierung zu verzeichnen sind. Wahrend
vor der Rationalisierung Laufer und Mast-
schweine produziert wurden, erzeugt der
Betrieb nach der Rationalisierung ausschlieB-
lich Absatzferkel. Dafiir ist ein hoherer
Aufwand anlebendiger Arbeit erforderlich. Aus
Tafel 4 kann weiter abgeleitet werden, daB
unter Nutzung vorhandener Grundmittel bei der
Rationalisierung ein effektiver Einsatz der
Investitionen im Vergleich zum Neubau ge-
wihrleistet ist. In Verbindung mit der soziali-
stischen Rationalisierung werden gleichzeitig
die Arbeits- und Lebensbedingungen der
Genossenschaftsbauern und Arbeiter durch den
Bau eines Sozialgebaudes und eines Futterhau-
ses bei weiterer Mechanisierung entscheidend
Beim Entmisten ergeben sich
Arbeitserleichterungen durch die Haltung der
Tiere auf Teilspaltenboden und durch die
Verwendung von Unterflur-Schieppschaufel-
anlagen. Da die Stélle durchfahrbar eingerich-
tet werden, ist auBerdem die Futterverteilung
erleichtert. A 1624
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