Fiir stationdre Getreideernteverfahren erhoht
sich die Anzahl der Be- und Verarbeitungs-
prozesse auf sieben, ebenso ergeben sich 13
TUL-Varianten. Ursache dafiir ist die rdum-
liche und zeitliche Trennung der Be- und
Verarbeitungsprozesse.

5. Zusammenfassung

Zur Steigerung der Arbeitsproduktivitit in der
Getreideernte sind beim Transport sowie bei der
Strohbergung und -verwertung effektivere
Verfahrenslosungen erforderlich. Die kom-
plizierten Probleme beim Einlagern, Mietenset-
zen und Auslagern von Qualitdtsstroh fiir
Futterzwecke konnten mit stationdren Ge-
treideernteverfahren verringert werden. Statio-
nére Drusch-, Trenn-und Verarbeitungsanlagen
fir Korn-Stroh-Gemische sind nur sinnvoll,
wenn die Strohbergung und -verwertung in
groBerem Umfang erfolgt. Aufgrund zahirei-
cher Vorteile, wie niedrigere Strohfeuchte im
oberen Halmabschnitt, hohe Leistungen der
Felderntemaschinen, bessere Transportraum-
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auslastun’é, geringere Entmischung und Sen-
kung des Beliiftungsaufwands, sollte nur das
notwendige Stroh fiir die Strohverwertung
geborgen werden. Fiir das Reststroh bietet sich
die Strohdiingung an.

Umfangreiche und sorgfiltige Analysen sind
notwendig, um neue Verfahren vorzubereiten.
Die TUL-Prozesse bilden einen Schwerpunkt
und sellten auf eine minimale Anzahl begrenzt
werden.

Nach Einbeziehung der Vor- und Nachteile,
EinfluBgroBen, Bewertungskriterien und Vor-
zugsvarianten gegenwirtiger und zukiinftiger
Getreideernteverfahren in die Verfahrens-
beurteilung stehen die im friihzeitigen For-
schungsstadium durch Optimierungsmodelle
gewonnenen theoretischen Erkenntnisse als
Entscheidungshilfen fiir die Entwicklung von
Maschinensystemen und fiir die Konstruktion
landtechnischer Arbeitsmittel zur Verfiigung.
AuBerdem lassen sich SchiuBfoigerungen ab-
leiten fiir Instandhaltung, Verfiigbarkeit, tech-
nologische Eingliederung und Abstimmung im

Maschinensystem sowie fiir die organisatori-
sche und leitungsseitige Vorbereitung des
zukiinftigen Einsatzes.
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EinfluR des Trommeldurchmessers auf Drehmoment-
und Leistungsbedarf der Dreschtrommel

Dipl.-ing. K. Kugler, KDT, VEB Kombinat Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt in Sachsen

1. Problematik

Die weitere Intensivierung der Produktion von

* Kornerfriichten — in der DDR speziell von

Getreide — wird u. a. erreicht durch

— Einsatz ertragreicher Sorten und Hebung
der Bodenfruchtbarkeit

— Bereitstellung eines leistungsfahigen Ma-
schinensystems.

Besondere Bedeutung hat dabei der Mahdre-

scher als leistungsbestimmende Maschine des

Teilmaschinensystems Getreideernte, weil

seine technisch-Okonomischen Parameter die

verlustarme Bergung der Korner mit hohen

Qualititsmerkmalen (hoher Reinheitsgrad, ge-

ringer Beschadigungsgrad) bei moglichst nied-

Verwendete Formelzeichen

by m Maschinenbreite des Mahdreschers

by, mm Korbleistenbreite

by mm Dreschtrommelbreite

dep . mm Korbdrah(durchmesser

d’l‘ mm Dreschtr¢ Idurch

Ky % Kornanteil

I mm Halmlange

Iy mm Dreschkorbldnge

ly; mm Korbleistenabstand

1, Zufiihrlinge

M, N m/m spezifischer Drehmomentbedarf der
Dreschtrommel

P, kW/m spezifischer Leistungsbedarf der
Dreschtrommel

Py kW absoluter Leistungsbedarf
der Dreschtrommel

Q kg/s  absoluter Durchsatz

q, kg/s-m spezifischer Durchsatz

typ mm Korbdrahtabstand

v, m/s Zufiihrgeschwindigkeit

V. m/s Umfangsgeschwindigkeit der
Dreschtrommel

Xy % Kornfeuchtigkeit

Xg % Strohfeuchtigkeit

By ° Dreschkorbwinkel

By o Korbleistenteilung
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rigen Verfahrenskosten entscheidend bestim-
men.

Vor der Landmaschinenindustrie steht deshalb
die Aufgabe, Mahdrescher mit hohem Ge-

‘brauchswert zu entwickeln. Dabei wird der

Gebrauchswert insbesondere von folgenden

Gebrauchseigenschaften bestimmt:

— Nenndurchsatz bei Einhaltung zulassiger
Kornerverlustgrenzen

— Einsatzmoglichkeit  fir  verschiedene

" Druschfruchtarten, -sorten und -zustinde

— energetischer Aufwand

— Reinheitsgrad der Korner

— Beschadigungsgrad der Korner bei Einhal-
tung zuldssiger Grenzen

— Verfugbarkeit

— Instandhaltungsaufwand

— Erfiillung ergonomischer Forderungen.

Im Vordergrund nationaler und internationaler

Forschungs- und Entwicklungsarbeiten stand in

der Vergangenheit insbesondere die Forderung,

den Gebrauchswert durch Erhohung des Nenn-

durchsatzes des  Mihdreschers  von
Q=4...6kg/s auf Q=8...12 kg/s zu verbes-
sern.

Dieser Tendenz entsprach der VEB Kombinat
Fortschritt — Landmaschinen — Neustadt in
Sachsen mit der Entwicklung des Mdhdreschers
E 516, der den wissenschaftlich-technischen
Hoéchststand im Mihdrescherbau reprasentiert.
Bei der Konzipierung dieses Mahdreschers
wurde davon ausgegangen, daB das traditionelle
Arbeitsprinzip mit einem aus Schlaglei-
stendrescheinrichtung, Schiittler und Reini-
gungseinrichtung  (Siebsichter) bestehenden
Dreschwerk beizubehalten ist, da sich vollig
neue technische Losungen zur Realisierung in
einem derartig leistungsstarken Mahdrescher
noch nicht anbieten.

Die Erhohung des Durchsatzes des Miahdre-
schers wird u.a. von der unzureichenden
Kornabscheidung durch den Dreschkorb be-

grenzt. Bekanntlich fallt der Kornabscheide-
grad des Dreschkorbs mit steigendem Durch-
satz im interessierenden Bereich
(Qo>3kg/s - m) etwa linear ab[l]. Bei hohen
Durchsatzen erreicht er nur noch solche Werte,
die in Verbindung mit dem aufgrund der
Durchsatzerhohung steigenden Strohdurchsatz
die Leistungsfahigkeit des nachfolgenden
Schiittlers iiberfordern. Die Folge der nicht
mehr ausreichenden Restkornabscheidung des
Schiittlers sind hohe Schiittlerverluste, die zur
Uberschreitung der zulassngen Gesamtkorner-
verlustgrenze des Mahdreschers (1,5 %) fiih-
ren.

Deshalb muB bei der Entwncklung leistungs-
starker Mahdrescher der Gestaltung der Schlag-
leistendrescheinrichtung  besondere  Auf-
merksamkeit gelten. Folgende Mdglichkeiten
zur Erhohung des Kornabscheldegmdes der.
Drescheinrichtung bieten sich an:

— VergroBerung der Arbeitsbreite

— VergroBerung des Dreschkorbwinkels |
— VergroBerung des Trommeldurchmessers

‘— Optimierung der konstruktiven Gestaltung

von Dreschtrommel und Dreschkorb unter

Beriicksichtigung der Einstellparameter
Dreschspalt und Trommelumfangs-
geschwindigkeit

— Schaffung optimaler Bedingungen fiir die
Zufithrung des Druschgutes zur Dresch-
einrichtung

— Hintereinanderschaltung von Schlaglei-

stendrescheinrichtungen zu Mehrtrom-
meldreschwerken [1]
— Parallelschaltung von Schlagleisten-

drescheinrichtungen{2].
Die ersten drei Moglichkeiten beinhalten die
VergroBerung der Abscheidefliche des Dresch-
korbs bzw. die Verringerung der Belastung der
Drescheinrichtung durch Senkung des spezi-
fischen Durchsatzes q, in kg/s - m (Durchsatz Q
in kg/s bezogen auf | m Arbeitsbreite) und sind
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Tafel 1. Werte \mcl'mger technischer KenngrbBen von ausgewah]nen leistungsfiahigen Mahdmv’shem mit
Schlagleistendrescheinrichtungen
Typ (Herstellerland) Motor- Trommel- Trommel- Dreschkorb- \
leistung  breite durchmesser  winkel
kW mm mm °
E 512 (DDR) 77,2 1278 600 112
E 516 (DDR) 161,8 1625 800 120
. SK-6 ,,Kolos" (UdSSR) 1103 1485 600 146
- Z.060 ,,Bizon" (VR Polen) 161,8 1580 600 —
* Claas-Dominator 105 (BRD) 128,0 1580 450 104
Fahr-M 1600 H (BRD) 1493 1520 600 119
Droningborg D 2600 .
(Dénemark) 151,5 1400 575 118
Braud 801 (Frankreich) 95,6 1300 600 <120
Massey-Ferguson 760
(Kanada/GroB8br.) 103,0 1524 560 103
. Clayson S 1550/New
Holland (USA/Belg.) 117,7 1255 600 110
John Deere 970 (USA) 92,0 1300 610 104

fiir eine DurchsatzerhShung des Mahdreschers
nutzbar.

Die Arbeitsbreite der Drescheinrichtung kann
jedoch vor allem wegen der Forderung nach
Einhaltung der fir den Versand auf schie-
nengebundenen Transportmitteln zulassigen
Maschinenbreite (byp = 3,15 m) kaum gréBer
als 1600 mm gewahlt werden. Bei leistungs-
starken Mihdreschern wird diese Grenze
meistens bereits ausgeschopft (Tafel 1).

Der Korbwinkel kann ebenfalls nicht beliebig
vergrofert werden. Aufgrund der bekannten
GesetzmaBigkeit der Kornabscheidung langs
des Dreschkorbs (Exponentialfunktion) ist zum
einen auch bei sehr groBen Korbwinkeln keine
ausreichende Kornabscheidung zu erwarten,
und zumm anderen tretenerhebliche konstruktive
Schwierigkeiten auf. Um giinstige Uber-
gabebedingungen von der Zufiihreinrichtung
zur Drescheinrichtung und von dieser zum
Schiittler zu gewahrleisten, werden gegenwirtig
Korbwinkel  Bx=100...120° realisiert
(Tafel 1). Noch gréBere Korbwinkel, wie sie
z.B. im Miahdrescher SK-6 ,,Kolos" angewen-
det oder von Vasilev{3] [4] in einer Versuchs-
einrichtung (8 = 185°) eingesetzt wurden,
erfordern einen erhohten Aufwand zur Ge-
staltung des Zufilhrbereichs (z. B. zusitzliche
Einlegetrommel) und des Dreschkorbs bzw. der
Dreschkorbverstelleinrichtung (z. B. notwendi-
ger mehrteiliger Korb) oder kénnen sogar vollig
neue Konzeptionen fiir die Zuordnung von
Zufiihreinrichtung — Drescheinrichtung —
Schiittler nach sich ziehen.

Die ZweckmaBigkeit der VergroSlerung des
Dreschtrommeldurchmessers wurde in den
letzten Jahren vielfach diskutiert. Umfangrei-
che Untersuchungen wurden an den sowje-
tischen Instituten MIISP Moskau [5] [6] [7],
VISCHOM Moskau[8] und VNIPTIMESCH
Zernograd [9] bzw. an der bulgarischen Hoch-
schule VIMMESS Russe [3] [4] durchgefiihrt.
Wenn dabei auch nicht die fiir die Entwicklung
eines Mahdreschers mit Q = 10... 12 kg/s not-
wendigen Durchsitze realisiert und z.T. sich
widersprechende Ergebnisse veroffentlicht
wurden, 148t sich ableiten, da vom Standpunkt
der Erzielung eines ausreichenden Komn-
abscheidegrades der Drescheinrichtung die
Anwendung von Trommeldurchmessern dr bis
zu 800 mm als zweckmiBig angesehen werden
muf. Demgegeniiber sind nur wenige Ergeb-
nisse von Messungen iiber dén erforderlichen
Drehmoment- und Leistungsbedarf von
Dreschtrommeln mit unterschiedlichem Durch-
messer bekannt, die zudem ebenfalls keine
gleichen Aussagen liefern. Gerade aber der
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Leistungsbedarf stellt ein wichtiges Kriterium
fiir die Wirtschaftlichkeit des Dreschprozesses
dar und bestimmt wesentlich den Gebrauchs-
wert des Mihdreschers.

Da die Senkung des spezifischen Energiebe-
darfs bei der Neu- und Weiterentwicklung von
Maihdreschern besonders beriicksichtigt wer-
den muB, wurden vom Verfasser an der TU
Dresden, Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und
Fordertechnik, im Rahmen der Entwicklungs-
arbeiten des Miahdreschers E 516 u.a. Unter-
suchungen zum Drehmoment— und Leistungs-
bedarf von Dreschtrommeln mit verschiedenem
Trommeldurchmesser durchgefiihrt. Sie sollten
die ZweckmaBigkeit der Wahl eines gegeniiber
dem Mahdrescher E512 von 600mm auf
800 mm vergroBerten Trommeldurchmessers.
nachweisen. Nachfolgend werden die Ergeb-
nisse eines Teils dieser Untersuchungen wie-
dergegeben.

2. Versuchsbedingungen, Versuchs- und
Auswertmethodik

Untersucht wurden 5 Trommeln mit den Durch-
messern dp = 500, 600, 650, 725,800 mm und mit
einer Arbeitsbreite by = 600 mm. Jede Trommel
hatte 8 Winkelschlagleisten. Wahrend des
Dreschprozesses betrug die Trommelumfangs-
geschwindigkeit vr= 32,5 m/s.

Fiir den Dreschkorbwinkel Bx wurde ein
Standardwert von 120° und fiir die Korblei-
stenteilung Bg; =9° festgelegt. Fir den Durch-
satz q, =~ 6 kg/s'm wurde fiir jeden Trommel-
durchmesser auBerdem eine konstante Korb-
lange Ik =549 mm realisiert. Dieser Wert
entsprach Bx = 120° bei dy = 500 mm. Da sich
mit steigendem Trommeldurchmesser bei
konstanter Korbleistenteilung Bg; = der
Korbleistenabstand l; im Bereich von41,2 mm
bis 65,3 mm (dy = 500...800 mm) andert, wur-
den fiir g,=~6 kg/s - m zur Gewinnung grund-
legender Erkenntnisse iiber den Einflu8 der
Dreschkorbgestaltung auBerdem Untersuchun-
gen mit konstantem Korbleistenabstand
Ik; =52 mm bei allen verwendeten Trommel-

"durchmessern durchgefiihrt. Die Korbleisten-

breite betrug bx; = 8 mm, der Korbdrahtdurch-
messer dgp =5 mm und der Korbdrahtabstand
txp=17 mm.

Die Drescheinrichtungen waren in eine statio-
nare Versuchsanlage [10] eingebaut. Die Zu-
fihrung des Druschgutes mit vz=2,7 m/s
erfolgte durch Abspulen von der Haspel einer
speziellen Zufiihreinrichtung (Bandforderer).’
Die Zufiihrldnge 1z betrug 16 m bis 20 m.

Als Druschgut wurde 4 bis 6 Monate abgela-
gerter Weizen, Sorte Fakir, mit einem
Kornanteil Kg =44,6 % 2,3 %, einer Halm-

lange Ilg=760mm=*100 mm und einer
Feuchtigkeit xy = 13,8 % 0,2 % (Korn) bzw.
Xxs = 13,6 % £ 0,2 % (Stroh) verwendet.

Der Durchsatz wurde im  Bereich
go=2,5...8,5kg/s-m in 4 bis 5 Stufen durch
Anderung der zugefiihrten Schichtdicke vari-
iert.

Das Versuchsprogramm enthielt Elemente der
statistischen Versuchsplanung und wurde in
Verbindung mit weiteren — hier nicht behan-
delten — Untersuchungen aufgestellt. Trotz-
dem lagen fiir alle untersuchten Trommeldurch-
messer und Durchsatzstufen weitestgehend
komplette Versuchsreihen vor. Einzelversuche
wurden meist zweifach wiederholt.
Drehmomentbedarf und Winkelgeschwindig-
keit der Dreschtrommel wurden in bekannter
Weise analog registriert und anschlieBend fiir
den quasistationédren Bereich ausgewertet. Als
MeBgeber dienten fiir das Drehmoment eine
DehnmeBstreifen-Vollbriickenschaltung  und
fiir die Winkelgeschwindigkeit der Schlitzinitia-
tor Typ 2501 (VEB MeBgeritewerk Bei-
erfeld).

Aufgrund der Anlage der Versuche, des
umfangreichen vorliegenden Datenmaterials
und der durch systematische und zufallige
Abweichungen von den angestrebten Soliwer-
ten (Festwerten) des Durchsatzes, der Dresch-
trommelumfangsgeschwindigkeit, der Dresch-
korbldnge, des Dreschkorbleistenabstands und
des Kornanteils des Druschgutes bedingten
Streuung des ermitteiten Drehmoment- und
Leistungsbedarfs war eine rechnerische Aus-
wertung der Versuchsergebnisse mit Hilfe der
EDV notwendig. Die unter Verwendung des
VOPP-Statistik-Programms des VEB Kombinat
Robotron {11] durchgefiihrte mehrfache lineare
Regressionsanalyse erfolgte auf dem Rechner
ES 1020 und wurde mit der Forderung nach
einer statistischen Sicherheit von 95 % verbun-
den.

3. Ergebnisse der Untersuchungen

Die Versuchsergebnisse sind in den Bildern 1
und 2 dargestellt. Ausgehend von den gewon-
nenen Primardaten fiir den Drehmomentbedarf
und die tatsachliche Winkelgeschwindigkeit der
Dreschtrommel sowie von den nach der
Versuchsdurchfiihrung bestimmten Werten des
tatsachlichen Durchsatzes und Kornanteils des
Druschgutes erfolgte unter Beriicksichtigung
der konstruktiv bedingten Abweichungen der
tatsachlichen Dreschkorblange und des tatsich-
lichen Korbleistenabstands vom vorgesehenen
Sollwert eine mathematische Modellierung und
Regressionsrechnung. Dadurch ist die Angabe
des ermittelten Drehmoment- und Leistungs-
bedarfs fir die in den Bildern1 und 2
angegebenen Festwerte sowie die mathemati-
sche Beschreibung fiir Mt, = f(qo, dr) mog-
lich.

Aus Bild 1 folgt, daB im untersuchten Durch-
satzbereich bei Bk =120° bei allen Trommel-
durchmessern eine lineare Abhangigkeit fiir
M, = f (qo) vorliegt. Dieser Zusammenhang ist
fiir einige Trommeldurchmesser bereits be-
kannt. Der DurchsatzeinfluB nimmt mit wach-
sendem Trommeldurchmesser zu.

Der fiir leistungsfahige Mahdrescher mit
br=1600 mm interessierende Durchsatzbe-
reich qo=6...8kg/s-m (Absolutdurchsatz
Q=9,6...128 kg/s), der.-dem Durchsatz des
Mihdreschers E 516 entspricht, zeigt eine
degressive Zunahme des Drehmoments mit
steigendem Trommeldurchmesser bei konstan-
tem Korbwinkel Bx =120°%. ist also nicht
proportional der Vergrolerung des Trommel-
durchmessers und der gleichzeitig wachsenden
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Bild I. Abhangigkeit des spezifischen Drehmoment-

bedarfs M, vom Dreschtrommelidurchmes-
ser d; bei verschiedenen spezifischen Durch-
sitzen q,

Dreschkorblidnge. Die Bearbeitung des Drusch-
gutes in der Drescheinrichtung (Deformation,
Beschleunigung) erfolgt bei groBeren Trommeln
offensichtlich weniger intensiv als bei kleinen
Trommeln und fithrt zu einer Verringerung der
an den Schlagleisten angreifenden tangenualen
Arbeitswiderstinde.

Das wird besonders deutlich durch den Verlauf
Mr,=f (dy) bei go=6kg/s -m und fiir alle
Trommeldurchmesser  gleicher  Korbldnge
Ik = 549 mm. Entsprechend dem Durchmesser-
verhiltnis miiBte bei konstanter Umfangskraft
das Drehmoment Mt, von 1279 N-m/m
(dt = 500 mm) auf 204,6 N-m/m (dt = 800 mm)
ansteigen. Tatsichlich erhoht es sich aber nur
auf 161,0 N-m/m.

Der Verlauf M1, =f (d7) andert sich auch bei
gleichem Korbleistenabstand Ix; = 52 mm prin-
zipiell nicht. Wiahrend beim Durchsatz
qo=6 kg/s-m bei der Drescheinrichtung mit
dr=500mm und Igj=52mm (entspricht
Bki=11,4°) ein etwa 6 % hoheres Drehmoment
gemessen wurde als mit dem Standardwert
Bki=9° (entspricht Ig; =41,2 mm), sind diese
Abweichungen bei allen anderen untersuchten
Trommeldurchmessern  zu  vernachlassigen
(Bild 1).

Da sich bei gleicher Umfangsgeschwindigkeit
die Winkelgeschwindigkeit der Dreschtrom-
meln mit steigendem Durchmesser proportional
verringert, fiihrt der aus dem Drehmoment-
bedarf errechnete Leistungsbedarf P, = f (dT,
Qo) zu dem im Bild 2 angegebenen Verlauf.
Dabei iiberlagern sich die Einfliisse der
Winkelgeschwindigkeitsverringerung und die
bei der Diskussion des Drehmomentbedarfs
genannten Einfliisse.

Die erzielten Ergebnisse bestitigen prinzipiell
einige amWMIISP Moskau [6] [7] und VIMMESS
Russe [3] [4] gewonnenen Erkenntnisse,obwohl
sie aufgrund unterschiedlicher Versuchsbedin-
gungen und Untersuchungsbereiche keinen
direkten Vergleich zulassen.

4. Zusammenfassung und SchluBfolgerun-
gen

Bei der Entwncklung des Mahdreschers E 516

war zur Gewihrleistung des Durchsatzes

Q=10...12 kg/s (Gesamtkornerverluste hoch-
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Bild 2. Abbhingigkeit des spezifischen Leistungs-

bedarfs Py, vom Dreschtrommeldurchmesser

d; bei verschiedenen spezifischen Durch-

siitzen q,

stens 1,5 %) der Kornabscheidegrad des
Dreschkorbs so zu erhohen, daB der nachgeord-
nete Schiittler nicht iiberlastet ist und die
Restkornabscheidung im erforderlichen Um-
fang iibernehmen kann. Neben der Erhohung
der Dreschtrommelbreite wurde das durch die
VergroBerung des Dreschtrommeldurchmes-
sers von 600 mm (Mahdrescher E 512) auf
800 mm erreicht, da sich dadurch bei gleicher
Korbleistenteilung die Abscheideflache des
Dreschkorbs um rd. 40 % vergroBert. In
Uberemstlmmung mit internationalen und eige-
nen Ergebnissen aus umfangreichen Labor-
untersuchungen wurde die Richtigkeit dieses
Wegs in mehrjahrigen Kampagneerprobungen
bestdtigt. Die vom Verfasser unter Labor-
bedingungen durchgefiihrten Vergleichsunter-
suchungen von Schiagleistendrescheinrichtun-
gen mit verschiedenem Trommeldurchmesser
sollten u.a. den Nachweis erbringen, wie sich
der Gebrauchswert des Mahdreschers vom
Standpunkt des Energiebedarfs fiir den Drusch-
prozeB verhalt. Aufgrund der erzielten Ergeb-
nisse kann festgestellt werden, daB durch
VergroBerung des bisher meist verwendeten
Dreschtrommeldurchmessers =~ 600 mm
(Tafel 1) auf dt =800 mm beim Anwender ein
zusiatzlicher Nutzen auftritt, da der spezifische
Energiebedarf fiir den DruschprozeB sinkt.
Dieser Vorteil tritt besonders bei hohen
Durchsitzen in Erscheinung.

Unter den angegebenen Versuchsbedingungen
verringert sich z. B. der Leistungsbedarf Py, bei
Bk = 120° und q, = 8-kg/s-m (Q = 12,6 kg/s bei
br = 1600 mm) von 24,0 kW/m (Pt = 38,4 kW)
auf 20,9 kW/m (P1=33,4 kW), d.h. auf 87 %.
Das bedeutet, daB der auf den Durchsatz
bezogene Energieaufwand von 3,0 kW/kg-s™'
auf 2,6 kW/kg-s ' sinkt. -

Beriicksichtigt man, daB zur Erzielung eines
gleichen Kornabscheidegrades der Korbwinkel
bei Anwendung eines Trommeldurchmessers
dt =600 mm wesentlich hoher als Bk = 120°
liegen miiBte, vergroBert sich der Unterschied
im erforderlichen Leistungsbedarf weiter, da
das Antriebsdrehmoment und folglich der
Leistungsbedarf der Dreschtrommel . mit
wachsender Dreschkorbliange ansteigen.

Die Entwicklung des Mahdreschers E 516 des

VEB Kombinat Fortschritt—Landmaschine -
Neustadt-in Sachsen gewihrleistet einen hohen
okonomischen Nutzeffekt beim Anwender.
AusfiihrlicheDarstellungen iiber die Erhéhung
des Gebrauchswerts gegeniiber dem Miihdre-
scher E 512 sind bereits in[12] dargestellt, Die .
Anwendung des auf 800 mm vergroBerten
Dreschtrommeldurchmessers tridgt nicht nur
zur Sicherung des konzipierten Durchsatzes
von mindestens 10bis 12 kg/s bei, sondern wirkt
sich auch positiv auf den fiir den Dreschproze8
notwendigen Energiebedarf aus.
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