Technologische und 6konomische Fragen der Rekonstruktion
vorhandener Produktionskapazitaten in der Schweineproduktion

Dr. sc. agr. K. Keinert, Forschungszentrum fiir Tierproduktion Dummerstorf-Rostock der AdL der DDR

Die weitere Intensivierung der Produktion von
Schlachtschweinen erfordert eine schnelle,

umfassende und 6konomische Anwendung des

wissenschaftlich-technischen Fortschritts. Ein
hoher Effekt wird dabei nicht nur durch den
Aufbau neuer industriem#Biger Anlagen, son-
dern vorrangig durch die breite Anwendung
neuer Verfahren in den vorhandenen Produk-
tionskapazititen erreicht.

‘Neubau und Rekonstruktion aus der Sicht
des Produktionszweiges

Die vorhandene Gesamtkapazitat zur Produk-
tion von Schlachtschweinen stellt gegeniiber
dem jahrlich moglichen Neubauvolumen fiir
Ersatz und Erweiterung von Produktions-
kapazitaten die bestimmende Basis fiir die
Uberleitung des wissenschaftlich-technischen
Fortschritts dar. Ausgehend von einer Gesamt-
nutzungsdauer der baulichen Anlagenvon 50 bis
60 Jahren sind ohne Beriicksichtigung einer
Kapazitatserweiterung jahrlich 1,6 bis 2,0%
durch Neubau zu ersetzen.

Dieser Anteil bildet mit seiner Verfahrens-
gestaltung die Grundlage fiir die Effektivitat des
Produktionsprozesses in diesen Kapazitaten fiir
eine relativ lange Nutzungsdauer.

Unter Beriicksichtigung des physischen Ver-
schleies der technischen Ausriistung in Pro-
. duktionsbauten und -anlagen wird im Intervall
von etwa 15 Jahren eine Rekonstruktion der
Produktionskapazitaten erforderlich. Von den
Besonderheiten der Struktur der Produktions-
kapazitaten mit erheblichen Schwankungen im
Konzentrationsgrad und Bauzustand 148t sich
ableiten, daB nur rd. 60 bis 70% in eine
Rekonstruktion mit neuer, serienmaBig gefer-
tigter Ausriistungstechnik einbezogen werden
konnen. Daraus ergibt sich ein jahrlicher
Rekonstruktionsbedarf von 4 bis 5% der
Produktionskapazitidten im geselischaftlichen
Produktionssektor, das entspricht etwa der
3fachen Kapazitat des jahrlichen Umfangs an
Neubau. Wird der Anteil von 30 bis 40% der
vorhandenen Produktionskapazititen, der nicht
mit industriel] gefertigter Ausriistungstechnik
rekonstruiert werden kann, im Verhéltnis
zwischen Neubauten und zu rekonstruierenden
Kapazititen beriicksichtigt, so betragen die
Kapazititsanforderungen an die Rekonstruk-
tion etwa das Sfache des Neubauvolumens.
Unterstellt man fiir die Rekonstruktion von
vorhandenen Kapazitiaten einen mittleren In-
vestitionsbedarf von 35 bis 45 % gegeniiber dem
Neubau, so wird fiir die Investitionsverteilung
ein Verhaltnis von 1:1,5 bis 1:2 zugunsten der
Rekonstruktion erforderlich. Jede Einschran-
kung des Mitteleinsatzes fiir Rekonstruktions-
maBnahmen fiihrt zur Erhohung des Erhal-
tungsaufwands fiir Produktionsmittel.

Die Bedeutung der Uberleitung des wissen-
schaftlich-technischen Fortschritts durch Re-
konstruktion der vorhandenen Produktions-
kapazititen wird bei der Betrachtung der
derzeitigen Altersstruktur sowie des Standes
der Mechanisierung von Hauptarbeitsgangen
ebenfalls eindeutig sichtbar (Tafeln 1 und 2).
Auf das Jahr 1974 bezogen sind 71% der
Sauenplitze und 67 % der Mastplatze nach 1950
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errichtet worden. Wird davon ausgegangen, da8
die nach 1965 errichteten Kapazititen noch
nicht zu rekonstruieren wiren, so sind 35 bis
40 % der vorhandenen Produktionskapazitiaten
im weiteren Sinne rekonstruktionswiirdig. Die
Notwendigkeit der Durchfiihrung von Ra-
tionalisierungsmainahmen in diesem Kapazi-
tatsanteil wird besonders bei einer Betrachtung
des Standes der Mechanisierung der Haupt-
arbeitsgiange deutlich. Eine um rd. 15%
durchgédngig mechanisierte Fiitterung und Ent-
mistung in der Ferkelproduktion sowie die
40%ige Mechanisierung in der Mast als Stand
des Jahres 1974 lassen trotz des zwischenzeit-
lichen Zuwachses des Mechanisierungsanteils
erhebliche Reserven erkennen, die durch
Rationalisierungsmanahmen zu erschlieBen
sind.

Planung und Wirtschaftlichkeit
von RekonstruktionsmaBnahmen

Bei der Planung konkreter Rekonstruktions-
maBnahmen sowie ihrer Realisierung kommt
der maximalen Anwendung des wissenschaft-
lich-technischen Fortschritts sowie einem ra-
tionellen Einsatz von Material und Baukapazi-
tat ebensolche Bedeutung wie den Neubau-
vorhaben zu. Demzufolge sollten die Nutzungs-
dauer sowie der Investitionsbedarf fiir die
Errichtung neuer Produktionsaniagen auch
Bezugsbasis fiir Rekonstruktionsmanahmen
sein (Tafel 3).

Der hohe Bedarf an Ersatzinvestitionen im
Produktionszweig erfordert, daB die staatlichen
Festlegungen (Gesetzblatt der DDR, Sonder-
druck Nr.550/1969) hinsichtlich einer Nut-
zungsdauer von 60 Jahren fiir Bauhiillen der

’

Tafel 1. Altersstruktur von Sauen- und Maslplitzen (Bausubsmnzerhebuné des Minisleriums fiir Land-,

Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft 1974)

Konzentra- - Anteil der in den einzelnen Zeitabschnitten errichteten Tierplitze in % Anteil der

tions- Konzentra-

gruppe tionsgruppe
in %

vor 1950 1951—1960 1961—1970 nach 1970

Sauenplitze

bis 30 69 16 14 ! 19

31...100 33 29 32 6 35

101...500 13 29 4?2 16 3

iiber 500 - 8 23 68 15

insgesamt 29 24 30 17 100

Mastplitze

bis 100 90 6 3 1 19

101...500 34 35 27 4 40

501...3000 9 34 41 16 22

iiber 3000 2 25 22 51 19

insgesamt 33 27 25 15 100

Tafel 2. Stand der Mechanisierung von Hauptarbeitsgiangen (Bausubstanzerhebung des Minisleriums fiir Land-,

Forst- und Nahrungsgiiterwirtschaft)

Konzentrationsgruppe

Anteil der mechanisierten Plitze an den Gesamtplitzen je Gruppe in %

Fiitterung Entmislung

Sauenplitze

bis 30 2 3
31...100 6 10
101...500 18 31
iiber 500 32 23
insgesamt 13 17
Mastplatze

bis 100 03 1
101...500 13 22
501...3000 58 66
iiber 300Q 97 96
insgesamt 36 . 41
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Tafel 3. Grenzwerte fiir den Mitteleinsatz bei RekonstruktionsmaBnahmen (% zu
Neuinvestitionen ohne Berijcksichtigung des vorhandenen Grundfonds).

Tafel 4. chrgang zur industriemiiBigen Produktion durch Stufenproduktionsan-
lagen unterschiedlicher Konzentration (Wochenrhythmys und 35 Tage )

Saugezeit)
Konzentrations- und  normative Nutzungsdauer in Jahren
Technisierungsgrad 15 - 30 45 Produktions- Komplexanlage .
konzentration Lauferproduktionsanlage Mastanlage ~
mf:dng 3 48 - Ferkelproduktions-  Lauferaufzucht- Mastanlage
mittel 4 38 7 anlage (Sauen) anlage (Platze) (Platze)
hoch — 68 84
niedrig < 500 <1300 <3400
mittel 500...1000 1300. ..2600 3400. ..6800
hoch > 1000 > 2600 > 6800

Beton- und Mischbaukonstruktion eingehalten
werden. Nurin Ausnahmefillen, wenn Gebaude
einen schlechten Zustand aufweisen und zu
hohen Erhaltungskosten fiithren, sollte dieses
Normativ unterschritten werden. Die gleichen
Gesichtspunkte treffen auch fiir die Aus-
riistungstechnik der Gebdude auf kiirzere
Normative zu. Wie bei der Grundinvestition
(Bauhiille), so liegt auch bei der Ausriistungs-
technik fiir spezielle Baugruppen ein unter-
schiedlicher Verschlei vor. Im Hinblick auf
vertretbare Ersatzleistungen wird fiir die
gesamte Ausriistungstechnik eine Nutzungs-
dauer von 15 Jahren fiir zweckmiaBig gehalten.
Diese Nutzungsdauer ist jedoch nur erreichbar,
wenn die relativ schnell verschleiBenden
Elemente in Intervallen von S oder 7,5 Jahren
zwischenzeitlich ausgetauscht werden. Die
genannten Grundsidtze ermoglichen ein Re-
konstruktionssystem, nach dem die Gesamt-
nutzungsdauer der Bauhiille von 60 Jahren in 4
untergeordnete Nutzungsetappen der Aus-
ristungstechnik zu gliedern ist. Mit dem
Austausch der Ausriistungstechnik nach
15 Jahren erfolgt gleichzeitig eine Rationalisie-
rung des technologischen Gesamtverfahrens bei
Beriicksichtigung des wissenschaftlich-tech-
nischen Fortschritts. Fiir die Durchfithrung von
RekonstruktionsmaBnahmen in vorhandener
Bausubstanz sind die o0.g. Gesichtspunkte voll
zu beachten. )

Bei der Ermittlung von Grenzwerten des
Mitteleinsatzes fiir die Rekonstruktion wird von
einem hohen Konzentrations- und Technisie-
rungsgrad sowie von einer normativen Nut-
zungsdauer (NND) von 60 Jahren ausgegangen.
Diese Bedingungen entsprechen neuen Pro-
duktionsanlagen mit 100 % Investitionsbedarf.
In Abhingigkeit von einer verkiirzten Nut-
zungsdauer verringert sich der mogliche Mittel-
einsatz. Dabei ist unterstellt, daB der Aus-
riistungsanteil jeweils voll und der Bauanteil in
Abhingigkeit von der Restnutzungsdauer zum
Einsatz kommen kann. Da bei der Rekonstruk-
tion von vorhandenen Kapazititen in vielen
Fillen kein hoher Konzentrations- und Tech-
nisierungsgrad erreichbar ist, éntsteht fiir die
Produktion ein Mehraufwand an lebendiger
Arbeit, der durch Einsparung an Investitionen
bzw. durch einen Kostenausgleich kompensiert
werden muB. Damit ergeben sich obere

Grenzwerte fiir den Mitteleinsatz, die den.

Grundfondsbestand der vorhandenen Bau-
substanz noch nicht beriicksichtigen. Fiir das
Erreichen von Kostengleichheit je Erzeug-
niseinheit ist der vorhandene Grundfonds noch
von den ermittelten Grenzwerten abzusetzen.

Als Kalkulationsbeispiel soll nachfolgend ein
komplexes Rationalisierungsvorhaben betrach-
tet werden. Die in den Gesamtkomplex
einbezogenen Teilkapazititen ermoglichen
einen mittleren Technisierungsgrad sowie eine
NND von 30 Jahren. Davon ausgehend ergibt
sich ein oberer Grenzwert fiir den moglichen
Mitteleinsatz von 58% im Verhaltnis zu
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Neuinvestitionen. Werden fiir diese Bezugs-
basis Investitionen von 1200 M/dt Lauferpro-
duktion und 600 M/dt Mast angenommen, so
ergeben sich Grenzwerte von 696 M bzw. 348 M
ohne Beriicksichtigung des vorhandenen
Grundfonds. Bei einer Belastung der Teil-
komplexe Lauferproduktion mit 200 M/dt und
Mast mit 120 M/dt durch den vorhandenen
Grundfonds konnen je dt Produktion 496 M

“bzw. 228 M fiir die Kapazitat Lauferproduktion

bzw. Mast zum Einsatz kommen.

Die. Planung und die Realisierung von Ra-
tionalisierungsmaBnahmen zu den genannten
Bedingungen ermdglichen anndhernd gleiche
Selbstkosten je Erzeugniseinheit wie bei der
Produktion in neuen Anlagen und fithren durch
die erweiterte Nutzung der einbezogenen
Altbausubstanz in der gegenwirtigen Etappe zu
einem wesentlichen volkswirtschaftlichen
Effekt. '

Kapazitétskonzentration durch
Stufenproduktion

Fiir die Schaffung industriemaBiger Produk-
tionskomplexe im Rahmen der Rationalisierung
und Rekonstruktion sollte weiterhin der Aspekt
beachtet werden, daB nicht entscheidend ist,
Einzelstille zu rekonstruieren und mit einem
hoheren MaBl an Ausriistungstechnik zu ver-
sehen, sondern daB der Schwerpunkt von
Rationalisierungsmanahmen in ihrer Komple-
xitat liegt. Das komplexe Herangehen bei der
Vorbereitung und Durchfiihrung von- Re-
konstruktionsmaBnahmen ist auch fir die
Auswahl der einzubeziehenden Bausubstanz
von entscheidender Bedeutung. Zur Erlangung
bestimmter Produktionsprofile kann die Ein-
beziehung auch weniger guter Bausubstanz
sowie-eine Erweiterung der zu realisierenden
Komplexe durch neue Zusatzbauten zweck-
mafig sein. Von den spezifischen ortlichen
Bedingungen ausgehend, kann iiber die Spe-
zialisierung der Produktion bzw. iiber die
Schaffung von Stufenproduktionsanlagen ein

Tafel 5.

wesentlicher Konzentrationseffekt erreicht
werden (Tafel 4). Dabei besteht die Moglich-
keit, die gesamte Produktion in die Komplexe
Lauferproduktion und Mast zu gliedern. Unter
besonderen Bedingungen kann eine weitere
Teilung der Lauferproduktion in Ferkeiproduk-
tions- und Liuferaufzuchtanlagen ebenfalls
zweckmaBig sein. Aus der Sicht der Re-
konstruktion von vorhandener Bausubstanz
sind beziiglich der ortlichen Bedingungen
unterschiedliche GroBenordnungen von Pro-
duktionsanlagen zweckmaBig. Als annihernde
Richtwerte konnen fir die Ferkelproduktion
Sauenkapazititen unter S00 als niedrig und iiber

1000 als hoch eingeschatzt werden. In der Mast

entspricht der untere Wert etwa 3400 und der
obere Wert etwa 6800 Mastplatzen. Eine solche
Einstufung kann nur eine grobe Orientierung
-sein, ist aber fiir die Festlegung der Nutzungs-
dauer zu rekonstruierender Komplexe neben
dem Zustand der vorhandenen Gebiude mit
entscheidend. Das heiBit, eine im Komplex zu
bewirtschaftende Kapazitdt von weniger als
500 Sauen sollte nach Maoglichkeit nicht fiir
30 Jahre, sondern zweckmiBigerweise fiir
15 Jahre Nutzung rekonstruiert werden. Dabei
sind die geplante Nutzungsdauer bzw. die sich
daraus ergebenden Abschreibungssitze im
Hinblick auf eine reale wirtschaftliche Rech-
nungsfithrung einzuhalten. Durch die Schaffung
spezialisierter Produktionsanlagen, die stand-
ortmiBig auf eine Gemeinde oder im Idealfall
auf einen direkten Standortkomplex bezogen
sind, kann ein giinstigerer Konzentrationseffekt
erreicht werden, als wenn mit der gleichen
Gebiudekapazitit eine komplexe Produktion
vom Ferkel bis zum Mastschwein realisiert
wird.

Produktionsorganisation und Kooperation

—

Als ein weiterer wesentlicher Aspekt fiir die

Planung und Realisierung von komplexen
RationalisierungsmaBnahmen ist der Produk-
tionsrhythmus im Hinblick auf die mogliche

GroBe der Stalleinheiten bei unterschiedlichen Produktionsrhythmen und Siugezeiten sowie bei

Anwendung des ,,Rein-Raus-Prinzips** fiir die Produktion mit 500 bis 1000 Zuchtsauen (die eingeklam-
merten Zahlenwerte sind als relativ gro8 oder klein einzuschitzen)

Sauge- Abferkelstall- Lauferaufzuchi- Mastein-
© zeit einheiten einheiten heiten

Tage Tierplatze Tierpldtze Tierplatze
Kapazital insg. — 105...360 - 900...3180 3000...7000
21-Tage-Rhythmus 28 2x69...(138) 3x520...1040 7x500...1000

49 3x60...(120) 2x450... 900 7x430... 860
10,5-Tage-Rhythmus 28 3x35...70 6 % (265)... 530 14 X (255)... 510

37 4x33...66 5 x(245)... 490 14 X (235)... 470

49 5% 30...60 4 X (225)... 450 14 X (215)... 430
7-Tage-Rhythmus 28 5x(23)...46 9 X% (170)... 340 21 %(165)... 330

35 6X%(22)...44 8 x (165)... 330 21 X (160)... 320

42 7% (21)...42 7 % (155)... 310 21 x(150)... 300

49 8x(20)...40 6 % (150)... 300 21 x(145)... 290
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GroBe von selbstindigen Stalleinheiten zur
Anwendung des »Rein-Raus-Prinzips« zu be-
- ricksichtigen.

Hohere Tierkonzentrationen und stabile hohe
Leistungen erfordern besonders aus ve-
terindrhygienischer Sicht in den erregergefahr-
deten Produktionsabschnitten (Abferkelung,
Lauferaufzucht) eine konsequente Anwendung
dieses Verfahrens. Aber auch in der Mast und
in anderen Produktionsabschnitten fiihrt die
Anwendungdes ,,Rein-Raus-Prinzips* zueinem
giinstigeren Gesundheitsstatus sowie zu pro-
zeBorganisatorischen Vorteilen.

Als mogliche Produktionsrhythmen werden
Intervalle von 21, 10,5 und 7 Tagen empfohien
(Tafel 5). Dabei sind der 7-Tage-Rhythmus und
der 21-Tage-Rhythmus arbeitsorganisatorisch
giinstiger einzuschdtzen als der 10,5-Tage-
Rhythmus. Groflere Rhythmen haben den
Vorteil, daB bei niedrigeren Tierkonzentratio-
nen groBere Stalleinheiten moglich werden, die
wiederum einen rationelleren Einsatz von
Mechanisierungsmitteln ermoglichen. Als Bei-
spiel sollen die Anzahl und mogliche GroBe der
Stalleinheiten fiir den Kapazitatsbereich mit S00
bis 1000 Sauen sowie die Folgekapazitaten fir
die Liuferaufzucht und Mast bei 28 Tagen
Sdugezeit betrachtet werden.

Wihrend bei einem 7-Tage-Rhythmus Abfer-
kelstalleinheiten mit rd. 20 bis 45 Pldtzen
erforderlich sind, konnen bei der gleichen
Ausgangskapazitit beim 21-Tage-Rhythmus
Stalleinheiten mit rd. 70 bis' 140 Platzen
errichtet werden. Dabei ist eine Abfer-
kelstalleinheit mit iiber 100 Pldtzen bereits als
relativ groB einzuschiatzen und kann bei
Verdoppelung der Anzahl von Stalleinheiten
auf die halbe GroBe reduziert werden. Fur die
Lauferaufzucht und Mast ergeben sich beieiner
Ferkelproduktion auf der Basis von 1000 Sauen
beim 2]-Tage-Rhythmus Stalleinheiten mit
1040 bzw. 1000 Pldtzen und beim 7-Tage-

Rhythmus Einheiten mit 340 bzw. 330 Plat-
zen.

Steht eine Ferkelproduktionskapazitiat von nur
500 Sauen zur Verfiigung, so fiihren die
Anwendung des 7-Tage-Rhythmus und die
Saugezeit von 28 Tagen zu Einheiten mit 170 bis
165 Platzen in der Liuferaufzucht und Mast.
Letztgenannte Stalleinheiten sind fiir die
Gestaltung industriemaBiger Produktionskom-
plexe mit entsprechender technischer Aus-
ristung bzw. mit dem Einsatz teurer Me-
chanisierungsmittel bereits relativ klein.

Eine organisatorische Maglichkeit zur Schaf-
fung mechanisierungsfiahiger Stalleinheiten ist
die Kombination von verschiedenen Produk-
tionsrhythmen. Die Multiplikation der kalku-
lierten Anzahl der Stalleinheiten mit den Tagen
des Intervalls ergibt die Produktionszeit im
entsprechenden Abschnitt. Bei 2 Abferkelstall-
einheitén und einem 21-Tage-Rhythmus er-
geben sich z.B. 42 Tage Produktionszeit,
die sich etwa in 3 Tage fiir Reinigung und
Desinfektion, S Tage Vorbereitungszeit sowie
35 Tage Siugezeit gliedert. Diese 42 Tage
werden auch bei 4 Einheiten und 10,5 Tagen
bzw. bei 6 Einheiten und 7 Tagen erreicht.
Analog verhalten sich auch die Beziehungen
zwischen Anzahl der Stalleinheiten, Rhythmus
und Produktionszeit in anderen Haltungs-
abschnitten.

Bei der Rekonstruktion vorhandener Produk-
tionskapazititen ergeben sich meist zwei
Grundrichtungen fiir die Gestaltung von Pro-
duktionsrhythmen. Erstens kann in die Pro-
duktionskette eine neu errichtete spezialisierte
Produktionsanlage einbezogén sein. In diesem
Fall wird der Rhythmus durch diese neue
Kapazitit bestimmt. Im zweiten Fall wird die
komplexe Produktion nur durch vorhandene
Baukapazitiat einschlieBlich Erweiterung ge-
wihrieistet. Eine solche Form ermoglicht
ebenfalls dic Kombination von Produktions-

Fixieren von Schweinen zur Durchfiihrung
veterinarmedizinischer MafRnahmen

rhythmen. So konnen z.B. zwei Kkleinere
Teilanlagen der Ferkelproduktion auf der Basis
des 21-Tage-Rhythmus eine Lauferaufzucht-
bzw. Mastanlage mit 10,5tigigem Rhythmus
beliefern. Eine dhnliche Kombination ergibt
sich aus 3 Ferkelproduktionsanlagen mit
21-Tage-Rhythmus und der Lauferproduktions-
und Mastkapazitat mit 7-Tage-Rhythmus. Diese
und andere Kombinationen auf dem Weg der
Kooperation ermoglichen eine zweckmaBige
Konzentration der Schweineproduktion iiber
industriemaBige Stufenproduktionsanlagen.

Schiuf3folgerungen

— Eine schnelle, umfassende und okonomi-
sche Uberleitung des wissenschaftlich-
technischen Fortschritts 'in der Schwei-
neproduktion kann nur bei ausreichender
Beriicksichtigung der Rekonstruktion und
Rationalisierung der vorhandenen Produk-
tionskapazitaten erreicht werden.

— RekonstruktionsmaBnahmen  konnen in
Verbindung mit der Spezialisierung und
Konzentration der Produktionskapazititen
bei komplexer Planung und Realisierung zur
wirksamen Verbesserung der Effektivitat
der Produktion fiihren.

— Der Einsatz von Rationalisierungsinvestitio-
nen ist in Abhangigkeit von der Restnut-
zungsdauer sowie vom erreichbaren Pro-
duktionsniveau zu begrenzen.

— Eine wissenschaftliche Vorbereitung und
planmiBige Durchfithrung komplexer Re-
konstruktionsmanahmen fiihrt betriebs-
und volkswirtschaftlich zu einer giinstigeren
Okonomie als ein vorzeitiger Ersatz der
Produktionskapazitaten durch Neubau-
ten.
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In allen Haltungsstufen der industrieméBigen
Schweineproduktion hat sich die bewegungs-
arme, Haltung in Verbindung mit dem Einsatz
von Spaltenboden als Vorzugslosung durch-
gesetzt. Insbesondere bei Spaltenboden aus
PVC-hart, Polyithylen, Stahl und GrauguB ist
dadurch an den Klauen der Tiere eine
verringerte Hornabnutzung feststellbar[1] [2]
[3] [4]. Bei der relativ kurzen Haltungszeit der
Mastschweine ergeben sich daraus aber kaum
groBe Komplikationen. Die mehrjahrige Nut-
zung von Zuchtsauen und Zuchtebern fiihrt
jedoch als Folge des sich standig vermehrenden
Klauenhorns zu verlangerten und deformierten
Klauen. Die dadurch bedingten Lahmheiten der
Tiere beeintrichtigen die Zuchttauglichkeit und
stellen eine der héufigsten Abgangsursachen
dar[1] [3].

Diese nachteiligen Auswirkungen der Haltungs-
technologie in der Schweinezucht miissen durch
die Anwendung der mechanischen Klauen-
pflege kompensiert werden. Zur gefahrlosen
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Durchfuhrung der Klauenpflege durch speziell
dafir ausgebildete Tierpfleger entsprechend
den dazu erlassenen Vorschriften ist eine
sichere Fixierung des zu behandelnden Tiers
erforderlich[5] [6]. Die sichere Fixierung von
Schweinen wird ferner zur Durchfithrung
anderer veterinirmedizinischer Tatigkeiten
notwendig, z.B. fir chirurgische Behandlun-
gen, spezielle Probenentnahmen, Blutproben
und Klauenbehandlungen. In diesem Beitrag
wird nach der Erlauterung bekannter Losungen
eine technische Ausriistung zum Fangen und

Fixieren von Schweinen vorgestellt, die nach _

der Uberleitung in die Serienproduktion ab 1978
den Landwirtschaftsbetrieben zur Verfiigung
steht.

1. Bekannte Lésungen zum Fixieren

von Schweinen
Zum Fixieren von Schweinen als Vorausset-
zung fir die exakte Durchfiithrung veterinar-
medizinischer MaBnahmen in industriema8igen

Produktionsanlagen und in Rationalisierungs-

objekten werden verschiedene Methoden und

technische Hilfsmittel angewendet:

— Fesseln mit der Oberkieferschlinge

— Anbinden der Extremititen an Teile der
Standausriistung

— Aufhalten der GliedmaBen des jeweiligen
Tiers nach der ,,Vier-Mianner-Methode* [2]

— Fesseln und Niederwerfender Tiere mitdem
Schweinewurfzeug -

— Fesseln und Fixieren von Schweinen mit
Hilfe von Schweinebehandlungsstianden.
Besonders beim Fesseln mit der Oberkie-
ferschlinge sowie beim Fesseln und Nieder-
werfen der Tiere mit dem Schweinewurfzeug
vollziehen die Schweine heftige Abwehrbewe-
gungen, die fiir die beteiligten Arbeitskrifte eine
Unfallgefahr darstellen und eine hohe physi-
sche Belastung bedeuten. Diese Formen sind
damit unter den Bedingungen der industrie-
maBigen Schweineproduktion nicht anwend-

bar.
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