Weiterentwickelter Melkstand in Fischgratenform

mit Milchschleuse

Dipl.-ing. W. Héhne, KDT, VEB Elfa Eisterwerda, Stammbetrieb des VEB Kombinat Impulsa

Der VEB Elfa Elsterwerda hat in jahrelanger
kontinuierlicher Arbeit bewihrte Typenreihen
von Melkanlagen geschaffen, die der Einfiih-
rung industriemiBiger Produktionsmethoden in
- der Landwirtschaft dienen. Eine davon ist die
seit 1968 produzierte Typenreihe ,Impulsa-
Fischgriatenmelkstinde (FGM) M 632—M 649",
Mit der Entwicklung dieser Typenreihe
fiir die vollmechanische und teilautomatisierte
Milchgewinnung wurde den Entwicklungsten-
denzen der Landwirtschaft nach industrie-
maBigen Produktionsmethoden weitestgehend
Rechnung getragen.
Bei entsprechender Qualifikation des Melk-,
Pflege- und Instandhaltungspersonals, kon-
tinuierlicher Nutzung, vorbeugender Instand-
haltung und Tiermaterial mit guten Melkeigen-
schaften bietet dieser Gruppenmelkstand neben
einem hohen Bedienkomfort die Voraussetzun-
gen fiir eine hohe Arbeitsproduktivitit sowie fiir
- die Gewinnung von Rohmilch in guter Quali-
tat.
Die Typenreihe FGM M 632—M 649 wurde im
Rahmen der Weiterentwicklung mit verbesser-
ten Baugruppen ausgeriistet und unter der
Typenbezeichnung ,,FGM-Weiterentwicklung
M 860—M 870 als neue Typenreihe von
Melkstinden in Fischgritenform in die Pro-
duktion iiberfiihrt. Dabei konnten Erfahrungen
der wissenschaftlich-technischen Zusammen-
arbeit mit der UdSSR sowie Einsatzergebnisse
der Rohrmelkanlage M 622 fiir die Entwicklung
dieser Fischgritenmelkstinde verwendet wer-
_den, und durch die Ubernahme unifizierter
Baugruppen erhohte sich der Standardisie-
rungsgrad der Haupterzeugnisse des VEB
Kombinat Impulsa.

FGM-W (Weiterentwicklung)

M 860—M 870

Durch das Typenprogramm des Melkstands in

Fischgritenform ist eine teilautomatisierte

Milchgewinnung in Herden. bis 1200 Kiihe

moglich.

Die Typenreihe FGM-W M 860—M 870 setzt

sich aus den in Tafel 1 zusammengestellten

Melkstandvarianten mit unterschiedlichem

Ausristungsgrad zusammen.

Die Grundausriistung der FGM-W M 860—

M 870 besteht aus folgenden technischen

Baugruppen:

— Standkonstruktion als verschraubbare,
feuerverzinkte Rohrkonstruktion

— selbstreinigendes Allglasrecordersystem

— Milchschleuse mit Milchpumpe, Fiillstands-
steuerung, Rohrmilchfilter, Sicherheits-
behalter

— pneumatisch gesteuerter Tiiroffner, Tiir-
schlieBer

— Vakuumerzeugungsanlage mit Zellenver-
dichter, Druckausgleichbehalter

— Melkzeug mit Zentrale, Melkbecher, Zit-
zengummi, Schaugldsern, kurzen Puls- und
kurzen Milchschlduchen

— Mikchleitung, kombinierte Vakuum-Spiillei-
tung

— pneumatische Ringspiilanlage zur Reinigung
und Desinfektion aller milchfiilhrenden
Teile.

Der Grundausriistung

riistungsvariante

zugeordnet (Tafel 2).

Zur Komplettierung des Melkstands in Fisch-

gritenform werden auBerdem die Typenreihe

Gruppenfiitterung und eine Variante der Milch-

kiihlung angeboten.

werden je nach Aus-
spezielle Baugruppen

Neue Baugruppen der FGM-W M 860—
M 870

Milchschleuse

Die wichtigste Neuerung im weiterentwickelten

Fischgratenmelkstand ist das Milchschleusen-

system, das aus der Milchschleuse M 909 und

spezifischen Angleichungsteilen fur den Ein-
satz im  Fischgritenmelkstand besteht

(Bild 1). .

Gegeniiber dem Drucklosersystem, das durch

die Milchschleuse ersetzt wird, ergeben sich

folgende Vorteile:

— Die Milchausschleusung erfolgt mechanisch
durch die Milchpumpe und benétigt keinen
Luftverbrauch (Verdichtervolumenstrom),
wodurch Verdichter eingespart werden. In
Abhangigkeit von der MelkstandgroBe
konnen 1 bis 2 Zellenverdichter je Anlage
entfallen.

— Durch den Einsatz der Milchschleuse erhoht
sich die Unterdruckstabilitit im Gesamt-
system, und pulsartige Unterdruckabfaile
werden vermieden.

— Mit Hilfe des Rohrfiiters ist eine Milchrei-
nigung im geschlossenen System maglich.

— Der Druck der Milchpumpe geniigt, um
Forderhohen und -lingen in Anpassung an
bauliche Gegebenheiten zu iiberwinden.

Tafel 1. Melkstandvarianten der Typenreihe FGM-W M 860—M 870
Grund tung mit p ischer Pulsation

M 860/0 M 861/0 M 862/0 M 863/0 M 864/0
2X5BEM 2X6BEM 2x8 BEM 2x10BEM 2x12BEM
M 860/1 M 861/1 M 862/1 M 863/1 M 864/1
2x5B DM 2x 6B DM 2x8 B DM 2x10BDM 2x12BDM
Grundausriistung mit Physiomatiksystem

M 866/0 M 867/0 M 868/0 M-869/0 M 870/0
2xX5BEM 2xX6 B EM 2x8 B EM 2Xx10BEM 2x12BEM
M 866/1 M 867/1 M 868/1 M 869/1 M 870/1
2%x5B DM 2X6 B DM 2x 8 B DM 2x10BDM 2x12BDM
Erlduterung:

EM einfacher Melkzeugbesatz
DM doppelter Melkzeugbesatz
z.B. 2 X 5 B: je rechts und links fiinf Buchten
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— Schonendere Milchbehandlung und dadurch
bessere Qualitit der gewonnenen Rohmilch.
— Einsparung von Arbeitszeit durch Reduzie-
rung des manuellen Reinigungszeitauf- -
wands.
Die Aufgabe der Milchschleuse besteht im
Ausschleusen der Milch aus dem Vakuumsy-
stem. Im Vorlaufgefd a aus hitzebestiandigem
Rasothermglas wird die aus den Recordern
abgesaugte Milch gesammelt.
Ein Reduzierstiick b von NW 50 auf NW 25
gestattet den Anschlu8 der im FGM-W M 860
—M 870 verwendeten Milchleitungen an das
Milcheinlaufformteil ¢ der Milchschleuse.
Der im VorlaufgefaB angeordnete Fiillstands-
schalter d schaltet iiber das Fiillstandssteuer-
gerit e die Milchpumpe f ein und aus. Die
Milchpumpe 16st die Milch aus dem Vakuum
und transportiert sie schonend durch das als
Rohrfilter gestaltete Milchfilter g in die Kiihl-
bzw. Lagereinrichtung. Der Sicherheitsbehal-
ter h verhindert bei Havarien das Hiniiber-
reiBen von Flussigkeit in die Vakuumleitung.
Die Milchschleuse ist an zwei verstellbaren
Traversen i angebracht, die an zwei im Fu8-
boden einbetonierten Stiitzen k montiert sind.

Die Reinigung und Desinfektion der Milch-
schleuse erfolgt mit Hilfe der pneumatischen
Ringspiilung durch die in der Spiilfliissigkeits-
wanne | aufbereitete Reinigungs- und Des-
infektionslosung.

Der Spiilkreislauf schlieBt alle milchfithrenden
Teile ein. Die Reinigung und Desinfektion.des
oberen Teils des Vorlaufbehiiters erfolgt iiber
den kleinen Spiilkreislauf. Die beiden Stutzen
der Einlaufkappe m sind mit der Spiilleitung
iiber eine Abzweigmuffe n verbunden. Der
zwischengeschaltete Durchgangshahn o st
beim Spiilvorgang geoffnet und wird beim
Melken geschlossen, um Vakuumverluste zu
verhindern.

Druckluft- und Vakuumsystem

Durch die Neuentwicklung der Membranregel-
ventile NW 40 und NW 32 sowie aufgrund der
guten Regeleigenschaften dieser Ventile waren
verschiedene Anderungen am Behilter- und
Leitungssystem im FGM moglich. Diese Ver-
dnderungen - betreffen das Druck- und Va-
kuumsystem gleichermaBen.

So konnten im Ergebnis dieser umfangreichen
Untersuchungen das Leitungssystem verein-

Tafel 2. Spezielle Baugruppen der Ausriistungs-
varianten

Pneumatische Pulsation Physiomatik

M 860—M 864 M 866—M 870

Elektronisches
Steuerteil
Ventilbaugruppe
Druckluft- und
Vakuumleitungen
MilchfluBgeber
E-Schaltschrank
Melkzeugschalter
Drucklufterzeugung
VZTD 20/93
Regelventil NW 40

Pneumatischer
Zentralpulsator
Doppelpulsleitungen
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Bild 1. Aufbau des Milchschieusensystems: a VorlaufgefdB. b Reduzierstiick. ¢ Milcheinlaufformteil. d Fiillstandsschalter, e Fiillstandssteuergerat. { Milchpumpe.
g Milchfilter. h Sicherheitsbehilter, i Traverse, k Stiitze, | Spulflussigkeitswanne. m Einlaufkappe. n Abzweigmuffe. o Durchgangshahn

facht, das Behaltervolumen verkleinert und die
Behilteranzahl vermindert werden.

Neben einer Verbesserung der Vakuum- und
Druckluftversorgung und der Schaffung giinsti-
gerer Melkbedingungen bringt der Einsatz
dieser neuen Systeme eine hohe Materialoko-
nomie, Arbeitszeiteinsparung in der Fertigung
und eine Senkung des Montageaufwands in den
Anlagen mit sich.

Melkautomatisierungsgerat MA 1/4

Mit der Entwicklung und Einfilhrung des
Melkautomatisierungsgerats MA 1/4 und des
elektronischen Impuisgebers IG 50/10 M in
integrierter Schaltungstechnik wurde die bisher
im Serienmelkstand FGM M 632 verwendete
alte Generation elektronischer Bauelemente
abgelost.

Das Melkautomatisierungsgerat MA /4 ist
Bestandteil des Physiomatik-Systems als Zu-
satzeinrichtung fir Melkstandanlagen. Es
steuert nach einem vorgegebenen Programm die
einzelnen Phasen des teilautomatisierten Melk-
prozesses in Abhingigkeit vom MilchfiuB.
Dadurch werden stereotype Melkbedingungen
garantiert sowie ein Blindmelken vermieden.
Der Impulsgeber 1G 50/10 M ist ein elektroni-
scher Taktgeber zur Steuerung der Pulsator-
Magnetventile. Seine stabile Pulsfrequenz mit
einem Taktverhiltnis von 1:1 gewihrleistet eine
gute Pulskurvenausbildung beim Melken.
Neben einer Verbesserung der Melkbedingun-
gen bringt das neue Melkautomatiksystem
folgende okonomische Vorteile:

— Erhohung der Zuverldssigkeit

— Erhohung der Servicefreundlichkeit

Landtechnische Dissertationen

Landwirtschaft zur Verfiigung steht.

— Vereinfachung der Bedienbarkeit
— Reduzierung der BaugroBe

— Rationalisierung in der Fertigung
— Reduzierung des Materialeinsatzes

— Einsparung von Arbeitszeit beim Hersteller. .

FGM-Anlagen, die mit dem herkommlichen
Drucklsersystem ausgeriistet sind, konnen mit
einer speziell entwickelten Nachriistvariante
der FGM-Milchschleuse auf das neue Milch-
schleusensystem umgeriistet werden.

AbschlieBend kann festgestellt werden, daB mit
der Typenreihe , FGM-Weiterentwicklung
M 860—M 870 durch die -eingearbeiteten
Neuerungen Milchschleuse, Druckluft- und
Vakuumsystem sowie Melkautomatisierungs-
gerit MA 1/4 ein qualitativ besseres Erzeugnis
zur industriemaBigen Milchproduktion der
A 1659

Am 12. April 1977 verteidigte Dipl.-Ing. Ulrich
Jacobi ander Technischen Universitat Dresden,
Sektion Kraftfahrzeug-, Land- und Fordertech-
nik, seine Dissertation zum Thema ,,Unter-
suchungen zur Gestaltung von Fiitterungsein-
richtungen fiir Milchproduktionsanlagen mit
mehr als 2000 Tierplatzen

Gutachter: Prof. Dr. agr. habil. R. Thurm,
o Dozent Dr.-Ing. E.Schroder,
TU Dresden

Dr. agr. M. Koallick, Forschungs-
zentrum  fiir  Mechanisierung
Schlieben/Bornim :
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Die Vorbereitung industriemaBiger- Milchpro-
duktionsanlagen mit mehr als 2000 Tierplitzen
erfordert die Weiterentwicklung der Produk-
tionsverfahren fiir die Fiitterung. Untersucht
wurde die Leistungsfahigkeit der Fiitterungs-
verfahren unter Beachtung dertechnologischen
Anforderungen Synchron- und Nachfiitterung
sowie die Zuverlassigkeit. Fiir die Futterverteil-
einrichtungen obenliegender Gurtbandforderer
mit verfahrbarem Abstreicher, langsverfahr-
barer und reversierbarer Gurtbandforderer,
langsverfahrbarer Behilterforderer und quer-
verfahrbarer Behalterforderer wurden die ma-

ximal zu versorgenden Tierbestinde, konstruk-
tive Parameter sowie die Einsatzmoglichkeiten
ermittelt. Auf der Grundlage der ausgewiesenen
technologischen Eignung und Skonomischen
Wertigkeit konnte fiir diese Verteileinrichtun-
gen eine Wertigkeit angegeben werden. Zur
Sicherung der rationellen Vorbereitung von
Milchproduktionsanlagen in der Phase der
Technologischen Projektierung wurde in Zu-
sammenarbeit mit dem Forschungszentrum fiir
Mechanisierung Schlieben/Bornim ein Berech-
nungsmodell fiir Rinderanlagen vorbereitet.

. AK 1708
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