schwingfestigkeit; Allgemeine Forderungen.
Ausg. 9.74, verbindl. ab 1. Juli 1975.

[5] Stecher, H.: Priifung von Bolzen des Laders
T 174-2 zur Ermittlung von Festigkeitswerten fiir
C 45 oberflichengehirtet. ILT Leipzig des VEB
Weimar-Kombinat, Fachgebiet Betriebsfestig-
keit, 1977 (unveroffentlicht).

[6] Schneiderheinze, J.: Die Ermittlung der Zuver-
lissigkeit und Verfiigbarkeit von Landmaschi-
nen. Dt Agrartechnik 21  (1971) H.10,
S.457—461.

[7] Weyer, J.: Untersuchungen uber das Schadi-
gungsverhalten landtechnischer Arbeitsmittel.
agrartechnik 24 (1974) H. 12, S. 581—585.

(8] Barnick, G.: SCHAEVER: Materialokonomie
durch Suche nach Schwachstellen. Technische
Gemeinschaft (1976) H. 11, S. 17—19.

[9] TGL 26096/03 Zuverlissigkeit in der Technik;
Auswahl von  ZuverlassigkeitskenngroBen.
Ausg. 5.75, verbindl. ab 1.Okt. 1975.

[10] TGL 20987/03 Landtechnische Arbeitsmittel;
Instandhaltungsgerechte Konstruktion; ‘Grund-
siitze der Vorgabe und Bewertung der Instand-
haltungseignung. Ausg. 12.76, verbindl. ab
1.Sept. 1977.

[11] Stock, G.: Schitzung der Zuverlassigkeitskenn-
werte eines landtechnischen Arbeitsmittels bis
zum Serienbeginn, TU Dresden, Sektion Kraft-

fahrzeug-, Land- und Fordertechnik, Dissertation
1975 (unveroffentlicht).

[12] ASMW-VW 1269 (Entwurf) Grundsatze zur Ein-
beziehung der Instandhaltung in die Qualitats-
kontrolle und Beurteilung. Ausg. April 1977.

[13] ASMW-VW 1290 Gewihrleistung der Zuverlis-
sigkeit industrieller Erzeugnisse; Allgemeine
Forderungen. Ausg. 2.77, verbindl. ab 1. April
1977.

[14] TGL 24626/15...17 Landtechnische Arbeitsmit-
tel; Allgemeine Priifvorschriften; 15: Pflege und
Wartung, Ausg. 2.72, verbindl. ab 1. Juli 1972, 16:
Uberpriifbarkeit, Ausg. 2.72, verbindl. ab 1.Juli
1972, 17: Instandsetzungskennwerte, Ausg. 5.71,
verbindl. ab 1. Okt. 1971.

[15] Ihle, G.: Gutachten iiber instandhaltungsgerechte
Konstruktion (Entwurf). TU Dresden, Sektion
Kraftfahrzeug-, Land- und Fordertechnik, 1976
(unverdffentlicht).

[16] Kremp, J.: Zu Anforderungen an das Schadi-
gungsverhalten technischer Arbeitsmittel aus
instandhaltungstechnischer Sicht. Vortrag auf der
wissenschaftlich-technischen Tagung ,,Zuverlids-

sigkeits- und instandhaltungsgerechte Konstruk-

tion von Maschinen und Anlagen am 8. und
9.Dez. 1977 in Dresden (unveroffentlicht).

[17] TGL 31575 Grundmittelpa3; Begriffe, Be-
triebsunterlagen, Instandhaltungsunterlagen.
Ausg. 10.75, verbindl. ab 1. Sept. 1976.

Pflegerdume fiir die Landtechnik

Dipl.-Ing. M. Wilstefeld, Ing.-Biiro fiir vorbeugende Instandhaltung Dresden

Ein wichtiges Ziel aller MaBnahmen der
vorbeugenden Instandhaltung ist die hohe
Verfiigbarkeit und Einsatzsicherheit der land-
technischen Arbeitsmittel. Darauf hat die
ordnungsgeméfe Durchfithrung der Wartung
und Pflege einen bedeutenden EinfluB. Neben
mobilen Pflegeeinrichtungen sind vor allem fiir
langfristige Pflegemanahmen (Olwechsel)
stationdre Einrichtungen zu schaffen. Sie
ermoglichen eine weitere Intensivierung der
Wartung und Pflege infolge eines hohen
technisch-technologischen Niveaus und viel-
faltiger Rationalisierungsmoglichkeiten. Damit
die Vorteile der intensiv erweiterten Produktion
voll zur Geltung kommen, wird auch in Zukunft
die optimale Nutzung vorhandener Gebédude zur

Einrichtung von Pflegestandplatzen oder
Pflegeraumen von vorrangiger Bedeutung
sein.

In Analogie zum .Beitrag iiber Priifraume [1]
sollen nachfolgend wichtige Hinweise fiir die
Einrichtung von Pflegeraumen bei der Nutzung
von Altbausubstanz gegeben werden. Aus-
gangspunkt sind die technologischen Unter-
lagen zur Einrichtung von Pflegestandplat-
zen [2], die im Jahr 1977 vom Ingenieurbiiro fiir
vorbeugende Instandhaltung Dresden erarbeitet
worden sind.

1. Einzugsbereich fiir Pflegerdume
Entsprechend dem Aufwand und Umfang der
einzelnen PflegemaBnahmen bzw. -gruppen
kann in Abhingigkeit von der Zahl der zur
Verfiigung stehenden Arbeitskréfte (Pfle-
geschlosser) und Arbeitsplitze (Pflegestand-
plitze) eine Wartungs- und Pflegeeinrichtung
nur in einem begrenzten Einzugsbereich wirk-
sam werden.

Fiir einen Pflegestandplatz (12 m X 6 m) ist je
Schicht eine Arbeitskraftbelegung von maximal
2 VbE zu planen.
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Mit Hilfe des flichenbezogenen Arbeitskraft-
bedarfs [3] [4] fir die Durchfithrung von
Wartung und Pflege kann der mogliche
Einzugsbereich fiir Pflegerdume ‘iiberschligig
berechnet werden. Aus Tafel 1 geht hervor, dafl
z.B. in einem Einzugsbereich von 7000 ha LN
fir die Wartung und Pflege landtechnischer
Arbeitsmittel zwei Standplatze bei zweischich-
tiger Auslastung und vier Arbeitskraften je
Schicht bendtigt werden.
In Tafel 2 wird der mogliche Einzugsbereich
unter Beriicksichtigung von drei verschiedenen
Organisationsvarianten angegeben:
— Variante A
Nutzung von Pflegestation, Pflegestiitz-
punkt und Pflegefahrzeug im Einzugs-
bereich
— Variante B
Nutzung von Pflegestation und Pflegestiitz-
punkt im Einzugsbereich
— Variante C
Nutzung von Pflegestiitzpunkt
Pflegefahrzeug im Einzugsbereich.
Unter Pflegestiitzpunkt wird ein Pflegeraum mit
ein oder zwei Standpldtzen verstanden.
Die Pflegestation hat vier oder mehr Stand-
platze, auf denen ein groBerer Arbeitsumfang
(Waschen, Pflegen und Konservieren) moglich
1st.
Die Angaben des moglichen Einzugsbereichs in
Tafel 2 resultieren aus dem flichenbezogenen
Bedarf an Pflegeschlossern. Der Aufwand fiir
die von den Mechanisatoren durchzufiihrenden
MaBinahmen der tiglichen Pflege ist nicht
enthalten.
In Tafel 2 wird u. a. deutlich, daB8 es in einem
Einzugsbereich von weniger als 6000 ha LN
nicht zweckmaiBig ist, sowohl eine Pflegestation
als auch einen Pflegeraum (Varianten A und B)
einzurichten. Die beiden Einrichtungen konnen
durch die Maschinen dieses Einzugsgebiets

und

[18] Ihle, G.; RoBner, K.: Katalog ,,Instandhaltungs-
gerechtes Konstruieren landtechnischer-Arbeits-
mittel, agrartechnik 27 (1977) H. 12, S. 560-—562.

A 1903

1) Uberarbeitete Fassung der Vortrige ,,Die Organi-
sation der Zuverladssigkeitsarbeit im VEB Weimar-
Kombinat — Landmaschinen' (J.Gieske) und
.Erfahrungen bei der Bewertung der Instandhal-
tungseignung der Erzeugnisse des VEB Weimar-
Kombinat in Zusammenarbeit mit dem Instandset-
zungswesen' (H.-J. Petersohn)

Tafel 1. Mdglicher Einzugsbereigh fiir Pflegerdaume
ohne Beriicksichtigung des Aufwands fiir
die tagliche Pflege

vorhandene Zahl der Standplitze moglicher

Arbeitskrafte —————— Finzugs-

(Pflege- Schichtfaktor bereich

schlosser)

VbE 1,0 1,5 2,0 ha LN

2 [ 1 I 2000

3 2 1 1 3000

4 2 2 1 4000

5 3 2 2 5000

6 3 2 2 5500

7 4 3 2 6000

8 4 3 2 7000

Tafel 2. Moglicher Einzugsbereich fiir Pflegerdume
unter Beriicksichtigung von Organisations-

varianten
vor- Zahl der moglicher Einzugs-
handene Standplitze bereich in ha LN
Arbeits-
krifte
(Pflege- Schichtfaktor Organisationsvariante
schlos-
ser)

VbE L0 1,5 20 A B C

2 1 1 i 6500 5500 2500
3 2 1 1 9500 8500 3500
4 2 2 1 12500 11000 4500
5 3 2 2 16000 13500 5500
6 3 2 2 19000 16000 6500
i 4 3 2 22000 19000 7500
8 4 3 2 25000 21500 8500
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" Schmierbibedarf -

Tafel 3

Maschinen- Schmierstoffbedarf:

typ in [/Jahr - Maschine in kg/Jahr - Maschine m?“ m:clmrs’t:!;;
MD 302 HLP36 GL60 GL 125 ; bedarf Bber alle Pflegs.

ZT 3001303 1250 620 1400 — 9,0 gﬂ“p‘;" (auBer thgliche

MTS-50/52 1500 — — 100 230 -+

U.650/651 2170 — 660 — 23,0

K-700 10210 — — — 810

GT 124 690 270 240 — 10,0

T 157 20 530 160 — 12,0

T 159 1680 — — = 17,0

TIM 1220 1100 — — 15,0

T 174 1410 — 90 — 33,0

E 512 300 20 — 70 150

E 301 950 — . — 20 90

E 280 15,0 120 — 150 170

W 50 1910 540 — 680 290

nicht effektiv ausgelastet werden. Eine hohe
Auslastung auch in kleinen Einzugsbereichen
ist bei einer Kombination von Pflegestiitzpunkt
und Pflegefahrzeug (Variante C) moglich.

2. Schmierstoffbedarf

Eine wichtige Voraussetzung fiir die

— Festlegung der Varianten zur Lagerung und
Ausgabe von Schmierstoffen

— Dimensionierung und Festlegung der Anzahl
von Lager- und Ausgabeeinrichtungen (Be-
hilter, Pumpen, Rohr- und Schlauchleitun-
gen)

— Organisation der Altolwmschaft

ist eine iiberschlagige Ermittlung des Schmier-

stoffbedarfs bei vorschriftsmaBiger Durch-

filhrung der Wartung und Pflege.

Die in Tafel 3 enthaltenen Planungsrichtwerte

wurden auf der Grundlage von Instandhaltungs-

bzw. Schmiervorschriften berechnet. AuBer-

dem wurde das betriebswirtschaftliche Projekt

fiir Pflegestationen [5] und eine Schmierstoff-

auswahlreihe fiir selbstfahrende Landmaschi-

nen und Traktoren[6] zugrunde gelegt. Die

Mengenangaben in 1 Ol je Jahr und Maschine in

Tafel 3 beinhalten sowohl den Olwechsel als

auch durchschnittliche Nachfiillmengen und

beziehen sich auf den mittleren. jahrlichen

Kraftstoffverbrauch je Maschine.

3. Bautechnische Anforderungen

3.1. Pflegeraums
Die bautechnischen Forderungen an Pflege-
raume unterscheiden sich nur unwesentlich von
den Forderungen an Priifraume([l]. Unter-
schiede dazu und wichtige Ergianzungen sind:
— Raumbeleuchtung
(nach TGL 200-0617 BL.7 und TGL 10700
Bl.2 und BL.3)
@ gesamter Pflegeraum 250 Ix
® Arbeitsplatz 500 Ix
— Heizung (nach TGL 10730)
® In Klemanlag;.n (bis zu 5 Kfz je Schicht
sowie 300 m“ Hauptfliche und funk-
tionsbedingte Nebenfliche) erfolgt Hei-
zung so, daB sich Gase, Kraft- und
Schmierstoffe nicht daran entziinden.
® In Mittelanlagen (6 bis S0 Kfz je Schicht
sowie iiber 300 m’ Hauptflache und
funktionsbedingte Nebenflache) sind nur
Warmwasser-, HeiBwasser-, Nieder-
druckdampf- oder Luftheizung. mit
Frischluft zulassig.
— Liiftung (nach TGL 10729 Bl.2)
® zulassige CO- Konzentratlon
0,000045 m /m’ Luft bzw. 54 mg/m Luft
@® 3facher Luftwechsel je Stunde
— Arbeitsgrube (nach TGL 7461)
® Form B (Bild 1).
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3.2. Schmierstofflager
Die wichtigsten bautechnischen Forderungen
an die Gestaltung von Schmierstofflagern
ergeben sich aus den gesetzlichen Bestimmun-
gen hinsichtlich des Arbeits- und Brandschutzes
(ABAO 850/1, Verkehr mit brennbaren Fliis-
sigkeiten, bzw. Technische Grundsitze zur
ABAO 850/1). In Schmierstofflagern werden
sehr oft neben den eigentlichen Schmierstoffen
in unterschiedlichen Mengen Dieselkraftstoff,
Reinigungs-, Losungs- und Konservierungs-
mittel gelagert. Aus diesem Grund werden Ol-
bzw. Schmierstofflager zu den feuergefahr-
lichen Betriebsstitten gerechnet, obwohl
Schmierstoffe im allgemeinen keine leicht
entziindbaren Fliissigkeiten sind.
Folgende wichtige bautechnische Forderungen
bei der Einrichtungvon Schmierstofflagern sind
zu beachten:
— GroBe des Lagerraums
® in Abhingigkeit vom erforderllchen
Schmierstoffbedarf
@ aufgrund der nach ABAO 850/1 gefor-
derten Abstinde zwischen den Behil-
tern; Abstande untereinander mindestens
gleich dem Durchmesser des groBeren
Tanks
@ fiir Antriebsstation ,,Schmierungstech-
nik* einschlieBlich der 6 Olbehalter des
Projekts Pflege- und Diagnosestation
eine Grundflache von 6,70 m % 6,00 m
— Tiiren (nach TGL 8020)
® nach auBen aufschlagend, selbstschlie-
Bend und verschlieBbar
® keine Verbindung zwischen Schmier-
stofflager und Raumen, in denen mit
brennenden, glilhenden oder glimmen-
den Gegenstanden umgegangen wird

Bild 1. Hauptabmessungen der Arbeitsgrube, Form

B 2 (nach TGL 7461)

—

| .
7400

400

Tafel 4. Fassungsvermogen des Auffangmums (nach
ABAO 850/1) -

Fassungsvemﬁ;gen des Auffang-
raums in % des maximalen
Ollagervolumens

Behilteranzahl
Stiick

100
75
70
60
50

b W N -

— Wiinde, Decken und FuBbdden
® feuerbestindig
@ fliissigkeitsdicht (FuBboden)
— Auffangraum
@® Lagerraum so gestalten, daB im Fall des
AusflieBens aus einem Behilter kein
Schmierdl ins Freie oder in Nachbar-
raume flieBen kann
® Fassungsvermogen des Auffangraums
(s. Tafel 4) '
@ MindestgroBe so, daB 100% des groBten-
Behdlterinhalts aufgenommen wcrden
"koénnen
— Heizung
® Warmwasserheizungen, wegen relativ
hoher Betriebssicherheit und Uber-
wachungsarmut )
— elektrische Anlagen
® Installation und Beleuchtung in explo-
sionsgeschiitzter Ausfiihrung.

4. Ausriistung fiir Pflegestandpliitze

Fiir Priifstandplitze konnte eine Standardpriif- -

geriteausriistung angegeben werden. Dagegen

ist es nicht sinnvoll, fiir die Pflegestandplitze

ebenfalls eine einheitliche Pflegegerateaus-
ristung festzulegen. Die verschiedenartigen

Betriebsbedingungen, vor allem bei Nutzung

von Altbausubstanz, ein unkontinuierliches

Angebot an Forder- und Ausgabeeinrichtungen

fiir Schmierstoffe und der unterschiedliche

Maschinenbestand mit dem daraus resultieren-

den in Menge und Art verschiedenen Frisch-

olbedarf ermoglichen keine Vorgabe einer
einheitlichen Losung fiir die Zuordnung von

Ollager und Pflegestandplatz sowie fiir die

Technologie der Olfgrderung und -ausgabe.

Trotzdem kénnen die Ausriistungsteile benannt

werden, die generell fiir die Einrichtung eines

Pflegeraums zu empfehlen bzw. fir die

Durchfiihrung der Wartung und Pflege not-

wendig sind.

Dazu gehoren:

— Werkbank, Werkzeugeinheit EMW 2-G"
oder Werkzeug- und Monta,gewagen MVA-1

— Pflegeeinheit EMW 2- Pf" oder MeBtisch
. (Ablage von Fettpresse, Olkanne, Trichter,
MeBeimer u. a.)

— Priifeinheit EMW 2- Pr 3" MeBtisch oder
Schrank (Ablage fiir Priifgerdte zur Uber-
priifung der Betriebs- und Verkehrssicher-
heit)

— Waschtisch

— Regal fiir Kleinteile, Normteile u. a.

— Schmlerolausgabe (Pflegemittelbar Frisch-
61", Auras-Servicewand, Olbar 22, Olwech-
sel- und Spiilgerat oder einfache Halterung
fiir Schlauch mit Zapfpistole)

— Schmierfettausgabe (FaB mit elektrischer
oder pneumatischer Pumpe, Abschrier

rat AG 3 oder Pflegemittelbar Hilfsstoffe ))

— Luft- und Wasseranschluﬁ (Pﬂegemmelbar
Hilfsstoffe'’, Auras-Servicewand oder se-
parat)

— Altolannahme (fahrbare Altolwanne fiir
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Arbeitsgrube, statlonarer Altéleinlauf oder
Pflegemittelbar Altol! )

— Steckdosen (220 V und 380 V/25 A)

— Beleuchtung (Leuchtbander links und rechts
von der Arbeitsplatzmitte)

500 1 bis 1000 I'und bei drucklosen Behiltern
20001 bis 40001. Eine unterirdische Tank-
lagerung von Frischolen wird im Bereich

" Landwirtschaft wegen eines zu hohen Investi-

tionsaufwands nicht empfohlen.

— Abgasabsaugung

— Putzwollebehalter Zur Verbesserung der Altolwirtschaft in den
— Sandkiste Landwirtschaftsbetrieben im Zusammenhang
— Miilltonne mit der Erfiillung des Altolaufkommens und der
— Feuerloscher Einhaltung der Bestimmungen des Um-
— Sanitatskasten. weltschutzgs sind groBe Anstrengungen erfor-
Fir das Schmierstofflager werden spezielle  derlich. Wie die Frischolausgabe muB auch das
Ausriistungsteile benotigt, deren Auswahl  Sammeln von Altslen, getrennt nach Motoren-

davon abhiingig ist, ob es sichum eine FaB- oder
Tanklagerung handelt. Solche Teile sind z.B.
verzinkte Rollreifenfasser oder Tanks, Rohr-
leitungen, Filter, Zahnradpumpen.

Eine FaBlagerung von Schmierdlen ist nur bei
einem geringen Frischolbedarf oder fiir die
Lagerung von Spezial- oder Sonderdlen ge-
rechtfertigt.

Rationalisierungsmittel bei der FaBlagerung
sind FaBrollschienen, -paletten, -lagerregale,
-wagen, -kippbocke u. a.

Tanklager sind mit nichteingebetteten, stehen-
den Tanks auszuriisten. Die optimalen Fas-
sungsvermogen betragen bei Druckbehiltern

und Industriealtolen, so rationell wie moglich
gestaltet und mechanisiert durchgefiihrt wer-
den. Im gleichen MaB, wie mit der neuen
Altolanordnung vom 21.Juni 1977 der VEB
Minol fiir die Erfassung von Industriealtdlen
und der VEB Hydrierwerk Zeitz fiir das
Erfassen von Motorenaltolen Moglichkeiten
schaffen, sind die Landwirtschaftsbetriebe und

VEB KI{L verpflichtet, den Normen fiir die’

Altolriicklieferung gerecht zu werden. Ver-
schiedene Maoglichkeiten einer rationellen Alt-
olwirtschaft sind im Rationalisierungsmittel-
katalog des VEB KI{L ,,Vogtland** (7] enthal-
ten.

5. Systematisierung von Standplatz-
varianten
Um der Forderung gerecht zu werden, die
technologischen Unterlagen zur Einrichtung
von Pflegestandplitzen moglichst allgemeingiil-
tig zu gestalten, wurde eine Art Baukastensy-
stem fiir die Standplatzvarianten entwickelt.
Sowohl durch die unterschiedliche Zuordnung
einzelner Varianten zueinander, die verschie-
denartige Anordnung von Toren und Winden,
als auch durch die. jeweilige raumliche Zuord-
nung des Schmierstofflagers zum Pflegeraum
ergibt sich eine Vielzahl von Kombinations-
moglichkeiten (Bild 2).
Die Grundflache des Lagers wurde mitrd. 36 m’
(6mx6m oder 12mXx3m) dem Projekt
Pflege- und Diagnosestation angepaBt, wobei
nur auf einer annahernd quadratischen Fliche
die ,,Antriebsstation Schmierungstechnik* des
VEB KfL ,,Vogtland“ angewendet werden
kann.
Die Grundlage des Baukastens bildet ein
Pflegeraum mit einelm Standplatz (Grundfliche
12 m X 6 m). Fiir die Gestaltung dieses Stand-
platzes sind zwei Varianten moglich:
— Boxenvariante (Ein- und Ausfahrt durch ein
Tor)

Bild 3. Pflegeprogramm mit zwei parallelen Standplitzen ohne Zwischenwand

Bild 2. Varian(eﬁ der Zuordnung des Schmierstofflagers (L) zu Pflegestandpliit-
zen (P); (Boxenvariante); a Pflegemittelbar Frischdl, b Pfiegemittelbar Hilfsstoffe, *
a) Boxenvariante c Pflegemittelbar Altl, d Pflegeeinheit, ¢ Werkbank,” f Waschtisch,
b) Durchfahrtvariante g Regal fiir Kleinteile, h Schrank fiir Spezialwerkzeuge und Priifgeriite,
c) Kombination von a und b i Industriealtoltank (4 000 ), k Motorenaltdltank (4 0001), 1 Tank fiir Schmier-
061 GL 60 (4000 1), m Tank fiir Hydrauliké! HLP 36 (4000 1), n Tank fiir
Schmiersl MD 302 (4 0001), o Tank fiir Schmierdl MD 202 (2 000 1), p Tank fiir
Schmierdl GL 125 (2000 1), q Antriebsstation Schmierungstechnik, r Feuer-
.a) 2) 18scher, s Miilltonne, t Sandkiste, u Putzwollebehalter, v Steckdose 220 V,
b w Steckdose 380 V/25 A
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— Durchfahrtvariante (Ein-
durch unterschiedliche Tore).
Bei ungiinstiger Zuordnung zweier Standplitze
konnen erhebliche technische und technologi-
' sché Nachteile entstehen, wenn
— die Standplitze mit einer Wand voneinander
getrennt sind
sich zwischen den Standplatzen das Ollager
! befindet.
i Ergebnisse eines Variantenvergleichs und
" praktische Erfahrungen haben gezeigt, daB ein
Pflegeraum mit zwei Standplitzen parallel
nebeneinander, die nicht durch eine Wand
getrennt sind, und mit einer Belegung von 3 bis
4 Arbeitskriften je Schicht die effektivste
Variante ist.
Deshalb soll im folgenden auf diese Vanante
_niher eingegangen werden.

| —

6. Pflegeraum mit zwei parallelen
Standplétzen

Die Einrichtung von Pflegeriumen mit zwei

parallelen Standplitzen ist so vorzunehmen,

daB die investitionsaufwendigen Ausgabegerite

fiir jede Sorte Frischol und Schmierstoffe nur

einmal vorhanden sein miissen. Bild 3 zeigt'

zwei Standplitze, die nicht durch eine Zwi-

schenwand voneinander getrennt sind. Diese

dargestellte Variante weist von allen Pflegerdu-

men mit zwei Standplatzen die groBten Vorteile

auf:

— Pflegeausriistung wird nur einmal benétigt

— Einsatzmoglichkeiten von spezialisierten
Arbeitskraften

— hohe Auslastung der Grundmittel -

— ausreichend Arbeits- und Aufstellfliche

— keine Behinderung der Arbeitskrifte unter-
einander.

Alle wichtigen Pflegegerdte (mit beidseitiger

Entnahmemdglichkeit) werden in der Raum-

mitte zwischen den Standpldtzen angeordnet, so

daB sie fiir beide Standplitze zur Verfiigung

und Ausfahrt

stehen. Fiir die Gibrige Ausriistung (Werkbinke,
Kleinteileregal u.a.) ist an -den Winden
ausreichend Aufstellfliche vorhanden. Diese
Pflegeraumvariante eignet sich besonders fiir
die Anwendung eines stationiren FlieBverfah-
rens. Die Maschinen verbleiben fiir die
Durchfithrung der Wartungs- und PflegemaB-
nahmen auf einem Standplatz, wahrend die
Arbeitskriafte nach Erfiillung ihrer speziellen
Aufgabe an einer Maschine ihre Arbeitsplitze
wechseln. Dieses Verfahren ermoglicht eine
gute Spezialisierung der Arbeitskrifte, stellt
aber an die Organisation der Arbeit erhohte
Anforderungen.

Das Schmierstofflager mit der ,,Antriebsstation
Schmierungstechnik* wurde hinter der Stirn-
wandmitte des Pflegeraums angeordnet. Da-
durch sind zu den Pflegegeriten relativ kurze
Rohrleitungen erforderlich.

Die zwei kleinen Rdume (3 m X 6 m) rechts und
links neben dem Lager konnen als Biiroraume
fiir den Leiter des Pflegestiitzpunkts (Meister
oder Ingenieur fiir Landtechnik), als Akku-
Laderaum oder als Werkstatt genutzt werden.

7. SchluBbemerkungen

Im-Beitrag wurden den Landwirtschaftsbetrie-
ben einige Hinweise fiir die zweckmiaBige
Einrichtung von Pflegerdumen gegeben und
Moglichkeiten fur die kurzfristige Realisierung
stationidrer Pflegeeinrichtungen genannt.

Die Einrichtung von Pflegerdumen kann nicht
ohne die Beriicksichtigung des gesamten
Prozesses der vorbeugenden Instandhaltung
vorgenommen werden. In unmittelbarem Zu-
sammenhang mit der Durchfithrung der War-
tung und Pflege stehen die MaBnahmen
Waschen und Konservieren. Auch fiir die
Durchfithrung dieser Arbeiten sind zukiinftig
durch die, Landwirtschaftsbetriebe verstarkt
Losungsmoglichkeiten zu schaffen.

.[3

Mit der Einrichtung von Pflegestandplitzen
wird ein wesentlicher Beitrag zur Verbesserung
der vorbeugenden Instandhaltung und ins-
besondere der Materialokonomie geleistet.
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Hinweise zur Gestaltung einer gunstlgen Lagerhaltung

fiir Ersatzteile”

Dr.-Ing. H.-J. Petersohn, KDT, Institut fir Landmaschinentechnik Leipzig des VEB Weimar-Kombinat

1. Zielstellung

Das Optimierungsproblem der Lagerhaltung
besteht in der ausreichenden Bemessung der fiir
die Instandsetzungsprozesse erforderlichen
Bestinde an Ersatzteilen und -baugruppen,
ohne daB-dabei unnotig Umsatzmittel gebunden
werden. Bei operativen Instandsetzungen
wihrend des Einsatzes der landtechnischen
Arbeitsmittel miissen die Bestande in den
Versorgungslagern der VEB Kreisbetrieb fiir
Landtechnik (KfL) ausreichen, damit die
Betriebstauglichkeit der zunehmend industrie-
maBig eingesetzten landtechnischen Arbeits-
mittel nach aufgetretenen Ausfallen in einer
optimalen Zeitdauer wiederhergestellt werden
kann! Im Fall der Ersatzteilbevorratung fiir die
spezialisierte Instandsetzung auBerhalb des
Maschineneinsatzes sind die Ersatzteil- und
Baugruppenbestande so zu bemessen, daB ein
ungestorter technologischer Ablauf der Ma-
schineninstandsetzung wihrend der gesamten
Arbeitszeit zwischen den planmaBigen Ersatz-
teil- bzw. Baugruppenlieferungen moglich ist.
Der wissenschaftlich begriindeten Berechnung
der Bestinde in den verschiedenen Ebenen des
- Mirz 1978
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Ersatzteil- bzw. Baugruppenversorgungssy-
stems kommt deshalb eine wachsende okono-
mische Bedeutung zu. Entsprechende Metho-
den auf der Basis der mathematischen Statistik
und Wahrscheinlichkeitsrechnung erméglichen
die Bestimmung von giinstigen Bestinden in
den Lagern der VEB KfL und der spezialisiert
instand setzenden Betriebe (VEB KfL und VEB
LIW)[1] [2] sowie die Ermittlung der zweck-
miBigen GroBe von Austauschstocken im
Baugruppenversorgungssystem [3].

In [2] wurde eine Methode zur Berechnung
giinstiger Bevorratungskennzahlen (BKZ) in
der unteren Lagerebene (Versorgungslager der
VEB KfL, Lager der spezialisiert instand
setzenden KfL und LIW) auf der Basis von
Ansatzen der Materialwirksamkeit[4] vor-
gestellt. Diese Ansdtze .beruhen auf der
Optimierung des Verhiltnisses zwischen der
Ersatzteilbeschaffungszeit innerhalb des Ver-
sorgungssystems (Versorgungslager der VEB
KfL, Bezirkslager des VEB Handelskombinat

agrotechnic, Zentrallager der Finalproduzen- .

ten) und den Teilzeiten ,,geplante tigliche
Operativzeit und/oder ,,Instandsetzungszeit*,

Gleichzeitig wird in diesen Ansitzen eine
Minimierung der Summe aus den innerhalb des
Fertigungsprozesses in die Maschinen ein-
gebauten Neuteilen und den fiir erforderliche
InstandsetzungsmaBnahmen auf Lager zu hal-
tenden Ersatzteilen der betrachteten Position
durchgefiibrt.

Die Berechnung giinstiger Lagerbestiande ist
weiterhin mit Hilfe eines Kostenansatzes
moglich[1]. Hierbei wird die Summe der
anteiligen Lagerhaltungskosten der betrachte-
ten Position und derjenigen Verluste minimiert,
die dann entstehen, wenn diese Position nicht
im Lager zur Verfiigung steht, sondern erst

.innerhalb des Versorgungssystems beschafft .

werden muB:

Kg = [KLyg + Ky] = Min! . (l)
Kg  Gesamtkosten im Kostenansatz
“Kpy anteilige Lagerhaltungskosten der be-
trachteten Position (Transportkosten
“und direkt im Lager entstehende Ko-
sten)
Ky anteilige Verluste infolge des nicht

sofortigen Bereitstehens der betrachte-
~ten Position fiir Instandsetzungen.
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