Intensivierung der Getreideproduktion

Am 31.0ktober und 1.November 1978 fand in Dresden die wissenschaftlich-technische Tagung ,Er-

fahrungen und weitere MaBnahmen zur Intensivierung der Getreideproduktion® statt. Die zweitégige Fach-

veranstaltung war vom FachausschuR Technelogie und Mechanisierung der Wissenschaftlichen Sektion

Getreidewirtschaft des Fachverbands Land-, Forst- und Nahrungsgitertechnik der KDT gut vorbereitet worden.

An der Vortragstagung nahmen rund 250 Spezialisten der Getreideproduktion teil, die vornehmlich aus den

Kombinaten fur Getreidewirtschaft, aus sozialistischen Landwirtschaftsbetrieben und wichtigen Instituten und

Hochschuleinrichtungen kamen. Aus der CSSR wurde als Gast und Referent Dozent Dr. Duri$, Lehrstuhlleiter

fur Mechanisierung der Pflanzenproduktion an der Landwirtschaftlichen Hochschule Nitra, sehr herzlich

begrif3t.

Ausgehend von den Beschliissen des |X. Parteitages der SED zur beschleunigten Durchsetzung des wissen-

schaftlich-technischen Fortschritts wurde den Aufgaben und MaBnahmen zur richtigen Nutzung des Inten-

sivierungsfaktors Mechanisierung besondere Beachtung geschenkt. Zu beraten war, wie die Technik und die

verfligbaren Fonds in der Druschfruchtproduktion noch effektiver einzusetzen sind und wie durch komplexe

Mechanisierung eine hohe Produktivitat bei geringem Kosten- und Arbeitsaufwand zu sichern ist.

Die Tagung stellte sich vor allem drei Aufgaben:

— Breiter Erfahrungsaustausch zur Schaffung komplexer Losungen fir die Mechanisierung der Prozesse der
Getreideproduktion von der Bodenbearbeitung bis zur Korn- und Strohlagerung

— Beratung von MaBnahmen zur Erhohung der Verfugbarkeit der landtechnischen Arbeitsmittel und zum
effektiven Einsatz der Mechanisierungsmittel

— Klarung von Fragen zur vollen Nutzung des Intensivierungsfaktors Mechanisierung hinsichtlich der Er-
héhung der Arbeitsgiite und der Giitesicherung tiberhaupt.

Allen 19 Referenten gelang es, den genannten Hauptanliegen der Tagung gerecht zu werden.

Besondere Beachtung fanden erwartungsgemaf3 die Berichte von Dr.Voss (VEB Kombinat Fortschritt),

Dr. Winzler (Institut fur Getreideforschung Bernburg-Hadmersleben) und Dr. Miihle (Martin-Luther-Universitat

Halle—Wittenberg) iber neueste Ergebnisse aus der Erprobung des Mahdreschers E 516.

Interessante Anregungen zur Gestaltung der Futterstrohbergung und -einlagerung boten die Beitrdge von

Prof. Dr. Herrmann und Dipl.-Agr.-Ing. BoB (beide Martin-Luther-Universitat Halle—Wittenberg).

Gute Vergleichsmoglichkeiten und Ausblicke boten das Referat von Dr. Durig (Landwirtschaftliche Hochschule

Nitra, CSSR) iiber ,,Stand und Entwicklung der Mechanisierung der Getreideproduktion einschlieRlich Um-

schlag und Lagerung in der CSSR* sowie der Beitrag von Dozent Dr. Listner (TU Dresden) iiber ,,Anforderungen

an kunftige Getreideernteverfahren”.

Die Diskussion zu den Vortragen gestaltete sich lebhaft und entsprach vollauf einem Erfahrungsaustausch unter

Experten.

Der Kreis der Referenten war sowohl hinsichtlich der Zusammensetzung (profilierte Wissenschaftler, Natur-

wissenschaftler und Praktiker) als auch bezuglich der sachlich-fachlichen und praxisbezogenen Darlegung

anspruchsvoller Inhalte gut ausgewahilt.

Mit den Ergebnissen der Tagung wurden Wege und Methoden zur weiteren Intensivierung der Getreideproduk-

tion vermittelt, die richtig angewendet zur Erh6hung und Rationalisierung der Getreideproduktion im Jahr 1979

fihren werden. Uberdies wurden Forschern, Lehrern und Praktikern wertvolle Anregungen zur Lésung

perspektivischer Aufgaben gegeben.

AK 2278 Prof. Dr. sc. K. Herrmann, KDT

Komplex- und Schichteinsatz der Mahdrescher E 516
und die Anforderungen an Leitung und Organisation

Dr. agr. M. Winzler, Institut fir Getreideforschung Bernburg-Hadmersleben der AdL der DDR

1. Einfiihrung zenproduktion Querfurt, Bezirk Halle, — mit schinenkomplexe effektiv  einzusetzen

In den folgenden Jahren wird der Mahdrescher
E 516 schrittweise den bewihrten Typ E 512
ablosen. Die neue Méhdreschergeneration wird
entsprechend der Zielstellung des VIII. und
IX. Parteitages der SED zur weiteren Vervoll-
kommnung der industriemaBigen Verfahren der
Getreideproduktion und damit zur weiteren
gesellschaftlichen Entwicklung auf dem Land
beitragen.

Das hohere Leistungsvermogen der neuen
Mihdrescherkomplexe kann jedoch nur dann
voll wirksam werden, wenn durch die Betriebe
der Pflanzenproduktion und deren Koopera-
tionspartner (VEB Kreisbetrieb fiir Landtech-
nik, VEB Getreidewirtschaft und Agrochemi-
sches Zentrum) alle erforderlichen Vorberei-
tungen fiir deren effektiven Einsatz rechtzeitig
und umfassend getroffen werden.

Zur Getreideernte im Jahr 1978 waren die ersten
55 Serieri-Mahdrescher E 516 in der DDR im
Einsatz. 45 Maschinen davon haben im Bereich
der Agrar-Industrie-Vereinigung (AIV) Pflan-
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Ausnahme einiger Graservermehrungsflachen
und eines Teils der Wintergerste — die gesamte
Mihdruschfruchternte  eingebracht. Damit
wurde erstmals ausschlieBlich mit diesem neuen
Mihdreschertyp in einem groBeren Territorium
gearbeitet.

Nachstehend sollen einige Gesichtspunkte zur
Vorbereitung und Organisation des Einsatzes
der Mahdrescher dargelegt werden.

2. Qualifizierung der Mechanisatoren,
Schlosser und Leiter

Der hohe technische Stand und die umfangrei-

che Ausstattung mit elektronischen und hydrau-

lischen Baugruppen stellen hohere Anforderun-

gen an die Qualifikation

— der Mechanisatoren, die die Maschinen
bedienen

— der Schlosser, denen die technische Be-
treuung iibertragen wird und

— an die Leiter, die leistungsfahigere Ma-

haben.

Aus den unterschiedlichen Relationen der
Parameter Durchsatz und Arbeitsbreite bei den
beiden Mihdreschertypen (Tafel 1) ergibt sich,
daB mit dem E 516 bei gleichen Ertrégen zur’
vollen Auslastung der Kapazitit eine hohere
Arbeitsgeschwindigkeit eingehalten werden
muB. Zur Realisierung des technologisch
moglichen Durchsatzes muB die Arbeits-
geschwindigkeit des E 516 bei hohen
Kornertragen (60 bis 70 dt/ha) um 1,5 bis
2,0 km/h, bei geringeren Kornertragen um etwa
3,0 km/h tiber der Geschwindigkeit des E 512
liegen (Bild 1).

In konstruktiver Hinsicht wurden die erforder-.
lichen Voraussetzungen geschaffen, dal die
hoheren Arbeitsgeschwindigkeiten nicht zu
einer Uberlastung des Mechanisators fiihren
(automatische Kontroll- und Uberwachungs-
einrichtungen, selbsttatige Bodenfiihrung des
Schneidwerks). Auch die fir den E 516
entwickelte automatische Fiihrung am Bestand
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kann den Mechanisator entlasten und sollte
daher angewendet werden [1].

Das Schneidwerk arbeitet mit einer hoheren
mittleren Messergeschwindigkeit, so daB auch
noch bei Arbeitsgeschwindigkeiten von 7 bis

8 km/h eine gute Schnittqualitit erreicht wird.
Die selbsttdtige Bodenfiihrung des Schneid-
werks beim E 516 bewirkt auerdem, da} sich
das gesamte Schneidwerk unabhingig von den
,,Nick- und Schlingerbewegungen*‘ des iiber

Tafel 1. Vergleich technischer und technologischer 8
Kennwerte der Mahdrescher E 512 und km/hL____
E 516 \
‘ ESI2  ES516 A N
Nenndurchsatz 2L \
(Weizen) kg/s 5..6 10...12 T | !
technologischer x 4 :\ - \
Durchsatz kgls 4 8 3T —T‘Q """""""""" = %
Motorleistung kW 77 168 2 \ :
technische 3 : s 51
Arbeitsbreite  cm 570 670 S P 52
mittlere Messer- E !
geschwindigkeit m/s 1,45 1,62 . ! !
Trommeldurch- i !
messer mm 600 800 0 ! !
Trommelbreite mm 1278 1625 30 - 50 60 dt/ha 70
Schiittlerfliche ~ m’ 52 7.7 Kornertrag
Siebflichen m’ 26 39
Korntankvolumen m’ 2,3 4,5
1
Bodenunebenheiten
Auswirkung
beim ldngs zur Arbeitsrichtung quer zur Arbeitsrichtung
3§ Schritthite
s s ungestort
‘§ » peim Uberrollen der Unebenheit mit
S _ e Treibradern
£3 s/enkradern
S8
|
S T =
55 5 o

Schneidwerk
mit Langs-und
Querkopierung

| -

Bodenunebenheiten fahrenden Mahdreschers
selbsttitig dem Bodenrelief anpaBt (Bild 2).
Dadurch werden in Verbindung mit den
erweiterten Einstellmoglichkeiten des Schneid-
werks im Vergleich zum E 512 trotz groBerer
Arbeitsbreite des E 516 eine gleichmiaBige
Stoppellange, geringere Schnittdhrenverluste
und somit eine insgesamt bessere Arbeitsqua-
litait des Schnittes, besonders auch bei La-
gergetreide, erreicht. Im Hinblick auf die
zweckmaiBige Arbeitsgeschwindigkeit miissen
die bisherigen Gewohnheiten iiberwunden
werden. Die Leiter der Betriebe der Pflanzen-
produktion sollen zur Bedienung des Méhdre-
schers E 516 verantwortungsbewuBte Mechani-
satoren auswiahlen. Durch umfassende Aus-
bildung sind den Mechanisatoren alle erforder-
lichen Kenntnisse und Fertigkeiten zu vermit-
teln, damit sie diese neuartige Maschine vom
ersten Einsatztag an umfassend und sicher
beherrschen.

Die Erfahrungen des ersten Einsatzjahrs lehren,
daB Tempoverzug eintritt, wenn die Qualifizie-
rung nicht den gewachsenen Anforderungen
entspricht. Durch unvollstindige Ausnutzung
der Mahdrescher konnen die optimalen Ern-
tetermine iiberschritten werden. wobei dann
erhohte Komerverluste entstehen (Bild 3), die
bei termingerechter Ernte vermeidbar sind.
Sehr wirksam konnen Leistung und Arbeits-
qualitat durch den Einsatz eines Mechanisators
als Qualitatspriifer und Maschineneinrichter
beeinfluBt werden. Die Kontroile der Schiittler-
und Reinigungsverluste ist jedoch gegenwartig
noch nicht zufriedenstellend gelost. Da die
manuelle Methode mit der Priufschale nicht
mehr den Anforderungen entspricht, ist eine
stindige Messung der Schinttler- und Reini-
gungsverluste und deren Anzeigen am Fahrer-
stand zur optimalen Auslastung des Mahdre-
schers unbedingt erforderlich.

Zur Sicherung des Schichteinsatzes der Mah-
drescher und einer hohen Verfugbarkeit sowie
qualitatsgerechter Wartung und Instandsetzung
ist die Qualifizierung von drei Mechanisatoren
je Mihdrescher und von 6 bis 8 Schlossern,
bezogen auf einen Komplex von 6 Mihdre-
schern, erforderlich.

Arbeitsgeschwindigkeiten der Mihdrescher ESI2 und ES16 zur Aus-

nutzung der Nennleistung beim Mahdrusch von Weizen in Abhzngigkeit
vom Kornertrag (Korn-Stroh-Verhaltnis 1:0,8)

EinfluB von Bodenunebenheiten auf die Schnitthobe bei Mahdreschern mit
unterschiedlicher Schneidwerkfiihrung

Gesamt-Kornverluste des Getreides bei Abweichungen vom agrotechnisch

Ermittlung der zur Auslastung eines Mahdrescherkomplexes erforderli-
chen GroBe der Schldage bzw. Schlagkomplexe

AnzeA der MT 1m Komplex

—_— -
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Tafel 2. Arbeitsnorm beim Mahdrusch mit dem Mihdrescher E 516 in Abhéngig-

keit vom Kornertrag

Tafel 3. Bedarf an Trarisportmitleln fiir den Kornertransport vom Mahdrescher
E 516 (Weizen)

Korn- Arbeitsnorm in ha/h (Tys) Anzahl der Bedarf an Transporteinheiten davon
ertrag Winter- Winter- Winter- Sommer- Hafer Mihdrescher  Transportentfernung in km Transporteinh.
dt/ha gerste roggen weizen gerste im Komplex 5 15 25 35 auf dem Feld
20 — 2,40 —_ — — Lkw W 50 mit Anhinger HW 80.11
30 2,05 2,05 2,35 2,85 2,60 6 6 9 12 15 2
40 1,65 1,80 2,05 2,30 2,10 8 8 12 16 20 3
50 1,35 1,40 1,80 1,95 1,80 10 11 15 20 25 4
60 1,20 1,25 1,65 1,70 1,55 Traktor ZT 300 mit 2 Anhingern HW 80.11
70 1,00 1,10 1,50 1,45 1,40 6 6 10 14 17 2
80 0,90 1,00 1,40 1,25 1,25 8 8 13 18 23 3
10 10 16 22 28 4

3. Arbeitsorganisation und Gestaltung.
der Einsatzbedingungen

3.1. KomplexgroBe, Arbeitsnormen,
SchlaggroBen
Das hohe Leistungsvermogen des Mahdre-
schers E 516 kommt besonders im Komplexein-
satz voll zur Geltung. Durch denkonzentrierten
Einsatz der Erntetechnik auf den jeweils
reifsten Schldgen wird eine verlustarme Ernte
bei hoher Qualitat der Produkte erreicht.
In einem Komplex sollten mindestens 6 Mah-
drescher E 516 arbeiten, da erst mit 6 Mah-
dreschern ein giinstiges Verhaltnis der anteili-
gen Kosten fiir Kornertransport, technische
und soziale Betreuung, Brandschutz und
Leitung des Komplexes erreicht wird [2].
GroBere Komplexe sind dort zweckmaBig, wo
eine hohe Anbaukonzentration an Mahdrusch-
friichten vorliegt, bereits Erfahrungen beim
Einsatz grofer Komplexe gesammelt wurden
und geniigend groBe Schldge oder Schlagkom-
plexe eine Auslastung der Erntekomplexe iiber
mindestens einen Einsatztag ohne zusatzliche
Umsetzung gewahrleisten.
Da die unterschiedlichen Einsatzbedingungen
(Getreideart, Ertragsniveau, Bestandsverhilt-
nisse, Witterung u. a.) einen grofen Einfluf auf
die tagliche Einsatzzeit und Flachenleistung des
Komplexes haben, wird auf die Angabe von
Richtwerten verzichtet. Orientierungswerte fiir
erforderliche SchlaggroBen konnen unter Ver-
wendung der auf den jeweiligen Standort
zutreffenden Normen sowie unter Beriick-
sichtigung der iibrigen, fiir die jeweiligen
Bedingungen zutreffenden Daten (tagliche
Einsatzdauer, KomplexgroBe) aus einem No-
mogramm (Bild 4) abgelesen werden [3].
Technisch begriindete Arbeitsnormen zu allen
Getreidearten wurden entsprechend der Hohe
der Kornertrage abgestuft ausgearbeitet

Bild 5. Einsatz der Mahdrescher beim Abernten der Beete

(Tafel 2). Sie gelten fiir normale Einsatzbedin-
gungen. Die Einsatzerprobung im Jahr 1978 hat
bestatigt, daB diese Werte erreicht und teilweise
auch iiberboten wurden.

Selbstverstandlich miissen bei Lagergetreide,
Hangeinsatz und anderen erschwerten Einsatz-
bedingungen Abschlige von diesen Normen
gemacht werden.

3.2. Organisation des Kornertransports

Das im Korntank gesammelte Druschgut wird
wahrend des Mahdrusches auf das nebenher-
fahrende Transportfahrzeug gefordert. Beim
22-ft-Schneidwerk dient der vom Strohleit-
blech seitlich versetzt abgelegte Strohschwaden
dem rechts daneben fahrenden Transportzug als
Leitlinie.

Der Miahdrescherfahrer hat bedingt durch seine
erhohte Sitzposition beim Abtanken die bessere
Ubersicht und sollte daher die Fahrweise des
Mahdreschers an die des Transportzuges
anpassen. Da der Bunkerinhalt (rd. 3 t Weizen
oder Roggen) in weniger als zwei Minuten
entleert wird, ist hohe Prazision bei der
Ubergabe notwendig. Verfehlt der Kornerstrom
die Ladefliche, so entstehen in jeder Sekunde
etwa 30 bis 40 kg Kornerverluste! Das Zusam-
menwirken von Maihdrescher und Trans-
porteinheit erfordert Ubung und Erfahrung. Es
sollte daher rechtzeitig vor Erntebeginn trai-
niert werden.

Ein generelles Abbunkern im Stand ist nicht zu
vertreten, da in diesem Fall die Flachenleistung
um 10 bis 12 % vermindert wird. Abbunkern im
Stand kann jedoch ausnahmsweise bei er-
schwerten Erntebedingungen erforderlich
werden (Bodenverhaltnisse, Hang).

Der Bedarf an Traktorenziigen hiangt ab von
— Fahrzeugart

— Druschfruchtart

— Transportentfernung.

Er ist auszugsweise fiir verschiedene Komplex-
groBen und Entfernungen in Tafel 3 dargestellt.
Beriicksichtigt wurde neben dem Lkw W50
mit HW 80.11 auch der ZT 300 mit 2 HW 80.11.
Es muB aber darauf hingewiesen werden, da
der Einsatz von Traktorenziigen zum Korn-
transport ein Behelf darstellt, zu dem gegriffen
werden muB, solange nicht ausreichend Lkw
zur Verfiigung stehen. '
Auch der W 50 mit HW 80.11 entspricht in
bezug auf Ladeflichengestaltung, Nutzlast und
Beschleunigungsvermogen nicht mehr den
Anforderungen der neuen Erntemaschine. Mit
hoherer Leistung der Erntetechnik werden
daher effektivere Transportmittel dringend
erforderlich. Die in Tafel 3 fiir die jeweiligen
Bedingungen ausgewiesenen Transportmittel
reichen nur aus, wenn bei der Beladung Fehler
vermieden werden, wobei die technologische
Disziplin der Mahdrescherfahrer einen groBen
EinfluB hat.

Wird das angeschnittene Beet konsequent von
innen nach auBen geerntet (Bild 5), dann
reichen die angegebenen Transporteinheiten
auf dem Feld fiir die Korniibernahme aus. Es
wird die kiirzestmogliche Beladezeit erreicht.

‘Bei unzweckmaiBiger Arbeitstechnik (Bild 6)

entstehen fiir die Transporteinheit lange Zwi-
schenfahrzeiten, es werden mehr Transportein-
heiten gleichzeitig in den Beladevorgang ein-
bezogen und dadurch die Beladezeit verlan-
gert.

Erhohter Bedarf an Transporteinheiten entsteht
weiterhin, wenn Storungen bei der Entladung
auftreten. Zur Senkung des Transportmittel-
bedarfs und zur Entlastung des VEB Getreide-
wirtschaft wurden daher in den Betrieben der
AIV Querfurt wiahrend der moglichen Drusch-
zeit Abschiittflichen der LPG genutzt, die
bereits vor Erntebeginn vorbereitet wurden.
Das zwischengelagerte Erntegut wurde in der

Bild 6. UnzweckmaBige Arbeitstechnik beim Abernten der Beete
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Nacht '(2. Schicht der Lkw-Ziige) zum VEB
Getreidewirtschaft befordert.

Der gemischte Einsatz von Traktoren und Lkw
wird in den néchsten Jahren nicht zu umgehen
sein. In diesem Fall ist es zweckmiBig, die
Traktoren auf den kurzen Strecken zur
feldnahen Abschiittfliche einzusetzen und die
Lkw auf den langeren Strecken zum Lager des
VEB Getreidewirtschaft.

3.3. Anforderungen an Schlaggestaltung und
Ackerkultur

Die mit dem E 516 mogliche und zur Auslastung
des Leistungsvermogens notwendige hoéhere
Arbeitsgeschwindigkeit stellt auch hohere An-
forderungen an die Ackerkultur.

Bei allen MaBnahmen der Bodenbearbeitung
und Saatbettbereitung sollte auf eine moglichst
ausgeglichene Oberfliche besonderer Wert
gelegt werden. Alle Arbeitsgiange der Aussaat,
Pflege, Diingung und des Pflanzenschutzes
sollten nurin Arbeitsrichtung des Mdhdreschers
bei gut tragfahigem Boden durchgefiihrt wer-
den. Die Mahd quer zur Arbeitsrichtung fiihrt
bei hoheren Arbeitsgeschwindigkeiten zu stir-
keren StoBen durch die Fahrbahnunebenheit
und begrenzt eventuell die Ausnutzung der
vollen Arbeitsgeschwindigkeit.

Aus dem gleichen Grund ist bereits bei
Bodenbearbeitung, Saatbettbereitung und Aus-
saat das Vorgewende 25 bis 30 m breit
anzulegen. Die Ubereinstimmung der Bearbei-
tungsrichtung des Vorgewendes mit der
Fahrtrichtung beim Wenden ist eine Voraus-
setzung dafiir, daB die durch den hydrosta-

tischen Fahrantrieb des E 516 moglichen hohen
Wendegeschwindigkeiten ausgenutzt werden,
um kiirzere Wendezeiten zu erreichen.

Auf der Bodenoberfliche liegende Steine mit
einem Durchmesser iiber 10 bis 12 cm fiihren
haufig zu Schiden an der Maschine, da sie
infolge des tiefen Schnittes vom Schneidwerk
erfaBit, jedoch nicht mehr in der Steinfangmulde
abgeschieden werden.

Eine gute Orientierung fiir den parallelen
Beetanschnitt bieten Orientierungsspuren im
Bestand. Dadurch konnen auch bei der Ernte
Leerfahrten fiir das Abernten von Keilen
weitestgehend eingeschrankt werden.

Die Anwendung von Halmstabilisatoren wirkt
der Lagergefahr entgegen und sichert damit
giinstige Einsatzbedingungen und ein schnelles
Abtrocknen der Bestiande.

4. Anforderungen an die Kombinate fiir
Getreidewirtschaft
Mit dem Einsatz der neuen Mahdrescher wird
die Kapazitit der Erntekomplexe weiter erhoht.
Die Annahmekapazitit mu8 daher auf den
hoheren Getreideanfall je Zeiteinheit ab-
gestimmt werden. Dabei ist von der Leistung in
der Operativzeit Typ; auszugehen, damit bei
storungsfreier Arbeit der Mihdrescher eine
reibungslose Entladung der Transportfahrzeuge
gesichert ist.
Die erforderliche Annahmeleistung liegt je nach
Getreideart bei einem Komplex mit 6 Mih-
dreschern zwischen S0 t/h und 80 t/h, beieinem
Komplex mit 12 Midhdreschern zwischen
100 t/h und 160 t/h [4].

5. Zusammenfassung

Ausgehend von den Erfahrungen und Ergeb-
nissen des Einsatzes der ersten Serien-Mih-
drescher E 516 in der Ernte 1978 werden
SchluBfolgerungen fiir die Einsatzvorbereitung
gezogen und Hinweise zur Organisation und
Arbeitstechnik der Mahdrescher- und Kémer-
transportkomplexe gegeben.
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Der Mihdrescher E 516 im Urteil der Mechanisatoren

Dr. agr. P. Miihle, Martin-Luther-Universitat Halle—Wittenberg, Sektion Pflanzenproduktion

Die in Pflanzenproduktionsbetrieben der Be-
zirke Halle und Karl-Marx-Stadt durchgefiihrte
Serienerprobung des Mahdreschers E 516 bot
Gelegenheit, die Meinung der Mechanisatoren
zu erfahren. Es wurde ein Befragungsbeleg
verwendet, der dem anonym Befragten die
Wahl zwischen verschiedenen Aussagevorga-
ben offenlieB. Die Aussagevorgaben beinhalte-
ten ergonomische, maschinentechnische und
technologisch-arbeitsorganisatorische Ge-
sichtspunkte des Einsatzes von Mahdreschern
E 516 und waren durch Ankreuzen nach dem
@rundmuster ,,ja*, ,,nein“ und ,,bedingt** zu
verifizieren. Die Befragung wurde im letzten
Viertel der Kampagne vorgenommen. Bei den
Befragten handelte es sich iiberwiegend um
Mechanisatoren mit mehrjahrigen Erfahrungen
im Umgang mit landwirtschaftlichen Gro8-
maschinen. .

Die Ergebnisse der 58 Befragten vermitteln
folgendes Bild:

Durchweg wird dem Méhdrescher E 516 eine
sehr gute bis gute ergonomische Eignung
zuerkannt (Bild 1).

Dies betrifft neben der vorwiegend als sehr gut
bezeichneten Uberschaubarkeit und Bedien-
barkeit auch die von rund zwei Drittel der
Befragten als gering bezeichneten Belastungen
durch Gerdusch und Vibration. Hierbei spiegelt
sich die Anerkennung eines Fortschritts gegen-
iiber dem Mahdrescher E 512 wider.
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Priifstelle fiir Landtechnik weisen eine Minde-

rung des Gerauschpegels in der Fahrerkabine
nach. Mit maximal 85 dB Al bei in Betrieb
befindlicher Liiftungsanlage liegen die Schall-
druckwerte um fast 10 % unter den Vergleichs-
werten des E 512.

Geteilte Meinungen findet die Aussage, daB die
Beliiftungsanlage der Kabine einen guten
Staub- und Hitzeschutz gewahrleiste. 55 % der
Befragten empfanden das als nur bedingt
richtig; 21 % halten den Staub- und Hitzeschutz
der Kabine iiberhaupt fiir unzureichend. Hier
diirfte weniger die Wirkung des Liiftungsgebli-

a)

Bild 1
Befragungsergebnisse
aus der Serienerprobung
des Miahdreschers E 516
(1978);

a Ubersichtlichkeit der
Anzeige- und Kontroll-
einrichtungen, b Be-
dienbarkeit der Lenk-,
Schalt- und Einstellvor-
richtungen, c Belasti-
gung durch Gerausch,
d Belidstigung durch Vi-
bration

gering

weniger
qut (2)

gering

{69)
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