Erfahrungen des VEB KfL Grimma
bel der Hauptinstandsetzung der Grundtechmk

Dipl.-Agr.-Ok. E. Jawinski, KDT, VEB Kreisbetrieb fiir Landtechnik Grimma, Bezirk Leipzig

Instandsetzungskapazititen der
sozialistischen Landwirtschaftsbetriebe

Im Kreis Grimma bewirtschaften 6 LPG (P)
28006 ha landwirtschaftliche  Nutzflache.
20LPG(T) und 1VEG werden von den
Pflanzenbaubetrieben mit Futter versorgt.
2ACZ, 1Trockenwerk, 1 Kartoffellagerhaus,
1 Getreidewirtschaftsbetrieb, 1GHG OGS,
1 VEG Saat- und Pflanzgut und der VEB KfL
unterstiitzen besonders die Pflanzenbaube-
triebe bei der Losung ihrer volkswirtschaft-

_lichen Aufgaben.

Im Kreis Grimma haben 5 Pflanzenbaubetriebe
thre Instandsetzungskapazitaten dem VEB KfL
iibergeben.

Der VEB KIfL tragt die Verantwortung fiir d|e
Betreuung der gesamten Technik, d. h. fiir In-
standhaltung, Ersatzteillagerung und Bereit-
stellung, Komplexbetreuung und Unterstiitzung
der LPG.

Dazu werden im Betriebsteil Colditz Lkw W 50
und S4000 instand gesetzt, der Betriebsteil
Ammelshain stellt als Kooperationsleistung
Fahrzeugkabinen fiir FeldhickslerE 280 und
Schwadmiher E 301 her, und der Betriebsteil
Grimma ist fijr die Instandhaltung werantwort-
lich.

Dem Bereich Instandhaltung wurden 9 aus den
LPG(P) iibernommene AuBenwerkstatten an-
gegliedert. ®

Im Kreis Grimma sind gegenwirtig fiir die In-

standhaltung der Technik der Pflanzenproduk-
tion und der mobilen Technik der Tierproduk-
tion 157 Schlosser tatig. Das sind 5,5 Schlosser
je 1000 haLN (Tafel ).

Hohere Effektivitat durch konzentrierte
und spezialisierte Instandsetzung der
Grundtechnik

Wihrend die Hauptinstandsetzung der GroB-
maschinen durch die VEB KfL bereits seit
Jahren in spezialisierten Betriebsteilen mit
standig steigender Arbeitsproduktivitat, Quali-

‘tat und Effektivitat erfolgt, war die Instandset-

zung der Grundtechnik bisher im Win-
terinstandsetzungsprogramm den LPG bzw.
KAP selbst iiberlassen worden.

Zur ErsthlieBung von Effektivititsreserven
wurde im Jahr 1975 die kooperative Zusammen-
arbeit der LPG mit dem VEB KfL weiterent-
wickelt und durch Ubergabe der Instandset-
zungskapazitaten an den VEB KfL eine kon-
krete Arbeitsteilung erreicht.

Dadurch wurde es schneller moglich, die Vor-
tejle der konzentrierten und spezialisierten In-
standsetzung auf die Grundtechnik zu iiber-
tragen.

Zur Grundtechnik gehoren 15 Maschinenarten,

. die wiederum in 40 Maschinentypen unterteilt

sind. Es-ist nicht-sinnvoll, alle Typen der-Grund-
technik in die konzentrierte Instandsetzung
einzubeziehen. Kriterien fiir die Auswahl waren
Instandsetzungsaufwand und Anzahl der an-
fallenden Maschinen. Erfahrungen zeigen, daB
sich die konzentrierte Instandsetzung bei den
Maschinentypen bewihrt, deren Hauptin-
standsetzung iiber 30 Stunden erfordert.

Das sind 21Typen der im Preiskartei-
blatt . 10/255 aufgefilhrten Maschinen der
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Grundtechnik. Bei einer Unterschreitung der
30-Stunden-Grenze wird die Effektivitdt der
konzentrierten Instandsetzung zum Teil zu
stark durch die Transportkosten beeinfluft.

Vorbereitungen

GroBe Bedeutung' fir die Realisierung des
Winterinstandsetzungsprogramms hat dessen
leitungsmaBige Vorbereitung. Erfahrungen
zeigen, daB dazu folgendes beriicksichtigt
werden muB:

— Analyse der vorhandenen Werkstattkapazi-
tat; Anzahl und Qualifikation der Arbeits-
krifte, vorhandene Werkstattfliche und
Ausriistung der einzelnen Werkstatten
werden aufgenommen.

Auf der Grundlage dieser Analyse ist durch
die Abteilung Instandhaltung der Plan fiir
das Winterinstandsetzungsprogramm zu
erarbeiten. Der Instandsetzungsplan bein-
haltet den Instandsetzungsbedarf der LPG
im gesamten Kreis. Fiir jede Werkstatt sind
weiterhin enthalten: vorhandene Arbeits-
krifte, Werkstattfliche, Anzahl der zur
Instandsetzung vorgesehenen Maschinen
und Gerite, Instandsetzungszeitraum sowie
Ersatzteilversorgung.

Fiithrung des sozialistischen Wettbewerbs
Fiir die Erfiillung des Instandhaltungsplans
wurde im VEB KfL Grimma zwischen den
Werktatigen der einzelnen Werkstitten ein
Wettbewerb organisiert. Dabei finden fol-
gende Schwerpunkte Beriicksichtigung:

Tafel 1. Entwicklung der Instandsetzungskapazitit
fur die operalive und konzentrierte In-
standsetzung inr Kreis Grimma

Jahr 1970 1979

Werkstilten 63 4 .

Schlosser je Werkslatt 2,7 10,8

Schlosser je 1000 ha LN 6 55

ha LN je Werkstailt 445 2000

® Qualitat der Instandsetzung
@ unfallfreies Arbeiten nach der Bassow-
Methode '
@ Beteiligung am Neuererwesen
@ Instandsetzung von Einzelteilen
@ termingemiBe Erfiillung der geplanten -
Instandsetzungen.
Monatlich wird der Erfiillungsstand ab-
gerechnet.
AbschiuB von Vertrigen mit P{lanzen-
baubetrieben
Eine wichtige Voraussetzung fiir den rei-’
bungslosen Ablauf des Winterinstandset-
zungsprogramms bilden die Abschliisse von
Vertrigen mit den Pflanzenbaubetrieben.
Diese Vertrage beinhalten den Umfarig der,
zu erbringenden Instandsetzungsleistungen
sowie den Einsatz von Mechanisatoren kei
der Instandsetzung der Grundtechnik. Diese
Vertriage helfen die gestellten Termine zu
sichern und ermaglichen den Mechanisato-
ren sich weiter zu qualifizieren. Sie erhalten
damit einen Einblick in die Instandsetzung
und erkennen besser die Bedeutung von
Wartung und Pflege. ‘
Anfertigung von Annahmeprotokolien
Der Technische Leiter der LPG und der
Werkstattmeister des VEB KfL nehmen ein
Annahmeprotokoll iiber die Instandsetzung
der Maschinen auf mit folgenden Angaben;
@ Zustand des Gerits ’
® Umfang der Instandsetzungsarbeiten
® fehlende Teile :
® Unfallschaden
® Sonderwiinsche
Umbau).
Dieses Annahmeprotokoll ist Grundlage fur
eine ordnungsgemafBe Instandsetzung und
Abrechnung der Leistungen.
Bereitstellung der benotigten Ersatzteile
Die erforderlichen Ersatzteile werden im
Lager der Werkstatt zusammengefaBt, die
die konzentrierte Instandsetzung der Gerate
durchfithrt. Hinzu kommen umgelagerte
Bestande aus der Kampagneersatzteilver-

des Nutzers (z.B:

Tafel 2. Organisation der konzentrierten Instandsetzung im VEB KfL Grimma in der Kampagne 1978/79

Typ Bestand Instandsetzungen Konzen-  Werkstatt
" gesamt in einer trationg-
Werkstall grad
St. St. St. %
Pflug B 200 25 23 20 87 Ammelshain
Pflug B 201 ) 21 19. 5 79 Ammelshain
Schilpflug ETB-24 10 10 9 90 Ammelshain
Kartoffellegemaschine 6-SaBP-75 14 14 14 100 ' Ammelshain
Grubber B 231 ' 44 44 38 86 Pohsig
Einzelkornsamaschine A 697 3 3 3 100 Pobsig -
Drillmaschine A 591 - 26 26 19 73 Sermuth
Drillmaschine A 200/202 25 21 15 " Sermuth
Krautschldger E618 8 7 3 43 Mutzschen
Scheibenegge B 355 38 k. 32 84 _ Mutzschen
Diingerstreuer D385 . 20 17 4 82 Grimma
Spezialanhdanger HTS 100 1 I 6 .53 Beiersdorf

. 543



Instandsetzung von Einzelteilen und Bau- -

Tafel 3. Entwicklung der Einzelteilinstandsetzung
im VEB KfL Grimma insgesamit gruppen abgesichert werden.
Die konzentrierte Instandsetzung der Grund-
Jahr 1977 1978 (1;79 technik in den Wintermonaten fiihrt der Bereich
)  Instandhaltung des VEB KfL in den AuBen-
Anzahl der Positionen  SL. 62 81 94  Wwerkstitten unter Einbeziehung aller anderen
Gesamtstiickzahlen  St. 4046 3731 4523 Werkstattkapazititen durch.
Anzahl der
ganzjahrig einge- Konzentrationsgrad und Transport
setzten AK 5 6 9 In der Kampagne 1978/79 wurden im VEB KfL
Neuwert der instand Grimma [88Gerite und Maschinen von
. gesetzten Teile 1000M 313 522 3562 12Typen der Grundtechnik in die konzentrierte
Warenproduktion Instandsetzung einbezogen und in 6 verschie-
dupeh £ juzelicil: denen Werkstitten instand gesetzt (Tafel 2):
instandsetzung 1000 M 251 417 450 ’

sorgung. Fehlende Teile werden durch Be-
stellung beim Handelskombinat agrotechnic
iiber das Kreisversorgungslager angefor-
dert.

Ersatzteile, die nicht beschafft werden
konnen, miissen durch Neuanfertigung und

Die groBten Stiickzahlen von einem Typin einer
Werkstatt wurden beim GrubberB231 mit
38 Stiick (Bestand 44 Stiick im Territorium) und
die kleinste Stiickzahl bei der Einzelkornsa-
maschine A 697 mit 3 Stiick (Bestand 3 Stiick im
Territorium) realisiert.

Der Transport der Maschinen und Gerate zur
Instandsetzungswerkstatt wurde vom VEB.
KfL. iibernommen. Danach erfolgte die An-

Tafet 4. Hochstpreise laut Preiskarteiblatt, 10/255, reduziert um nicht erbrachte Leistungen; erarbeitet durch

den VEB KfL Dippoldiswalde
Maschinentyp: Feingrubber B 231

ges. dav. Materialkosten dav. Lohnkosten  aufgew. Arbeitszeit  abgesetzt
M M M min
Hochstpreise fur
Hauptinstandsetzung 1525.00 941,90 159.63 2995
dav. Transport und
Farbgeb. 4535 12,00 4,93 90
dav. Stiitzrad 91,61 6147 8,54 153
dav. Einklappvorrichtung 169,38 139,40 8,21 150
dav. Grund- und
"Auslegerahmen 336,34 121,14 28,92 530
dav. Drahtwalzegge 587,74 378,35 58,57 1308

nahme durch Ausfiillen des Annahme- und
Ubergabeprotokolls.

Dabei bewidhrte sich die Verwendung von ge-
sonderten Vordrucken fiir die einzelnen Ma-
schinentypen, auf denen die HauptverschleiB3-,
Fehl- oder Bruchteile genau aufgefiihrt sind.

Organisation und Technologie der
Instandsetzung

Bei der Instandsetzung groBerer Stiickzahlen
eines Typs wurde das stationdre FlieBverfah-
ren. den Umstinden der Werkstatt angepalt;
angewendet. Der Grofie der zur Verfiigung
stehenden Werkstattflache entsprechend, wur-
den 3 bis 6 Standplatze eingerichtet, an denen
gleichzeitig 6 bis 9 Schlosser arbeiten konnen.
Alle iibrigen Maschinen und Gerite der Grund-
technik muBten noch nach handwerklichen
Methoden instand gesetzt werden.
Gegenwirtig gibt es Uberlegungen zur Ein-
fihrung des DurchlaufflieBverfahrens bei der
Hauptinstandsetzung des Grubbers B231. Die
verhaltnismaBig hohe Stiickzahl - sowie die
GroBe der zur Verfiigung stehenden Werkstatt-
fiiche wirden dies ermoglichen, aber es fehit
noch eine geeignete Transportvorrichtung fir
die Grubber zwischen den Arbeitsplatzen.

Einzelteilinstandsetzung

Die Einzelteilinstandsetzung wird gegenwirtig
noch nicht konzentriert in einem Meisterbereich
durchgefiihrt. Die aufarbeitungswiirdigen Ein-
zelteile werden mit einem gesonderten Auftrag
instand gesetzt und iiber das Lager abgerechnet
(Tafel 3). .

Leistungsumfang und Anwendung von
Héchstpreisen .

Die Abrechnung der Instandsetzungsleistungen-
erfolgt entsprechend den Vereinbarungen iiber

Bild 1. Muster eines Priifprotokolls fiir 0-Durchsichten an Einzelkornsamaschinen A 695 und A 697
. ; N
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den Leistungsumfang, der im Annahmeprdto-
koll festgelegt wurde. Grundlage bildet der ge-
setzliche Hochstpreis aus dem Preiskarteiblatt
10/25. ’ ;

Nicht erbrachte Leistungen werden vom
Hochstpreis abgesetzt, das betrifft groBtenteils
die Farbgebung und gegebenenfalls noch den
Transport (Tafeld4). Da gegenwirtig keine
Hochstpreise fiir Teilinstandsetzungen der
Grundtechnik vorhanden sind, gibt es in einigen
VEB KfL Erfahrungen bei der Einteilung des
Instandsetzungsumfangs nach Schadgruppen.
Aufwendungen fiir die Instandsetzung werden
fiir die Baugruppe kalkuliert. Wenn sie nicht
instand gesetzt wird, erfolgt die Absetzung der
kalkulierten Summe vom Hochstpreis.

Qualitatskontrolle
Die Ubergabe der instand gesetzten Grundtech-
nik an die LPG erfolgt wie die Annahme. Alle
in einer Werkstatt instand gesetzten Maschinen
und Gerate einer LPG , werden durch den
Meister des VEB KfL und den Technischen
Leiter der LPG gemeinsam begutachtet, und das
Annahme- und Ubergabeprotokoll wird ver-
vollstandigt.
Gleichzeitig wird fiir jedes Gerit eine Qualitits-
" karte iibergeben, welche der Technische Leiter
nach AbschluB der Kampagne mit dem VEB
KfL auswertet.
Bei Kartoffellegemaschinen, Einzelkornsa-und
Drillmaschinen werden durch Vertreter des
Instandsetzungskollektivs beim ersten Einsatz
kostenlose 0-Durchsichten durchgefithrt. Auf-
tretende Mangel werden dabei kostenlos be-
seitigt (Bild 1).

Okonomische Erfahrungen und Ergebnisse
Die konzentrierte Instandsetzung der Grund-
technik wurde im VEB KfL Grimma bereits
4Jahre durchgefiibrt. Dabei konnte eine
Effektivititserhohung erreicht werden, die sich
in folgenden Kriterien widerspiegelt:

— Senkung der Instandsetzungszeit

— Verbesserung der Materialokonomie

— Erhohung der Qualitat der Instandsetzung

— Bereitstellung der Technik zu den agrotech-
nisch giinstigsten Terminen.

* Senkung der Instandsetzungszeit
Die Senkung der Instandsetzungszeit wird
- durch die technologische Durchdringung der
Instandsetzungsarbeiten erreicht. Die Einfiih-
rung von Technologien 'und Leistungslehn
fithren zu einer Senkung desZeitaufwands. Mit
der groBeren Stiickzahl der anfallenden Maschi-
nen wachsen die Fiahigkeiten und Fertigkeiten
der Werktitigen.
In den Jahren 1977 bis 1979 wurde z.B. bei
folgenden Maschinen eine Senkung des Zeit-
aufwands erreicht:

Scheibenegge B 335/1 um 52 %
Pflug B 201 um 47 %
Pflug B 200 um 31%
Feingrubber B 231 um 17 %.

Durch die groBere Stiickzahl der anfallenden

Maschinen wird der Einsatz von Rationalisie-

rungsmitteln fiir die Instandsetzung und die
" anschlieBende Qualitatskontrolle  9konomi-

scher.

Solche Vorrichtungen und Lehren ermoglichen
* eine Einsparung an Arbeitszeit, verbessern die
Qualitédt der Instandsetzung und bewirken auch
die Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen. Die Einfiihrung effektiver Trans-
porttechnologien hat EinfluB auf die, Senkung
der Transportkosten. C
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Verbesserung der Materialokonomie

Die konzentrierte Instandsetzung ermoglicht
eine konzentrierte Ersatzteillagerung. Dadurch
wird die gesamte Lagerhaltung einfach und
iibersehbar, die Transportkosten werden ge-
senkt.

GroBe Bedeutung fiir die Verbesserung der
Materialokonomie hat die Einzelteilinstandset-
zung.

Im VEB KfL Grimma werden gegenwartig fiir
die Grundtechnik 41 Positionen mit einer Ge-
samtstiickzahl von 2 556 im Wert von 153 000M
instand gesetzt.

Dadurch konnten z.B. bei der konzentrierten
Instandsetzung der Kartoffellegemaschine
6-SaBP-75 49% des Materialbedarfs durch in-
stand gesetzte Einzelteile abgedeckt werden.
Beim Feingrubber B 231 waren es 47 % und bei
der Scheibenegge B 355/1 24 %-des wertmaBigen
Ersatzteilbedarfs.

Bei einer Auswertungim DDR-MaBstab, die der
VEB KfL Grimma als Erzeugnisgruppenleit-
betrieb der Erzeugnisgruppe Grundtechnik
(EG25) bei der Kostentriger-Stiickrechnung
vornahm, ergab sich, daB bei etwa 80 % der
Kostentragerauswertungen das Normativ Lohn
fiir Produktionsgrundarbeiten iiberschritten
und das Normativ Grundmaterial unterschritten
wurde. Ursache hierfir diirfte die Ein-
zelteilinstandsetzung sein. Bei dieser Uber-
schreitung des Lohnnormativs wurde sie wah-
rend der Hauptinstandsetzung durchgefiihrt
und nicht gesondert abgerechnet bzw. die in-
stand gesetzten Teile wurden nicht mit dem
kalkulierten Preis iiber das Lager abgerechnet.
Dadurch kam es zu einer bedeutenden Unter-
schreitung des Materialnormativs.

Einige Betriebe erkennen noch nicht die
Notwendigkeit der Durchfiihrung ‘einer spe-
zialisierten Einzglteilinstandsetzung auch bei
der Grundtechnik und der damit verbundenen
gesonderten Abrechnung. Die in vielen. Be-
trieben zur Zeit praktizierte Einzelteilinstand-
setzung wihrend der Hauptinstandsetzung
bringt gegeniiber der spezialisierten Ein-
zelteilinstandsetzung einige Nachteile. So ist
der Zeitaufwand je iristand gesetztes Teil hoher,
Vorrichtungen und Lehren kdnnen nicht dko-
nomisch eingesetzt werden.

Einer Erweiterung der spezialisierten Ein-
zelteilinstandsetzung wiirden Technologien
dienen, die Angaben iiber VerschleiBkennzif-
fern, FertigungsmafBle, Instandsetzungsverfah-

258 VEB KfL Luckau

25.10 VEB KfL Naum-

Tafel 5. Betriebe der Erzeugnisgruppe 25 — Grund-

technik — und ihre Verantwortungsbereiche

EG-
Nr.

25 _ VEB KIL Grimma Leipzig DDR-Leit-
trieb
Plliige
B 200/201,
B 500/501,
6-PHX-35, .
ETB 24,
B 550/551/
552
25.2 VEB KI{L Perleberg Schwerin Scheiben-
) egyren
B 155, B 492,
BDT-7, U-236
25.3 VEB K{L Pasewalk Neubran- Walzen
denburg B 456, B 601,
B 481, B 435,
: B 503
254 VEB KfL Juterbog Potsdam Grubber
B 231, B 245/
255, 56-KON-
800
Diingerstreuver
D 385, DO 20,
DO 28,
D4D4H
Drili-
maschinen
A 200/ 202,
A 591, S-045
Maislegema-
schine SPC-6 -
Kartoffel-
Jegemaschinen ’
6-SaBP-75,
6-SAD-75,
Krautschliger
E 618
Vielfach-
geriite .
P 420, P 437
Einzelkorn-
simaschine
A 697
Fordergeblise,
FG 630 )
25.12 VEB KfL Meinin- Suhl Radrechwen-
gen der E 247/249
25.13 VEB KLI1 Erfurt  Erfurt  Kopplungs-
wagen T 890

Betrieb Bezirk Typ

25.1 VEB KfL Grimma Leipzig

25.5 VEB KfL Rochlitz Karl-
Mar-
Stadt

25.6 VEB K{L Eisen-
hiitlcnstag!l

Frank-
furt/O.

25.7 VEB KfL Werni-
gerode

Magde-
burg
Cottbus

259 VEB KfL Bad Rostock

Doberan

Halle
burg

25.11 VEB K{L EisenbergGera

25.14 VEB KIL Dippol- Dresden
diswalde

25.15 VEB KLI Berlin  Beflin

fiir 0-Durchsicht der Einzelkornsiémaschine A 695, A 697D
auf befestigtem Untergrund

Prifprotokoll *

Betreiber: .. ... ...
Lange der MeBstrecke: . ........ M V= o csni e s 5% N 50 aatin s km/h
Zahl der Durchgdnge: .. ......... St.
Saatgutverteilung )
Einstellwert: ... mm Soll: 60% der Komer im eingesteliten Abstand
*+ 10mm
Ist: . ..% der Korner im eingestellten Abstand
+ 10mm
Saatgut: Sorte:
Bemerkungen:
" [
Bild 2 Datum: .
Beispiel eines ausgefiill- Unterschrift: Betreiber: VEB KfL/agrotechnic
ten lechnologischen Ar- . ; :
_beitsblattes fiir die Ein- M nicht Zutreffendes streichen
zelteilinstandsetzung




ren sowie die einzelnen Arbeitsgiange enthalten
und in jeder normal ausgeriisteten Werkstatt
anwendbar sind. Die Technologfén werden
gegenwirtig durch die EG 25 fiir die Grundtech-
nik erarbeitet (Bild 2). )
Ein weiteres Problem bildet der Austauschstock
an Ersatzteilen, der fiur eine spezialisierte
Einzelteilinstandsetzung notwendig ist. Eine
" Moglichkeit, dieses Problem zu 10sen, ist der
Tausch Altteil gegen Neuteil. Diese Form hat
sich bei der Instandsetzung der Riimpfe fiir
Pfliige bewihrt. Durch diese Art der Erfassung
wird der Verbraucher besser als durch die Er-
stattung des Aufkaufpreises an der'Abgabe der
Altteile interessiert.
Zur Erhaltung des Austauschstocks ist es er-
forderlich, den spezialisiert instand setzenden
' Betrieben stindig Neuteile zuzufiihren, da nicht
alle Einzelteile instand gesetzt werden kon-
nen.

Erhohung der Qualitat der Instandsetzung
Die Qualitdt der Instandsetzung beeinfluit
wesentlich die technische Verfiigbarkeit der
Technik. Ideal wire ein Einsatz der Technik
wihrend der gesamten Kampagne ohne tech-
- nisch bedingte Ausfallzeiten. Eine Anndherung
an diesen Zustand ist durch eine hohe Qualitat
* der Instandsetzung zu erzielen. .

Die Spezialisierung der Werktitigen auf einen '

Maschinentyp bzw. einzelne’Arbeitsgange fiihrt
zu einer hoheren Qualitit der Instandsetzung.
Der Einsatz der Priifvorrichtungen, Lehrenund

" MeBwerkzeuge ermoglicht bei groBen- Stiick-

zahlen eine okonomische Kontrolle der Quali-
tat. Damit ist auch der Aufbau eines Qualitats-
sicherungssystems moglich. Der VEB KfL
iibergibt dem Landwirtschaftsbetrieb mit dem
instand gesetzten Gerat eine Qualitdtskarte, mit
der die Qualitit der Instandsetzung bei der
Ubergabe bescheinigt wird und die Qualitat der
Instandsetzung wahrend des Einsatzes beurteilt
werden kann.

Termingerechte Bereitstellung der Technik
Die instand gesetzte Technik wird in der LPG
nach der konzentrierten Instandsetzung zu den
agrotechnisch ~giinstigen Terminen bereit-
gestellt.

Aufgaben des Erzeugnisgruppenleitbetriebs
Aufgabe der EG2S ist es, Erfahrungen aller
VEB KfL bei der Instandsetzung zusammen-
zutragen und zu verallgemeinern (Tafel 5).
Ausgehend davon werden in der niachsten Zeit
durch die EG 25 folgende Aufgaben gelost:

— Erarbeitung von Technelogien fiir die Ein--
zelteilinstandsetzung und deren Zusammen-
fassung in einem Katalog

—~— Uberarbeitung und Vervollkommnung von
Technologien fiir die Hauptinstandset-
zung

— Untersuchungen tber Preise und Tech-
nologien fiir Teilinstandsetzungen von Ge-
raten der Grundtechnik

— Erarbeitung und Zusammenstellung von

- Unterlagen fur die Ratjonalisierungsmittel-
fertigung

— Durchfiihrung der Kostentragerauswertung
und’ Information der Instandsetzungs-
betriebe iiber diese Auswertung’

— Durchfithrung des Leistungsvergleichs
zwischen allen Instandsetzungsbetrieben,
die die Grundtechnik konzentriert instand
setzen.

. Aufgrund der Vielfalt und des Umfangs der

Aufgaben ist das Mitwirken aller VEB KLI und
der Untererzeugnisgruppen-Leitbetriebe er-
forderlich. Die Arbeit der Ingenieurbiiros fiir
Mechanisierung und Rationalisierung bei den
VEB KLI und die Arbeit von wissenschaft-
lich-technischen Einrichtungen wird dazu ko-
ordiniert einbezogen.
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Wilzlagerpriifstand DS-602 zur Priifung von Wilzlagern

im ausgebauten Zustand

{

'Dr-.-lng. R.Ulimann, KDT, Ingenieurbiiro fiir vorbeugende Instandhaltung Dresden

Auf der 9. Tagung des Zentralkomitees der SED
wurde hervorgehoben, da8 die Rationalisierung
von Produktionsprozessen zur Einsparung von
Arbeitsplatzen, Material und Energie und zur
Verbesserung der Arbeitsbedingungen fur die
Werktatigen beitragt. Fir die landtechnischen
Instandsetzungsbetriebe gilt daher auch, durch
eine zielgerichtete planmaBige Rationalisierung
‘eine hohe Materialokonomie zu sichern und
gleichzeitig die Qualitat des Instandsetzungs-

prozesses zu verbessern, um letztlich eine’

groBere Einsatzzuverlassigkeit der landtech-
nischen Arbeitsmittel zu erreichen.
Der im folgenden beschriebene neu entwickelte
Walzlagerprifstand stellt einen Beitrag zur
Erreichung dieses Ziels dar.
Bei der spezialisierten Instandsetzung von
Landmaschinen und Traktoren sowie von
Baugruppen verschiedener Einsatzgebiete fallt
eine Vielzahl Walzlager unterschiedlicher
Typen und Bauformen an. Der Instandsetzer
muB diese hinsichtlich einer Wiederverwerid-
_ barkeit beurteilen. Hat ein Wilzlager Laufbahn-
schiden der Laufringe bzw. Wilzkorper, gleich
welchen Ausmafles, oder iiberschreitet der
Verschleiizustand in Form des Radialspielsden
zuldssigen Wert, so sind eine Aussonderung
bzw. eine Regenerierung des Lagers vorzuneh-
men. Letztere beschrankt sich auf Lager groBer
.Abmessungen und ist nur in speziell fiir die
Regenerierung ausgeriisteten Betrieben durch-
fiithrbar.
Der derzeitige Stand zur Priiffung von Wailz-
lagern im ausgebauten Zustand hinsichtlich der
Wiederverwendbarkeit 148t sich wie folgt kurz
darstellen: :
— Die Mehrzahl der Instandsetzungsbetriebe
fiithrt die Priifung rein subjektiv durch. Der
Priifvorgang beinhaltet ein Verdrehen des
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AuBenrings von Hand gegeniiber dem fest-
gehaltenen Innenring und ein Verkippen der
Laufringe. Werden ungleichformige Dreh-
bewegungen bzw. ein zu groBler Verkip-
pungswinkel festgestellt, so werden diese
Lager als betriebsuntauglich beurteilt. Die
Priifaussage ist hierbei abhangig von der
Erfahrung und der Geschicklichkeit des

Priifpersonals. Als Vorteil ist die sehr kurze -

Priifzeit anzufiihren.

— Die subjektive Zustandsbeurteilung ist, wie
bereits erwahnt, an ein erfahrenes Priif-
personal gebunden. Aufgrund der Arbeits-
kraftesituation ist diese Voraussetzung nicht
in allen Instandsetzungsbetrieben gegeben.
Nach Befragung verschiedener
werden z. Z. noch zahlreiche wiederverwen-
dungsfahige Lager ausgesondert. Dies be-
stitigte auch eine Analyse in [1, 2].

— Fiir die Beurteilung des VerschleiBzustands
sind in vielen Instandsetzungsbetrieben
MeBgerate vorhanden, jedoch werden diese
nur in wenigen Fillen verwendet. da der
Priifvorgang verhdltnismaBig aufwendig
ist[3].

— Haufig werden Kkapazititsbedingt
Wailzlager grundsatzlich gegen Neulager
ausgetauscht, obwohl die Gebrauchtlager
noch voll funktionsfahig sind.

Aufbauend auf dem derzeitigen Stand der Zu-

standsbeurteilung ausgebauter Walzlager und

dem Praxiseinsatz der ersten Wailzlagerpriif-
gerite DS-601 wurde ein Wailzlagerpriifstand
entwickelt, der den Anforderungen der spe-
zialisierten Instandsetzung entspricht. Die Pro-
duktion einer Kleinserie des Wilzlagerpriif-
stands wird vom Betriebsteil Kreischa des VEB
KfL Dippoldiswalde, Bezirk Dresden, z.Z.

“vorbereitet.

Betriebe -

auch -

1. Anforderungen an den Priifstand

Entsprechend dem Einsatz des Priifstands im

Rahmen der spezialisierten Instandsetzung

wurden folgende Forderungen in die Konstruk-

tion eingearbeitet:

— Beurteilung des Lagers auf Wiederverwend-
barkeit durch Priiffung des Laufbahn-
zustands und des VerschleiBausmaBes un-
abhangig von der Laufringstellung unter
Einbeziehung eines objektiven MeBverfah-

‘rens

— Eignung des Priifstands fiir Walzlager mit
nicht austauschbaren Teilen; d. h. fur (Ra-
dial-) Rillenkugellager, Zylinder- und Pen-
delrollenlager, ein- oder zweireihig R

— Eignung des Priifstands fiir Walzlager mit
den Abmessungen Manteldurchmesser
(AuBendurchmesser) D =30 ... 200 mm bei
entsprechenden Werten fiir Bohrungsdurch-
messer und Lagerbreite

— Beurteilung des Lagerzustands durch einen
komplexen Priifvorgang, der eine Priifzeit
von | min je Lager nicht tiberschreitet

— vollmechanisierter Priifablauf durch einein-
gearbeitetes Ablaufprogramm

— einfache Bedienbarkeit des Priifstands,
Eignung als Frauenarbeitsplatz.

2. Darstellung des Priufverfahrens

Die Beurteilung des Laufbahnzustands des zu
prifenden Walzlagers erfolgt durch eine Kor-
perschall-Frequenzanalyse mit Hilfe des Wilz-
lagerpriifgerats DS-601. Im Vergleich zur de-
montagelosen Lagerpriifung [4] wird allerdings
nur ein Frequenzband ausgewertet, so dal}
wihrend des Priifvorgangs erforderliche
Einstellungen am Priifgerit entfallen.

Der VerschleiBzustand wird durch eine
Radialspielmessung bestimmt. In Anlehnung an
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