Erfahrungen bei der Anwendung der freien Konvektionslﬁffung
in der Behilterlagerung von Pflanzkartoffeln

Dr. agr. H. Schierhom, KDT, Kooperationsverband , Magdeburger Swiseﬁnoﬁeln" Stendal, Bezirk Magdeburg

Die Anwendung der freien Konvektionsliiftung
ist nur bei der Behilterlagerung moglich. Als
passives Liiftungssystem wirkt sie ohne Venti-
latoren, indem der natiirliche vertikale Auftrieb
(die Konvektion) der sich erwdrmenden Luft
genutzt und dieser entsprechend den duferen
Wind- und Temperaturverhaltnissen iiber die in
Deckenhohe  eingebauten
Luken in seiner Intensitat beeinfluBt wird.
Durch die Einsparung samtlicher Ausriistungs-
investitionen fiir die Beliiftung und die
energiesparende Verfahrensweise ergeben sich
vereinfachte Baumanahmen und Verringerun-
gen im Bewirtschaftungsaufwand. Das Ver-
fahren ist hinsichtlich seiner Funktionsweise
und Anwendung in der DDR vom Verfasser in
dieser Zeitschrift bereits beschrieben wor-
den[1].

Die Anwendung des Systems der freien Kon-

vektionsliiftung hat zu Ergebnissen gefiihrt,

die die gegenwirtigen Vorstellungen zur opti-
malen Lagerhaltung nicht voll akzeptieren. Sie
scheinen den Grundforderungen zu wider-
sprechen. Die in den vergangenen drei Jahr-
zehnten  erarbeiteten  wissenschaftlichen

Grundlagen haben auch bei der freien Kon-

vektionsliiftung ihre volle Giiltigkeit, wobei Hie

Realisierung giinstiger ist. Die widerspriich-

lichen Ansichten lassen sich gegenwirtig zu vier

Schwerpunkten zusammenfassen, die nach-

folgend begriindet werden:

— Eine optimale Lagerhaltung ist bei der Be-
hilterlagerung  ohne
technische Beliiftungseinrichtungen besser
realisierbar.

— Die Lagerhalle ist der Klimatisierungsvor-
stellung entsprechend zu gestalten.

— Das Trockenblasen des Erntegutes in-
nerhalb der ersten 24 Stunden ist nicht er-
forderlich.

— Eine sortenspezifische Klimatisierung ist
praktisch nicht realisierbar.

1. Eine optimale Lagerhaltung ist bei der Be-
halterlagerung ohne energieaufwendige
technische Beluftungsemnchtungen besser
realisierbar.

Eine Vollklimatisierung mit Hilfe technischer

Einrichtungen ist in der Kartoffellagerung

okonomisch nicht vertretbar. Alle Beliiftungs-

verfahren funktionieren nur in Abhingigkeit
von den auBerhalb des Lagers vorzufindenden

Klimabedingungen. Alle entwickelten Beliif-

tungssysteme gehen von dieser Tatsache aus,

und es werden Ventilatoren in horizontaler und
vertikaler Wirkungsrichtung mit unterschied-
licher Luftleistung installiert. Diese schwankte

bei der Behilterlagerung zwischen 40m®/t-h

und 300m’/t - h. Gegenwiirtig wird eine Luft-

leistung von 80 bis 100m>/t - h fiir die Abtrock-

nung und von 40m’/t- h fiir die Lagerungs-
periode gefordert(2]. Uber die Richtigkeit
dieser Luftmengen bestehen noch unterschied-
liche Ansichten. In Anlehnung an die Erkennt-
nisse der freien Konvektionsliiftung wurde die
freie Wurfliiftung entwickelt. Alle technischen
Beliftungssysteme funktionieren nur wihrend
der Zeitdauer des Betriebs. Der Nachteil liegt
auf verschiedenen Ebenen:

— Die Erfassung der giinstigsten
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gegenstandigen -

energieaufwendige -

AuBentemperaturverhaltnisse ist schwer
mdglich. Die Installation von kostenintensi-
ver BMSR-Technik soll hier Abhilfe schaf-
fen.

— Zwischen dem Aus- und Anschalten der
Beliiftungstechnik bildet sich wieder eine
Verschlechterung der lagerklimatischen
Bedingungen heraus, deren Intensitdt vom
Verhalten des eingelagerten Erntegutes
bestimmt wird.

— Die entsprechend der installierten Liifter-

leistung mogliche Luftmenge umspiilt die

Behilter in unkontrollierbarem Ablauf.

Dabei geht die Luft den Weg des geringsten

Widerstands. Es ist anzunehmen, daB sich

die Durchstromungsgeschwindigkeit lokal

unterschiedlich verhalt.

— Daraus resultieren einerseits die Moglich-
keit der CO,-Anreicherung und andererseits
die Moglichkeit des Kapnllarwasseremzugs
in lokalen Bereichen.

Die gezeigten Mangel fiihrten in ihrer Wirkung

oft zu unbefriedigenden Ergebnissen. Das Ex-

perimentieren beziiglich von Beliiftungsvarian-
ten ist noch immer aktuell. Mit der Forderung,
bei der Behalterlagerung ohne Liifter zu arbei-
ten, zeigt das Lagerverfahren auf der Basis der
freien Konvektionsliiftung einen neuen Weg.

Das Verfahren basiert auf der natiirlichen Luft-

bewegung der sich erwdrmenden Luft, der

Konvektion, in vertikaler Richtung. Es ist eine

r

‘ungehinderte Auftriebs-/Durchzugsliiftung. Die

freie Konvektionsliiftung ist mit der Schwer-

kraftbeliiftung nicht identisch, da zu ihrer

Funktion sowohl unterflurige Luftzuginge als

auch  Deckenentliiftungsschiachte  fehlen.

AuBerdem wird die Luftgeschwindigkeit im

Lager nicht nur durch die Temperaturdifferenz,

sondern mehr von den duBeren Windverhilt-

nissen bestimmt.

Die absoluten Vorteile des Systems der freien

Konvektionsliiftung liegen darin, da

— mit den AuBenklimabedingungen ohne
Energieaufwendungen eine giinstige Innen-
klimagestaltung erreicht wird

— es durch die gegenstiandigen, in Deckenhohe
eingebauten Luken und ihre iiber die ge-
samte Lange des Lagerraumes vorhandene
Verteilung in keinem Teil des Lagers zu
Temperaturschichtungen und Feuchtestaf-
felungen kommt

— die Luft vom ersten Tag der Einlagerung an
ununterbrochen durch das Lager bei ge-
ringsten Luftgeschwindigkeiten flieBt

— durch die geringen Luftgeschwindigkeiten
den Knollen kein Kapillarwasser entzogen
wird

— durch die natiirlichen tageszeitlichen Tem-
peraturdifferenzen eine ausreichende Ab-
trocknung erreicht wird

— die relative Luftfeuchtigkeit verhaltnisma-
Big hoch und konstant bleibt, stindig eine
Frischluftzufuhr besteht und die Knol-
lentemperatur erst friihestens ab 10. No-
vember die 5°C-Grenze unterschreitet

— dadurch fiir den WundabschluB8 giinstige
natiirliche . Bedingungen geschaffen und
langzeitlich erhalten bleiben

- — vom Lagerregime aus keine Keimstimulie-

rung gefordert wird, da solche kurzzeitigen

Temperaturdifferenzen, wie sie bei Beliif-
tungserfordernissen unvermeidbar sind,
nicht hervorgerufen werden

— die Einhaltung des Knollentemperatur-
bereichs unter 5°C nicht iiber einen wesent-
lichen Zeitraum, entgegen der technischen
Beliiftung, im Friihjahr verkiirzt wird

— die Turgeszenz der Knollen voll erhalten
bleibt

— bei Pflanzgut die Kaltsortierung dadurch
moglich ist und die Nachteile einer sonst
geforderten Erwarmung nicht auftreten
(Ausriistungsaufwand, Energiebedarf, zu
frithe Keimstimulierung)

— die Vitalitat des Pflanzgutes bei einmaliger
moglicher Vorkeimung vor der Sortierung
bzw. vor der Pflanzung erhalten bleibt, da
dieser kein Kapillarwasserentzug durch
BeliiftungsmaBnahmen vorausgegangen ist

— Schwarzfleckigkeit nur als Folge von Vor-
keimung auftreten kann und damit nicht zur
merkbaren Vitalitdatsschwachung fiihrt

— keine Auflaufschaden aufgrund von Uber-
lagerungsmangeln auftreten

— es bisher (Lagerperioden 1972 bis 1979) zu
keinem Zusammenbruch einer Partie wih-
rend der Uberlagerung und zu keinen pflanz-
gutbedingten Auflaufschiden gekommen
ist.

2. Die Lagerhalle ist der Klimatisierungsvor-
stellung entsprechend zu gestalten
Beim Bau von Kartoffellagerhdusern war inder
Konzeption, auBer bei Schwerkraftbeliiftung,
die Baubhiille iiberwiegend das Primire. Dar-
aufhin wurde dann ein Beliiftungssystem in
diese hineinprojektiert. Die Anwendung der
freien Konvektionsliiftung stellt an die Ge-
staltung der Bauhiille prinzipielle Forderungen:

— Der Verzicht auf jegliche Beliiftungstechnik

ermoglicht die Gestaltung glatter FuB-
boden-, Wand- und Deckenflichen und
somit eine einfache Bauausfithrung in
0,8-t-Bergeraummontagebauweise.. Je nach
dem vorhandenen Baugrund kommen Hiil-
sen- oder Bohrlochfundamente zur An-
wendung.

— Die erforderliche lichte Hohe des Innen-
raumes ist abhiangig von der Stapelhdhe.
Diese ergibt sich aus der Mehrfachstapelung -
des zur Anwendung kommenden Be-
hiltertyps. Behélter mit HohenmaBen bei
etwa einem Meter (Behiltertypen ,,Dahlen“,
»Robel”, , Radeburg", T933C) erfordern
bei fiinffacher Stapelung eine lichte Hohe
von 6 m. Die Behilter A, T933Bund T933D
bendtigen bei vierfacher Stapelung eine
lichte Hohe von 6,50 m. Bei Einspannung der
Stitze VLXH 47.81 (7,80m) in Hiil-
senfundamente kommt man dieser Forde-
rung nach. Die Gebaudebreite wird durch die
verwendeten Dachbinder bestimmt. Der
Dachbinder BS 141.1 fithrt zu einem Innen-
maB mit einer Breite von 21 m. Bei fiinf-
facher Stapelung des Behiiters T 933 B sind
dann 18m Gebdudeldnge fir 1000t La-

gerkapazitat ausreichend (Prototyp
3-kt-Lagerhalle Badel, Kreis Kalbe/
Milde) [1].

— Der notwendige Zwischearaum zwischen
\

349



oberem Behilter und der Innenraumdecke
sollte bei einer Innenraumbreite bis 24 m
85cm nicht unterschreiten. Es ist zweck-
maBig, bei einer groBeren Breite den Zwi-
schenraum bis auf 1,20m zu erhohen.

Die Gebdudesystembreiten bei den einschif-
figen Lagerhallen liegen bei 22 m (Ranzin,
Wittenmoor, Jidvenitz, Badel, Bosleben,
Wiistenfelde [1]). Zweischiffige Lagerhalien
werden mit einer Durchzugs-Liiftungsbreite
von 38m (Kemnitz) und 44m (Kropelin)
bewirtschaftet. Das dreischiffige Lagerhaus
in Triiben ist 69 m breit[1]. Der vierschiffige
Kompaktbau in Strasburg enthdlt nur
giebelseitige Offnungen (1], und durch die
Gebidudeldange wird eine Durchzugs-Liif-
tungsstrecke von 60 m erreicht.

— Die Fufbodengestaltung ist mit 15 bis 17 cm
Unterbeton auf Kiesbettung, Isolierschicht
und 15cm Oberbeton mit Hirteschicht
qualitdtsgerecht auszufiihren.

— Der Einbau von Zwischenwinden ist nicht
notwendig. Jede Behilterstapelreihe bildet
praktisch eine Wand. Eine zwangsweise
horizontale Richtungsinderung der Luft-
bewegung ist nicht moglich. Der geforderte
7%ige Leerraum zur Stapelbreite zwischen
den einzelnen Stapelreihen ermoglicht den
ungehinderten Auftrieb sowie den durch die
in Deckenhdhe eingebauten Seitenluken
erfolgenden ungehinderten Einfall kilterer
Luft in den unteren Stapelbereich.

— Die lichte Offnung der im Abstand von 6m
gegenstindig in Deckenhdhe anzubringen-

\A{en Luken muB bis 24 m Gebidudesystem-

reite 1m? und bis 44m Gebiudesystem-

breite mindestens 2m? betragen. Daraus
ergibt sich ein Richtwert, daB auf 10m
Durchzugs-Liiftungsstrecke  1m? lichte
Lukendffnung erforderlich ist.

— Der Wirmedurchgangswert (K-Wert) sollte
bei den AuBenwianden 0,74 nicht iiber-
schreiten. Dieser wird z. B. mit einer zwei-
fachen Gasbetonbewandung erreicht. Dabei
konnen AuBlenwandplatten an die Stiitzen
und die zweite Wand . innen zwischen den
Stiitzen montiert werden. Eine etwa 20mm
dicke Zwischenluftschicht erhoht den
Dammwert. Die sichim Bereichder Schwer-
betonsockelelemente und -stiitzen er-
gebende unzureichende Wirmedammung
wirkt sich nicht aus. Bei ldnger anhaltenden
Frostperioden ist am Stiitzenbereich ein
Absetzen von Feuchtigkeit erkennbar, die
aber aufgrund des geringen Flichenanteils
keinen bemerkbaren EinfluB auf die Innen-
raumklimatisierung zeigt.

— Auf die Isolierung der Decke ist sowohl in
der Erreichung - des geforderten Dimm-
wertes als auch in der Exaktheit der Aus-
fiihrung groBter Wert zu legen. Der K-Wert
sollte hier unbedingt 0,38 erreichen. Eine

- zweifache 60 mm dicke Kamilitmattenauf-
lage, auf an Deckentrageholzern befestigte
‘planebene Asbestplatten gelegt, ist aus-
reichend. Das Isoliermaterial ist auch iiber
die Binderteile gut zu‘verlegen. Damit wird
die Tropfenbildung an der Decke vermieden.
Mit einer guten Deckenisolierung wird er-
reicht, daB der bei intensiver Son-
neneinstrahlung erwarmte Dachraum gerin-
gen EinfluB auf die Innenraumklimaent-
wicklung hat.
Eine insgesamt ausreichende Isolierung er-
gibt Voraussetzungen, wie sie fiir die ver-
tikale Bewegung der Luft im Innenraum des
Lagers unter den Bedingungen der freien
Konvektionsliiftung gefordert und gefordert
werden muBl. Neben dem wertvollen Errei-
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chen eines triagen Einflusses der duBeren
Klimaverhiltnidse auf die Innenklimagestal-
tung tritt der damit sowieso erreichte
Kalteschutz in den Hintergrund.
Es gibt in der Literatur (3, 4, 5, 6, 7] keinen
Hinweis, daB es bei der Behalterlagerung
moglich ist, auf den Einsatz von Ventilatoren zu
verzichten. Jedoch gibt es Hinweise [4, 6], dai
bei ausreichender Lufterneuerung zwischen
und tiber den Behiltern das CO; im erforderli-
chen MaB abgefiihrt werden kann. Fiir di€
Wirmeabfiihrung gibt es keine ausreichende
Aussage bei Stapelbreiten liber 15m, und es
wird Beliiftung gefordert[4]. Ein sténdiges
,FlieBen' der Luft[6] erhilt die Turgeszenz
und ist von Verteil. Die ist bisher mit tech-
nischen Beliiftungseinrichtungen nicht erreicht
worden, da selbige bei Betrieb zu hoheren
Luftbewegungen fiihrt, die mehr stromen als
flieBen und nur bei Inbetriebnahme das La-
gerregime beeinflussen.

3. Das Trockenblasen des Erntegutesinnerhalb
der ersten 24 Stunden ist nicht erforderlich.
Der Umstand unbefriedigender Wirksamkeit
von Beliiftungssystemen fithrt zu stindigem
Experimentieren und hat seinen Trend in der
verstarkten Anwendung der MeB- und Rege-
lungstechnik. Alle bisherigen Laborversuche
und Auswertungen weisen primar auf die Ab-
fithrung des vorhandenen Haftwassers hin und
sehen in diesem eine Ursache erhshter Faulnis-
pradisposition. Die Ergebnisse bei der An-
wendung der freien Konvektionsliiftung haben
bewiesen, da} die Abfithrung des Haftwassers
mit hoherem Luftdurchsatz durch technische
Beliiftungseinrichtungen bei der Behilterlage-
rung in den ersten 24 Stunden nicht notwendig
ist. Dadurch wird namlich eine wichtige Vor-
aussetzung fir den WundabschiuB, die
Feuchtigkeit, entfernt, das um so starker, je
geringer die Verletzung ist. Da aber die kieinste
Verletzung fiir eine bakterielle und pilzliche
nfektion ausreichend ist und dem natiirlichen
undabschluB3 durch das Trockenblasen ent-
gegengewirkt wird, bedeutet das, daB die Knolle
im zeitlichen Ablauf moglicher Infektion be-
nachteiligt wird. Da alle Beliiftungssysteme
wahrend des Trockenblasens dariiber hinaus
eine hohere Windgeschwindigkeit als 0,5m/s in
bestimmten lokalen Bereichen hervorrufen,
wird hier nicht nur Haftwasser, sondern den
Knollen auch Kapillarwasser entzogen (5] und
somit eine Instabilitdt der Knollen moglicher-
weise herbeigefiihrt. Damit werden die natiir-
liche Abwehrreaktion und mechanische Belast-
barkeit der Knollen sicherlich weiter ge-
schwicht, vor allem nicht gefordert.
Die neueste Beliiftungsanleitung firr die Be-
halterlagerung[2] enthalt den Begriff der Ab-
trocknungsbeliiftung nicht mehr. Im Rahmen
der WundabschluBperiode wird sie jedoch bis
zur vollen Abtrocknung der zuletzt eingestapel-
ten Knollen mit einem Luftdurchsatz von
100m3/t-h zur Beseitigung des Haftwassers
gefordert. Aus den Beobachtungen bei der
Anwendung der freien Konvektionsliftung
ergibt sich die Feststellung, daB die stiindige, bei
geringsten Windgeschwindigkeiten gewihrlei-
tete kontinuierliche Sauerstoffzufuhr von An-
fang an eine groBere Bedeutung fiir das Errei-
chen optimaler Uberlagerungsergebnisse hat,
als die sofort beginnende intensive und kurz-
zeitige Abtrocknungsbeliiftung.
Aus der Abhingigkeit von den duBeren Witte-
rungsbedingungen l4Bt sich ableiten, daB zeit-
weise in den einzelnen Lagerperioden gefor-
derte Beliiftungserfordernisse nichtrealisierbar
sind. In den Zeitspannen der Beliiftungsunter-

brechung steigen die Temperaturen sowie die
Kohlendioxid- und Wasserabgabe, und es sinkt
die relative Luftfeuchtigkeit. Die Intensitat ist
von der Atmungsintensitit der eingelagerten
Partei bzw. von der Linge der Zeitspanne ab-
héngig.

Das Offnen aller Luken bei der freien Kon-
vektionsliiftung vom ersten Tag der Einlage-
rung bis zum Riickgang der Raumtemperatur
auf 2°C (10. Nov. bis 3. Jan.) fithrt zur optimalen
Nutzung der fiir den Wundabschlul aus-
reichend hohen Temperaturen in der Ermn-
teperiode und auch noch dariiber hinaus. Die
geforderte Isolierung des Lagerhauses erreicht
einen sofortigen Temperaturabfall beim Ernte-
gut wahrend der Einlagerung und somit eine
Erhdhung der relativen Luftfeuchtigkeit im
direkten Bereich des Knollenmaterials. Die
standige Frischluftzufuhr ist mit dem iiber den
Behailtern vorhandenen Luftdurchzug zu jeder
Sekunde im ununterbrochenen Fluf3 gewihr-
leistet. Der Temperaturwechsel zwischen den
Tag- und Nachttemperaturen sichert einen aus-
reichenden Abtrocknungseffekt bei geringsten
Luftgeschwindigkeiten und ohne den Entzug
von Kapillarwasser. Auch mit erhghter Feuchte
geerntete Partien trocknen ab. Damit sind vom
ersten Moment der Einlagerung an alle erfor-
derlichen Voraussetzungen fiir einen sofortigen
WundabschluB gesichert. Das natiirliche Ab-
wehrreaktionsvermogen der Kartoffelknolle
gegen Wundparasiten wird optimal gefordert.
Méoglichkeiten der Verbesserung von Uber-
lagerungsergebnissen bei Anwendung der Bei-
zung wurden wihrend der Uberlagerungsperi-
ode 1979/80 in der mit freier Konvektionsliif-
tung betriebenen Lagerhalle Badel[l] im Ver-
gleich mit Parallelpartien aus der dortigen
ALV-Anlage gepriift. Der festgestellte Tem-
peraturverlauf zeigt einen allmahlichen Riick-
gang der Lagertemperatur im Herbst. Die aktive
Beliiftung beschleunigt diesen Vorgang. Neben"
der Gefahr des Kapillarwasserentzugs werden
hohere Schwankungen der Temperatur und der
relativen Luftfeuchtigkeit bewirkt. Bei hoheren
AuBenlufttemperaturen erwarmen sich zwangs-
weise heruntergekiihlte Partien wieder schnel-
ler und zeigen auch in ihrem folgenden Lager-
verhalten eine groflere Unruhe. Anhand der
neunjiahrigen Untersuchungen bei der Anwen-
dung der freien Konvektionsliiftung ist fest-
zustellen, da die hoheren Temperaturen im
Herbst beziiglich einer Schadenswirkung von
untergeordneter Bedeutung sind. Wertvoller
sind die GleichmaBigkeit des Temperatur-
ablaufs im Bereich bis 5°C und das moglichst
lange Andauern dieses Klimabereichs. Die
dabei mit aktiver Beliiftung erreichbare Ver-
langerung ist unbedeutend und rechtfertigt den
hohen technischen und energetischen Aufwand
nicht. Der EinfluB hoherer Spatherbst- und
Wintertemperaturen kann mit zeitweiligem
SchlieBen der Luken ausreichend gemindert
werden.

4. Eine sortenspezifische Klimatisierung ist
. praktisch nicht realisierbar.

“Uber die sortenpezifische Klimatisierung gibt

es wiederholte Untersuchungen. Die in der
Literatur geforderte Temperaturgestaltung ist
in der Praxis durch die Abhangigkeit von den
auBeren Witterungsbedingungen nicht realisier-
bar. Es ist okonomisch vorteilhafter, eine der
Spezifik der Kartoffelknollen angepafite und
realisierbare Lagerung durchzusetzen.

Bei der Lagerung unter den Bedingungen der
freien Konvektionsliiftung wurde vor allem mit
soichen Sorten, wie Karsa, Risa, Kardula, Sitta,
Mariella und Manuela, gearbeitet, die allgemein
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problematisch in der verlustarmen Uberlage-
rung waren bzw. sind. Zur Ergebnisiiberpriifung
wurde ein spater Stamm mit hohem Trok-
kensubstanzgehalt eingelagert. Dabei wurde die
Anwendbarkeit dieses Lagerverfahrens jahrlich
neu bestatigt [1, 8]. Die nebeneinanderstehen-
den Sorten unterschiedlicher Reifegruppen
haben sich entsprechend ihrer Sorteneigentiim-
lichkeit verhalten, d.h. es gab Unterschiede in
der Keimbereitschaft, im zeitlichen Beginn und
Ablauf. Sie sind wihrend der Hauptlagerungs-
periode im vorhandenen Temperaturbereich
unter 5°C auch in einer beliiftbaren Einheit
nicht bedeutend beeinfluBbar; ohne dabei auch
die bereits genannten negativen Emf]uBfakto-
ren mit in Kauf zu nehmen.

SchiuBbetrachtung

Das vorgestellte Lagerverfahren der freien
Konvektionsliiftung hat in den vergangenen 9
Jahren seine Anwendbarkeit bei der Behilter-
lagerung vorteilhaft nachgewiesen. Die bishe-
rigen Erfahrungen bestitigten die Ergebnisse
auflerhalb der maritimen Klimazone und in
groBeren Lagereinheiten. Die Abweichung von
den bisherigen Vorstellungen der Lagerhaltung,
vor allem bei der Behilterlagerung, bestitigen
die Ergebnisse wissenschaftlicher Grund-
lagenforschung. Die kritisch belegte Einstellung
zur Abtrocknungsbeliiftung zeigt die vorrangige
Notwendigkeit der kontinuierlichen Frischluft-
zufuhr zur ausreichenden Sauerstoffversor-

gung und Verhinderung von lokalen CO,-
Anreicherungen. Die Mdglichkeit einer un-
unterbrochenen , flieBenden’* Frischluftzufuhr
ist bei geringsten Windgeschwindigkeiten tech-
nisch nicht gelost. Das Prinzip der freien Kon-
vektionsliiftung verwirklicht diese wissen-
schaftlich belegte Forderung. Die Abtrocknung
selbst wird uber einen ldngeren Zeitraum er-
reicht, ohne daB eine Qualitatsverschlechterung
eintritt. Die Ursachen dafiir liegen mit in den
sofort nach der Einlagerung geforderten natiir-
lichen Bedingungen fiir den WundabschluB.
Die wihrend der gesamten Lagerperiode vor-
handenen raumklimatischen Bedingungen er-
halten die Turgeszenz der Knolle. Es wird damit
eine gute Vitalitdtserhaltung des auszulagern-
den Pflanzgutes bewirkt.

Die vorgelegten Erkenntnisse soliten fiir Uber-
legungen zur Konzipierung und Bewirtschaf-
tung neuer bzw. vorhandener Anlagen genutzt
werden. Die Bedeutung liegt in der moglichen
einfachen Bauweise sowie in der Material- und
Energieeinsparung. Diese aktuellen Gesichts-
punkte werden noch durch eine rationelle und
effektive Bewirtschaftungsmoglichkeit unter-

strichen.
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Der Ubergang der sozialistischen Landwirt-
schaft zur industriemiligen Produktion hatte
zur Folge, daB sich auch die Lagerhaltung mit
entwickelte. Ein entscheidender Schritt war
hierbei die Einfilhrung der einkanaligen
zwangsbeliifteten GroBmiete in den Jahren
1975/76. Die Notwendigkeit, den Arbeitskrif-
teaufwand zu reduzieren, den Stroh- und Fo-
lienbedarf einzuschrinken sowie auch mit
Misch- und Umluft beliiften zu konnen, fiihrte
dann auch sehr bald zur Einfithrung mehr-

kanaliger zwangsbeliifteter GroBmieten. Vom
Institut fiir Kartoffelforschung GroB Liisewitz
und dem Forschungszentrum fiir Mechanisie-
rung der Landwirtschaft Schlieben/Bornim
wurden in Kooperation mit Praxisbetrieben in
den zuriickliegenden Jahren mehrere Varianten
ein- und zweikanaliger GroBmieten untersucht.
Uber die Zwischenergebnisse- konnte in der
Fachpresse wiederholt benchtet werden(1,2,3,
4]..

Der Erkenntnisstand ist gegenwirtig soweit,

daB konkrete Ergebnisse vorgelegt werden

konnen.

In die Untersuchungen zur zweikanaligen GroB-

miete wurden folgende zwei Varianten ein-

bezogen: .

— zweikanalige GroBmiete mit Seitenbegren-
zung aus Strohballen — im weiteren zwei-
kanalige GroBmiete

— zweikanalige GroBmiete. mit Seitenbegren-
zung aus Abluftkanilen — im weiteren
(2 + 2)kanalige GroB8miete.

Die Forschungsergebnisse haben gezelgt daBB

sich die (2+2)kanalige GroBmiete gegeniiber

der zweikanaligen durch folgende Vorteile bei .

der liiftungstechnischen Bewirtschaftung aus-

Tafel 1. Geometnsche ‘Daten €iir die emkanahgen und (2+2)kanahgen GroB- zeichnet:
mieten
einkanalige (2 +2)kanalige Tafel 2. Liiftungstechnische Daten
- GroBmiete GroBmiete

Parameter einkanalige (2 + 2)kanalige
Schiittlange mm 35000 35000 GroBmiete GroBmiete
Linge des Liiftungskanals mm 32000 32000 11/2 x Stroh 11/2 x Stroh
Schiittbreite mm 6500 13300 Folie quer Folie quer

. max. Schiitth6he mm 3500 4500

min. Schiitthdhe mm 3000 4000 Druckdifferenz
max. Achsabstand der mittleren des Liifters Ap,, Pa 118...129 J29...138
Liiftungskanile bei seitlicher- Druckdifferenz
Beschickung mm —_ 3500 der Anstromung Ap,,,. Pa 22...23 2328
max. Achsabstand der mittleren Druckdifferenz
Liiftungskanale bei mittiger der GroBmiete Apgy Pa 108...118 79...93
Beschickung mm — 4000 Gesamtdruck-
ges. Lagerkapazitat t 270 650 differenz Ap,,, Pa 248...270 231...256
Lagerkapazitdt je Liifter t 270 325 Luftmenge m?/h 23000...24000 24000...25000
Luftrate bei Liifter LAN 900/9 m/t.h 88 74 Luftrate mi/th - 85...89 74...77

agrartechnik - 30.Jg. - Heft 8 - August 1980

351





