Dr. W. Wiesemiller®

Anforderungen der Tiererndhrung an die Gestaltung

industrieller Produktionsverfahren in der Schweinehaltung!

Wenn von industriem#Bigen Produktionsverfahren in der
- Schweinehaltung gesprochen wird, so geschieht das nicht
allein im Hinblick auf eine Steigerung der Arbeitsproduk-
tivitdt. Hierin eingeschlossen sind die Optimicrung aller
Umweltfaktoren und die Schaffung solcher Organisationsfor-
men, die eine besserc Ausschopfung des Leistungspotentials
der Schweine heutiger Zuchtrichtung erlauben, als es in der
traditionellen Schweinehaltung méglich ist. Und schlieBlich
soll den Forderungen der verarbeitenden Industrie besser
entsprochen werden kénnen, der es auf die Produktion einer
groBen Stiickzahl emhcnllcher Schlachttiere gewiinschter Qua-
litit ankommt. Die tiefischen Leistungen und die Produk-
tionskosten werden durch die Fatterung entscheidend be-
einfluft. Eine Verminderung der tierischen Leistungen und
die Erhéhung des Futteraufwands kénnen das 6konomische
Ergebnis eines Betriebs der Schweineproduktion erheblich
verschlechtern. Das soll Tafel 1 demonstrieren /1/.

Wenn diese hollindischen Angaben auch nicht voll auf die
Verhiltnisse in unserer Republik iibertragbar sind, so lafit
sich doch verallgemeinernd feststellen, daB der Senkung des
Futteraufwands das grofite Augenmerk zu schenken ist. Die
anderen aufgefithrten Parameter sind im wesentlichen eben-
falls durch die Fiitterung positiv zu beeinflussen, wic z. B.
die Dauer der Saugezeit, die Hohe der Zunahmen und damit
die Dauer der Mastzeit sowie die Schlachtqualitat.

Damit sind der richtige Einsatz der I‘utterstoffe und eine
hohe Ausnutzung der in ihnen enthaltenen Nihrstoffe ent-
scheidende Voraussetzungen fiir cine rationelle Schweine-
produktion. Zur Erreichung eines méglichst geringen Auf-
wands an lebendiger und vergegenstiandlichter Arbeit je Pro-
dukteneinheit zihlen neben der Minimierung des Futterauf-
wands insbesondere die vom Anlagenbau optimierten Lé-
sungswege, um die von der Tierernihrung, Veterinirhygiene
und dem Umweltschutz als notwendig erachteten technischen
Voraussetzungen zu schaffen. Die quantitativen und quali-
tativen Forderungen der Tierernihrung an dic praktische
Schweinefiitterung wurden in diesemt Jahr durch einen neuen
Standard verbindlich festgelegt (TGL 80-24 862). Bei der
Erarbeitung dieses Standards wurde versucht, die Forderun-
gen an moderne bzw. traditionelle Produktionsverfahren
getrennt darzustellen /2/.

Die Fiitterungstechnik wird ganz entscheidend von der Wahl
des Grundfutters beeinfluBt, wobei dieses wieder von der
Anbaustruktur, den Klima- und Bodenverhiltnissen des
betreffenden Territoriums bestimmt wird: ob man reine
Getreidemast durchfiihrt, Trockenfutter mit hohem Anteil
an Zuckerriibenschnitzeln oder Trockenkartoffeln einsetzt
oder aber ob man Kartoffelsilagen, Mischsilagen bzw. Zuk-
kerriibensilagen als Grundlutter zur Verfigung hat. Bei
weiterer Ausdehnung des Kérnermaisanbaus auf den leichten
Boden der wirmeren Lagen unserer Republik dirfte auch
die, Entwicklung eines Verfahrens auf der Basis von Feucht-
maissilage sowbhl fiir den Tierernidhrer als auch fiir den
Landtechniker ein lohnendes Objekt scin. Der Einsatz
eines solchen Feuchtgetreides mit einem Wassergchalt von
etwa 30 Prozent ist billiger als nach vorheriger Trocknung
und wird in einigen Landern in der Rinder- und Schweine-
fitterung mit Erfolg angewendet /3/ /4/ /5/.

Wihrend Hackfrucht- bzw. Griinfuttersilagen fiir die Futter-
verteilung und -dosicrung nur wenig Maglichkeiten offen
lassen, kénnen Kraftfuttermischungen sowohl trocken, pasten-
formig, feuchtkriimelig als auch naB, schrotférmig oder pel-

letiert, in den Trog oder auf den FuBboden verabfolgt wer- -

den. Eine kritische Einschiitzung der vielen hundert Ver-
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suche zu diesem Problem [aBt in der Tendenz das nasse
Futter dem trockenen etwas iiberlegen erscheinen; jedoch
ergeben alle diese Fiitterungssysteme keine signifikant unter-
schiedlichen Ergebnisse, wenn sie richtig angewendet werden
/6/. So muB es z.B. eine Selbstverstindlichkeit sein, zur
Vermeidung von Futterverlusten und der Stauhentwicklung
einc Bodenfiitterung nur mit pelletiertem Futter zu betrei-
ben. Versuche mit pumpfihigem Futter zeigten, Jdafl auch
ein hoherer Wasserzusalz zum Futter weder die Verdaulich-
keit der Niahrstoffe noch die Stickstoffbilanzen sowie die
Schlachtkérperqualitit negativ beeinfluBte /7/ /8/ /9/ /10/
1/ 12/.

Vom Standpunkt der Tiererndhrung aus kann deshalb dem
Anlagenbauer die Wahl der geeignetsten Fiitterungstechnik
iiberlassen werden. Dabei ist jedoch die bedarfsgerechte
Nahrstoffversorgung der Tiere ein zwingendes Erfordernis.
Nach den Ergebnissen der modernen Tierernihrung bildet
eine dem Leistungsbedarf entsprechende Kombination der
Nihrstoffe in der Ration bei gesicherter Energieversorgung
die Grundlage fiir hohe tierische Leistungen und fiir ein
giinstiges Verhiltnis des Aufwands zur Leistung. Bei Ein-
haltung der Normen und Rohstoffrestriktionen spielen auch
die einzusetzenden Futtermittel nur ecine untergeordnete
Rolle. Nicht die Futtermittel an sich, sondern ihre Inhalts-
stoffe nihren die Tiere. Das Problem ist, wie diese an das
einzelne Tier verabfolgt werden.

Aus Griinden der Kosten und Stéranfilligkeit erscheint eine
ad-libitum-Fiitterung aus Vorratsbehaltern der Normfitte-
rung it Dosiereinrichtungen iberlegen. Beim I'erkel bis zu
einer Lebendmasse von 35 kg wird auch so verfahren. Bei
der Sauenfiitterung mit reinen Kraftfuttermischungen ist
das jedoch nur wihrend der Laktationszeit maéglich. Ent-
sprechend dem Milchleistungsvermégen muB die individuelle
Futteraufnahmebereitschaft den Leistungsbedarf der einzel-
nen Sau befriedigen. Jedoch wihrend der Stadien des
Flushing und der Graviditit sind bestimmte IFutternormen
einzuhalten, um die Fruchtbarkeitsleistung positiv zu be-
einflussen und die Sauen nicht zu fett werden zu lassen.
Eine knappe Dosierung von Kraftfutter in der niedertragen-
den Phase kann jedoch zu starker Unruhe im Stall fihren

‘und dadurch wieder die embryonale Mortalitit erhohen.

Hier ist die Einzelhaltung der tragenden Sauen, mindestens
bis zum 30. Tag nach dem Besamen, besser iiber dic gesamte
Zeit, erforderlich. Die bei uns iibliche traditionelle Methode
der Satifiitterung mit Riiben bzw. Grinfutter ist in GroB-
anlagen nicht durchfiihrbar. Herstellung und Einsatz von
Fertigfuttersilagen als Alleinfutter wihrend der Graviditat,
dem in der Hochtrichtigkeit und wihrend der Sidugezeit
entsprechende Mengen Kraftfutter zugesetzt werden, dirften
fir den Landtechniker in Zusammenarbeit mit der Tier-
ernihrung ein volkswirtschaftlich wichtiges Aufgabengebiet
sein. . Ny
Beim Mastschwein fiihrt eine Vorratsfiitterung zu einem
schlechteren Ausschlachtungsergebnis. Das demonstriert Ta-
fel 2 /13/. Auch der Energieaufwand wird erhéht, insbeson-
dere, wenn er nicht auf die Lebendmasseproduktion bezogen

Tafel 1. Finanzieller Ertragsverlust durch Produktionsverschlechternng
(nach Heijde /1/)

Art der Produktionsverschlechterung jiihrlicher Ertragsyeriust
je Wurf (9 Ferkel)

in hollindischen Gulden

Ausdehnung der Gistzeit um 10 Tage 30,—
Verlingerung der Siugezcit um 10 Tage 40,—
Vertust von 1 Ferkel je Wurf 90, —
Vertingerung der Mastzeit um 10 Tage 54,—
Erhshung des Futteraufwands

um 109, je kg Zunahme 225, —
Verschlechterung der Schlachlquahmt

von Preisklasse 1 auf 2 216, —
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Talel 2. EinfluB des Energie- und Aminoskurenverzehrs sufl die Mast- und Schlacht(eistung von Tafel 3. Nutzungs- bzw. Ahtersklassen bei

Schweinen im Lebendmassehereich von 50 his 115 kg (Bérge)

Schweinen:

Energie- % der Zunahme  wertvolle Fenr- kEFs Energicaulwand-/ 1. giiste und tragende Sauen
verzehr Amino- g Tag Fleisch- auflage je kg Fleischanteil- 2. sdugende Sauen
sfiurennorm teile Zunahme Quotient 3. Ferkel — Praestarterfutterphase
- 4. Ferkel — Starterfutterphase
ad lib. 110 R4 Ah,70 24,27 2,10 4,71 5. Ferkel — Aufzuchtfutterphase
Norm 100 7649 47,98 21,53 1,96 4.08 6. Mastschweine 30 bis 70 kg Lcbendmasse
g ; o " ! ! 7. Mastschweine 70 bis 120 kg Lebendmasse
n 200 A
Norm 12 768 47,27 21.54 2,02 425 8. weibliche Reproduktionstiere 30 bis 70 kg
LS i . g | 9. Jungsaucn 70 bis 120 kg LM
Encrgicanfwand-/Fleischanteil- Quoticnt = kEFs-Aufwand je 100 kg Zunahme 10, minnliche Jungschweine und Jungeber
Wy wertvolle Fleichteile 1f. Besamungseber

wird, sondern auf den Erirag an wertvollen Fleischteilen.
Der hier angewendete ,Energieaufwand-/Fleischanteil-Quo-
tient” soll mchr auf das gewiinschie Endprodukt orientieren.
Eine ausreichende Versorgung mit allen essentiellen Nihr-
stoffen vorausgesetzt, wird vom Schwein taglich eine fixicrte
Fleischmenge angesetzt. Diesc wird auch noch gebildel, wenn
die Energicaufnahme etwas unterhalb der ad-libitum-Auf-
nahme liegt, wic es im Bild | gezeigi wird.

Dadurch wird weniger Fett angesetzt und durch die etwas
verlingerte Mastdauer gegeniiber der Vorratsfiitterung mehr
Flcisch produziert. Bei einer weiteren Reduzierung der
Energicaunahme geht jedoch die tigliche Proteinsynthese
zuriick. Dadurch verschlechtert sich die Schlachiqualitit, und
der Energicaufwand wird erhiht. Gegeniiber der ad-libitum-
Aufnahme betriigt die Restriktion bei den gegenwiirtigen
Energieformen im 1. Mastabschnitt ctwa 12 Prozent und im
2. Mastabschnitt etwa 20 Prozent.

Versuche, ecine geringere Energicaufnahme bei ad-libitum-
Fitterung durch Zusitze von Ballastkomponenten wie Griin-
mehl, Holzmehl, Sand oder Polviithylenschnitzel zu errei-
chen, fithrten aus bekannten Griinden zu unbefriedigenden
Ergebnissen. Der Landiechniker wird sich wohl schon in der
nichsten Zukunft darauf cinstellen missen, daf} in der
Perspektive mit einer véllig neuartigen Schweinemast zu
rechnen sein wird. Auf der ganzen Welt wird intensiv daran
gearbeitet, den Geschlechtsgeruch beim intakten Eber zu
beseitigen /14/ /15/ /16/. Der Eber hat cinen wesentlich
héheren Fleischansalz iiber cinen lingeren Wathstumsab-
schnitt bei gleichzeitig geringerem Fettansatz und  Futter-
aufwand als der Borg /17/ /18/ /19/. In Versuchen mit ad-
libitum-Fiitterung fand man beim Eber cin geringeres Fut-
teraufnahmeverhégen als bei Bérgen und Sauen; cos ent-
spricht etwa den heutigen Normen bei Kraftfuttereinsatz
/20/. Das wiirde dafiir sprechen, alle Mastschweine ad libitum
zu fittern, die Sauen mit 90 kg und dic Eber mit 150 kg
zu schlachten, wobei leiziere wahrschetnlich einzeln gebalten
werden miissen.

Auch bet der heutigen Schweinemast ist ein anderes Verfah-
ren denkbar, als es der traditionellen Vorsiellung entspricht.
Da die Schweine im ersten Mastabschnitt in geringerem
MaBl Fett ansctzen als im zweiten Abschnitt, erscheint es
moglich, die im Ferkelalter bis zur Lebendmasse von 35 kg
betricbene Vorratsfiitlerung bis ctwa 60 kg fortzusetzen und
anschlicBend in cinern Maststall, dessen Fiitterungseinrieh-
tung mit Dosiergeriiten ausgeriistet ist, die Endmast zu be-
treiben. Die Ergebnisse mehrerer in Nordirland durchgefiihr-
ter Versuche zeigen, dafl dabei keine schlechteren Schlacht-
kérperqualitiiten erzielt werden als bei durchgehender Norm-
fiitterung /21/. Eine Umstellung erst mit 75 kg Lebendmasse
scheint sich dagegen ungiinstig auszuwirken /22/. Die Vor-
teile eines solchen Fiitterungsverfahrens sollen im Bild 2
crliiutert werden.

Iintsprechend dem sich verindernden Aminosidurenbedarf der
Mastschweine werden normalerweise zwei FFuttermischungen
henduigt. Wegen der hoheren Futteraufuahme kann bei ad-
libitum-Fiitterung der Aminosiurengehalt der Futtermischun-
gen niedriger als bei Normfiitterung liegen. Wird dagegen
im 1. Abschnitt ad libitum und im zweiten nach Norm ge-
fiittert, dann reicht eine cinzige Mischung aus /23/. Das be-
dcutet Vorteile fiir die Mischfutterherstellung und fiir die
Lagerung in der Schweineproduktionsanlage.
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Tafel 4. EinfluB des Aminosiurenverzebrs aufl die Mast- und Schlacht-
Icistung von Schweinen im Lebendmassebereich von 30 bis
115 kg (Borge)

0y der Zunahme wertvolle  Fett- kEFs Encrgicanfwand-/
Amino- Fleisch- auflage  je kg Fleischanteil-
sauren- anteile
Norm g/ Tag 0/ L' Zunahme Quotient

70 624 46,20 26,19 2,16 4.67
100 671 50,20 23,14 2,03 4,04
120 (Lys.) 655 49,21 23,80 2,08 4,22

Tafct 5. Bestandteile cines Ferkelpraestarterfutters

In 1000 g sind cnthalten: 10 g Wirkstoffmischung,
370 g \Veizen darin:
200 g Halermehl 10000 IE Vit A
210 g Sojaextraktionsschrot 500 1E Vit. D,
30 g Trockenfutterhefe 4 mg Vit. B,
60 g Fischmehl 0,15 mg Vit. By,
100 g Trockenmagermilch 100 mg Vit C
20 g Mincralstoffmischung, 10 mg Pantothen-
darin: siure
13,16 g Kohlensaurer Kalk 30 mg Nikolinsiure-
3,20 g Dikalziumpbosphat amid
3,00 g Steinsalz 250 myg Cholinchlorid
0,32 g Eiscnsulfal 150 mg OTC
0,20 g Zinksulfal 300 mg Saccharin
0,06 g Mangansulfat 125 mg Athoxyquin
0,06 g Kupfersulfat 2000 mg Lysin-H()

Ubcrhaupt ist die Anzahl der notwendigen Futtermischun-
gen ein kostenwirksamer Faktor, was ihre Herstellung, Lage-
rung und Verteilung betrifft. Im allgemeinen hat jede Nut-
zungs- und Altersklasse thre cigene IFFuttermischung. In der
Tafel 3 wird dazu cine Ubersicht gegeben.

Liner mdoglichen Vereinfachung kann von Seiten der Tier-
crnidhrung zugestimmt werden. Neben der Mogiichkeit, nur
cine Mastfuttermischung cinzusetzen, ist es durchaus oppor-
tun, daf} in cinem Grofibetrieb sowohl die wachsenden Re-
produktionsiiere als auch die Masttiere die gleiche Futier-
mischung crhalien, wenn der etwas hohere Aminosiurenbe-
darf der Jungsauen beriicksichtigt wird. Die Ergebnisse neuer
Versuche, die an verschiedenen Stellen, so auch durch For-
schungsstudenten an unserer Sektion, durchgefithrt wurden,
Jassen die Aufzucht der Ierkel ab der vierten Woche bis zur
Lehendmasse von 35 kg mit nur einer lysinarmen, relativ
billigen Futtermischung als méglich crscheinen — hier sind
Jedach die abschlieflenden Untersuchungen noch abzuwar-
fen.

IndustriemidBige Produktionsverfahren in der Schweinehal-
tung sind nicht nur mit alleinigem Finsatz von Kraftfutter
denkbur. Eine Hackfruchi- oder Hackfruchimischsilage liefe
sich bei fast allen aufgefithrten Nutzungs- und Altersklassen
als alleiniges Grundfutier cinseizen und durch wenige ge-
cignete Supplementfuttermittel ergéinzen. Die Forderung des
Tierernahrers an dic Gestaltung der technischen Einrichtun-
gen liuft auch hier darauf hinaus, den Leistungsbedarf des
Einzeltiers an Nihrstoffen moglichst genau zu decken. Bei
Produktionsanlagen mit industrieméiBigen Charakter ver-
schwindet jedoch die Individualitit der Tiere. Die Gruppe
steht der Fiitterungstechnik gegeniiber. Der Tiererniihrer
stellt  daher gewisse Mindestforderungen an die Dosier-
genauigkeit und die Verhinderung von Entmischungserschei-
nungen.

Das Nichteinhalten dieser IForderungen bewirkt 'ne rseits
eine Unterversorgung des Einzeltiers mit geringerer Lei-
stung als Folge, und andererseits werden iiberdosierte Nihr-
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stoffe schlecht ausgenutzt bzw. nicht produktionswirksam.
Als Beispiel wird in Tafel 4 die Wirkung einer Uber- bzw.
Unterversorgung mit der limitierenden Aminoséure Lysin
auf die Mast- und Schlachtleistungen demonstriert /24/.

Die Ergebnisse zeigen eindeutig, daB bei einer bedarfsgerech-
ten Nihrstoffversorgung bessere Leistungen erreicht werden
als mit einer Unterversorgung und daB ein héheres Angebot
keine besseren Ergebnisse bringt.

Wird durch Entmischungserscheinungen eine laufende Kal-
ziumunterversorgung gravider Sauen provoziert, dann kann
bei den Ferkeln die atrophische Rhinitis ausgelost werden.
Der gleiche Fiitterungsfehler bei Ferkeln und wachsenden
Zucht- und Mastschweinen fithrt, unterstiitzt durch die ver-
starkte Stressanfilligkeit moderner Typen, zu ernsten Scha-
den im Fundament der Tiere. Andererseits fithrt eine Kal-
ziumiiberversorgung zu starken Depressionen der Mastlei-
stungen.

Wegen der geringeren Adaptationsleistung unserer Fleisch-
schweine und unter Beriicksichtigung der augenblicklichen
technischen Mingel bei der Niahrstoffdosierung werden fiir
viele GroBbetriebe drei- und vierfache Vitamin-A-Mengen in
das Kraftfutter gemischt, als nachgewiesenermallen dem tat-
sichlichen Bedarf entspricht. Die hierfiir Jahr fiir Jahr ver-
mehrt ausgegebenen Devisen miiBten zukiinftig durch bessere
Technologien eingespart werden kénnen. Bei Verwendung
industriell hergestellter Kraftfuttermischungen kommt hier-
bei der Verhinderung der Entmischung die groBte Bedeu-
tung zu.

Insbesondere die Ferkelaufzucht steht oder fallt mit der
Lésung dieses Problems. Bei einer Siugezeit von 28 Tagen
im Mittel der Sauengruppec resultiert cine Streubreite von
24 bis 32 Lebenstagen der Absatzferkel. In Tafel 5 sind die
Bestandteile eines Futters fiir solche frithabgesetzte Ferkel
wiedergegcben.

Insgesamt sind in diesem Mischfutter sechs verschiedene
Futtermittel, sieben verschiedene Mineralsalze, eine syn-
thetische Aminosédure, zehn Wirkstoffpriaparate sowie ein als
Antioxydans wirksames Priparat enthalten. Alle uns be-
kannten Nihrstoffbedarfsforderungen der Ferkel werden
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durch diese Futtermischung gedeckt. Trotz gréBter Bemiihun-
gen. ein einigermaBien ,homogenes” Mischfuttermittel her-
zustellen, bekommen jedoch die Ferkel in vielen GroBanla-
gen nicht dieses Ausgangsmaterial, weil der Weg vom Misch-
futterwerk his zum Trog ein ungepreBtes loses Material to-
tal entmischt. Solche Materialbewegungen verlangen Pelle-
tierung, oder es miissen véllig neue technische Losungen ge-
funden werden. Die Entmischung von Ferkelfutter kann ver
heerende Wirkungen haben, weil es bei der Materialbewe-
gung zu sclektiver Anhdufung von Spelzen und Schalen
kommt, die Magen- und Darmreizungen und damit Durch-
fallerscheinungen bis zum Exitus verursachen.

Mit Ausnahme hei der ad libitum-Fiitterung des Ferkels ist
die uUerische Leistung von einer bedarfsgerechten Futier-
dosterung abhiingig. Die Dosierungsgenauigkeit wird jedoch
von verschiedenen Faktoren beeinflut. Sie sind in der
Tafel 6 zusammengestellt.

l.eider sind iiber diese Problematik keine Untersuchungen
bekannt. Hier bedarf es etner zukiinftigen Zusammenarbeit
verschiedener Disziplinen. Mit den folgenden Gedanken und
Zahlenangaben soll eine Anregung fiir die Diskussion gege-
ben werden. Bei der Anwendung industriell hergestellter
Futtermischungen wird cine Einigung iiber einzuhaliende
Toleranzbereiche der Nihrstoffgehalte notwendig. Dagegen
ist bei Hackfrucht- oder Griinfuttersilageeinsatz cine vor-
herige Analyse, zumindest des Trockensubstanzgehalts, Vor-
ausselzung. Bei moglicher Unvollstindigkeit einer Gruppe
durch Ausfall eines oder mehrerer Tiere mul} diec Dosierein-
richtung fiir die jewcilige Bucht verstellt werden kénnen.
Die Ubereinstimmung zwischen Bedarfsnorm und Bedarfs-
deckung hingt schlieBlich davon ab, innerhalb welcher Zeit-
abstinde bzw. Lebendmasseabschnitte die Dosiereinrichtun-
gen verstellt werden und wie gro8 die Lebendmassedifferen-
zen innerhalb der Gruppe sind. Um den technologischen Pro-
duktionsablauf optimal zu gestalten, missen die Liufer in
ganzen Stalleinheiten gleichalirig und annahernd gleich
schwer den Produktionsabschnitten ,,Aufzucht von Repro-
duktionstieren® bzw. ,Mast* zugefiihrt werden. Die einzel-
nen Gruppen diirfen einc Variauonsbreite von maximal
10 kg, d. h. + 5 kg vom Mittelwert nicht iiberschreiten, da
sich allgemein im Wachstumsverlauf die Variationsbreite bis
120 kg Lebendmasse noch verdoppelt. Dieses Phinomen und
die dazugehérigen Bedarfsnormen sind im Bild 3 wieder-
gegeben.

Trotz der grifier werdenden lLebendmassedifferenzen in der
Gruppe ist die Variationsbreite der Nihrstoffbedarfsnormen
fir die Gruppen mit jiingeren Ticren gréBer als bei den
Gruppen mit ilteren. Das wird im Bild 3 fir die Energic-
und Lysinhedarfsnorm gezeigt.

Dic Verstellung der Dosicreinrichtung alle 14 Tage, entspre-
chend ciner Lebendmasseverinderung von 10 kg, wiirde die
Differenz zwischen Nihrstoffbedarf und Bedarfsdeckung sehr
grofl werden lassen. Deshalb dirfte die im Bild 4 dar-
gestellte Kompromi§losung, im ersten Abschnitt bis 70 kg
jede Woche und iin zweiten Abschnitt jede zweite Woche
die Dosiereinrichtung zu verstellen, cine akzeptable Lésung
darstellen. Damit ist iiber die Dosierung cine Sicherung des
IFutterbedarfs mit + 5 Prozent gegeben.

Dazu kommen die unvermeidlichen Nahrstolfschwankungen
bei der Herstellung von Kraftfuttermischungen. Unter Be-
riicksichtigung, daB die Festlegung von maximal zuldssigen
Abweichungen sowohl den Forderungen der Tierernahrung
-als auch denen der Technik und Technologie in einem be-
tricbs- und volkwirtschaftlich vertretbaren Umfang Rech-
nung zu tragen hat, ist etwa mit Toleranzgrenzen gemiily
Tafel 7 zu rechnen.

Der Idealfall, bei dem homogene bedarfsdeckende Futter-
mischungen in weitgchend unveriinderter Form an homo-
gene Tiergruppen richlig dosiert werden, kann in der Pra-
xis nicht erreicht werden.
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Tafel 6. EinfluBgréBen auf die Dosierungsgenauigkeit der Nihrstoff-
gaben an das Einzeltier in der Gruppe

1. Toleranzbereiche fiir die Nihrstoffgchalte bei der Herstellung von
Kraftfuttermischungen

2. Homogenitit der Hackfrucht-, Griinfutter- bzw. Fertigfuttersilage

w

. Mbgliche Unvollstindigkeit einer Tiergruppe durch Ausfall eines oder
mehrercr Tiere

. Zeitabstand, nach dem die tigliche Fuitermenge neu festgelegt wird
. Lebendmassedifferenzen in der Gruppe
. Entmischung des Futters

N e o

. Richtige Einstellung der Dosiereinrichtung durch das Bedienungs-
personal

Tafel 7. Toleranzgrenzen fir die Nihrstoffgehalte bei der Herstellung
von Kraftfuttermischungen

Energiegehalt + 49, Rohfaser +309%,
Rohprotein +109, Rohasche +259,
Kalzium 4109,

Abweichungen von 10 bis 15 Prozent bei der Deckung
der Bedarfsnormen fiir die Hauptnihrstoffe sind so gut wie
unvermeidlich. Gerade deshalb miissen alle anderen Un-
sicherheitsfaktoren, insbesondere Entmischungen, weitest-
gchend eliminiert werden, um eine Leistungsvorhersage tref-
fen zu konnen — als Voraussetzung fiir die Planung und
Leitung der Produktion. Eine optimale Lésung kann jedoch
nur dort gefunden werden, wo von Anfang an die Vertreter
der verschiedenen Disziplinen zusammenarbeiten.

Zusammenfassung

Der richtige Einsalz der Fulterstoffe und eine hohe Ausnutzung der
in ihnen enthaltenen Nihrstoffe sind entscheidende Voraussetzungen
fiir eine rationeile Schweineproduktion. Hinsichtlich des Fiitterungs-
systems kann vom Standpunkt der Tiererndhrung aus, dem Techniker
die Wahl iberlassen werden — Voraussetzung dafiir ist jedoch die
bedarlsgerechte Versorgung der Tiere. Bei Produktionsanlagen mit
industriemiBigemn Charakter verschwindel die Individualitit der Tiere;
die Gruppe steht der Fiittcrungstechnik gegeniiber. Durch entspre-
chende MaBnahmen muB der Leistungsbedarf des Einzeltiers gedeckt
werden. Der Tiererndhrer stellt daher gewisse Mindestforderungen an
die Anzahl der notwendigen Rezepturen, die Dosicrgenauigkeit und
die Verbinderung von Entmischungserscheinungen.
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