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Da eine Beziehung zwischen der Nennzugkraft und der er-,

_forderlichen Hubkraft der Traktoren hergestellt werden soll,
ist dieser Umstand in (15) zu beriicksichtigen.

. Da weiterhin im allgemeinen die Nennzugkraft in Mp ange-
geben wird, ist noch eine Umrechnung in kp erforderlich,
d. h. der erste Summand der Forinel (15) ist mit dem Fak-
tor 1200 zu multiplizieren (1,2 Mp = 1200 kp). x
Fiir eine ausreichende Funktionssicherheit der Kraftheber-
anlage ist es auflerdem erforderlich, die nach Formel (15)
errechnete Hubkraft noch um einen Sicherheitszuschlag zu

.erhshen, dessen GroBe wie folgt vorgeschlagen wird:

— Fiir LosreiB- und Beschleunigungskrifte beim
~Ausheben von Bodenbearbeitungsgeriten aus

dem Erdreich (Funktion der Regelhydraulik): 30 9,
— Zur Kompensierung des Einflusses des vor allem
bei steiler Lage der Hubbewegung hemmenden
oberen Lenkers (vor allem bei Verwendung von
Koppelhshen iiber 460 mm): 20 9/
— Zur Kompensierung von Leckverlusten und des
mit steigender Einsatzzeit absinkenden Wir-
kungsgrades: 10 0/
Gesamtzuschlag = 60 9/,

Die sich daraus ergebende Multiplikation mit dem Faktor
1,6 ist nur bei dem ersten Summanden der Gl. (15) not-
wendig, da ja der zweite Summand nur in praktischer
Auswirkung des Hebelgesetzes den statischen Gleichge-
wichtszustand zwischen Ballast- und Maschinenmassen und
die Einhaltung dts § 39 der StVZO zu garantieren hat.

Aus der Gesamtheit aller vorhergehenden Uberlegungen
ergibt sich fiir die Ermittlung der Hubkraft folgende End-

formel:

2,58 - 1200 - 1,6 - Ppenn (5 — 0,25 R)

H ==
L+ x4
n n
Z (Fy -lay) — a5 Z By
+ i=1 =4
L + g
H = ) n
4960 - Pronn (15— 0,25R) + . (Fi-a) —as 2, By
=1 i=1
k
L+ (kp]
wobei . (17)

Ppenn Nennzugkraft des Traktors entsprechend TGL 33-
50002 in Mp bedeutet.

Diese Formel gilt auf Grund ihrer allgemeingiiltigen Ab-
leitung fiir alle Radtraktoren — unabhéingig davon, ob sie
Hinterrad- oder Allradantrieb besitzen.

Am konkreten Beispiel des ZT 300 soll die Auswirkung der
Formel (17) untersucht werden:

a) Ermittlung der Nennzugkraft nach TGL 33-50002:

Bereifung: 15-30AS

{

Zur Entwicklung der Speisekartoffellagerung

Das wichtigste Hauptnahrungsmittel nach dem Getreide ist
die Kartoffel. Aus ihr dedkt die Bevélkerung bis 10 Prozent
des Bedarfes an Nahrungsenergie und bis zu 25 Prozent des
Vitamin-C-Bedarfes.

Fir die Landwirtschaft ist die Bedeutung der Kartoffelpro-
duktion durch ibren Anteil von etwa 14 Prozent an der
Anbaulliiche und den Wert der Bruttoproduktion mit 1,4 bis
1,5 Md. Marl gekennzeichnet (etwa 16 Prozent der pflanz-
lichen Produktion).

Die wichtigen Volkswirtschaftszweige Schiffbau und Energie-
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Tragfahigkeit G, der Reifen bel einem Luftiiberdruck
von 1,0 at:

G, = 1975-2 = 3950 kp s

gxp = 0,7 entsprechend TGL 33-50002

Prenn = Gl * PKP

Prean = 3950 0.7

Ppenn = 2760 kp = 2,76 Mp

b) Mégliche Ballastmassen:

Froutballastmasse: 400 kg
Zusatzmasse an den Hinterrddern: 460 kg
Wasserfiillung in den Hinterrdadern: 570 kg
Gesamtheit aller Ballastmassen Z By = 1430 kg

¢) Abmessungen:

Schwerpunktabstand des Traktors vor der Hinterachs-
mitte 23 =~ 1,15 m

Schwerpunktabstand der Frontballastmasse vor der
Hinterachsmitte @ =~ 3,4 m

- Radstand R = 2,8 m

Abstand der unteren Kopplungspunkte zur Hinterachs-
mitte L = 1,15 m

d) Ermittlung der Hubkraft nach Formel (17): >

H— 4960 - 2,76 (1,45 — 0,7) + 400 - 3,4 — 1,15 . 1430
1,15 + 1,15

H = 2560 kp

Vergleichsweise dazu betrug die nach der bisherigen
Empfehlung der ISO errechnete Hubkraft fiir einen
100-PS-Traktor 2340 kp. Es ergibt sich ein Vervielfalti-
gungsfaktor von

2560

2340
und damit nur ein annihernd analoges Ergebnis zu der
anfangs zitierten Einschidtzung in der ISO nach einer
erforderlichen Erhéhung der bisherigen Werte um 15 bis
20 9/,.
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wirtschaft liegen mit 1,85 und 1,76 Md. Mark Bruttoproduk-
tion 1967 [1] nur wenig iber der Kartoffelproduktion.
Dieser Vergleich zeigt, daf} die Kartoffelproduktion mit ihrem
Hauptgebrauchswert als Speisekartoffel zu den struktur-
bestimmenden Teilproduktionszweigen der Land- und Nah-
rungsgiiterwirtschaft gehort.

* Direktor des Ingenieurbiiros fiir Kartoffclwirtschaft der Zentralen
Konsum-Wirtschaftsvereinigung Obst — Gemiise — Speisekartoffeln,
GroB Liusewitz
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Speisekartoffelversorgung erfordert Lagerhaltung »
Die Ernte der Speisekartoffeln erfolgt in den Monaten Juli -

bis Oktober, die Versorgung aus eigener Produktion erstreckt
sich bis Mai/Juni des folgendes Jahres.

Beim derzeitigen Bezug von rund 150 kg je Einwohner/Jahr
werden etwa 2,6 Mill. t Speisekartoffeln bendtigt, von denen
anndhernd 1,4 Mill. t eingelagert werden miissen.

Bei uns ist die Einkellerung der Speisekartoffeln auch heute
noch die versorgungsbestimmende, iiberwiegende Uberwinte-
rungsform, die mit einer Reihe von Nachteilen verbunden ist.

Fiir den Kartoffelproduzenten ist die TGL-gerechte Aufberei-
tung und Auslieferung der gesamten Verkaufsmenge gleich-
laufend mit der Ernte die wesentlichste Arbeitsspitze des
gesamten Jahres. Fiir den Handel bedeutet der Umschlag
vieler hunderttausend t Kartoffeln im Spatherbst eine eben-
falls sehr grole Uberbelastung seiner gesamten Arbeits- und
Transportkapazitit. Die Bevolkerung wird zum Lagerwart
ihres Speisekartoffel-Wintervorrates. Die Lagerbedingungen
in den modernen Wohnbauten sind durch kleine, viel zu
warme Kellerrdume laufend ungiinstiger geworden. Aullerdem
hat sich die Lagereignung vieler Speisekartoffeln verschlech-
tert, wofiir ein Komplex von Ursachen (Sortenmingel, Anbau-
fehler, Knollenbeschidigung durch Mechanisierung der Ernte
und Aufbereitung) verantwortlich ist.

Die Entwicklung der Speisekarfoffellagerung
und -versorgung

Die Kartoffeliiberwinterung in der Form der Einkellerung ist
ein iiberholtes Verfahren, das den modernen Wohn- und
Lebensbedingungen nicht mehr gerecht wird und in vielen
Landern, z. B. in der Sowjetunion, schon vor Jahrzehnten

durch moderne Lageranlagen fiir die laufend€ Versorgung der’

Bevélkerung in Grofistidten und industriellen Ballungs-
gebieten mit Speisekartoffeln hoher Qualitit abgelést wor-
den ist.

Der eingetretene Riickstand in der Kartoffelversorgung ver-
anlaBte viele Teilnchmer des X. Deutschen Bauernkongresses
[2] zu richtungweisenden Ausfithrungen mit_dem Zjel, kurz-
fristig die Probleme, insbesondere auch hinsichtlich der Er-
richtung von Lageranlagen mit moderner Ausriistung, zu
lésen. 5

Diese Aufgabe der modernen Versorgung unserer Bevglkerung
mit Qualititsspeisekartoffeln ist nicht durch die Ubertragung
der Losungswege aus anderen hochentwickelten Industrie-
lindern zu bewiltigen. '

Mit der jetzigen Entwicklungsetappe unserer Landwirtschaft,
die durch den schrittweisen Ubergang vom abgerundeten
landwirtschaltlichen Betrieb zur kooperativen Feldwirtschaft
gekennzeichnet ist, sind Produktionsbedingungen geschaffen
bzw. im Entstehen, die groBe einheitliche; Partien und ein
echtes Partnerverhiltnis zwischen Produktion und Handel
bzw. GroBverbrauchier erméglichen und férdern.

Mit der GréBe der Kooperationsgemeinschaft und durch die
Spezialisierung auf die Hauptproduktionsrichtungen in der
Feldwirtschaft sind Kartoffelanbauflichen zwischen 500 und
1000 ha erreicht bzw. geplant, d.h. es wird eine Kartolfel-
bruttoproduktion von 10000 bis 20000t und bei Schritt-
machern bis 30 000 t crzielt. Bei diesem Produktionsumfang
kann der notwendige Anteil der zu iiberwinternden Kartoffeln
wegen des Arbeitszeit-, Platz- und Strohbedarfs nicht in
Mieten gelagert werden. Fiir die industriemiBig organisierte,
auf spezielle Gebrauchswerte konzentrierte Kartoffelproduk-
tion ist die Nutzung von Aufbereitungs- und Lageranlagen,

deren Leistung mit den Feldmaschinensystemen abgestimmt |

ist, eine ebenso wichtige Voraussetzung wie die Abstimmung
der Annahme-, Trocknungs- und Lagerkapazititen der Ge-
treidewirtschaft auf den Linsatz moderner Méhdrescherkom-
plexe fiir die Getreideernte.
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Aufgaben der Lageranlagen fir Speisekartoffeln

Von den Lageranlagen fiir Speisekartoffeln wird erwartet, daB
sie die Ermntemenge ohne riickwirkende Stauungen auf den
Feldmaschinenkomplex aufnehmen und die Grobaufbereitung,
d.h. die Abscheidung von Beimengungen und fiir die Lage-
rung ungeeigneter Knollen (Untergrofien, qualititsgeminder-
ter — fauliger — stark beschidigter Knollen), erméglichen.
Die einzulagernden Knollen sind durch geeignete Lageranla-
gen mit klimatechnischen Ausriistungen in ihrer Qualitit und
ithren Gebrauchswerteigenschaften weitgehend zu erhalten und
entsprechend dem Bedarf laufend in der benétigten Form
(ungeschilt, geschilt, abgepackt oder in Behiltern fiir Klein-
und GroBverbraucher) auszuliefern.

Da Lageranlagen langlebige bauliche Anlagen darstellen, deren
GréBenordnung und: zweckmifBige Ausstattung den Produk-
tionsumfang und den Produktionserfolg wihrend ihrer
Gesamtnutzungsdauer nicht unwesentlich beeinflussen, ist es
unumginglich, dafl die prognostische Entwicklung von Kar-
tolfelproduktion, Maschinenkonstruktion, baulicher Gestaltung
sowie des Handels und der Handelstechnik in die grund-
legenden Betrachtungen iiber die Errichtung von Aufberei-
tungs- und Lageranlagen mit einbezogen werden.

Das oberste Beurteilungskriterium fiir die zu entwickelnden
Anlagen kann nur der Welthéchststand sein, um den Forde-
rungen des 9. Plenums des ZK der SED [3] gerecht zu wer-
den, d.h. bei volkswirtschaftlich strukturbestimmenden Er-
zeugnissen und Prozessen Weltspitzenleistungen zu erreichen.

Mihdestg role der Lageranlagen

Die MindestgréBe der Produktionseinheit, die unter den Be-

dingungen des in sich abgerundeten, spezialisierten, sozia-

listischen landwirtschaftlichen GrofBbetriebes durch den Ein-

satz eines Sammelroders als Schliisselmaschine mit 80 bis

120 ha umrissen wurde [4], ist unter den heutigen Bedingun-

gen der spezialisierten Produktion in*den Iooperations-
bereichen mit dem Einsatz von Erntekomplexen iiberholt.

Der zweireihige Sammelroder als gezogene Maschine, mit
mechanischen Trennvorrichtungen und Verlesepldtzen zur

~manuellen Korrektur, wird den. perspektivischen Anspriichen

nicht mehr gerecht.

Selbstfahrende vierreihige Sammelroder mit Rodeleistungen
von iiber 1 ha/h und einer Aufnahmekapazitit von mehr als
30 t/h, deren Aufnahme- und Trennorgane durch Hydromoto-
ren angefrieben und auf die jeweiligen Erntebedingungen
weitgehend abgestimmt werden kénnen [5], kennzeichnen di&
derzeitige internationale Erntemaschinenentwicklung.

In sehr beachtlichem Umfang war im vergangenen Herbst zu
verzeichnen, dal} in vielen I{ooperationsgemeinschalten Sam-
melroder im Komplex mehrschichtig téglich 12 bis 18 Stun-
den zum Einsatz kamnen und Iampagneleistungen von 100
und mehr ha je Maschine erreichten. &

Tir die Perspektive miissen wir wohl unterstellen, dalB je
Sammelroder und Stunde etwa 0,8 ha oder 25t Kartoffeln
gerodet werden. Beim ‘zweischichtigen Einsatz mit 15 Ein-
satzstunden wird dann tiglich eine Rodeleistung von etwa
12 ha bzw. annihernd 375t Kartoffeln erreicht. Unter Beach-
tung der 5-Tage-Arbeitswoche und 20 Prozent Ausfallzeit
(wegen witterungsbedingter Einsatzschwierigkeiten), sind 30
bis 35 Erntetage zu planen, damit wird das Bruttoprodukt fiir
die Produktionseinheit mit einem Sammelroder zwischen
11 000 und 13 000 t IXartoffeln liegen.

Unter Beachtung der Verkiirzung des Versorgungszeitrhumes
aus eigener LErnte auf 10!/, bis 10 Monate durch erhshten
Friithkartoffelimport und erhéhten Marktwarenanteil im ein-
gelagerten Gut sollte die Lagerkapazitit fiir eine Produktions-
einheit zwischen 6000 und 7000 t betragen. Fiir Kooperations-
gemeinschaften, deren spezialisierte Speisekartoffelproduktion
den Einsatz von 2 Sammelrodern im Prognosezeitraum erfor-
dert (= 700 bis 900 ha Anbauflache) sind Lageranlagen mit
einer Kapazitat von 12 000 bis 14 000 t zu planen.
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Ganzjihrige Versorgung mit Qualitétskartoffeln

Bei der GréBe der in den Kooperationsbereichen erreichten
Produktionseinheiten und den ihnen zuzuordnenden Lager-
kapazititen ergeben sich vollig andersgeartete Beziehungen
zwischen Produzenten, Handel und Verbraucher, als sie sich
unter’ den biuerlich-kapitalistischen Produktionsbedingungen
wesleuropiischer Staaten herausgebildet haben.

Aus jeder dieser Lager- und Aufbereitungsanlagen sind ganz-

jahrig

— ungeschillte und geschilte Kartoffeln abgepackt an den
GroBhandel oder an Spezialverkaufsstellen direkt

— geschilte Kartoffeln in Behiltern tiglich an die gesell-
schaftlichen Speiseeinrichtungen (Werkkiichen, Schulen,
Krankenhauser, Gaststiitten u. a.)

auszuliefern.

Es ist abzusehen, daB stetig zunehmend schlieSlich alle Kar-
toffeln in geschalter Form direkt an die Handelsorgane bzw.
fiir Grofverbraucher geliefert werden.

Die spitere Einrichtung bzw. VergréBerung der Schalanlagen,
einschlieBlich der Wasserversorgung und Abwasserbehand-
lung, sollten deshalb bei der Lrrichtung von Speisekartoffel-
anlagen berticksichtigt werden.

Spezielle Schilbetricbe, die heute in vielen GroB8stidten als
Abldsung der einzelnen Schilanlagen in den gesellschaftlichen
Speiseeinrichtungen entstanden sind, werden nur beschrankte
Zeit in Betrieb bleiben, weil Schilanlagen der Lageranlagen
wirtschaftlicher arbeiten, als Fremdbetriebe bei Bezug TGL-
gerechter Speisekartoffeln.

Weiterhin ist der Umschlag- und Transportaufwand bei den
getrennt eingerichteten Schilanlagen infolge des Doppel-
transports des Schil- und Nachputzabganges beachtlich héher.

Die Aufgabe der Aufbereitungs- und Lageranlagen muf} es
sein, auch die I'rithkartoffeln aus iiherbezirklichen Zufuhren
und aus Importen zu verarbeiten und zu vermarkten, da ja
der Handel fiir diese relativ geringen Mengen, fiir nur ein
bis zwei Monate Versorgungszeitraum, keine speziellen Um-
schlag- und Aufbereitungsanlagen einrichten und wirtschaftlich
betreiben kann.

Die im Versorgungsbercich der Aufbereitungs- und Lager-
anlagen benétigten Einkellerungskartoffeln werden vorerst
nicht immer allein von den Anlagen aufbereitet und ausge-
liefert werden konnen. Mit fortschreitender Spezialisierung
der Kooperationsgemeinschaften und dem gleichlaufend anzu-
nehmenden Riickgang des Bedarfs an Einkellerungskartoffeln
haben jedoch die Aufbereitungs- und Lageranlagen den
Gesamtbedarf an Einkellerungskartoffeln zu befriedigen. Es
ist keinem anderen Produzenten zuzumuten, von einer relativ
kleinen Kartoffelanbaufliache, die den Einsatz eines komplet-
ten Maschinen- und Anlagensystems nicht rechtfertigt, weiter-
hin Einkellerungskartoffeln zu liefern und damit eine beacht-
liche Herbstarbeitsspitze in Kaul zu nehmen.

Der Verzehr an Speisekartoffeln ist in industrialisierten Lin-
dern stark riicklaufig. In den Lindern Belgien, Luxemburg,
Ttalien, Frankreich und WD wurden 1965/66 mit durchschnitt-
lich 85,7 kg 8 kg weniger als in den Jahren 1960 bis 1964
verbraucht. Der stirkste Riickgang ist in Westdeutschland mit
18 kg auf 108 kg/Einwohner zu verzeichnen.

Wir haben diesen Bedarfsriickgang ebenfalls zu erwarten,
verstiarkt durch die Ablésung der Einkellerung durch die lau-
fende Versorgung, die in diesem Jahr in beachtlichem Umfang
einsetzte und sich weiter entwickeln wird. Es ist anzunehmen,
daB der Speisekartoffelbezug in den nichsten Jahrfiinften auf
unter 100 kg/Einwoliner in Grofistidten und 120 kg in den
iibrigen Versorgungsgebieten zuriickgeht. Der Gesamtbedarf
fiir die Speisekartoffelversorgung der DDR wird sich damit
auf etwa 2 bis 1,8 Mill. t verringern, so daB unter Beachtung
eines stirkeren Frithkartoffelimportes einerseits und der
Uberwinterungsverluste und Aufbereitungsabginge anderer-
seits 1,3 bis 1,5 Mill. t Lagerkapazitat fiir die Speisekartoffel-
versorgung erforderlich sind.
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Spezielle Anforderungen

fir Speisekartoffeageraniagen

IOberste Forderung an die Lageranlagen ist die weitgehende

Erhaltung der Qualitit und des Wertes der zur Einlagerung

kommenden Knollen. Um die Faulnisverluste und den

Schwund méglichst gering zu halten, sind die speziellen

Klimatisierungsperioden unbedingt einzuhalten.\

Es sind dies im einzelnen: v .
Abtrocknungs-, Wundverheil-, Abkiihlungs-, Lager- und
Auslagerperiode

Um zu gewihrleisten, daf3 die nacheinander in gréBeren Zeit-
abstinden geernteten Knollen der einzelnen Reifegruppen
diese speziellen Klimatisierungsperioden durchlaufen kénnen,
ohne dal sich die lagernden Partien gegenseitig beeinflussen,
d. h. Kondenswasserniederschlag in den oberen Knollenschich-
ten entsteht, sind die Lagerrdume in beliiftungstechnische
Einheiten, die méglichst in 2 bis max. 5 Erntetagen gefiillt
werden sollten, zu unterteilen. Die LEin- und Auslagerung der
Knollen muBl durch den Einsatz stationirer Bandstraflen und
spezieller Ein- und Auslagergerite [6] mit wenigen niedrigen
Fallstufen wesentlich schonender als bisher erfolgen. .

Die Beliiftungsanlagen sind durch Heizkérper bzw. -anlagen
und Befeuchtungsanlagen zu Teilklimatisierungsanlagen zu
komplettieren, um den speziellen Forderungen der einzelnen
IKlimatisierungsperioden voll gerecht zu werden.

Die eingetretenen Riickstinde in der qualititsgerechten Speise-
kartoffelversorgung fiir die Bevélkerung auf der einen Seite
und die ziigige Entwicklung der spezialisierten Kartoffelpro-
duktion in den Kooperationsbereichen andererseits, erfordern,
dafl sich das Bautempo bei der Einrichtung vom Aufberei-
tungs- und Lageranlagen gegeniiber den Vorjahren um ein
Vielfaches erhoht. Das ist nicht méglich bei Beibehaltung der
derzeitigen Stahlbeton-Skelett-Montagebauweise, sondern for-
dert den ausschlaggebenden Einsatz der Metalleichtbauweise
auch fiir die Anlagen zur Aufbereitung und Lagerung von
Kartoffel.

Durch die Vorfertigung der Bauelemente fiir den Metall-
Leichibau kann mit der beschrinkten Baukapazitit im Be-
reich der Land- und Nahrungsgiiterwirtschaft ein wesentlich
héherer Anteil an Aufbereitungs- und Lageranlagen errichtet
werden als bei Anwendung der Stahlbeton-Skelett-Montage-
bauweise allein. . '
Entsprechende Angebolsprojekte fiir die Metall-Leichtbanweise
befinden sich in der Entwicklung und werden durch das
Ingenieurbiiro fiir Kartoffelwirtschaft bis zum 20. Jahrestag
der Republik fertiggestellt und dann der Praxis zur Wieder-
verwendung fiir 1970 angcboten.

Zu den neu zu errichtcnden Kartoffelaufbereitungs- und
Lageranlagen gehéren auch beheizbare Sozialriume fir das
in den Anlagen arbeitende Personal. Der Einbau der Sozial-
rdume in die Aufbereitungstrakte empfiehlt sich nicht, da die
Grofle der benétigten Rédume einmal vom Personalumfang
(der wesentlich vom Anteil der zum Schilen gelangenden
Kartoffeln bestimmt wird) abhingt und zum anderen der
Bedarf an Sozialriumen durch weitere am gleichen Standort
vorhandenc Einrichtungen, wie z. B. agrochemische Zentren,
Trockenwerke, Biiro- und Betriebsraume der BHG, sehr stark
beeinflufit ist. Es erscheint zweckmaBiger, fiir mehrere Ein-
richtungen ein zentrales Sozialgebdude anstelle gesonderter
Sozialtrakte in den einzelnen Anlagen zu errichten.
Aufbereitungs- und Lageranlagen fiir Speise- und desgleichen
fiir Pflanzkartolfeln sind wesentliche ortsunverinderliche Teile
des kompletten Maschinen- und Anlagensystems fiir die spe-
zialisierte Kartolfelproduktion in den Kooperationsbereichen.
Von vielen Kooperationsgemeinschalten werden diese An-
lagen schon heute als Standort der zwischenbetrieblichen
Einrichtungen fir die Kartoffelproduktion eingerichtet, d. h.
den eigentlichen Aufbereitungs- und Lageranlagen werden
Garagen und Tankstellen fiir die Unterbringung und Versor-
gung der Maschinen, Traktoren, LKW und PKW sowie die
erforderlichen Biirordume mit zugeordnet.
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Al"lboﬁiennuizu‘ng for die Lagerung von Kartoffeln

Mit dem Ubergang von in sich abgerundeten sozialistischen
Landwirtschaftsbetrieben zur spezialisierten Produktion in
den Kooperalionsgemeinschaften werden oftmals Gebéude
und Gehéfte fiir andere Zwcecke, also auch fiir die Nutzung
als Kartoffelaufbereitungs- und Lageranlagen, frei.

Durch Bau-, Mechanisierungs- und Produktionsspezialisten
ist zu entscheiden, ob ein Altgebidude bzw. Gehslt fiir die
Kartoffellagerung genutzt werden kann unter vorrangiger
Beachtung der Entwicklung der spezialisierten Iartoffelpro-
duktion im Kooperationsbereich.

Der Standort der Gebéudé, ihre GréBe, die mogliche Nutzungs-
art und der bauliche Zustand werden ausschlaggebend dafiir

gein, ob eine behelfsmiBige Nutzung fir einige Jahre oder
der Ausbau und die Einbeziehung in eine komplette, speziali-
sierte Aufbereitungs- und Lageranlage fiir Kartoffeln erfolgt.
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Selbstfahrender vierreihiger
Kartoffelsammelroder ,,Gigant**

Die hollindische Maschinenfabrik D. BARTH & ZN N. V. brachte den
selbstfahrenden, vierreihigen Kartoffelsammelroder ,Gigant* (Bild 1)
auf den Markt. Der Antrieb erfolgt durch einen 110-PS-Dieselmotor,
die Kraftiibertragung verlduft iiber Wechselgetriebe, Reduktionsgetriebe
und Endvorgelege auf die Hinterrédder.

Die beiden Doppelsiebketten und das Querférderband werden durch
Hydromotore angetrieben, deren Drehzahl sichh unabhédngig vonein-
ander regulieren 148t. Auch die Schartiefeneinstellung und das Ver-
dndern der Hohe des Querférderbandes erfolgen hydraulisch durch die
Bedienungsperson auf der Maschine.

Technische Daten
Linge 9,0 m
Breite 3,1m
Héhe 3,0m
Masse 8 500 kg

Getriebe

Ginge vorwiirls 8
Fahrgeschwindigkeit 3.--16 kim/h
Giinge riickwiirls 2
TFahrgeschwindigkeit
Reihenweite
Leistung

max. 5 km/h
65 und 75 em
0,8---0,9 ha/h

A 7624

Bild 1. Selbstfahrender vierreihiger Kartolfelsammelroder ,Gigant*
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Selbstbauprofile zur rationellen
Lagerhaltung

Das immer hiufiger auftretende Problem eines schnellen und billigen
Lageraufbaues wird durch Verwenden von Selbstbauprofilen aus Stahl
entsprechend geldst. Die Selbstbauprofile sind Winkelprofile, die, in
4 Querschnittsabmessungen gestuft, entsprechend der Belastung ein-
gesetzt werden. Ein geeignetes Lochsystem gewihrleistet die Verbin-
dungsmoglichkeit der Profile in allen Liéngen (Bild 1). Mit Selbstbau-

-profilen lassen sich alle vorkommenden Aufgaben in der Lagerhaltung

16sen. Von leichten Stahlkonstruktionen bis zu schwersten Betriebs-
und Lagereinheiten kénnen Selbstbauprofile schnell, leicht und billig
zusammengefiigt werden. Fiir eine Wiederverwendung sind Profil-
stibe und Zubehdrteile (FuBecken, Fangecken und Regalbdden) mit
Sechskantschrauben M 8, Unterlegscheiben und Sechskantmuttern M 8
verbunden. Dadurch sind zum Aufstellen der Lagerregale oder sonsti-
ger Einrichtungen aus Selbstbauprofilen weder SchweiBlarbeiten noch
handwerkliche Kenntnisse erforderlich. Die Selbstbauprofile, in Lin-
gen von 3600 und 3000 mm gefertigt, kann man mit Spezialscheren
oder anderen Trennwerkzeugen giinstig vor der Montage in die ge-
wiinschten Liéngen trenn% Aus Selbstbauprofilen werden z. Z. neben
allen Arten von Regalen Geriiste, Werkbinke, Priifstinde, Transport-
und Stapelgestelle, Rollenbahnen, Stahlskelette fiir Bungalows, Kabi-
nen, Lauben, Pfoértnerlogen und vieles andere hergestellt. So ist zum
Beispiel die gesamte Ausriistung der Lagerhaltung des VEB Kombinat
»Fortschritt“ aus diesen Selbstbauprofilen zusammengesetzt.

llersteller der Selbstbauprofile ist der
KfL Liibben, 7551 GrofB-Leuthen.

Der Hersteller unterhélt einen Beratungsdienst, der allen Kunden zur
Losung von speziellen Problemen zur Verfiigung steht.

Ing. F. NUOTZOLD, KDT/Ing. W. SCHABOW, KDT A 7631

Bild 1. Lagerregale aus gelochten Selbstbauprofilen
{Foto: E. WEITZMANN)
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