C III B eingesetzt. Die-Investitionen fiir eine derartige An-
lage sind sehr hoch. Die Leistung, von nur etwa 700 bis
800 Wigungen/h befriedigt nicht tind fihrt beim Einsatz
nach hochleistungsfihigen Verpackungsmaschinen zu Stérun-
gen im Arbeitsablauf.

Neuerer der Handelsgesellschaft Obst und Gemiise Rostock
entwickelten eine eigene Preisauszeichnungsanlage, deren Lei-
stung etwa 1500 Wigungen/h betragt.

Roll-, Hub- und Stapelgeréte

Fiir Heben, Transportieren und Stapeln von Lasten bei der
Gemiiseaufbereitung gibt es vielfaltige Moglichkeiten. Inner-
halb von Aufbereitungslinien verwendet man verschiedene
Stetigférderer, wie Band- und Becherbandférderer.

Rollenbahnen und Kreisférderer kénnen den Transport klei-
nerer Lasten erleichtern. Fiir das Beférdern und Manipu-
lieren von Paletten und GroBkisten iiber kleinere Entfer-
nungen dienen Rollwagen, Palettenhubwagen und mechani-
sche Hydraulikstapler. Motorisierte Gabelstapler werden zum
Heben, Transportieren und Stapeln von Lasten eingesetzt,
die in Aufbereitungsstationen 1 t meist nicht iibersteigen.
Durch die Ausriistung von LKW mit hydraulischer Lade-
bordwand ist ebenfalls eine erhebliche Arbeitserleichterung
und Rationalisierung der Verladearbeiten moglich.

Im Interesse einer bedarfsgerechten. Versorgung von Auf-
bereitungsstationen mit geeigneten technischen Mitteln sind
bei fehlenden Maschinen Eigenentwicklungen, z. T. aber auch
Importe oder Lizenznahme erforderlich.

Technologische Grundlésungen zur Vorbereitung von Gemiise

fiir Speisenproduktionsbetriebe

Zu den Aufgaben, die die Land- und Nahrungsgiiterwirt-
schaft bei der Gestaltung des entwickelten gesellschaftlichen
Systems des Sozialismus zu erfiillen hat, gehért die konti-
nuierliche und bedarfsgerechte Versorgung der Bevélkerung
mit hochwertigen Obst- und Gemiiseprodukten. Entsprechend
den sich verdndernden Verbrauchsgewohnheiten und den
- Zielsetzungen fiir eine stete Verbesserung der Arbeits- und
Lebensbedingungen wird in zunehmendem MafBe ein Teil
des Gemiises bis zur 1. Bearbeitungsstufe aufbereitet. Wih-
rend der Hauptbedarf an derartigen Produkten bisher vor-
rangig bei Einrichiungen der gesellschaftlichen Speisenpro-
duktion und bei der Verarbeitungsindustrie zu verzeichnen
ist, werden kiinftig mit der Errichtung spezieller Speisen-
produktionsbetriebe Einrichtungen erforderlich,-in denen die
Vorbereitung des fiir die Herstellung tischfertiger Speisen
benstigten Gemiises erfolgt. An derartige Vorbereitungsbe-
triebe sind, insbesondere hinsichtlich der Sortimentsgestal-
tung und der Bereitstellungsmengen und -zeitrdume, ganz
spezifische Anforderungen zu stellen.

Die Festlegung des Standortes solcher Vorbereitungseinrich-
tungen oder -stationen sollte, ausgehend von den jeweiligen
konkreten Bedingungen, so erfolgen, daff volkswirtschaftlich
optimale Lésungen gefunden werden. Neben der Kombina-
tion solcher Einrichtungen mit Lager- und Vermarktungs-
stationen oder einer unmittelbaren Angliederung an Speisen-
produktionsbetriebe kann es unter bestimmten Bedingungen

* Institut fiir Gemiisebau GroBbeeren der DAL zu Berlin
(Leiter: Dr. habil. G. VOGEL)
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Zusammenfossung ' ;

Es werden - Wege aufgezeigt, wie die wichtigsten Arbeits-
ginge der Gemiiseaufbereitung in der DDR mechanisiert
werden konnen. Durch die Vervollkommnung vorhandener
und die Entwicklung oder den Jmport neuer Maschinen und

Gerite wird eine weitere Leistungssteigerung und Arbeitsein-

sparung mdglich.
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zweckmiBlig sein, den Speisenproduktionsbelrieben einzelne
Rohstoffe aus berelts bestehenden Verarbellungsemrlchtun-
gen zuzufihren.

Aus folgenden Griinden erscheint die Eingliederung der Ge*
miisevorbereitung in Lager- und Vermarktungsstationen vot-
teilhaft:

— Der Aufwand fiir den Antransport der Rohware und den
Abtransport der Putzabfille ist geringer;

— die Verarbeitung erntefrischer Rohware erméglicht eine
hohere Qualitat der Fertigware und kann bei einigen
Produkten (Rosenkohl, Blumenkohl) zur Verringerung
der Putzabfille und z. T. des Arbeitszeitaufwandes bei
der Bearbeitung fiihren;

— da ein groBler Teil des Arbeitszeitbedarfs in derartigen
- Vorbereitungsanlagen auf die Herbst- und Wintermonale
entféllt, ergeben sich gute Maglichkeiten fiir eine sinn-
volle Nutzung der Arbeitszeitfonds der Landwirtschafts-
betriebe.
Dagegen kann bei eciner unmittelbaren Angliederung der
Vorbereitungsstation an den Speisenproduktionsbetrieb ein
einheitlicher kontinuierlicher Produktionsablauf ohne Zwi-
schenschaltung von zusitzlichen Transportmitteln, Kiihlein-
richitungen und weiteren Bevorratungseinrichtungen und ohne
teilweise Mehrfachbehandlungen der Produkte erreicht wer-
den (z. B. Waschen). Neben okonomischen Vorteilen sind
damit vor allem Qualitdtsverbesserungen, insbesondere bei

( Fortsetzung auf S. 123)
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( Fortsetzung von §. 121)

solchen Produkten wie Gemiisebohnen und Gemiiseerbsen,
verbunden. ’

Da transporttechnologische und 6konomische Probleme in
den meisten Fillen einen entscheidenden Einflul haben wer-
den, sollte der Standortwahl eine Transportoptimierung vor-
ausgehen. :

Im Rahmen -einer im Auftrage des Forschungsinstitutes fiir
die Kiihl- und Gefrierwirtschaft Magdeburg vom Institut fiir
Gemiisebau GroBbeeren angefertigten Studie erfolgte die Er-
arbeitung und Darstellung wichtiger Grundlagen zur Errich-
tung von Vorbereitungsstationen fiir Gemiise.

Aul Grund des vorgegebenen relativ greflen Sortiments, der
geforderten kontinuierlichen Auslieferung und den dadurch
im Verhiltnis zur Gesamtkapazitit erforderlichen geringen
Aufbereitungskapazititen fiir die einzelnen Produkte konnte
bei der Konzipierung der Aufbereitungslinien aus 6kono-
mischen Griinden nicht in jedem Fall der zur Zeit tech-
nisch mogliche Mechanisierungsgrad vorgesehen werden.

Iin Hinblick auf die zu erwartende Kapazitit kiinftiger Spei-
senproduktionsbetriebe wurden bei der Erarbeitung ver-
schiedener Varianten Sortiments- und Mengenkennziffern zu-
grunde gelegt (Tafel 1).

Forderung an die rdumliche Gestaltung

Aul Grund der geforderten standortlosen Bearbeilung einer
derartigen Grundsatzstudie wurde davon ausgegangen, daf3
bei sdmtlichen zu verarbeitenden Arten im Rahmen ihrer
spezifischen Transporteignung und ihrer Eignung zur Be-
vorratung eine Zufiithrung fremder Rohware méglich sein
muB. Daraus ergibt sich die Notwendigkeit, fiir solche Pro-
dukte wie Kopfkohl, Mohren, Zwiebeln ausreichende Kapa-
zitat fiir die Bevorratung vorzusehen, die einerseits zu jeder
Zeit eine kontinuierliche Beschickung der Anlagen gewihr-
leistet und andererseits die volle Auslastung des bei der
Rohwarenzufiihrung eingesetzien Transportraums ermoglicht.
Der fiir die einzelnen Betriebsvarianten zur Bevorratung er-
forderliche Raum wiirde sich also umfangmiBig nicht derart
voneinander unterscheiden, dafl diesbeziiglich generell unter-
schiedliche bauliche Losungen vertretbar wiren.

Die verfiigbaren technischen Einrichtungen und Hilfsmittel
fiir die Gemiiseaufbereitung haben mit geringen Ausnahmen
eine z. T. wesentlich hshere Kapazitiit als fiir die Varianten
mit niedriger Leistung erforderlich. Darum muBite Teil A
der Aufbereitungsanlagen, bestehend aus Beschickungs-,
Wasch-, Schil- und Vorputzeinrichtungen, im wesentlichen
fir alle 3 Varianten gleich bzw. #hnlich gestaltet werden.
- Das trifft mit Ausnahme einiger Variationsméoglichkeiten bei \
der Lange der Putzbinder auch fiir den aus hygienischen
Griinden abzutrennenden Teil B der Anlagen zu, der die
Aufbereitungs- und Putzanlagen umfaft. Die Unterschiede
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hinsichtlich der erforderlichen Stellflichen der Aggregate und
der notwendigen Verkehrsflichen sind jedoch so gering, dal3
die Aufbereitungsriume im Prinzip fiir alle drei Varianten
gleich groB3 gestaltet werden muften. Die GroBe der Kiihl-
zelle wurde, ausgehend von der erforderlichen kurzfristigen

Sortimentslagerung der Fertigprodukte und den technologi-,
schen Mabglichkeiten, fiir die I. Variante auf == 50 m? und’

fiir die II. und IIL Variante auf =~ 100 m? festgelegt (Bild 1).
Entsprechend den dargestellten wichtigsten GréBenanforde-
rungen an die rdumliche Gestaltung der Aufbereitungshalle
wurde fiir alle drei Betriebsvarianten die Verwendung einer
Typenhalle des IPRO Karl-Marx-Stadt mit folgenden Sy-

stemmalen vorgese/hen:

Systemliinge 54 000 mm (Vorschlag fiir Variaute I
48 000 mm)

Systembreite 24 000 mm
4 800 mm

Die Einordnung der Aufbereitungsriume und die Anord-
nung der Hilfseinrichtungen, Bevorratungs-, Verkehrs-, Mani-
pulations- und Lagerflichen (Bild 1) erfolgte unter Beriick-
sichtigung folgender Gesichtspunkte:

Systemhshe

— Einhaltung eines klaren durchgehenden Materialflusses
von der Rohwarenannahme bis zur Verladung bzw. bis
zum LEinbringen in die Kiihlzelle;

— rdumliche Trennung der Beschickungs-, Wasch-, Schil-
und Vorputzeinrichtungen von den Aufbereitungs- und
Putzeinrichtungen der 1. Bearbeitungsstufe (sog. schwarz-
weiB-Trennung);

— Schaffung getrennter sanitéirer Einrichtungen;

— Unterflurabfithrung der Schmutz- und Vorputzabfille im
Aufbereitungsteil A;

— Schaffung einer ausreichenden Manipulationsfliche und
einer geeigneten hygienisch unbedenklichen Lagerfliche
fur Leergut der Fertigware;

— kurzfristige Kiihllagerung der Fertigprodukte zur Quali-
titserhaltung und aus transportskonomischen Griinden;

— der innerbetriebliche Transport, das Entladen der Roh-
ware und des Leergutes sowie das Verladen der Fertig-

Tafel 1. Bedarfl an aufbereiteten Produkten je Tag in 3 Varianten (in t)
Produkt 1 11 111 Lieferzeitraum
Gemiisgbohnen 6 12 18 A. Aug. bis E. Sepl.
Gemiiseerbsen 3 [ 9 M. Juni bis E, Juli
WeiBkohl 2 4 6 A. Dez. bis E. Mirz
Rotkohl 2 4 6 " A. Nov. bis E. Marz
Wirsingkohl 3 6 9 A. Okt. bis E. Nov.
Blumenkohl 3 6 9 M. Juni bis E. Juli

M. Sept. bis E. Nov.
Rosenkohl 0,5 1 1,5 A. Nov. bis E, Jan.
Mo&hren 2 4 6 A. Dez. bis E. Mirz
Zwicbeln 0,5 1,5 ganzjahrig
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ware erfolgen grundsiizlich palettisiert (bzw. in GroB-
kisten) mit cinem Gabelslapler.

Technologische Gestaltung der Aufbereitung

Als Ausgangspunkt fir dic aus Griinden der standortlosen
Bearbeilung erforderliche einheitliche Lésung der Techno-
logie der Aufbereitung und Ermittlung der arbeits- und
betriebsékonomischen Kennziffern wurde vorausgeselzt, dal
die zum Einsatz kommende Rohware qualitativ und wert-
miiBig den Forderungen der geltenden TGIL entspricht. Die
vdumliche Gestaltung der Aufbereitungsriume, insbesondere
des Beschickungs- und Aufbereitungsraumes (Bild 1, Teil A)
erméglicht in gewissem Umfang jeweils die Aufstellung zu-
sitzlicher Aggregate und den Einsatz zusitzlicher Arbeits-
krdfte zur Durchlithrung der Aufbereitungsarbeiten nach der
Ernte (TGL-gerechte Aufbereitung) bei solchen Arten wie
Blumenkohl, Méhren, Gemiisebohnen und z. T. Kopfkohl.

Zur rationellen Geslaltung der bei der Aufbereitung der
einzelnen Produkte erforderlichen, in \rt und Umfang sehr
unterschiedlichen Teilprozesse wurden, ausgehend von der
verfiigharen Aulbereitungstechnik, hewegliche Produktions-
linien fiir die Bearbeitung von Gemiisebolnen, Gemiise-
erbsen, Kopfkohl, Blumenkohl. Rosenkohl, Méshren und
Zwieheln wiihrend der dafiir in Tafel | vorgegebenen Zeiten
zusammengestcllt. Dabei erfolgte aus 6kouomischen Griinden
soweit wie moglich der Einsalz einzclner Aggregate, ins-
besondere der Elemente der Fordertechnik, in mehreren
nacheinandcr eingesetzten Aufbereitungslinien. Da die ge-
forderte Kapazitiit in den kleineren Varianten in vielen Fil-
len zum Teil erheblich unter der Kapazitit der geeigneten
verfiigharen Maschinen und Gerite liegt, mullten im wesent-
lichen in allen 3 Varianten die gleichen Maschinen einge-
setzl werden.

Gemiisebohnen

Die Bohnenaufbereitung umfaBt hier eine Qualitiitskontrolle,
verbunden mit der Beseitigung der noch in der TGL-ge-
recht angelieferten Rohware enthaltenen sogenannten Zwil-
lingsbohnen und Beimengungen, das maschinelle Entspitzen
und anschlieBende manuelle Nachentspitzen und das Bre-

chen der Bohnen (Bild 2).

Infolge der relativ geringen Kapazitit der Entspitzmascli-
nen von etwa 0,4 t/h ist bei dem vorgegebenen Produk-
tonsumlang selbst bei zweischichtigem Einsatz bereits in
der Variante I die gute Auslastung einer derartigen Ma-
schine gesichert. Die Bohnenbrechmaschine kann dagegen
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[ Bild 2
Grundril der Bohnenaufbereitungsanlage .
Variante 1, I und X[ (Erliuterung im Test

crst in der Variante IIT zufriedenstellend ausgelastet wer-
den. Die benétigle Kapazitat der Linie betriigt im Zeitraum
von Anfang August bis Milte September in den Varian-
ten I, 1I und III jeweils 0,38; 0,75 und 1,12 t/h. Die \n-
passung an die erforderliche Gesamtkapazitil der Linie cr-
folgt fiir die Variante 1I durch Hinzufiigen einer zweilen
Entspitzmaschine i und fiir die Variante III mit Hille einer
dritten Entspilzmaschine k sowie durch Hinzufiigen von
zwel Forderbindern g und m und eine Verlingerung des
Putzbandes r um 2.5 m, um fiir weitere 4 A Arbeitspliize
zu schaffen.

Da von Mitte bis Ende September nur jeweils 50 Prozcent
der Tageskapazitdt benétigt werden, erfolgt in diesem Zeil-
raum aus arbeitsorganisatorischen Griinden (Beginn der Auf-
bereitung von Herbstblumenkohl) nur ein einschichtiger Iiin-
satz.

Mit Ausnahme der genannten Spezialmaschinen werden fast
alle Elemente der Anlagen in weitecren Linien eingesetzt. Ein
iiber den oben genannten Umfang hinausgehendes Verlesen
und Reinigen maschinell geernteter Gemiiisebohnen (TGL-
gerechte Aufbereitung) ist bei Bedarf durch Erweiterung der
Vorverlesckapazitat (AK) und Hinzufiigen einiger Aggregate
méglich. Das miiBte dann jedoch zu Lasten des Rohwaren-
produzenten erfolgen.

Technologischer Ablauf

Die Rohware wird zur Bevorratung und kontinuierlichen
Beschickung der Anlage (Bild 2) in einen Annahmefiorde-
rer a gekippt (direkt vom Anhinger, bzw. mit Hilfe des
Gabelstaplers aus den als Vorratsbehilter fiir die 2. Schichi
verwendeten GrofBlkisten) und gelangt iiber einen Leichtgurt-
forderer b auf ein langsam laufendes Verleseband c¢. Je
nach Variante erfolgt hier von 1 bis 3 AK die Qualitils-
konirolle bzw. das Nachverlesen. Die auf eine abgeteilte
Bahn des Verlesebandes abgelegten Abfille gelangen mil
Hilfe cines Abstreichers in eine GroBkiste d, die von Zeit
zu Zeit durch den Gabelstapler zu entleeren ist. Mit Hilfe
eines Schwanenhalselevators e und einer Verteilerrutsche |
sowie eines zusitzlichen Leichtgutforderers g bei der
Variante IIT gelangen die Bohnen in die je nach Variante
untlerschiedliche Anzahl von Entspitzmaschinen (h, i, k) und
danach iiber Ableitbleche, in der Variante III mit Hilfe eines
zusiitzlichen Leichtgurtforderers I, auf eiunen Leichtgurtfor-
derer m, der die maschinell entspitzte Ware durch einc
Luke aus dem Vorputzraum in den Aufbereitungsraum der
1. Bearbeilungsstufe befordert. Zur Regulierung und Kon-
Mirz J074
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Bild 3
Grundrif der Blumenkohlaulbereitungsanlage ;
Variante 1. IT und IIf (Erldauterung im Text)

trolle der Beschickung sowie zur Uberwachung der Enispitz-
maschinen sind in den Varianten I und II eine AK und in
der Variante IIT zwei AK erforderlich. Die Abfélle gelangen
iiber cin in einem Unterflurkanal o befindliches Band n und
den in ciner Grube p sichenden Forderer g nach auflen.

Im Aufbercitungsraum werden die aul das Putzband r be-
forderten Bohnen je nach Variante von 4, 8 oder 12 AK
manuell nachentspitzt und gelangen auf einem Leichtgurt-
forderer s in die Bohnenbrechmaschine. Das Abfiillen in die
auch bei anderen Arten verwendeten halbhohen Steigen aus
Polystyrol erfolgt iiber einen Leichtgurtforderer. Dazu wird
in allen 3 Varianten nur jeweils eine A benétigt. Der
Abtransport der Ferligware sowie die Abfiihrung der in
ciner GroBkiste d gesammelten Abfille erfolgt, wie bei an-
deren Gemiisearten, mit dem Gabelstapler.

Blumenkohl (Bild 3)

Bei der Blumenkohlaufbereitung erfolgt die Bearbeitung,
ausgchend von TGL-gerechter Ware, bis zur Stufe ,Blumen-
kohl in Roschen” (nach der TGL fiir verarbeitetes Obst und
Geniiise). Dabei werden in zwei getrennten Arbceitsgiingen
zuniichst die Blumen ausgeschnitten (sog. ,nackt“-sclimeiden)
und einmal geteilt, anschlieBend erfolgt das Teilen in Rés-
chen und das Nachputzen. Der Kalkulation des Arbeitszeit-
aufwandes und der Kosten fiir das Aufbereiten wurde dic
Gréfle A II zugrunde gelegt. Da fiir die Durchfithrung der
gcnannten  Teilprozesse gegenwiirtig noch keine Aufberei-
tungstechnik zur Verfiigung steht, miissen diese zunichst
manuell durchgefiihrt werden.

Weil die Forderelemente der Linie in dem hier erforder-
lichen Kapazititsbereich ohnehin zwischen den Varianten
keine Diffcrenzierungen hinsichtlich threr Kapazitit zulas-
sen und das . Vorputzband ¢ zur notwendigen Uberleitung
der Putzabfille auf das im Unterflurkanal befindliche Band
einc gleichbleibende Linge von 7 m haben muB, unter-
scheiden sich dic Linien der einzelnen Varianten im Prinzip
nur durch die unterschiedliche Linge des Putzbandes f
(5 m. 7,5 m, 9 m) entsprechend den notwendigen Kapazi-
titen. Dieses Putzband ist auBerdem bei der Rosenkohlauf-
bercitung einzusetzen. Es enthilt darum einige Zusatzaus-
riistungen, w. a. Ableitrutschen fiir Putzabfille und ein un-
terhalb des Bandes laufendes Abfithrband. Die Aggregale
der Blumenkohllinie werden mit Ausnahme von zwei For-
derbindern in weiteren Anlagen eingesetzt.

Wic bei der Bohnenaufbereitung ist durch technologische
Verinderungen im Bereich der Beschickungs- und Vorpulz-
einrichtungen in bestimmtem Umfang auch die Durchfiih-
rung der TGL-gerechten Aufbereitung (Sortierung) von Blu-
nmenkohl zur teilweisen Frischmarktbelieferung méglich.

9. Jg. - Heft3
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Technologischer Ablautf

Die Bevorratung und Beschickung der Anlage iiber einen
Annahmcférderer a erfolgt wie bei der Bohnenaufbereitung
in Verbindung mit Vorratsbehiltern. Durch einen Leicht-
gurtforderer b gelangt der Blumenkohl auf das Vorputz-
band ¢. Hier werden im crsten Arbeitsgang von 1, 2 oder
3 AK (entsprechend den Varianten I, II oder III) die Blu-
men aus dem Umblatt herausgeschnitten und auf eine ab-
geteiltc Bahn des Bandes gelegt. Die verbleibenden Abfille
gelangen iiber ein zwischengeschaltetes Band d in den Unter-
flurkanal.

Eine Verlingerung des Unterflurkanals bis zur Blumenkohl-
linie ist nicht moglich, weil diese Stellfliche z. Z. der Moh-
renaufbereitung im Bereich der Wasch- und Schilanlagen
liegt. In einem zweiten Arbeitsgang werden die Blumen
auf dem Band ¢ einmal geteilt (in Variante I und II von
je einer AK und in der Variante III von zwei AK) und
gelangen iiber cinen Leichigurtfrderer ¢ auf das im Aul-
bercitungsraum befindliche einmal geteilte Putzband f. Beim
weiteren Zerteilen und Nachputzen gelangen die Putzabfille
iiber Ableitbleche auf das gegenliufige Unterband, von hier
auf Band d und weiter in.den Unterflurkanal, Die Fertig-
ware wird aufl die Innenbahn des Putzbandes abgelegt. Die:
durchschnittliche Leistung beim Vorputzen, Teilen und Nach-
putzen wurde nach Ermittlungen und Erfahrungen in ver-
schiedenen Praxisbetrieben auf 50 kg/AKh festgelegt. Nach
Angaben des Instituts fiir Obst- und Gemiiseverarbeitung
Magdeburg betragen die durchischnittlichen Leistungen in
Industriebetrieben 32,5 kg/AKh. Das Einfiillen in halbhohc
Polystyrolsteigen erfolgt mit Hilfe einer Fillrutsche g. In-
folge des kontinuicrlichen Durchlaufs ist dafiir sowie zur
Palettisierung in allen Varianten 1 AK erforderlich. Die auf
den Putzbidndern zuriickblcibenden kleinen Bruchstiicke und
geringfiigigen Blattreste werden auf einfache Weise von der
vorgeputzten Ware und Fertigware getrennt, indem die vor-
gesehenen Abstreicher so hoch iiber dem Band angeordnet
werden, daf} diese Bestandteile geradeaus weitergefiihrt wer-
den kénnen, withrend der Blumenkohl jeweils seitlich abge-
leitet wird.

Im Rahmen der Erarbeitung der Studie wurden fiir sieben
weitere Gemiisearten technologische Grundlésuugen konzi-
piert. Dabei crgaben sich eine Rcihe spezieller Probleme.

So wurde z. B. in Abstimmung mit dem Auftraggcber vor-
gesehen, daB das Schnitzeln des Kopfkohls erst im Speisen-
produktionsbetrieb erfolgt, weil damit ncben ciner besseren
Qualitiitserhaltung  folgende transporttechnologischen und
-6konomischen Vorteile verbunden sind:

(Fortsetzung auf S. 126)
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Einige Probleme .und Entwicklungstendenzen

bei der Anwendung von Elementen der Operationsforschung

im sozialistischen Gartenbau der DDR

In stindig zunehmend steigendem Mafe [inden Kybernetik,
inathematische Methoden und elektronische Datenverarbei-
tung in Verbindung mit der Operationsforschung Eingang
in alle Bereiche der Wirtschaft, Wissenschaft nnd Gesell-
schaft. In der sozialistischen Wirtschaftsfithrung wie in der
sozialistischen Betriebswirtschaft ist die Operationsforschung
zu einem unerldBlichen Instrument der Planung und Leitung
geworden. In der Landwirtschaft entwickelte sich die An-
wendung mathematischer Methoden, insbesondere der mathe-
matischen Statistik und der Wahrscheinlichkeitstheorie, in
Verbindung it Priiftests im biologischen Bereich bereits
frithzeitig. Verstiandlicherweise erfolgt dagegen die Anwen-
dung der integrierenden Disziplinen, ywie mathematische Me-
thoden, Kybernetik, elektronische Datenverarbeitung und
Operationsforschung, insbesondere in realer wirtschaftlicher
Organisation der Prozesse, in der Leitung des Produktions-
und Reproduktionsprozesses sowie in den gesellschaftswis-
senschaftlichen Disziplinen, insbesondere in der Ukonomie --
aufl Grund der hoher aggregierten Forin und des System-
charakters dieser Bereiche. Die genannten Disziplinen werden
zu einer entscheidenden methodischen und methodologischen
Grundlage gerade der okonomischen wissenschaftlichen Dis-
ziplinen. Bekanntlich wurden schon von KARL MARX ma-
thematisch-6konomische Modelle aufgestellt, der auch die
Forderung crhob. daBl eine Wissenschaft erst dann sich als
eine solche bezeichnen darf, wenn sie weitgechend der Mathe-
malik zugiéingig ist.

Umfassend sind auch die Bemiihungen im sozialistischen
Gartenbau, insbesondere der Betriebe und Kooperationen,
die mit der zunehmenden Vergesellschaftung der Produk-
tionsprozesse sich ergebenden komplizierten Probleme iiber
die Anwendung der Operationsforschung zu lésen. Uber die
Bemiihungen wurde verschiedentlich berichtet.

Die komplizierten Witterungshedingungen im [Frithjahr und
Sommer 1969 zeigten die GriBe der noch zu bewiltigenden
theoretischen und praktischen Arbeit im sozialistischen Gar-
tenbau. Die weitgehende Unabhiingigkeit von den natiir-
lichen Einfliissen ist aber eine unerliBliche Voraussetzung
Tiir den schrittweisen Ubergang zn indnstrieméBigen Metho-
den der Produktion, fiir die Uberwindung der Alternanz. zur
Stabilisierung der Ertriage der Obst- und Gemiisewirtschaft.

Prof. Dr. E. SEIDEL, KDT,
Direktor der Sektion Gartenbau
der Humboldt-Universitét zu Berlin

.

Das erfordert die Beherrschung des ganzen Produktions-
prozesses, das schlieBft die Kenntnis der Parameter des
Haupt-, der Hilfs- und der Ergiinzungsprozesse ein, d.h.
aller am Zustandekommen von Erzeugnissen hoher Qualitiit
bei niedrigen Kosten erforderlichen Vorausselzungen und
Faktoren. Faktorenanalyse und Produktions-Funktionsana-
lyse sowie die Anwendung eines ganzen Apparales mathe-
matischer Methoden, insbesondere auch von Standardmodel-
len der Operationsforschung, mathematisch-statistischen Priif-
methoden und Korrelations- und Regressionsanalysen, er-
moglichen es, immer besser die Zusammenhiinge sowie die
Wirkung der einzelnen Faktoren zu erkennen. Damit gelingt
es, die den Erscheinungen zugrunde liegenden GesetzmifBig-
keiten der Natur und Gesellschaft sowie deren Verflechtung,
d. h. das Zusammenwirken von natiirlichem und &konomi-
schem Reproduktionsproze3 zu beherrschen und erstmalig
iiberhaupt die Méglichkeit zu schaffen, die Produktion wis-
senschaftlich zu organisieren. Dann auch erst wird die Wis-
senschaft zur unmittelbaren Produktivkralt.

Damit im Zusammenhang aber entsteht die Forderung nach
der umfassenden mathematischen Durchdringung.

Gemessen an der Aufgabenstellung kann das bisherige
Tempo, das erreichte Niveau und die in den Plinen fixicrte
Aufgabenstellung in der Anwendung von Kybernetik, mathe-
matischen Methoden, elektronischer Datenverarbeitung und
Operationsforschung nicht befriedigen. Wenn auch mit der
Einfithrung einer groBeren Anzahl von elektronischen Daten-
verarbeitungsanlagen des Typs R 300 in Kiirze ausreichend
Rechenkapazitit zur Verfiigung steht, kann der Stand in der
Erarbeitung mathematischer Modelle fiir die Anwendung im
sozialistischen Gartenbau, das errcichte Niveau der Program-
mierung vom Gesichtspunkt der Erarheitung und Lésung
spezieller, aus den spezifischen Seiten des Reproduktions-
prozesses der giirtnerischen Produktion sich ergebenden Aul-
gaben nicht den Anforderungen geniigen.

Es ist nicht zu iibersehen, dal in zahlreichen Betrieben. ins-

. besondere den betriebswirtschaftlich gefestigten in zunehmen-

dem Mafe das Interesse fiir die Anwendung der Operations-
forschung wichst, von ihnen selbst aktive Impulse fiir das
Beherrschen mathematischer Methoden ausgehen und Ele-
mente der Operationsforschung immer mehr Eingang in die

(Fortsetzung von S. 125)

— Der Transport der ganzen, ausgebohrien Képfe kann an
Stelle des fiir geschnittenen IKohl notwendigen Steigen-
transports mit GroBkisten durchgefiithrt werden. Dadurch
erhoht sich die Transportkapazitit je Paletteneinheit
(L Palette mit 32 halbhohen Steigen oder 2 GroBkisten)
von 3,2 auf 5 dt;

— die Anlieferung kann in groBeren Abstanden erfolgen,
wodurch bei allen Betriebsvarianten eine optimale Aus-
lastung des Transportraumes méglich wird;

— die entsprechenden Transportkosten cinschlieBlich der
Verpackungsabnutzung sinken bei einer angenommenen
Entfernung von 20 km von 2,93 auf 1,56 M/dt.
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Zusammentassung

Die Aufgaben der Land- und Nahrungsgiiterwirtschafl bei
der Versorgung der Bevélkerung mit hochwertigen Obst-
und Gemiiseprodukien und zur Weiterentwicklung auf desn
Gebiet der gesellschaftlichein Speisenproduktion beinhalten
in zunehinendem MaBe die gebrauchsfertige Aulbereitung
des Gemiises. Mit der Errichtung von speziellen Speisen-
produktionshetrieben ist die Schaffung von Vorbereitungs-
cinrichtungen oder -stationen fiir Gemiise erforderlich. Im
Rahmen einer Studie wurden wichtige Grundlagen derarti-
eer Einrichtungen erarbeitet und an Grundlésungen fiir die
technologische Gestaltung der Vorbercitung vorgegebener Ge-
miisearten und -mengen dargestellt. A 7871
Mirz 1970

Deulsche Agrarlechnik - 20.Jg. - Helt3 -





