— beim Ermitteln der tatsidchlichen Kontaktfliche F, wird
eine lineare Krifteverteilung angenommen

— Annahme stationirer Verhiltnisse

— keine quantitative Iinbeziehung von chemischen und
energetischen Einfliissen, die fiir die Reaktionsschichten-
bildung und Wenkstoffiiberginge wichtig sind

— GroBe, Aufbau und Zusammensetzung der Verschleif-
produkte und die strukturellen und geometrischen Ande-
rungen der mechanisch beanspruchten Oberflichen wur-
den nichit beriicksichtigt

Es kann festgestellt werden, daBl das Verfahren eine ge-
wisse Universalitat fiir alle Bedingungen der mechanischen
Beanspruchung besitzt und die Herleitung von Spezialfillen
aus den Grundgleichungen moglich ist. [2]

Ein Nachteil dieses Verfahrens besteht darin, daf die Ver-
schleiflkurve iiber den gesamten Bereich des Gleitweges einen
konstanten Anstieg aufweist, so daBl Einlaufprozesse und
Phasen groflerer Beanspruchung aufgrund der Lagerspiel-
vergroflerung nicht beriicksichtigt werden.

Ing. stud. A. SCHULZ*

1. Pflugrahmenrichtgerdt

Die Vorrichtung (Bild 1) ist so konstruiert, daB der zu rich-
tende Pflugrahmen auf 3 hohenverstellbaren Spindelbécken
vor dem Geriit aufgestellt ist und sich mit Hilfe eines auto-
matischen Quer- nnd Liangsvorschubes beliebig in 2 Richtun-
gen transportieren 1aBt. Das Gerdt wird auf einer Schienen-
anlage bewegt.

Der Grundkorper besteht aus einer Kastenprofilschweiflkon-
struktion, in der die Anschlagmittel und der Hydraulik-
zvlinder eingebaut sind. Der Pflugrahmen wird an den
Enden durch einen Anschlag und drehbare Spindelbscke ge-
halten. Er wird beim Richtvorgang in die Gegenhalter durch
hydraulischen Quervorschub eingeschoben und durch 2 Siche-
rungsholzen, dic sich in den Gegenhaltern befinden, alge-
sichert.

Gleichzeitig wird der Biegezapfen der Vorrichtung in die
geteilten, parallel laufenden Zugstreben, die mit dem Ar-
beitszylinder verbunden sind, eingefiihrt und ebenfalls durch
cinen Sicherungsholzen gesichert. Entsprechend dem Defor-
mierungsgrad des Pflugrahinens und der Lage der Durch-
biegung kénnen die Gegenhalter wahlweise einzeln bzw.
paarweise zu den Zugstreben verstellt werden.

Da der Pflugrahmen drehbar in den Spindelbscken gelagert
ist, 1aBt er sich in beliebiger Ebene entsprechend der Durch-
biegung richten. Eine gleichfalls am Geriit angebrachte hy-
draulisch betiatigte Verdrehvorrichtung gestattet es, Verdre-
hungen an jeder Stelle des Rahmens zu beseitigen.

Der Quervorschub der Hauptzylinder und die Verdrehvor-
richtung werden von einer motorgetriebenen Hydraulik-
pumpe gespeist und durch einen Verteiler gesteuert. Der
mechanische Liangsvorschub erfolgt durch einen 1-kW-Motor
iiber einen Schneckenantrieb nnd Iettenrad auf etner 5/g”-
Rollenkette, die als Forderclement fungiert. Die Richtungs-
iinderung wird durch cinen LEndausschalter bewirkt.

Zur TEinhaltung der Fertigungstoleranzen dient einc Meli-
latte, die nach dem Prinzip der Lichtspaltenmethode gegen

* Leil-BfN Rostock, KfL Rigen-Samtens
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Aufbau und Funktion der Pflugrahmen- und Pfluggrindelrichtgerdte

den Rahmen gehalten und mit einer Fihllehre iiberpriift
wird.

Die Verdrelning dagegen wird durch zwei 1,5 m lange Mef3-
latten, die vorn und hinten senkrecht an den Pflugralimen
eehallen werden, festgestellt. Die Verdrehung ist dann besei-
tigt, wenn die Sichtkontrolle ergibt, daBl beide MeBlatten
parallel verlaufen. Diese I ontrolle ist auch wihrend des
Verdrehvorgangs moglich.

Verwendungmadglichkeiten

Die Vorrichtung ist zum Richten und zur Beseitigung der
Verdrehung aller Pflugrahmen der B-Serie (auBer B 500) ge-
cignet. Es ist weiter moglich, Anhingerrahmen und sonstige
Profile bis zu einer Steghthe bzw. einem Durchmesser von
110 mnm zu richten.

Instandsetzungstoleranzen

Max. Durchbiegung 3 bis 4 min auf der gesamten Pflug-
rahmenlinge

Max. Verdrehung + | Grad auf der gesamten Pflugrahmen-
liinge

Technische Daten

linge der Vorrichtung 1700 mm
Breite der Vorrichtung 1500 mm
[Téhe der Verrichtung 1170 mm

Arbeitshohe, in der der Pflagrahimen
werichtet wird A00 mm

600- -+ 1550 mm

Verstellung der Gegenhalter

(lesamtmasse 800 kg
Forreichbarer Verdrehwinkel 19 Grad
Arbeitsdruck des Hauptzylinders 60 Mp
Werkstattflichenbedarf 25 m*
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Bild 1. Pllugrahmenrichigeriit

Okonomische Kenn:ziffern

AIK-Bedarf 3 AK
Kapazitit je Schicht 2 Rahmen
587,00 Mark
207,00 Mark
90 000,00 Mark

2,2 Jahre

Neupreis eines Rahmens z. B. B 187
Aufarbeitungskosten je Rahmen
Bisheriger volkswirtschaftlicher Nutzen
Zeitdauer der Akkumulation

2. Pfluggrindelrichtgerat

Die Konstruktion der Vorrichtung (Bild 2) ist so ausgelegt,
dall der Grindel in allen Ebenen, einschliefllich der Kopf-
platte, gerichtet werden kanu. Der Grundkorper der Vor-
richtung besteht aus einer Kastenprofilkonstruktion. Ober-
halb dieses Grundkérpers ist der Biegearm an einer Seite
drehbar angelegt, an der entgegengesetzten Seite iiher eincn
SchnellverschluB durch 2 Zugstreben und einen Kardanischen
Ring kraftschliissig mit dem Hauptarbeitszylinder verbun-
den. Der Hauptarbeitszylinder ist in die Kastenprofilschweil3-
konstruktion eingebaut.

Eine Aussparung am Grundkérper fiir die Aufnahme der
verstellbaren Grundplatte ist konstruktiv so ausgelegt, daf}
sich beim Biegearm ein Verhiltnis Lastarm : Kraftarm von
1 :4 ergibt. Dementsprechend betriigt bel einern max. mog-
lichen Druck des Arbeitszylinders von 60 Mp der Druck am
Wirkungspunkt 240 Mp.

Um den Grindel in scine Ursprungsform zuriickfithren zu
konnen, stehen wahhweise 4 Druckstiickkombinationen zuv
Verfiigung, die sich je nach Bedarl in die Grundplatte cin-
schieben lasen. Zur Beseitigung der Verdrehung ist an der
einen Seite des Grundkéorpers eine Halterung fiir einen wei-
teren Hydraulikzylinder angebracht.

Uber einen Hebelarm, der mit dem Grindel kraftschliissig
verbunden ist. wirkt die Kraft des Arbeitszylinders zur Be-
seitigung der Verdrehung, wobei das andere Ende des Grin-
dels durch den Biegearm hydraulisch eingespannt wird.

Die Steuerung der Hydraulikanlage erfolgt iber einen Steuer-
block mit 3 Kreisen. Die gesamnte Hydraulikanlage wird
durch ein Uberdruckventil vor Uberlastung geschiitzt. Eine
Anzeige- bzw. MefBvorrichtung ermdoglicht eine Iontrolle des
Richtvorganges. Zur Einhaltung der Toleranzen dienen ver-
schiedene MefBschablonen als Kontrollgerite.
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Bild 2. Plihocgcindelvichigerit (Fotos: Go SCHNITDT

Verwendungsméglichkeiten des Gerdtes

Die Vorrichtung ist zum Richten und zur Bescitigung der
Verdrehung dev Grindel 7 30, sowie zum Richten der Stein-
sicherungsgrindel Tic den Pllug B 2001 verwendbar.

AulBlerdem kénnen mit dieser Vorrichtung die Kopfplatien ge-
richtet werden. Fis ist weiterhin maoglich. Profile mit einer
Steghshe bis zu 180 mm aul ciner Linge von 400 mm zu
richten.

Instandsetzungstoleranzen

— 0,5 Grad
+ 0,5 mm
+ 1.0 Grad

Daurelibieguny hochkant (Biegewinkel)
Durchbiegung flach

Max. Verdrehung

Technische Daten

2300 min
1000 mm

Lange der Vorrichtung

Breite der Vorrichtung

Hohe der Vorrichtung 1700 mm
Gesamtmasse 1800 kg
Hub des Hauptzylinders 260 mmn
Arbeitsdruck des Ilauptzylinders 60 Mp
Pumpenaggregat HP 170
Antriebsleistung LLKW
Erreichbarer Verdrehwinkel 21,0 Grad
Werkstattflichenbedarl 10.0 m?
Okonomische Kennziffern

AK-Bedarf 2AK
Kapazitit je Schicht 10 Stiick

88.50 Mark

Aufarbeitungskosten je Grindel 29,00 Mark
Bisheriger volkswirtschaftlicher Nutzen 350 000,00 Mark
3,0 Jahre

Neupreis etnes Grindels 7. 30

Zeitdauer der Akkumulation

— Der Kreisbetrieb fiir Landtechnik Riigen, Sitz Samtens.
ist z. 7. noch in der Lage, Rahmen und Grindel in gro@erer
Stiickzahl zu richten. Interessenten wenden sich an die Abt.
Produktion. A 8038
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