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sammenhang mit der weiteren Unkrautauslese wurde dann der Auf-

bau und die Wirkungsweise des Trieurs behandelt. Auch hier wur-
den die verschiedenartigen Trieure, wie Zellentrieur und Nadeltrieur,
in Einzelform und in Anlagen kombiniert vorgetragen. Der Nadel-
trieur, der speziell fir Erbsenauslese verwandt wird, wurde nach
einer Bauart der Fa. Neusaat, Eberswalde, im Zusammenhang mit
der von dieser Firma herausgebrachten Erbsenauslesemaschine be-
sprochen. .

Auf den Aufbau und die Arbeitsweise der einzelnen neuzeitlichen
Saatgutreinigungsanlagen {iberzugehen, wurde auf Anlagen der
Fa. Petkus in Wutho, der Fa. Neusaat in Eberswalde sowie auf An-
lagen der Fa. Jiger, Schule und Liibke zuriickgegriffen. Diese An-
lagen wurden nacheinander im zusammenfassenden Wiederholungs-
unterricht an Hand von Lichtbildern besprochen, wobei die ver-

schiedensten Typen dieser Firmen erwihnt wurden und an Hand der
Kataloge der einzelnen Firmen gezeigt. Es war somit moglich, die
speziellen Anlagen und Typen, die bei den volkseigenen Giitern It.
Aussage der Teilnehmer derzeitig verwandt werden, eingehend auf
Bau- und Wirkungsweise so zu behandeln, daB die theoretischen
Voraussetzungen zur Reinigung und Bedienung der Anlage jedem
Teilnehmer mitgegeben werden konnten.

In einem SchluBreferat wurde dann noch auf zweckmaiBige Lage-
rung und Beltuftung des Getreides hingewiesen, einige Speicher-
anlagen der fritheren Firma Gebr. Rober, jetzige Firma Petkus,
wurden in Lichtbildern gezeigt. Im AnschluB kamen wir auf die
Beizung von Getreide zu sprechen und fithrten durch Lichtbilder
die speziellen Beizapparate der Fa. Petkus und Neusaat vor.
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Eine neuartig gestaltete Melkmaschine
Yon 0. KASTORFF

Einzelheiten ciner in Holland und Belgien beriihmt gewordenen Type, mit der Kiihe mit einer Milchleistung
’ von 8 Gallonent) in 2 Min. gemolken werden

Dieser Aufsatz zeigt die positiven Evgebnisse auf, die ein hollindischer Bauer mil einer selbsterfundenen und
in langjdhrigen Versuchen evprobten Melkmaschine zu verzeichnen hatle.

Der Mechanisierung des Melkens kommt in dev Deutschen Demokvatischen Republik [iiv die Erfiillung der
Aufgaben, die unsever Landwirtschaft im Rahmen des grofien Fiinfjahrplans gestellt sind, besondere Bedeutung zu.

Unsere Industrie hat beveits Auftrige zur Herstellung von Melkapparaten evhalten, die auch in kleineven Wirt-
schaften mit 4 oder 5 Milchkiihen angewendet wevden konnen.

Aus dem Studium dieses Aufsatzes werden die Leiter unsever volkseigenen Giiter sowie auch unseve werkidtigen

Bauern Nulzen ziehen kinnen.

Im Jahre 1929 kaufte ein einfacher friesischer Bauer namens
Anne Bajema eine Melkmaschine, deren Type in den Nieder-
landen wohl bekannt, jedoch deutschen Ursprunges war. Er
stellte bald fest, daB seine Kiithe mit der Melkmaschine weniger
Milch gaben, anstatt mehr, wie es in den Prospekten hieB.
Die Unterschiede waren nicht wesentlich, es zeigte sich aber,
daB beim Maschinenmelken der Fehler nicht an den Kiihen lag.
Bajema hat sehr lange und schar{ iiber die Grundsitze des
mechanischen Melkens nachgedacht. Mit Hilfe eines Dorf-
schmiedes begann er alsdann, an der Maschine zu dndern. Bei
jeder Anderung fithrte er mit ihr iiber die volle Melkperiode
Versuche durch, bevor er irgendwelche Schliisse iiber das Ver-
halten der Kiihe in folgenden Punkten zog:

a) Schnelligkeit des Melkenlassens und Dauer des ganzen Melk-
prozesses;

b) Menge der abgegebenen Milch und Zeit der Melkperiode;
c) Butter-Fettgehalt in Prozenten der Milch.

Es schien ihm oft, daB er auf dem falschen Wege war, und
mehrere Jahre hindurch gaben seine Kiihe weniger Milch, statt
der erwarteten groBeren Menge. Er fiihrte alsdann weitere
Anderungen an einigen Teilen der Maschine durch, worauf eine
weitere Periode des Experimentierens und Wartens folgte.
Im Jahre 1937/38 glaubte er schlieBlich, auf dem richtigen Wege
zu sein, und wihrend des Krieges setzte er seine Experimente
bis 1944 fort, bis er schlieBlich gezwungen war, die Versuche
abzubrechen auf Grund der Tatsache, daB die Zitzenbecher-
Gummi nicht mehr zu haben waren. Im Jahre 1946 war Bajema
wieder in der Lage, von neuem zu beginnen.

‘Weil seine fritheren Versuche insofern scheiterten, als die
Milch von den Zitzenbechern nicht frei in den Melkeimer {lieBen
konnte, kaufte er sich einige aufzuhingende Behilter, die sich
mit einigen vorgenommenen Anderungen als sehr niitzlich
erwiesen. 1947 konnte er sagen, eine ideale Maschine zu haben,
die er auf seinem eigenen Hofe erprobt hatte und jederzeit
einsetzen konnte.

Das Ergebnis war mehr Milch bei jeder Kuh (bis zu 209%,),
mehr Fett (bis zu 0,159%,), eine lingere Melkperiode, keine Ent-
ziindung der Euter und der Zitzen und schlieBlich, was durch-
schlagender ist, eine Melkzeit je Tier von nicht mehr als 2 Min.,
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selbst bei einer Milchmenge von wenigstens 8 Gallonenl), die
seine Kiihe gewshnlich lieferten.

Im Jahre 1949 wurde Bajema, der seine Erfindung bisher
geheimgehalten hatte, von einer Amsterdamer Firma entdeckt.
Diese setzte sich fiir eine géwerbliche Ausnutzung bzw. fiir eine
Produktion im WeltmaBstabe auf Grund von Patenten ein,
schloB einen Vertrag mit einer belgischen Firma ab, die mit
der Produktion begann. Ungliicklicherweise gibt es keine
hollandischen Fabrikanten, die in der Lage sind, Melkmaschinen
herzustellen.

Keiner glaubte an den Erfolg der Erfindung, als sie bekannt-
gegeben wurde. Am Anfang glaubte natiirlich niemand in den
Niederlanden, daB es méglich wire, daB solche empfindlichen
Rinder, wie die hollindischen Kiihe es sind, in 2 Min. mit einem
Vakuum von 251, Zoll neg. hydr. Druck (65 cm Vakuum) zu
melken. Ein wohlbekannter landwirtschaftlicher Rundfunk-
kommentator war es, der zum ersten Male auf die Erfindung
Bajemas aufmerksam machte, doch niemand hoérte darauf.
Da ich den Rundfunksprecher als einen gut unterrichteten
Mann kannte, besuchte ich den Erfinder persénlich, besah
seine Maschine, seine Kiihe, seine Melkmethode und ging iiber-
zeugt wieder heim. Da ich einige seiner Kithe mit der Hand
gemolken, habe, konnte ich mich iiberzeuge:, daB die Zitzen
und Euter im besten Zustand waren, ohne irgendwelche Zeichen,
daB sie drei Jahre lang auf diese mechanische Weise gemolken
worden sind.

Einige Tage spater studierte ich von neuem die Theorien des
Professors Peterson (in Amerika) und fand, daB sie die Erfindung
Bajemas bestatigten, obwohl keiner von ihnen wulte, was der
andere getan hat. Ich schrieb einige Artikel fiir die belgische
und hollandische Jandwirtschaftliche Presse iiber dieses Thema.
Obwohl die Theorien von Professor Peferson in den Niederlanden
nicht gut verstanden worden sind, hat sich die Maschine Bajemas
durchgesetzt bzw. sehr verbreitet. Frither haben Melkmaschinen
in den Niederlanden keine sehr guten Ergebnisse gezeitigt im
Vergleich zum Handmelken, obgleich eine- groe Propaganda
fiir die Leistungsfihigkeit der Melkmaschine getiatigt worden ist.
Die Bauern zeigen jedoch groBes Interesse fiir die neue Maschine,
die im besonderen fiir die empfindlichen hollandischen Rinder
gebaut worden ist.

1) 1 Gallone = 4,54 1.
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Zu einer kurzen Beschreibung der Maschine geniigt, besonders
diese Punkte hervorzuheben, die sich von einer normalen
Pulsatortype unterscheiden. Die Saugrohrleitung der neuen
Maschine hat in der Nihe der Pumpe einen Durchmesser von
5 Zoll. Nach beiden Enden zu verjiingt sie sich auf 2% Zoll,
und an den beiden Enden ist sie nur 1 Zoll stark. Die Pumpe
und der Motor befinden sich genau in der Mitte der Rohrleitung,
genau gesagt sind sie an der Decke tiber den Kithen angeordnet.
Diese Ausfithrung ist jedoch ziemlich teuer, die Kosten bctragen
je Kuh 2 £.

Eine tragbare Type

Vielleicht ist es auch méglich, mit einer Saugrohrleitung von
3 oder 5 Zoll in zylindrischer Ausfithrung zu melken ; diese Frage
ist zur Zeit im Versuchsstadium. Eine andere Entwicklung stellt
eine tragbare oder ortsbewegliche Type einer Maschine dar, die
zur Zeit von einer belgischen Firma hergestellt wird. Diese hat
zwel Melkeimer. Eine Person kann mit der Maschine 30 bis
40 Kiihe je Stunde melken, jedoch mul} eine weitere Person
fir das Handmelken zur Stelle sein.

Maschinen mit einer Saugrohrleitung werden noch nicht ver-
kauft. Die Zitzenbecher und die Schlduche sind die wichtigsten
Teile der neuen Maschine. Bajema weiB, daB ein Lufteintritt
ineinen Raum mit einem Vakuum immer den Weg des geringsten
Widerstandes sucht, d. h. die Stellen mit den gréBten Spalten.
Nach diesem Grundsatz arbeiten die Vakuum-Tanks aller Melk-
maschinen. Ebenso ist es auch bei den Zitzenbechern der neuen
Maschine der Fall. Da die Zitzenbecher und die -gummis genau
zylindrisch sind, kann die Luft nicht von unten arbeiten,
sondern muB, da sie durch zwei Lufteintrittsé6ffnungen kommt,
genau wie die Hand eines guten Handmelkers arbeiten.

Auf diese Weise unterstiitzt die Druckspannung die Saug-
spannung im Gegensatz zu einigen Melkmaschinen, bei denen
diese Druckspannungen entgegengesetzt sind.

Vermeidung von Schwierigkeiten .
Am Ende der Pulsator-Druckspannung, wobei die gesamtc
Zitze unter Druck ist, befindet sich keine Milch im Zitzenkanal.

Die Zitze kann dabei nicht beschadigt werden, noch kann
irgendwelche Verhdrtung (Schwellung) verursacht werden.
Gerade die letztere Erscheinung wird von beinahe allen Fach-
leuten als die Ursache der Euterzitzen-Entziindungen ange-
schen, was auch die amerikanischen Veterinirarzte bestitigt
haben. Ohne diese Schwellungsbildungen an den Zitzen kann
die Milch ohne Unterbrechung ausflieBen, jede Kuh kann mit
einer Sangspannung von 25%, Zoll oder 65 cm gemolken werden,
was einer Melkzeit von 2 Min. je Tier oder sogar weniger ent-
spricht.

Natiirlich kann man diese Ergebnisse nicht ohne weiteres auf
andere Linder ibertragen. Das Vertrauen zum necuen System
ist jedoch so groB, da man annehmen kann, daB es sich bei
allen zukiinftigen Melkmaschinen durchsetzen wird, insbesondere
in bezug auf die Konstruktion der Melkbecher und Zitzengummi,
da es sich gezeigt hat, dal das Bajema-System es bisher ermog-
licht, die Schwellungen der Zitzen zu verhiiten. Deshalb kann
mit gutem Gewissen behauptet werden, dall die Bajema-Melk-
maschine eine neue Ara des Maschinenmelkens eroifnet hat.

Andere:Experimente

Es wird erwartet, daB die Versuche in den anderen Landern
zu den gleichen Ergebnissen wie in den Niederlanden fiihren
werden. Zuerst Unglauben, dann aber nach Vorfithrungen,
denen man selbst beigewohnt hat, vollkommenes Vertrauen
zum neuen System. Selbst diejenigen, die Gegner des Bajema-
Systems waren, geben heute zu, dall es viele Verbesserungen
aufweist, die in absehbarer Zeit die Konstruktion der Melk-
maschinen in allen Lindern beeinflussen werden.

Wie und wann jede Melkmaschine mit einem Sonder-Bajema-
Melkbecher versehen wird, kann noch nicht gesagt werden.
Das hangt weitgehend von den Patenten und den Hersteller-
lizenzen ab. Sicher ist aber, daB es sich hierbei um eine Kon-
struktion handelt, auf die wir schon lange gewartet haben.
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Normung im Landmaschinenbau

Als einen administrativen, technischen Hebel zur Erfullung bzw.
Ubererfiillung unseres Filinfjahrplanes muB man die Normung be-
trachten. Das gilt insonderheit fiir den Landmaschinenbau, der
auf Grund verschiedener Faktoren in dieser Hinsicht noch nicht
den Entwicklungsstand erreicht hat, den z. B. der allgemeine Ma-
schinenbau in der Normung bereits besitzt.

Die Normung der Pflugkérperteile fiir Gespannpfliige und noch
einige andere Normen kann man aber trotzdem als vorbildlich be-
zeichnen. Die Normungsarbeiten im Landmaschinenbau gestalten
sich vor allen Dingen deshalb so schwierig, da bald jeder Hersteller
ein groBes Geschidft mit ungenorinten Ersatzteilen macht. Es sind
Fille bekannt, wo Landmaschinen ohne Gewinn bzw. mit Verlust
verkauft wurden und auf die VerschleiBteile, die mehr oder minder
schnell abnutzen, der Profit aufgeschlagen wurde. Man kann sich
vorstellen, daB dic meisten Firmen aus dem vorgenannten Grunde
kein groBes Interesse fiir die Normung aufbrachten, da jeder ein-
zelne Hersteller daran interessiert war, daB die entsprechcnden Er-
satzteile nur von ihm bezogen werden sollten. Das ist auch eine
Ausdrucksform der kapitalistischen Gesellschaftsordnung, in der im
Konkurrenzkamp{ der einzelnen Hersteller volkswirtschaftliche
Notwendigkeiten miBachtet werden.

In unserer Deutschen Demokratischen Republik ist solch ein Zu-
stand nicht tragbar, und die Normungsarbeiten erfahren hier eine
groBtmoglichste Forderung, trotzdem mubB aber operativ auf die-
sem Gebiet gearbeitct werden. Mit einer schnellen Durchfithrung
und einer immer mehr Dinge erfassenden Normung wiirde die Er-
leichterung der Planung Haud in Hand gehen. Die Vorteile und Ein-
sparungen, die sich crgeben, sind kaum in irgendciner Form restlos
auszudricken. Die Moglichkeiten der Typenbereinigung mit demn
Ziel einer groBtmaoglichsten Typenbeschrankung miissen unbedingt
ausgenutzt werden, dazu sind besonders die leistungsfihigen Be-
triebe heranzuziehen, denn hier ist es lcichter, solche Normungs-
arbeiten durchzufihren. Gleichzeitig kann man mit den verbleiben-
den Typen, welche nur wenige sind, groBe Produktionsprogramme

erstellen, um so alle Mittel der Verbilligung in der GroBproduktion
auszuschopfen. Die Sonderwiinsche, die sich auf AuBerlichkeiten be-
ziehen und keinen praktischen Wert besitzen, miissen zuriickgestellt
werden. Eine gewisse Anzahl von Typen muB trotzdem bestehen-
bleiben, damit die volle Leistungsfahigkeit der Landmaschinen unter
allen Klima- und sonstigen Verhiltnissen gewihrleistet ist. Es leuch-
tet aber nicht ein, warum beispielsweise in einer Gegend Deutsch-
lands die Trommel der Dreschmaschine einige Millimeter breiter sein
mufB als in allen ubrigen Gegenden. Derartigr unbegriindete Ein-
winde werden kinftig keine Beachtung finden, sie sind volkswirt-
schaftlich nicht tragbar.

Zusammenfassend méchte ich sagen, in unserer fortschrittlichen
Gesellschaftsordnung sind alle Voraussetzungen fiir eine schnelle
und gute Normungsarbeit gegeben. Wer planvolles Arbeiten mit als
Grundgesetz verankert hat, mulB auch normen. In unserem volks-
eigenen Seltor der Wirtschaft, wo keine uniiberbriickbaren Wider-
spriche mehr bestehen, wie z. B. in der kapitalistischen Gesell-
schaftsordnung der Grundwiderspruch zwischen dem gesellschaft-
lichen Charakter der Produltion und der privaten kapitalistischen
Aneignung des Produktes, kann sich die Normung frei entfalten.
Dem Wachstum der Produktivkrifte sind in der DDR keine Gren-
zen gesetzt und es kommt darauf an, diese wichtige volkswirtschaft-
lich notwendige Normungsarbeit zu forcieren. Die amerikanischen
Imperialisten und ihre deutschen Helfershelfer haben die Wichtig-
keit der Normung erkannt, und im Bonner Sabotageplan zur Tor-
pedierung des Funfjahrplanes ist ein Hauptpunkt enthalten, der
darauf Bezug nimmt. Daher ist auch allergroBte Wachsamkeit auf
diesem Gebiet an den Tag zu legen.

Vorbild in der Normung ist die Sowjetunion, aus deren Erfah-
rungen wir lernen misscn. Hier ist es z. B. den Konstrukteuren zur
Pflicht gemacht, nur nach Normen zu arbciten. Wenn wir die Er-
fahrungen der SU auf dem Gebiete der Normung in unseren Ar-
beiten richtig anwenden, so werden wir den Funfjahrplan uber-
erfiillen, AK 47 Ing. E. Bremse, Berlin





