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Wieviel landwirtschaftliche Handarbeitsgerite sollen jahrlich

hergestellt werden?

Vorschlag einer Berechnung als Grundlage fiir die Produktionsplanung

Von Dr. A. BAIL, Institut fiir landwirtschaltliche Betriebs- und Arbeitsiehre an der Martin-Luther-Universitit Halle-Wittenberg

Sehr zu Unrecht glaubt man heute gern, die Handarbeits-
gerate hatten im Zeitalter der fortschreitenden Technisierung
keine groBe Bedeutung mehr!), man brauche sich deshalb weder
um ihre zweckmiBige Gestaltung noch darum zu kiimmern,
wie Bauer und Landarbeiter nun mit den vielfach erstaunlich
ungeeigneten Werkzeugen umgingen. Die Landarbeitsforschung
hat zwar in jahrzehntelanger Arbeit vorteilhafte Arbeitsver-
fahven entwickelt — z. B. das Pommritzer Riibenernteverfahren -
und auch die hiufig vorsintflutliche Arbeitstechnik zu vervoll-
kommnen vermocht — z. B. Kartoffellegen mit beiden Hinden
“aus der Bornimer Legewanne — und hitte damit den Bauern
in den durch die Bodenreform geschaffenen Kleinbetrieben
wirksam geholfen, ihre Arbeitsproduktivitit zu steigern, wenn
es eben genug zweckmiaBige Handgerite gabe. Man sollte nicht
vergessen, daBl gegen 809, aller landwirtschaftlichen Arbeiten
in den Kleinbetrieben mit Handgeraten verrichtet werden, und
daB aufs Ganze gesehen schon vor dem Kriege etwa 1/, bis 1/,
aller Arbeiten in der Landwirtschaft auf die Tatigkeit mit
Handgeraten entfiel!.

Nun verwendeten f{rither alle Landschaften, groBere oder
kleinere Gebiete, manchmal schon jeder Betrieb, bestimmte
Gerateformen, von denen sie nicht lassen wollten. Das hat dann
zu einer nahezu uniibersehbaren Formenfiille der Handgerite
in Deutschland gefiihrt und die Herstellung vielfach erschwert
und verteuert. Wir haben-deshalb in den letzten Jahren - an-
kniipfend an altere Forschungsergebnisse und neue suchend,
wo sie fehlten — die Normung der Handgerite vorwartsgebracht
(oft war in den ,,.Landnorm-Mitteilungen*, Beilage der ,,Deut-
schen Bauerntechnik‘, davon die Rede), so dal jetzt eine fiir
die industrielle Planung wichtige Voraussetzung erfiillt ist, um
zweckmiBige Gerite wirtschaftlich zu produzieren. Die andere
Frage, wieviel Handgerite die Landwirtschaft in der DDR jihr-
lich braucht, wollen wir der Planung im folgenden zu beant-
worten suchen.

Mit einigen Handgeriten arbeiten alle landwirtschafilichen
Erwerbspersonen, mit anderen nur Mdnner oder nur Frauen,
manche sind in jedem Betrieb wenigstens einmal vorhanden
und weitere werden ausschlieBlich bei bestimmten Fruchtarien
verwendet. Diese Gegebenheiten wechseln allerdings z. T. mit
der BetriebsgroBe, wie wir aus alteren Untersuchungen wissen
(21 41

Wir bilden also im folgenden drei Gruppen von Handgeriten:
1. die der Zahl der Erwerbspersonen, 2. die der Zahl der Betriebe
entsprechenden Werkzeuge und 3. die zur Arbeit bei bestimmten
Fruchtarten verwendeten Handgerite?).

Hochstbedar! an Handgeriten

Wenn wir von 3,8 Mill. landwirtschaftlicher Erwerbspersonen
in der DDR nach Hoffmann [3] ausgehen, diirfte der mégliche
Héchstbestand an jeder einzelnen bei der Landarbeit verwende-
ten Handgeriteart etwa bei 3,8 Mill. Stiick liegen. (Da jeder
Betrieb gewoshnlich gewisse Reserven an Handgeriaten hat und
auch haben muf, begehen wir wohl keinen groen Fehler, wenn
wir annehmen, da8 die Gesamtheit der Betriebe tatsichlich
nach diesen jeweils 3,8 Mill. Stiick - allerdings nur der gebrauch-
lichsten Gerate - strebt.) Das gilt in vollem Umfange jedoch nur
fiir jene Gerite, die vielseitig und oft verwendbar, normaler-

1) In Heft 1 der ,Deutschen Landwirtschaft’* mit , Mitteilungen der DLG
(Berlin)*“ haben wir die ,,Bedeutung der Handgerite bei der Landarbeit* abge-
handelt und dabei die Grenzen von Hand- und Maschinenarbeit in der Landwirt-
schaft angedeutet [2). Wir brauchen deshalb hier nicht naher darauf einzugehen.

?) Aus Raummangel verzichten wir hier auf die Wiedergabe der a.a. O. ver-
dffentlichten statistischen Zusammenstellungen und beschrinken uns auf kurze
Hinweise im Text.

weise von Frauen und Miannern gleichzeitig benutzt werden.
Dazu rechnen wir die Dunggabeln und Handhacken; letztere
miissen z. B. in jedem Betrieb so reichlich vorhanden sein, daf3
alle verfiigbaren Arbeitskrafte zur Zeit der Hackfrucht- und
Gemiisepflege damit ausgeriistet werden kénnen. Wenn wir eine
durchschnittliche Gebrauchsdauer von etwa finf Jahren fiir
jede dieser Geritearten zugrunde legen, miiten in jedem
Jahre 750000 Dunggabeln und 750000 Hacken produziert und
verteilt werden. Wir rechnen bewuft mit einer relativ kurzen
Gebrauchsdauer der Gerite, weil niemand mit abgearbeiteten,
verbogenen Gabeln und schartigen, nicht mehr schneidhaltigen
Hacken etwas schafft und dann weder gut noch gern arbeitet.
Trotzdem scheinen diese Zahlen relativ hoch zu sein, denn bei
einem Bestande von je 3,8 Mill. Gabeln und Hacken entfallen
etwa je 63 Stiick dieser Gerite auf 100 ha ldw. Nfl., also wesent-
lich mehr als bei Jacobs [2], [4]. Auf langere Sicht diirfte sich
mithin ein geringerer jahrlicher Bedarf ergeben; vorerst halten
wir jedoch jenen Hdochstbedarf von je 750000 Dunggabeln und
Handhacken im Jahre fest, damit erstens die seit Jahren ent-
standenen Liicken ausgefiillt und zweitens auch der Bedarf der
vielen Nebenerwerbsbetriebe (1341800 unter 0,5 ha [6]) be-
friedigt werden koénnen. Schlieflich darf man wohl auch mit
Recht annehmen, daB heute jeder Betrieb eine Gabel und eine
Hacke kaufen wiirde, bekime er sie (746000 Betriebe iiber
0,5 ha gibt es im ganzen in der DDR. [6]). In jeder der etwa
1500000 Haushaltungen der landwirtschaftlichen Erwerbs-
personen diirfte wenigstens eine 4x¢ und sollte auch ein Beil
vorhanden sein; wir rechnen daher mit einem Durchschnitts-
bestand von je 1500000 Axten und Beilen. Die weitere Berech-
nung ist aus Tafel 2 zu ersehen.

Landwirtschaltliche Betriehe ~ Anzahl der Handgerite

Jeder Betrieb besitzt (bzw. sollte besitzen) mindestens je
eine Sense, einen Spalen, eine Harke, eine Schaufel, eine Kar-
toffelgabel, eine Diingerstreu- (Karioffellege-) Wanne, einen Rechen,
eine Getreidegabel und sehr viele auch einen Handriibenroder.
Der Mindestbestand an jedem dieser Gerite mit Ausnahme der
Handriibenroder liegt also bei 750000 Stiick. Mit der Sense
arbeiten nur Manner; in der Landwirtschaft gibt es etwa
1600000 minnliche Erwerbspersonen [3] und damit ist auch
der gleich groBe Hochstbestand an Sensen gefunden. In den
rund 60000 Betrieben iber 20 ha ldw. Nfl. [6] wird gewshnlich
mit der Maschine gemiht; wir vermindern deshalb die Zahl der
mit der Sense arbeitenden Manner um 500000 und kommen so
zu einem Durchschnittsbestand von 1100000 Sensen in der
DDR. Spaten und Schaufeln finden sich auch nach unseren
Beobachtungen in etwa den gleichen Mengen in den Betrieben,
wie sie Jacobs [2], [4] ermittelte. Es ergibt sich somit ein
Durchschnittsbestand von etwa 950000 Spaten und 875000
Schaufeln. Dazu kommen rund 800000 ciserne Harken.

Den Bestand an Kartoffelgabeln und Handriibenrodern hach
den jeweiligen Anbauflichen zu berechnen, hat keinen Sinn,
da die Kartoffeln nicht iiberall mit der Gabel auf- und wieder
abgeladen werden und man die Riiben auch in den kleineren
Betrieben besser mit dem Rodepflug erntet. Wir rechnen des-
halb mit je einer Kartoffelgabel in der kleinsten Betriebs-
groBenklassengruppe (331700 - 0,5 bis 5 ha), je 1,5 Gabeln in
der nachst groBeren (432200 — 5 bis 20 ha), je 3 in der folgenden
(174900 - 20 bis 100 ha) und je 7 in den GroBbetrieben (11200 -
iiber 100 ha)!), zusammen 950000 Kartoffelgabeln. Ahnlich ist

1) Die zugrunde gelegten Zahlen der Betriebe in den einzelnen GroBenKlassen
stammen wieder von Skibbe {6).



48

Agrartechnik
Nr.2

Bd. 1
Februar 1951

Talel 1

Bevechnung des Handgerdtebestandes fiiv Riiben und Erbsen

N Arbeits- | Nutz- Not- . Durch-

R Anbaufldche | pedarf | bare | wendige sZ:l schnitts-

Gertit ha je ha | Arbeits-| Gerate 2 : bestand

std. | tege | stick | o Stiick

1 2 3 4 5 6 7
Krehle .| 425000%) 75 10 | 320000 | 30| 416000
Kopf-

schippe .| 200000%) 30 30 | 28000 | 60| 45000
Doppel-

sichel ..| 60000 35 T 32000 50 48000

es mit den Handriibenrodern; nur miissen wir hier von vorn-
herein niedrigere Werte einsetzen, weil nicht alle Betriebe
Zucker- bzw, Zuckerfutterriiben anbauen. Am Ende ergibt sich
dann ein Durchschnittsbestand von etwa 350000 Handriiben-
rodern.
Die so vielseitig zu verwendende moderne Kartoffellegewanne
“mit Traggurt (DIN 11598) sollte in gréBerer Zahl in den Be-
trieben vorhanden sein; wir rechnen mit je einer in der klein-
stén BetriebsgroBenklassengruppe, mit zwei Wannen in der
niachsten und 4 bzw. 8 Wannen in den folgenden Gruppen. So
ergibt sich ein Durchschnittsbestand von rund 1250000 Dénger-
streuwannen mit je einem Satz von 3 Stiuck Diingerstreuschip-
pen [1]. Genau so ist es mit den hélzernen Handrechen, die ja
nicht nur zum Heuwenden, sondern auch beim Griinfutterholen
oder auf dem Hofe verwendet werden; der Durchschnitts-
bestand diirfte bei 2439000 Rechen liegen. — Ahnlich kalku-
lieren wir, wieviel Getreide- und Heugabeln vorhanden sind
und kommen auf einen Durchschnittsbestand von 1950000
Stiick Getreide- und 750000 Heugabeln. SchlieBlich rechnen wir
vorsichtig mit etwa 300000 Riben bauenden Betrieben, die
insgesamt etwa 720000 Riibengabeln verwenden diirften.

Diese Bestandszahlen scheinen wieder relativ hoch zu sein.
Wenn wir sie trotzdem beibehalten, so deswegen, weil alle
Handarbeit nur ausreichend produktiv ist, wenn man sie mit
zweckmaiBigen, jederzeit greifbaren Geraten ausfithrt. Wer Sand

1) Zucker- und Futterriilben und */4 der Gemisefliche.

3) Wir gehen von der Zuckerriibenflache aus, da groQere Betriebe Kopfschlitten
verwenden und kleinere Wirtschaften einen Teil der Futterhackfrichte mit der
Schippe kdpfen,
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mit dem Spaten aufladt und die Kartoffelgabel jedesmal vom
Nachbarn borgen muB, leistet nicht viel und hat keine Freude
an seinem Tun,

Handgeriite bei Riiben und Erhsen

Krehle, Képfschippe und Doppelsichel sind so weltgehend
spezialisierte Gerate, daf sich an den jeweiligen Anbauflichen
kalkulieren 1aBt, wieviel davon vorhanden sind. Wir miissen
allerdings die so ermittelten Bestinde noch mit der Zahl der
Riiben und Erbsen bauenden Betriebe abstimmen und ent-
sprechende Zuschlige vornehmen (Tafel 1).

Bei diesen drei Geriten ergeben sich mithin relativ niedrige
Durchschnittsbestinde; wir rechnen trotzdem mit einiger
Sicherheit deshalb so, weil alle drei noch nicht allgemein ver-
wendet werden. Gerade danach sollte man aber im Sinne einer
moglichst vollkommenen Arbeitstechnik streben und die Bauern
entsprechend aufklaren. Fiir unsere Kalkulation ergibt sich
daraus: In den nachsten vier Jahren sind alljéhrlich ebenso
viele Krehlen und Kopfschippen und in den nachsten drei
Jahren ebenso viele Doppelsicheln anzufertigen, wie den oben
errechneten Bestdnden entsprechenl); danach dirfte die
Erginzung des normalen jahrlichen Bedarfs, den wir ab-
schlieBend fiir alle Handgerate zusammenstellen, ausreichen.

Wieviel Handgerite sollen in jedem Jahre produziert werden?

Das in Spalte 6 (Tafel 2) angegebene Fertiggewicht der ein-
zelnen Gerdte ist durchaus summarisch ermittelt und miite
fiir eine speziellere Materialplanung nach den jeweiligen Typen
(z. B. drei- oder vierzinkige Dunggabeln, Schlag- oder Zieh-
hacken usw.) aufgeschliisselt werden?). Immerhin gewahrt der
Gesamtstahlbedarf, Sp. 7, einen Anhaltspunkt, von dem man
in groBen Ziigen ausgehen kann. Das zugehorige Stahleinsatz-
gewicht diirfte wohl die zwei- bis dreifache Hohe erreichen.
‘Wir haben uns, wie gesagt, auf die wichtigsten landwirischaft-
lichen Handarbeitsgerate beschriankt; Industrie, Landeskultur
und Gartenbau brauchen gleiche, z. T. verwandte oder auch

1) Wenn alle Rilben bauenden Betriebe Kdpfschippen verwenden, miissen wir
allerdings den Bestand anders bérechnen, sie zihlen dann ebenfalls zur Gruppe 2;
auf diese Weise verschwindet auch die auffillige Differenz zwischen Handriiben-
rodern und K&pfschippen, Tabelle 2.

3) Dafiir und zu einer genaueren Planung der bereitzustellenden Stahlqualititen
mag zugrunde gelegt werden, was die einzelnen Normblitter iiber Handarbeits-
gerate vorschreiben.

Talel 2
Stiickzahl und Stahlgewicht dey jahvlich zu produzievenden Handgerdite
Durchschnittsbestand Mittlere Ge- Jéihréich. zZu Stahlgewicht
. E produzier.
Geriteart in je 100 ha brauchsdauer Menge je Gerit insgesamt

1000 Stuck | !dw. Nutzfl. Jahre Stiick g to

1 2 3 4 5 6 7
Dunggabel . 3800 63 5 750000 900 675,0
Handhacken . 3800 63 5 750000 750 562,5
Axt . 1500 25 10 150000 1750 262,5
Beil . 1500 25 10 150000 900 135,0
Spaten 950 16 8 120000 1200 144,0
Eisenharke 800 14 9 90000 900 81,0
Schaufel . 875 15 7 125000 1250 156,2
Sense . . 1100 18 12 90000 1100 99,0
Kartoffelgabcl v o n ox 950 16 10 95000 2500 2317,5
Riibengabel . . . . . . . . ... 720 12 10 72000 1600 115,2
Heugabel 750 13 12 682500 1600 100,0
Getreidegabel 1950 32 12 160000 400 64,0
Handriibenroder i R v 350 6 6 58000 1800 104,0
Diingerstreu- (Kartoﬂe]lege ) Wanne . 1250 21 4 310000 2500 775,0
Diingerstreuschippe . 1250 — 4 N 310000%) 200 62,0

Hoélz. Heurechen 2500 41 3 810000 — —
Krehle . 416 7 5 83000 150 12,5
Képfschippe . 45 221) 6 75000 500 37,5
Doppelsichel . 48 —_— 15 3200 600 1,9
Zusammen 3624,8

1) Je 100 ba Zuckerriibenanbaufliche. ?) Sitze zu je 3 Stiick, vgi. [1].
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ganz andere Werkzeuge. Sicher lieBe sich dieser Bedarf ahnlich
berechnen, wie wir es hier getan haben. Unser Verfahren
deutet eine Moglichkeit dazu an.

Wenn unsere Zahlen (Sp. 3) z. T. nicht unerheblich von dem
von Jakobs [2][4] im Kreise Paderborn gefundenen Besatz
abweichen, so liegt das zunichst daran, daB die iiberwiegende
Zahl der landwirtschaftlichen Betriebe in der DDR wesentlich
kleiner ist als dort. Weiterhin haben wir einen gewissermaBen
,,idealen‘* Geratebestand angenommen und die gewdhnlich
iiberall noch vorhandenen unbrauchbaren Werkzeuge von vorn-
herein nicht mehr beriicksichtigt. Verbindliche Klarheit wiirde
nur eine genaue Marktanalyse bringen.

Aus der Vorkriegszeit waren nur wenige Angaben zu ver-
wenden: 13 deutsche Herstellerbetriebe lieferten 1938 1,3 Mill.
Sensen, davon wurden 200000 exportiert und gleichzeitig etwa
450000 Sensen aus Osterreich eingefithrt — unsere Planzahl von
90000 Stiick diirfte mithin keineswegs zu hoch liegen, Krau-
ter [5] ermittelte zehnmal mehr Gabeln in den GroB- als in
den Kleinbetrieben; auch diese Angabe stimmt mit unseren
Erwédgungen (Gabelbesatz je 100 ha ldw. Nfl.) anndhernd iiber-
ein. (Die von Krauter untersuchte Fabrik produzierte etwa
150000 Gabeln im Jahr und setzte rund die Hilfte davon in
Deutschland ab.)

Unsere mit Vorsicht ermittelten Zahlen diirften immerhin
klarmachen, daB die Landwirtschaft der DDR dauernd ein
recht erhebliches Quantum jener vielfach so gering geachteten
Gerite braucht. Mégen nun Planung, Handwerk und Industrie
zusammenwirken, um diesen echten, dringenden Bedarf nach
Menge und Giite vollstindig zu befriedigen, damit der Bauer
mit zweckmaBigen Geriten produktiver arbeite und ihm so die
erwiinschte Leistungssteigerung erleichtert werde.

Die volkseigenen Guter zu mustergiltigen, hoch-
produktiven und mechanisierten Wirtschaften zu ent-
wickeln, ist eine der wichtigsten Aufgaben auf dem
Gebiet der Landwirtschaft. '

1
Walter Ulbricht In ,,Der Fiinfjahrplan und die Perspektlven
der Volkswirtschaft'!

Wenn sich die zustindigen Behérden nach Uberpriifung
unserer Angaben dazu entschlieBen konnten, jene Zahlen
(Tafel 2) zu verwenden, wiirde sich auf diesem Sektor der Pro-
duktion erstens vermeiden lassen, was der stellvertretende
Ministerprisident Heinrich Rau als ,,Verschwendung von Roh-
stoffen anprangert [,,Tagliche Rundschau‘* Nr. 295 (1713)
vom 17. 12. 50, S. 7], wenn nunmehr der ,,Materialbedarf‘* auf
diese Weise ,,richtig angemeldet‘‘ werden kann; zweitens wiir-
den dann sicher auch die Mingelriigen verschwinden, die so
oft auf die landwirtschaftlichen Handarbeitsgerite abzielen

- (z. B. ,,Land und Forst‘, Nr. 16 vom 16. 4. 50, S. 7). AA 55
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Vorschau auf die Leipziger

Die Leipziger Messe im Frithjahr 1951 steht im ersten Treffen
der internationalen Messeveranstaltungen. Sie wird als Muster-
messe in Gebrauchs- und Verbrauchsgiitern sowie als Techni-
sche Messe fiir Produktionsmittel, Maschinen und andere techni-
sche Erzeugnisse auf internationaler Basis vom 4. bis 11. Marz
durchgefiihrt. Sie ist die erste Messe seit Beginn des Finfjahr-
planes in der Deutschen Demokratischen Republik. 8400 Aus-
steller aus der DDR, aus Westdeutschland und aus dem Aus-
land werden auf insgesamt 145000 qm Messestandfliche und
einem umfangreichen Freigelinde von iiber 25000 qm ihre Er-
zeugnisse zum Angebot bringen. Die Mustermesse ist in 14 Messe-
hausern der Innenstadt untergebracht. Sie umfaBt 21 Branchen-
gruppen der Verbrauchsgiiterindustrie, und zwar: Beleuchtungs-
korper, Briefmarken, Biicher, Biirobedarf und Schreibwaren,
chemische, pharmazeutische und kosmetische Erzeugnisse,
Galanteriewaren und Schnitzwaren, Glaswaren, Hausrat (Me-
tallwaren, Bestecke, Holz- und Xorbwaren, Schneidwaren,
Haushaltmaschinen, Biirsten, Pinsel, Gummiwaren, sonstiger
Hausrat), Kunstgewerbe, Lederwaren und Reiseartikel, Mobel,
Musikinstrumente, Nahrungs- und GenuBmittel, Papierwaren,
Bilder und Druck-Erzeugnisse, Porzellan, Steingut- und Ton-
waren, Schmuckwaren und Uhren, Schuhe, Spielwaren, Christ-
baumschmuck, Festartikel, Sportartikel, Textilwaren und Be-
kleidung, Werbemittel und Verpackung.

Das Angebot der Produktionsmittel hat in 11 Hallen des
Gelandes der Technischen Messe und einem groBen Freigelande
seinen Platz. Die Messestandflaiche auf der Technischen Messe
erweiterte sich durch Neubauten im Vergleich zum Vorjahr um
iber 259%. Die Freifliche wird sich nahezu verdoppeln. Das
Angebot gliedert sich wie folgt: Werkzeugmaschinen, Holz-
bearbeitungsmaschinen, Werkzeuge, SchweiBtechnik, Textil-
maschinen — Ndhmaschinen, Maschinen fiir die Nahrungs- und
GenuBmittelindustrie, Maschinen fiir die Kalte- und chemische
Industrie, Energie- und Kraftmaschinen, Ausriistung fiir Berg-
bau und Schwerindustrie, Getriebe-Spezialmaschinen, Fein-
werktechnik — Priifmaschinen, Elektrotechnik — Radiotechnik,
Metallurgie und Werkstoffe, Industriezubehér und Industrie-
bedarf, chemisch-technische Erzeugnisse, Fahrzeuge, Bau-
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wesen, Masthinen und Geréite fiir die Landwirtschaft, Maschinen
fir das graphische Gewerbe (im Buchgewerbehaus).

Besonders stark wird zur kommenden Messe das Ausland
vertreten sein und der Leipziger Messe ein internationales
Geprage geben. Allein die Sowjetunion belegt mit ihrer im-
posanten Kollektivausstellung (16000 qm) die gesamte Halle V,
die groBte Halle des Messegelandes. Einer der Hauptanziehungs-
punkte auf der Messe wird die Kollektivausstellung der Volks-
republik China sein, die erstmalig an der Leipziger Messe teil-
nimmt. Daneben befinden sich in Halle X die Kollektivaus-
stellungen Polens, der Tschechoslowakei, Ungarns, Rumdniens,
Bulgariens und Ddnemarks, die zusammen 6600 qm in An-
spruch nehmen. Diese auslindischen Kollektivausstellungen
vertreten nahezu 3000 Einzelbetriebe und belegen insgesamt
1/, der Gesamtausstellungsfliche. Innerhalb des Branchen-
angebots befinden sich auBerdem Einzelaussteller aus Oster-
reich, der Schweiz, Italien, Belgien, Frankrveich, den Nieder-
landen und Grofbritannien. )

Im Rahmen der Leipziger Messe werden wiederum taglich
vom 5. bis 11. Mirz zwei Modenschauen durchgefiihrt, an denen
auch auslindische Hauser teilnehmen werden. Die Reihe der
Sonderschauen zur Leipziger Messe wird fortgesetzt mit dem
Beispielschauen ,,Formschéner Verpackungsmittel fiir die Nah-
rungs- und GenuBmittelindustrie’* im ,,Messehof’, , Das gute
Spielzeug’* im ,,Petershof** sowie einer Schau der kunststoff-
verarbeitenden Betriebe im ,,Handelshof*. AuBerdem sind
wieder, wie zu jeder Messe, einige Tagungen vorgesehen, und
zwar eine Bautagung, Betritbstechnische Tagung, Verpackungs-
tagung, eine Tagung iiber die Gestaltung von Kunststoffen und
eine Tagung Feinwerktechnik. Am 3. und 5. Marz finden im
Rahmen des Messeprogramms Besprechungsabende fiir AuBen-
handel und Innerdeutschen Handel statt.

Zur Reise nach Leipzig werden insgesamt 117 Sonderziige
eingesetzt, und zwar 39 mit 509, FahrpreisermaBigung aus den
westdeutschen Verkehrsgebieten und 78 mit 33!/,% Fahrpreis-
ermaBigung aus der Deutschen Demokratischen Republik. Fiir
Messebesucher aus dem europiischen Ausland, vor allem aber -
aus Ubersee, ist der Flugverkehr von weittragender Bedeutung.





