Agrartechnik 2. Jahrg.
Heft 2 Februar 1952

M. Prinz: Arbeitszeitmesser an dem Motor des Traktors S-80 51

Allen damaligen Getreideméhern fehlte die selbsttatige Ab-
legevorrichtung, so daf3 das Abharken des gemihten Getreides
von der Plattform von Hand ausgefithrt werden muBte (Bild 7).

Diese Arbeit ist auf die Dauer sehr anstrengend, so daB haufig
ein Ablosen der Arbeiter stattfinden muB.

Die folgenden Jahre waren daher besonders der Verbesserung

der Ablegevorrichtung gewidmet.

McCormick benutzte anfangs fiir seine Halmablage eine An-
ordnung von rotierenden Walzen, die durch hohe schnecken-
formige Blechstreifen die gemahten Halme weiterschraubten
und im Schwad hinter dem Fahrgestell ablegten. Dadurch wird
fiir die nachste TFahrt der Maschine die Bahn freigelegt (Bild §).

Diesc Art der Halmforderung finden wir heute bei den neue-
sten selbstfahrenden Miahdreschern mit Vorderschnitt wieder.

Im Jahre 1845 gelang ihm eine umwalzende Verbesserung des
Schncidapparates.

Das Messer war auf der Schneide feilenartig behauen und
schnitt jetzt nach beiden Seiten. Gleichzeitig wurde der Abteiler
cingefithrt, der das zu schneidende Getreide von dem stehen-
bleibenden trennt. Weiter verbesserte er den Antrieb, indem
das Triebrad méglichst weit nach hinten gelegt wurde, um
die Last der Maschine gleichmiBig zu verteilen; auch brachtc
er Sitze fiir den Fahrer der Maschine und fiir den Abhaker
an,

Aber auch sein Landsmann Hussev verbesserte laufend seine
Mahmaschine, insbesondere den Schneidapparat.

Zur 1. Londoner Ausstellung 1851 erregten die beiden ameri-
kanischen Mihmaschinen von Hussey und Mc¢Cormick unter
allen landwirtschaftlichen Maschinen das gréBte Interesse, das
noch erhéht wurde, da die beiden Mahmaschinen wahrend der
Ausstellung einer praktischen Probe nnterworfen wurden. Diese
6ffentlichen Versuche lieferten den ersten positiven Beweis der
Brauchbarkeit der Mahmaschine und iiberzeugten aber auch die
Landwirte von den erheblichen Vorziigen, die die Maschinen-
arbeit bietet. Die Landtechnik konnte also bereits auf die
‘100jahrige Einfithrung der Mahmaschine in die européische
Landwirtschaft zuriickblicken.

GroBere Schwierigkeiten traten jedoch noch auf, wenn das
Getreide lagert, und die Ahren in das Schneidwerk hangen.

Nach dem Vorbild der Getreidemahmaschinen von Hussey,
dessen Schneidapparat sich auch fiir Gras bewahrte und in
wenig verdnderter I'orm bis heute beibehalten wurde, baute als
erster der Amerikaner Waller Wood cine Kombination, die sich
als Getreide- und Grasmihmaschine eignete (Bild 10).

Um 1855 versuchte Wood dann, dic Garben mechanisch mit
Draht zu binden.

An der rechten Maschinenseitc sieht man die mit Nadel und
Auswerfern versehene Bindevorrichtung.

Eincen wirklichen Fortschritt auf dem Gebiete der selbsttatig
arbeitenden Kniipfapparate fiir Bindfaden brachte der Ameri-
kaner John Francois Appleby, der im Jahre 1858 als achtzehn-
jahriger Landarbciter den noch heute im Prinzip benutzten
Knoter erfand. Sein knotender Finger konnte noch durch kein
anderes System iibertroffen werden (Bild 11).

Dic heutige Form der Knoter verarbeitet nicht nur das feste

Bild 16 Leichter Mdahbinder um 71935

und schmiegsame Sisalgarn, sondern auch einwandfrei den
steiferen, aber in der ZerreiBfestigkeit geringeren Papierfaden
verschiedener Dicken. Die notwendige Umstellung in der Ver-
wendung von Sisal auf Papierfaden brachte in den Jahren 1941
und 1946/47 erhebliche Kornverluste durch laufende I(noter-
stérungen beim Bindemiaher, so daf3 die Garben von Hand nach-
gebunden werden muBten.

Einen groBen Fortschritt erreichte 1946 Gerk. Raussendorf,
Singwitz/Sa., mit seinem Allesknoter, der neben Sisal auch die
steiferen Papierfiden verschiedener Dicken einwandfrei kniipft,
so daf3 er sich iiberraschend schnell in der Praxis ein{ithrte, und
heute allgemein benutzt wird.

Je nach Ausbildung der Bindeapparate entstehen drei ver-
schiedene Knoten, von denen der letzte vorwiegend in Stroh-
pressen benutzt wird (Bild 13 bis 15); zieht man an beiden
Fadenenden, dann 16st sich dieser Knoten.

McCormick, 1809 bis 1884, ein
Mann mit groBer Willenskraft
und ausdauernder Zihigkeit, ist
wohl als der eigentliche Schépfer
der heutigen Mahmaschine an-
zusehen, obwohl schon andere
zuvor an der Losung der gleichen
Aufgabe titig waren.

Der Erfinder erwirbt sich sein
Verdienst nicht durch die bloBe
Angabe einer Idee, sondern durch
ein dauerndes Streben nach Ver-
brauchbar und richtig ecrkannten

Bild 13-15 Verschiedenartige
Knoten

vollkommnung des als
technischen Prinzips.
Denn Konstruktionsgedanken allein sind billig wie alte Tépfe,
thre brauchbare Verwirklichung erfordert meist eine Lebens-
arbeit. (Fortsetzung folgt.) A 584

Arbeitszeitmesser an dem Motor des Traktors S—80"

Yon M. PRINZ

Lin Arbeitszeitmesser (Zahler der Motorstunden) stellt ein
Gerat dar, das die Arbeitsstunden eines Motors anzeigt bel
1000 Umdrehungen der Kurbelwelle in der Minute. Wenn man
die Zahl der Arbeitsstunden kennt, kann man genau die Ter-
mine der technischen Pflege festlegen.

Der Arbeitszeitmesser wird an der rechten Seite des Diesel-
nmotors montiert nnd durch ecinen Flansch an dem Gehiuse des
Treibstof{-Pumpenreglers befestigt. Im Bild 1 wird die Gesamt-
ansicht des Gevites dargestellt. Es besteht aus dem Korper 7,

an dessen Stirnseite sich der Mechanismus des Zeitmessers be-
findet, der durch den Deckel I abgeschlossen wird. Auf der
oberen Seite des Gehauses befindet sich ein Fenster mit einem
Deckel 2, durch das die Angaben des Zeitmessers sichtbar sind.
Auf dem Wellenflansch des Gehduses ist eine Stiitzbuchse §
aufgepreBt, die als Lager fiir die Welle des Zeitmessers dient.
Auflen ist auf der Welle 4 das Antriebsrad 3 fest aufgezogen,

') Aus: ,,Maunrano-tpaxtopuast ctaunun'’, N9 (,,Maschinen-Traktoren-Sta-
tion'‘) Moskau 1951.
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das sich in stindigem Eingriff mit dem Antriebswellenrad
des Reglers befindet (das Ubersetzungsverhiltnis ist 1: 1).
Die Antriebswelle des Zeitmessers innerhalb des Gehduses ist
mit einer selbstanziehenden Stopfbiichse 6 versehen. Das innere
Ende der Welleistals
eingangige Schnecke
ausgebildet undsetzt
das  Schneckenrad
(Z = 30) des Mecha-
nismus des Zeitmes-
sers in Bewegung.
Der Mechanismus
des Zeitmessers
(Bild 2) besteht aus
der Grundplatte,
zwei Planetengetrie-
ben 4 mit dem Uber-
setzungsverhiltnis
von 1 :10000, den
Trommeln 3, deren
Zahne in sogenannte
Trieblingeeingreifen,
aus der Achse des
Mechanismus I und
der Achse der Trieb-
linge. Die Basis des
Mechanismus stellen
zwei runde Deckel 2
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Bild 1 Gesamlansicht des Gerites

mit drei Verbindungssiaulchen § dar.
Das kinematische Schema wird im1 Bild 3 gezeigt.
Von der Seite des Schneckenrades auf der Achse des Mecha-
nismus dreht sich in einem Bronzelager des vorderen Deckels
eine Klauenkupplung, die eine Exzenterkupplung in Bewegung
setzt, die sich auf derselben Achse dreht. Auf dem Exzenter
dieser Kupplung ist ein Planetenrad frei aufgesetzt, das einen
doppelten Zahnkranz hat. Bild 4: ein Zahnkranz mit 25 und
der andere mit 24 Zahnen. Der erste Kranz ist mit dem festen
Rad mit 33 inneren Ziahnen gekuppelt und der zweite Kranz
mit dem ersten angetriebenen Rad mit 32 inneren Zéhnen.
Das angetriebene Rad hat einen Exzenter, auf dem frei ein
zweites Planetenrad anfgesetzt ist, ahnlich dem ersten (Z = 25
und Z = 24) und das ebenfalls mit dem festen Rad (Z = 33)
und mit dem zweiten angetriebenen Rad (Z = 32) gekuppelt ist.
Das zweite angetriebene Rad setzt tiber die Radnabe die erste
Ziffertrommel in Drehung, auf deraullen die Zah-
len O bis 9 aufgetragen sind. Im ganzen gibt es
vier solcher Trommeln, Jede von ihnen hat von
der Antriebsseite lier eincn vollen Zalinkranz

eingefettet und arbeiten im Betrieb stérungslos ohne Schmie-
rung.

—

Bild 2 Mechanismus des Arbeitszeitmessers

Das Ubersetzungsverhaltnis der beiden Planetengetriebe wird

nach der Formel: )
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Auf diese Weise erreicht man, da3 nach 10000 Umdrehungen
des Schneckenrades die erste Zahlentrommel eine Umdrehung
ausfiihrt. In Anbetracht des Ubersetzungsverhaltnisses von der
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Bild 3 Kinematisches Schema des Arbeilszeitmessers:
trommel, 2 = Schneckenrad

1 = Ziffern-

Kurbelwelle des Dieselmotors zur ersten Zahlentrommel des
Zeitmessers erhalten wir:

1
60000
Das hei3t, nach 60000 Umdrehungen der I{urbelwelle des Die-
selmotors drelit sich die erste Trommel um eine Zahl und zeigt
damit an, dal} der Motor eine Stunde gearbeitet hat. AKX 582

1 gesamt =

(Bild 4, Schnitt 1V — IV) mit 20 Zahnen und
an der anderen Seite nur zwei Filhrungszdhne
(Schnitt V. — V).

Zwischen zwei benachbarten Trommeln liegen

im Kreis dic mit den Zahnkranzen gekuppelten

: . : : l_’ . s =

Trieblinge. Der Triebling ist ein Zahnrad mit NYHHAZL
- . , "N AT
sechs Zahnen, das die folgende Trommel uin eine \ 7 4

Teilungseinheit dreht, wiahrend die vorherige einc § "/ﬁ '/:g

volle Umdrehung macht und mit threm Zwecirad-
Zahnkranz den Triebling um zwei Zahne dreht.
Auf diese Weise zidhlen die Trommeln automa-
tisch die Liner, Zehner, Hunderter und Tausen-
der der Arbeitsstunden des Motors.

Drei Zahne im Tricbling (jeder zweite) sind
langer als die librigen. Das ist deshalb gemacht,
um eine von der Lrschiitterung sclbstausgeldste
Umdrehung zu verhindern, wenn zwei angetrie-
bene Zahne auf der Trommel aus dem Eingriff
mit dem Triebling kommen.

Zur Beseitigung von Achsenspiclen zwischen
den Trommeln und den auf der gemeinsamen
Achse sitzenden Teilen des Planetengetriebes ist
von der Scite der vierten Trommel her eine Feder
eingebaut.

Die sich reibenden Teile des Mechanismus des
Zeitmessers werden bei der Montage sorgfaltig

AK582.4

Bild 4 Trommelquerschnitt

a) Schnitt IV—IV b) Schnitt V—V ¢) Schnitt VI—VI





