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Yon Dr. K. RIEBE, Institut fiir landwirtschaltliche Betriebs- und Arbeitslehre der Universitit Halle

Die Bemiihungen um die Verminderung des Arbeitsaufwandes
in kleinbéduerlichen Betrieben liel uns zu einem Punkt gelangen,
wo der Einsatz groBerer landwirtschaftlicher Maschinen im
kleinbauerlichen Betrieb unvermeidbar wird. Einer der Griinde,
die hier eine Mechanisierung bisher verhinderten, ist die weit-
verbreitete Ansicht, da8 die ungiinstigen Flurverhiltnisse in
kleinen BetriebsgroBen einen Einsatz landwirtschaftlicher GroB-
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maschinen nicht wirtschaftlich erscheinen lassen. Aber bereits
im Jahre 1942 konnte Denker') auf die durchaus vorhandenen
Moglichkeiten wirtschaftlichen Einsatzes von Schleppern und
anderer GroBmaschinen auch unter kleinbiuerlichen Verhilt-
nissen hinweisen. Die Mechanisierung der Landwirtschaft durch
Maschinenausleihstationen gab uns Gelegenheit, mit Hilfe von
Arbeitsbeobachtungen diesen Fragenkomplex genauer zu unter-
suchen. In einer graphischen Darstellung, die den EinfluB8 der
SchlaggroBe auf den Arbeitsaufwand beim Pfliigen mit Schlep-
pern charakterisiert, findet der Betrachter eine Zusammen-
stellung der auf den verschiedensten SchlaggréBen durchgefiihr-
ten Zeitstudien (Bild 1). Wir zeigen einmal den Arbeitsaufwand
in Schlepperstunden je ha (Sh/ha) an reiner Arbeitszeit und zum
anderen an Gesamtarbeitszeit. Hierbei sind in der Gesamt-
arbeitszeit alle Aufwendungen vom Anwerfen des Schleppers

am Morgen bis zur Heimkehr von der Arbeit am

S”/Iw Abend enthalten, wiahrend die reine Arbeitszeit
alle Aufwendungen von der Ankunft am Feldrand
0 bis zum Verlassen des Feldes umfaBt (Hauptzeit,
g Nebenzeit, Verlustzeit, Riistzeit-Feld). Weiterhin
s gliederten wir diese Darstellung in den von den
verschiedenen PfluggroBen (1 bis 4 Schar) benétigten
$ % Aufwand. Betrachtet man den Verlauf dieser Kurve,
s so zeigt sich, daB auch unter kleinbauerlichen Ver-
5 5 hiltnissenderArbeitsaufwand je ha-beim Pfliigen vom
,‘E: Einschar- zum Vierscharschlepper wesentlich sinkt.
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1) Demnker u. Wefelshiitten: Fiihrt die Technik im Bauerndorf zur Kollektivierung?
Mitteilungen fir die Landwirtschaft, H. 16, Jg. 1942.

Dabei lassen die Kurven der Gesamtarbeitszeit groBere Unter-
schiede in der Hohe des Arbeitsaufwandes bei verschiedener
Anzahl der Schare erkennen als die Kurven der reinen Arbeits-
zeit. Diese Erscheinung findet ihre Begriindung in der mit
zunehmender Scharzahl vergroBerten Tagesleistung, der eine
Verminderung des Wegezeitanteiles parallel 1iuft. Der Einsatz
von GroBschleppern zum Pfliigen in kleinbiuerlichen Familien-
wirtschaften 1aBt sich daher mit Recht vertreten.

Allerdings beweist uns die Darstellung weiter, da die Schlag-
groBe nicht unter ein bestimmtes Minimum sinken darf. Die
Kurven der reinen Arbeitszeit zeigen bei allen Schleppergrolen
einen relativ gleichbleibenden Arbeitsaufwand bis zu Schlag-
groBen von 40 bis 50 a herunter. Sinkt die SchlaggréBe weiter,
so wird ein Ansteigen des Arbeitsaufwandes unvermeidbar.
Infolge des haufigen Wechsels des Arbeitsplatzes bei kleinen
Schlagen und des damit vergroBerten Leerlaufes fiir Wege
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zeigen die Kurven der Gesamtarbeitszeit dagegen bereits bei
einer ParzellengréBe von 60 bis 70 a eine wesentliche Erhohung
des Arbeitsaufwandes an.

‘Wie beim Pfliigen beobachten wir auch beim Bindern mit dem
Zapfwellenbinder einen wesentlichen EinfluB der SchlaggroBe
auf ‘den Arbeitsaufwand.

Wir stellen deshalb die Veranderung des Aufwandes an reiner
Arbeitszeit beim Bindern mit dem 8'-Zapfwellenbinder bei unter-
schiedlicher Gr6Be der Schlige dar. Der Verlauf dieser Kurve
deutet auf gleichmaBig niedrigen Arbeitsaufwand bei Schligen
iiber 80 a hin. Kleinere Schlige verursachen starke Leistungs-
minderung (Bild 2).

Nach diesen Erérterungen erhebt sich die Frage, inwieweit
die bei uns vorhandenen Flurverhiltnisse eine Verminderung
der Leistungen landwirtschaftlicher GroBmaschinen nach sich
ziehen. Zu diesem Zweck zeigen wir nachfolgend die bei den
Zeitstudien vorgefundene Verteilung der SchlaggréoBen beim
Pfligen und Bindern mit dem Schlepper in kleinbiuerlichen
Familienwirtschaften (Bild 3).
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Aus den sdulengraphischen Darstellungen geht durch Angabe
der Verteilung der Arbeitsbeobachtungen auf die verschiedenen."

SchlaggréBen in Prozent der Gesamtbeobachtungen die Haufig-
keit der einzelnen Schlaggré8en hervor. Weiterhin kénnen wir
durch die Angabe der Verteilung der bearbeiteten Flachen auf
die SchlaggroBen in Prozent der Gesamtflache feststellen, welche
SchlaggroBen am starksten die Arbeitszeit des Gemeinschafts-.
schleppers in Anspruch genommen haben. Beim Pfliigen fillt,
nach dieser Zeichnung zu urteilen, das Hauptgewicht sowohl
hinsichtlich der Verteilung der Hiufigkeit der SchlaggréBen
als auch der Verteilung der Arbeitsflichen auf dieselben, auf
Schlage von 30 bis 120 a. Da, wie oben gezeigt, beim Pfliigen
bis zu SchlaggréBen von 40 bis 50 a herunter kein wesentliches
Ansteigen des Bedarfs an reiner Arbeitszeit zu erwarten steht,
entspricht der gréBte Teil der in der Praxis vorhandenen Schlage
beziiglich seiner Gro8e den Bedingungen eines wirtschaftlichen
Einsatzes von Schleppern. Allerdings muB darauf geachtet
werden, da8 durch gute Organisation des Arbeitsablaufes der
Einsatz der Schlepper mit einem moglichst geringen Anteil des
Leerlaufes fiir Wegezeiten belastet wird.

Beim Bindern finden wir die gréBte Haufigkeit der Beobach-
tungen bei SchlaggréBen von 50 bis 120 a. Die Verteilung der
bearbeiteten Flachen deutet hier sogar den Arbeitsanfall auf
SchlaggréBen von 50 bis 200 a an. Da nach der:vorangegangenen
Untersuchung fiir das Bindern eine MindestschlaggréBe von
80 a wiinschenswert erscheint, kénnen wir auch hier eine weit-
gehende Ubereinstimmung der in der Praxis vorhandenen
SchlaggroBen mit den Voraussetzungen der Mechanisierung
feststellen.

Die Arbeitsleistung von Schleppern wird nicht nur durch die
SchlaggréBen, sondern vor allem von der Lange der bearbeiteten
Parzellen beeinfluBt. Zur Charakterisierung der Wichtigkeit
dieses Momentes fithren wir eine Darstellung des Einflusses der
Ganglange beim Pfliigen und Saateggen mit Kuhgespannen und
beim Pfliigen mit-Schleppern an (Bild 4).

Wie der Verlauf dieser Kurven zeigt, erlaubt infolge der
niedrigen Ganggeschwindigkeit des Kuhgespannes hier bereits
eine Ganglange von 100 m einen normalen Leerlauf fiir Wen-
dungen. Die hohere Arbeitsgeschwindigkeit der Schlepper da-
gegen laBt beim Pfliigen einen normalen Wendezeitanteil erst
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‘bei 200 m Ganglinge zu. Eine siulengraphische Darstellung

der Verteilung der bei den Beobachtungen vorgefundenen Gang-
langen weist leider darauf hin, daB ein
sehr groBer Prozentsatz der .Schlage eine
b fiir den Schleppereinsatz nicht -ausrei-
'ﬁ chende Linge besitzt.

Diese Untersuchungen beweisen uns die
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Priifung von Ritbenschneidern

Von K. HIRSCH, Iustitut fiir Landtechnik

Das Institut fiir Landtechnik der Deutschen Akademie der
Landwirtschaftswissenschaften zu Berlin hatte im Mairz 1952
die in der Deutschen Demokratischen Republik hergestellten
Riibenzerkdeinerungsmaschinen in der Tierzuchtanstalt Dum-
merstorf zusammengezogen, um eine Vergleichs- und Funktions-
priifung durchzufiihren.

Zweck der Priifung war festzustellen, ob die Vielzahl der
hergestellten Maschinentypen gerechtfertigt ist. Ferner sollten
die jeweils besten Maschinen in bezug auf Arbeitsweise und Giite
des bereiteten Futters ermittelt werden. Nach Feststellung der
-erforderlichen Typen wird untersucht, inwieweit zur Verein-
fachung der Ersatzteilversorgung einheitliche Bau- und Ver-
schleiBteile verwendet werden kénnen. Die Priifungsergebnisse
werden der Industrie zur Auswertung zur Verfiigung gestellt.

Die Maschinen wurden in fiinf Gruppen entsprechend ihrer
Arbeitsweise aufgeteilt:

' . Riibenbrockler

. Riibenschneider

. Riibenschnitzler
. Riibenmusmiihlen
. FutterreiBer
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Als Futtergut standen Futterriiben, Mohrriiben, Zuckerriiben
roh und gedampft, Kartoffeln gedampft und als Griinfutter
Markstammkohl zur Verfiigung. Die Priifungen erfolgten im
Futterraum eines GroBviehstalles bzw, eines Schweinestalles
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der Tierzuchtanstalt, also unter Verhiltnissen, wie sie in der
Praxis vorhanden sind. Zu den Versuchen wurden hauptsachlich
Futterriiben aus der Miete genommen und vor der Verarbeitung
weder gewaschen noch geputzt. Die geringen Schmutzbeimen-
gungen — Sand, Spreu und Stroh sowie Blattreste — hafteten
nicht an den Riiben. Die Zuckerriiben waren dagegen gereinigt
und der Markstammkohl kam direkt vom Felde in sauberem
Zustand mit verhiltnismaBig wenig welken Blattern. Fiir jeden
Maschinenversuch standen 50 kg Futterriiben bereit, und die
fiir die gleichmaBige Verarbeitung erforderliche Zeit wurde
gestoppt. Zur Bestimmung der Arbeitsgiite muBten mehrere
Proben des Schnitzelgutes auf GroBe der Einzelsticken aus-
gemessen werden, um daraus die mittleren Werte zu bestimmen.

Da fiir die Beurteilung des Schnitzelgutes der Tierziichter
gehort werden muB, wurden die Proben von den zustindigen
Abteilungen der Tierzuchtanstalt begutachtet. Damit war die
Gewahr gegeben, daB bei der Beurteilung der zu priifenden
Maschinen moglichst alle Belange beriicksichtigt wurden.

Die Maschinen sind von den Herstellerwerken in betriebs-
fertigem Zustand angeliefert worden. In der Mehrzahl waren
sie fiir Handbetrieb vorgesehen. Fiir die Einzelfalle, wo Kraft-
betrieb erforderlich war, stand ein Elektromotor mit einer
Leistung von 1,5 kW, n = 960, Riemenscheibe Dmr. 120 mm
zur Verfiigung. Die handbetriebenen Maschinen wurden sowohl
von mannlichen als auch von weiblichen Arbeitskraften bedient.





