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Die Entwicklung der Brenntorfgewinnungstechnik in der Deutschen
Demokratischen Republik

Von Dipl.-Ing. RALI KADNER, Rostock, Moorwissenschaftliches Institut

DK 622, 331

Die Voraussetzung dafiv, dafi die Torflagerstilien dev Deutschen Demokratischen Republik in erhéhtem Umfange
dev Voltswivischajt nutzbar gemacht wevden, ist eine jovischrittliche Enlwicklung dev Torfgewinnungstechnik.
Im Jolgenden wevden dic technischen Methoden dev Brenwtorfgewinnung und ihve Entwicklung kuvz beschrieben.
Ste stud fiv den Abbaw von Diinger- und Streutorf ¢benfalls von Intevesse.

1. Einleitung

Die Aufgabe der Brenntorfgewinnung besteht im grundsétz-
lichen darin, die in den Mooren gebildeten sehr feuchten Torf-
massen abzubauen, moglichst weitgehend zu entwissern und
in cine feste fiir die Verfeuerung gecignete Iform zu bringen.
Zur praktischen Losung dieser Aufgabe konnen verschiedene
Wege beschritten werden. Torf wurde in mnanchen Gegenden
bereits in der Irithzeit unscrer Geschichte gewonnen und zu
Brennzwecken verwertet. Die Technik der Brenntorigewinnung
hat sich seither natirlich entwickelt, aber sie hat noch keines-
wegs den Stand crreicht, der uns wirklich befriedigen koénnte.
Das Problem, mit dem wir bis heute noch nicht fertig geworden
sind, ist dic Entwisscrung. Rohtorf enthalt in grubenfeuchtem
Zustande in der Regel 87 bis 929 Wasser und alle Bemithungen,
-~ die Entwisserung bis auf einen fiir den Einsatz als festen
Brennstoff tragbaren Wassergehalt in einfacher und billiger
Weise zu erreichen, haben keinen praktischen Erfolg gehabt.
Andererscits ist es wohl gerade diesem Umstande zu verdanken,
daB wir unsere Torflagerstiatten nicht schon langst weitgchend
ausgebeutet haben und da@ wir heute noch uber sehr ansehn-
liche unberiihrte Torfvorrate verfiigen.

Die Technik der DBrenntorfgewinnung umfaft im wesent-
lichen die folgenden Arbeitsginge:

Abbau des Rohtorfes,
Aufbereitung,
Formung,

Transport auf das Trockenfeld,
Trocknung,
Abtransport.

Wenn auch die Verfahren, die in der Praxis zur Ausfithrung
dieser Arbeitsgange Anwendung finden, im einzelnen, in ihrer
Kombination, oder auch im ganzen schr verschieden sind, so
mul dennoch grundsitzlich immer jeder dieser Arbeitsgange
vollzogen werden, um zum gewiinschten Endprodukt, also zum
verkaufsfertigen Brenntorf zu gelangen.

2. Torfabbau

In den Anfingen, in der primitivsten Form der Brenntorf-
gewinnung, wurde der Abbau an eincr méglichst bequem zu-
ganglichen Stelle ohne planmaBige Anlage und ohne Riick-
sicht auf die Erfassung der Gesamtmichtigkeit der Torfschicht
vorgenommen. Mit dem Spaten wurden sozusagen Locher oder
Graben ,,gebuddelt und der dabei in Stiicken aus demn Moor
gehobene Torf wurde gleich daneben zum Trocknen ausgelegt.
Die Beobachtung, dafl diese Stiicke, wenn man sie einfach auf
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Stubbenroden auch nach denm Fillen durch Handarbeit be-
nutzen kann; unter der Voraussetzung, daf3 dic Stubbenhohe
nicht iber 200 mm hinausgcht.

Die Versuchsmaschine OP-1 bestand die Priifung in der
Saison 1951 auf den Feldern der TOS (Versuchsstation fir
Torfgewinnung) und des Oserezko-Nepljujewsjer Torfwerkes
des NNalininer Trustes bei der Vorbereitung neuer “Lorfgewin-
nungsflachen.

Wihrend der Prifung befand sich die Maschine 295 Stunden
in Arbeit und rodete 200 Stubben in der Schicht aus; in cin-
zelnen Schichten sticg die Leistung bis auf 300 Stubben.

Unmittelbar nach Beendigung der Rodearbeit wurden die
Flichen mit der Frastrommel 17>-1 bearbeitet und cingeebnet.

T'iir die Bedienung der Maschine OP-1 sind der Leittraktorist
und zwei Hilfsarbeiter erforderlich; die lctzteren wilzen die
Stubben ab und reinigen sie vom Torf. AU 998

dem meist feuchten Moorboden liegen lieB, nur sehr langsam
und ungentigend trockneten, veranlalte jedoch sehr bald mog-
lichst gleich grofe, rechtkantige Stiicke (Soden) aus dem Moor
zu stechen, die sich bequem gitterartig zu Maucrn, Icgeln,
Zylindern odcr dergleichen aufschichten Jassen und dann ohne
Kontakt mit dem feuchten Moorboden in Wind und Sonne
schneller und weitgehender trocknen. Zum Abstechen solcher
Soden gleicher I'orm und gleicher GrofBle benutzte man zum
Teil Winkelspaten und ging auch zu cincm planvolleren, ter-
rassenférmigen Abbau iiber, wie er heute noch in cinigen Torf-
werken ublich ist. Die gestochenen Soden werden direkt an der
oberen Piittkante auf dem Moorboden zum Vortrocknen abge-
legt oder auf Brettern gleich weiter aul das Trockenfeld be-
fordert.

Bei der Weiterentwicklung der Torfgewinnungstcchnik ist
man dazu ibergegangen, Maschinenformtorf
Streichtorf oder Brcitorf zu erzeugen. Die FFormung der Soden
erfolgt bei dicsen Verfahren in einem spateren besonderen
Arbeitsgang und es kommt dann zunachst nur darauf an, die
mit dem Spaten aus dem Moor geléste Rohmasse aus der Piitte
zu fordern. Das geschicht z. B. mit Hilfe eines Forderbandes
oder eines [Elevators.

immer mehr

In vielen I'dllen, und zwar besonders auf Niederungsmooren
gelingt es nur unvollkonnmen und mit groBer Mithe oder auch
iiberhaupt nicht, das sich beim Stechen in dcr Piitte ansam-
melnde Wasser abzuleiten und die unteren stark zersetzten
Schichten, die den fiir Brennzwecke meist am besten geeigneten
Tor{ enthalten, mit dem Spaten abzubauen. Um die Torflager
im Unterwasserstich abbauen zu kénnen, wurden daher schon
im vergangenen Jahrhundert die sogenannten Handstech-
maschinen konstruiert, die auch hcute noch trotz mancher
ihnen anhaftenden Mingel in vielen Niederungsmoor-Torf-
werken als Abbaugeriate anzutreffen sind. Die Handstech-
maschinen sind gewshnlich fiir die Férderung aus Ticfen bis
zu 4 m koustruiert. Sie werden von Hand aus betrieben und
die von ihnen gestochene und gehobene Torfsdaulc kann ent-
weder mit dem Spaten zu Stechtorfsoden geformt oder weiter
zu Maschinenformtorf, Breitorf usw. aufbereitet werden. Die
Nachteile der Handstechmaschine bestehen vor allem darin,
daB ihr DBetrieb cinen recht groBen Aufwand menschlicher Ar-
beitskraft erfordert und dal3 ihre Leistung gering ist.

Wesentlich giinstiger gestaltet sich in dieser Hinsicht der
Einsatz des sogenannten Krafistechers, eines aus der Handstech-
maschine entwickelten, in einen groBeren MafBstab iibertragenen
Gerites mit motorischemn Kraftantrieb. Mit dem Kraftstecher
koénnen schr viel héhere Kopfleistungen crzielt werden.

-

Die nichste Stufe in der Entwicklung der Abbautechnik ist
durch den Einsatz von Baggern gekennzeichnet. Bagger sind
typische GroBabbaugerate, ihre Leistung tibertrifft daher auch
noch die Israftstecher um ein betrachtliches. Fiir den Torf-
abbau werden vornehmlich Eimerkettenbagger verwendet. Sie
eignen sich sowohl fiir weitgchend vorcntwisserte ,feste®
Moore und deit Abbau aus trockencn Piitten als auch fiir gut
tragfahige Moore und Pitten mit hohem Wasserspiegel. Hin-
gegen ist der Einsatz von 1Baggern auf relativ ., weichen
Mooren und bei Piitten mit mittlerem oder niedrigem Wasser-
spicgel mcist nicht moglich, weil es hier in der Regel infolge des
weichen Moorbodens zum Einsinken des Baggers und infolge
geringen Wasscrgegendruckes von der Piittkante her zu gefahr-
lichen Moorrissen und -abbriichen fiilhren muB. Dic verschiede-
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nen in der Torfindustrie anzutreffenden Typen sind meist noch
mit Aufbereitungs- und Formmaschinen, mitunter auch mit
automatischen Ablegevorrichtungen versehen oder direkt ge-
koppelt.

Die Tafel 1 gibt eine Ubersicht des allein fiir den Torfabbau
und die Aufbereitung nach den z. Z. in der Deutschen Demo-
kratischen Republik ausgeiibten Methoden erforderlichen
Kraftbedarfes sowie der Zahl der zur Bedienung der Maschinen
eingesetzten Arbeitskrafte und der Schichtleistungen. Zu be-
merken ist, daBl sich die Angaben fiir die Leistungen aul einen
kontinuierlichen, stérungslreien Betrieb beziehen, der in der
Praxis leider nur sehr selten zu erreichen ist.

Ein sehr interessantes Verfahren, das in mehreren Torfwerken
der UdSSR angewendet wird und die Vorziige eines rationellen
Abbaues mit denen des Breitorfverfahrens in geschickter Weise
vereinigt, ist das sogenannte ,,H ydrotor/*‘-Verfahrven. Der Roh-
torf wird hierbei durch einen scharfen Wasserstrahl, der mit
einem Druck von 10 und mehr Atmospharen aus einer Diise
tritt, aus dem Moor abgetrennt und in einen mehr oder weniger
homogenen waflrigen Brei verwandelt, der durch Pumpen aus
der Piitte zur Weiterverarbeitung geférdert wird. Leider 148t
sich dieses Verfahren, das auch besonders fiir sehr holzreiche
Moore geeignet ist, die iin Handstich, mit Stechmaschinen oder
Baggern schr schwierig oder auch gar micht abgebaut werden
koénnen, unter den in der Deutschen Demokratischen Republik
gegebenen Verhaltnissen praktisch kaum mit Erfolg anwenden.
Die oft geringe Machtigkeit unserer Moore, die geringen Aus-
maBe und die Beschafienheit der verfiigbaren Trockenfelder
u.a. stehen dem wirtschaftlichen Einsatz dieses Verfahrens
bei uns entgegen.

SchlieBlich ist noch ein anderes Verfahren, das sogenannte
Kriimel- oder Frdstovfverfahven zu erwihnen. Der Torfabbau
wird hierbei durch-Zinkeneggen oder besser durch rotierende
Fraser iiber eine groBe Fliche in diinnen Schichten vorge-
nommen. Die vom Moor abgetrennte, wenige Zentimeter dicke
kriimelige Schicht trocknet bei giinstiger Wetterlage im Som-
mer in etwa 24 Stunden oder auch in noch kiirzerer Zeit bis auf
einen Wassergehalt von etwa 50 bis 60% und wird dann zu
Willen tiir den Abtransport zur Weiterverarbeitung zusammen-
geschoben, wonach eine weitere Schicht des Moores abgefrist
wird usf. Die Anwendung dieses Verfahrens fiir die Brenntor{-
gewinnung setzt aber flichenmaBig sehr ausgedehnte und bis
auf den mineralischen Untergrund entwisserungsfahige Torf-
lager sowie besondere klimatische Verhiltnisse, die Einrichtung
einer komplizierten Anlage fiir die kiinstliche Nachtrocknung
und eine Brikettierung voraus. Da diese Voraussetzungen von
Natur aus auf unseren Mooren nicht gegeben sind bzw. sich
micht in volkswirtschaftlicher Weise schaffen lassen, wird auch
dieses Verfahren ebenso wie das Hydrotorf-Vertfahren in der
Deutschen Demokratischen Republik nicht angewendet.

3. Aufbereitung

Mit Ausnahme des im reinen Handstechverfahren hergestell-
ten Stechtorfes wird sofort im Anschlul an den Abbau eine
Aufbereitung des Rohtorfes vorgenommen. Die Aufbereitung,
die in eincr Zerstérung der ,,gcwachsenen*t Strulktur und einer
moglichst weitgehendern Homegenisierung der feuchten Roh-
masse bestcht, bietet erhebliche Vorteile. Je¢ intensiver die
Aufbereitung erfolgt, je weitgehender die IFasern zerrissen und
die ganze feuchte Masse vor der Verformung zerrieben, gemischt
und geknetet wird, um so starker schrumpft sie beim Trocknen
und ergibt ein dementsprecliend spezifisch schwereres, hirteres
und transportfesteres Produkt. Die aus aufbereitetem Torf her-
gestellten Soden sind bei der Trocknung im I'reien gegeniiber
Regenfallen weit weniger empfindlich und trocknen demzufolge
in unserem Klima auch bcedeutend besser und schneller als
Stechtorfsoden.

Wohl die alteste und primitivste Form der Aufbereitung ist
die des sogenannten Twel-Torfes. Der aus dem Moor geférderte
Rohtorf wird in ausgemauerte Gruben oder Holzbottiche ge-
worfen und hier mit Schaufelu zerteilt, mit Hélzern oder auch
niit den Fiilen gestampft und unter Wasserzusatz in einen
dicken Brei verwandelt, der dann in Formen gestrichen oder
auf dem Trockenfelde ausgebreitet und, nachdem er etwas
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Tafel 1
- | iy I fe. oe |
4 Hand- | d
stechma- | 1 Elevator ‘ Slmg::.[:n (L\?é[;g;r
Abbau und Aufbereitung schinen u. | mit Misch- Mischer 7 \Iilschel' f.
1 Misch- prese Breitorf ' Breitorf
presse
Kraftbedarf in PS .......... 12 | 22 25 37
Bedienung, Zah! der Arbeits- - |
krafte ....o0iiiiaiian. 12 7 2 2
Schichtleistung bei stérungs
| freiem Betrieb in m® Rohtorf 120 150 [ 120 350
entsprechend t Brenntorf (lutro)| 20—24 25—30 l 20—24 58—70 l
Leistung je Arbeitskra{t und !
Schicht in t Brenntorf (lutro)| 1,7—2,0 29—35

3,6—4,3 | 10—12

nachgetrocknet ist, nochmals mit unter den Fillen befestigten
kleinen Brettern getreten, geebnet und dann zu Soden ge-
schnitten wird.

Spater ging man dann zur maschinellen Aufbereitung durch
sogenannte , Mischer iiber, dic den Rohtorf unter Wasser-
zusatz zwischen schnellaufenden meist kombinierten Schnecken-,
Stift- und Messerwalzen kneten, zerreiBen und dadurch zu
einemn feinen Brei verarbeiten. Derartige Mischer sind z. Z. in
vielen Wecrken fiir die Streich- und Breitorfgewinnung ein-
gesetzt.

Ahnlich ist auch die Aufbereitung in den sogenannten ,, Misch-
pressen'’, die fir die Maschinenformtorfgewinnung verwandt
werden, nur daf} hier meist ohne Wasserzusatz kein Brei, son-
dern eine dichtere Masse erzeugt wird, die von der Maschine
aus ihrem Mundstiick als | standfester’ Sodenstrang heraus-
gepreBt wird.

4. Formung

Wihrend die Formung der Torfsoden beim  Stechtorf gleich-
zeitig mit dem Abbau in einem Arbeitsgang vorgenommen
wird, erfolgt sie sonst in allen anderen Fillen erst nach der Auf-
bereitung. Beim Streichtorf geschicht das durch Einstreichen
der Masse in die auf dem Trockenfelde ausgelegten sogenannten
. Sodenkdsten bzw. |, Streich-‘‘ oder ,, Modellrahmen*, das sind
in Facher, die der gewiinschien SodengréBe entsprechen, auf-
geteilte flache Holzrahmen. Nachdem alle Ficher von der
Masse ausgefiillt sind, werden die Sodenkisten abgehoben und
hinterlassen dic fertiggeformten NaBsoden auf dem Trocken-
felde. Die Sodenkiasten werden in verschiedenen GréBen aus-
gefithrt. Neuerdings werden auch fahrbare Sodenkisten mit
z. B. je 126 Fachern verwendet. Die Facher haben das Format
10 X 10 x 30 cm. Ein solcher Sodenkasten nimmt gerade den
Inhalt ciner Kipplore an Strcichmasse auf. Der Kasten ist auf
vier in Gabeln gelagerte Réder gesetzt. Die Gabeln kénnen umn
90°¢ ausgeschwenkt werden, so dal der ganze Kasten cntweder
in I'ahrstellung auf den Ridern oder in Streichstelung voll
auf dem Boden ruht,

Bei den Breilorfverfahver wird die aufbereitcte Masse micht
in einzelne Formen gestrichen, sondern aus Kipploren in seit-
lich meist it Brettern verschalte lange Becte gekippt und
verteilt sich dort, da sie in der Regel flie3fahig ist, also eine ge-
ringere Konsistenz aufweist als die Streichtorfmasse, fast von
selbst in eine gleichmaBig dicke Schicht, so daB es nur noch
eines leichten Nachziehens mit einem einfachen Handgerit be-
darf. Sobald die Masse sich etwas abgesetzt hat und keine Was-
serlachen mchr an der Oberfliche zu sehen sind, wird sie durch
Messerrechen oder besser durch Messerscheiben in der Langs-
und Querrichtung in den dem gewiinschten Sodenformat ent-
sprechenden Abstdnden geschnitten. Die Schnitte flicBen zu-
nachst wicder zusammen. Beim weiteren Eintrocknen der
Masse spaltet sie sich aber dennoch genau in den urspriinglichen
Schnittflachen, die Soden schrumpfen in sich zusammen und
der Abstand_zwischen ihnen vergrélert sich.

In genaun der gleichen Weise erfolgt auch die Formung der
Soden beim Hydrotorfverfahven und beim sogenannten Brei-
torf- Pumpuverfahven.

Eine Mittelstellung zwischen dem Streichtor{- und dem Brei-
torfverfahren nimmt hinsichtlich der Formung das sogenannte
Breitor[-Schivtienverfahven ein. Hierbei wird der streichfahig,
aber nicht fliefahig aufbereitete und durch Kipploren zuge-
fithrte Torfbrei-von einem mit Seilwinden iiber das Trocken-
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feld gezogenen Schlitten glattgedriickt und in gleichmaBige
Schichten verteilt. Das Schneiden erfolgt in der gleichen Weise,
wie sie beimn Breitorf allgemein iiblich ist. Zum Langsschneiden
werden die Messerscheiben auf Schlitten nachgezogen oder sind
Adirekt am Schlitten selbst montiert.

Grundsitzlich anders geht die Sodenformung bei der Ma-
schinenform-Torfherstellung vor sich. Sie wird nicht erst auf dem
Trockenfelde selbst, sondern sofort bei der Aufbereitung durch
die Mischpresse vorgenommen, die einen Sodenstrang aus ihrem
Mundstiick driickt, der auf Brettern auflauft und durch Messer
in den gewiinschten Abstanden (meist 20 cm) quergeteilt wird.
Die meisten der z. Z. in Betrieb befindlichen Mischpressen
sind mit Mundstiicken versehen, deren Austrittsquerschnitt
das Format 10 x 20 cm hat. Durch ein in der Mitte eingesetztes
Messer wird der auslaufende Strang in zwel parallele Stringe
mit je 10 X 10 cm Querschnitt langsgeteilt.

Wihrend die Formung des Brenntorfes aus dem feuchten
Material vorgenommen wird, das dann im Verlaufe der Trock-
nung zu festen harten Koérpern zusammenschrumpft, kann die
IFormung durch Brikettierung ebenso wie die der Braunkohle
nur aus einem weitgehend trockenen und fein zerkleinerten
Material erfolgen. Die Herstellung von Torfbriketts erfordert
aber kostspielige, komplizierte Anlagen fiir die Ikiinstliche
Trocknung und erscheint aus einer Reihe von Griinden z. Z. bei
uns in der Deutschen Demokratischen Republik volkswirt-
schaftlich nicht angebracht. In der Deutschen Demokratischen
Republik existicren daher, wenigstens vorlaufig, auch keine
Torfbrikettlabriken.

9. Transport auf das Trockenfeld

Der Transport der frisch geformten NaBsoden erfolgt auf
den sogenannten Sodenbrettern meist entweder durch auf
Feldbahngleis laufende Etagenwagen oder durch Scilbahnen.
Stehen sehr lange Pittkanten zur Verfiigung, so kann mit
einem mit dein I'drderaggregat direkt verbundenen vollauto-
matischen Sodenableger gearbeitet werden. Wird Streichtorf
oder Breitorf hergestellt, wobei ja die Sodenformung erst auf
dem Trockenfelde erfolgt, so werden zum Transport der auf-

bereiteten Torfmasse Kipploren benutzt. Man wird natiirlich '

mmmer bestrebt sein, die Ablage der Soden méglichst in un-
mittelbarer Nihe des Torfabbaues vorzunehmen, also moglichst
lange Piitten und schmale, unmittelbar danebenliegende
Trockenfelder anlegen. Leider ist das auf den meisten unserer
relativ kleinen Moorflachen, die fiir die Brenntorfgewinnung
zur Verfligung stehen, nicht durchfihrbar, und wir missen da-
her in der Regel mit einem recht unliebsamen hohen Kosten-
aufwand fiir den Transport der NafBlsoden oder der aufbereite-
ten Torfmasse zur Ablage auf das Trockenfeld rechnen, falls
nicht das neue Breitorf-Pumpverfahren zur Anweudung ge-
langt.

6. Trocknung

Die Brenntorfindustrie ist heute noch mit ganz wenigen Aus-
nahmen auf die natiirliche Trocknung der Soden im Freien auf
dem Trockenfelde angewiesen. Eine Trocknung bis auf cinen
Wassergehalt von 309 durch kiinstlich zugefiihrte Warme
kann naturgemaB nur dann Aussicht auf einen wirtschaftlichen
Erfolg haben, wenn es sich um die Nachtrocknung eines auf
allerhgchstens 60 bis 659 Wassergehalt natiirlich vorgetrock-
neten bzw. entwisserten Materials handelt. Aber auch selbst
bei noch geringerem Wassergehalt bedarf es recht komplizierter
und teuerer Anlagen, um solch eine kiinstliche Nachtrocknung,
die ihrerseits noch eine anschlieBende Brikettierung unumgang-
lich macht, halbwegs rentabel zu betreiben. Desgleichen ist bei
der zum Teil ausgesprochen kolloiden Natur des Torfes die An-
wendung einer mechanischen Druckentwasserung praktisch
nur in ganz seltenen [Fallen und auch dann nur mit sehr zweifel-
haftem Effekt fiir die Brenntorferzeugung diskutabel. In der
Regel wird es, wenn nicht ganz neue und vorlaufig noch gar
nicht geahnte technische Wege zur kiustlichen Trocknung
bzw. Entwasserung des Torfes erschlossen werden sollten, immer
verniinftiger und billiger sein, sich allein mit der natirlichen
Trocknung abzufinden. Damit soll aber nicht gesagt sein, daB

diese natiirliche Trocknung heute bereits in technisch voll-
endeter Weise in den Torfwerken durchgefiihrt wird und nicht
noch in manchen Einzelheiten zu verbessern ist. Bei der Trock-
nung im Freien ist man der Willkiir der Witterung ausgesetzt,
die gerade in der Gegend unserer bedeutendsten Torflager, in
Mecklenburg, leider meist recht unerfreuliche Seiten zeigt. So-
wohl langandauernde Regenfélle als auch haufiger Wechsel
von Regen und Sonnenschein becintrachtigen die Sodenqualitat
ungiinstig. Die Soden neigen dabei mehr oder weniger stark
zum Vergrusen. Eine Trocknung in Uberdachten Hiirden ist,
wie die Erfahrung gelehrt hat, zu kostspielig.

Bei der Feldtrocknung im Freien kommt es u. a. darauf an,
dic fiir die Trocknung und Handhabung zweckmiBigste Soden-
gréBe zu wahlen, das ,,Ringeln*‘, Das Aufschichten von jeweils
mehreren Soden zu Hohlkegeln oder -zylindern oder ein kreuz-
weises Aufstapeln von je zwei Soden in mehreren Lagen iiberein-
ander und dergleichen, i1st so friihzeitig als méglich vorzunehmen,
d. h. sobald es die mechanische Festigkeit der Soden zulaBt.
Es ist darauf zu achten, daf3 die Ringel stabil sind, aber mog-
lichst groBe Luftdurchlasse zwischen den einzelnen Soden auf-
weisen. Das Ringeln erfordert viel Handarbeit, 148t sich jedoch
leider in den meisten unserer Torfwerke nicht umgehen, da im
allgemeinen als Trockenflichen nur in der GréBe recht be-
schriankte und feuchte Moorwiesen verfiigbar sind und eine
ausreichende Trocknung der Soden und die mehrmalige Be-
legung der Flachen inunserem Klimaandersnichtzu erreichenist.

Nur wenigen Werken stehen {fiir die Trocknung reichlich be-
messene, trockene Mineralbodenflachen zur Verfiigung. Sie
kénnen daher auf das Ringeln verzichten und brauchen ihre
Soden nur einige Male zu wenden.

7. Abtransport

Auch das Einsammeln der Soden und ihr Abtransport vom
Trockenfeld sind in den meisten Torfwerken mit viel Hand-
arbeit verbunden und belasten die Selbstkosten erheblich. Es
ist iiblich, die Soden entweder erst in I{&rbe zu sammeln und
diese in die in der Nihe bereitgestellten Transportfahrzeuge zu
entleeren oder aber auch direkt von den Ringeln auf die Fahr-
zeuge zu werfen, sofern dieselben nahe genug herangeflihrt
werden koénnen. Vielfach werden Schienenfahrzeuge ecingesetzt,
und das erfordert selbstverstandlich mit fortschreitender Rau-
mung des Trockenfeldes ein standiges Nachriicken der Gleise,
Recht selten werden fahrbare Transportbander eingesetzt.
Automatische Sodensammler, wie sie beispielsweise in den
groen Werken in der Sowjetunion benutzt werden, sind in
unseren viel kleineren Werken z. Z. uberhaupt nicht anzu-
treffen.

8. Rationalisierung der Brenntorfgewinnung

Bekanntlich liegen die Selbstkosten bei der Herstellung von
Brenntorf noch sehr hoch, und dieser Umstand hat es bisher
verhindert, dal wir unsere Torflagerstitten in dem groBen
Umfange unserer Volkswirtschaft nutzbar machen, wie es wohl
zu wiinschen ware, Durch einen verstarkten Einsatz von Brenn-
torf, besonders fiir den Hausbrand, aber auch zurWirme- und
Krafterzeugung in kleineren Betrieben besteht an sich durch-
aus die Moglichkeit, weitere erhiebliche Mengen Holz und Braun-
kohlenbriketts einzusparen, fiir wichtigere industrielle Zwecke
freizumachen und damit einer Forderung unseres Finfjahr-
planes zu entsprechen. Voraussetzung hierzu ist aber, daB es
gelingt, die Brenntorferzeugung zu verbilligen. Zur Erfillung
dieser Voraussetzung konnen und miissen auch von der tech-
nischen Seite aus grundsatzlich zwei Wege beschritten werden.
Der erste Weg besteht darin, ausgehend von dem gegenwartigen
Stand der Technik den gesamten Produktionsablauf genau zu
analysieren, technisch begriundete Normen fiir die einzelnen
Arbeitsgange zu schaffen und den gesamten Betrieb auf die
Erfillung dieser Normen auszurichten.” Ist das geschehen, so
muB in der Weiterentwicklung dieses Weges durch technische
Verbesserungen, organisatorische MaBnahmen und besonders
natiirlich durch Hebung der Arbeitsmoral systematisch zu
einer Ubererfiillung der Normen und damit zur Aufstellung
neuer, hoherer Normen iibergegangen werden usw. Gleichzeitig
und keineswegs etwa getrennt davon mul der zweite Weg ein-
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geschlagen werden, der zur Entwicklung und Einfithrung ganz
neuer, leistungsfahigerer Verfahren fihrt.

Beide Wege hat die Torfindustrie in der Deutschen Demokra-
tischen Republik beschritten, und wenn sie sich hierbei crst
noch im Anfang befindet und die praktischen Auswirkungen
bisher nur in geringem Umfange in Erscheinung getrcten sind,
so bestehen dennoch hcute bereits ganz konkrete technische
Moglichkeiten einer wesentlichen Rationalisierung.

Im Zuge der Ausarbeitung von Grundlagen zur Durchfithrung
sozialistischer Wettbewerbe in der Torfindustric wurden ge-
nauere Analysen des Produktionsablaufes vorgenommen und
Verhidltniszahlen zur Bewertung der Produktionsleistungen in
den cinzelnen Arbeitsgidngen und unter Beriicksichtigung der
verschiedensten in der Praxis gegebenen natiirlichen Bedin-
gungen und der verschiedenen Moglichkeiten der maschinellen
Ausriistung festgelegt. Den Torfwerken wurde damit gleichsam
ein Spicgel in die Hand gegeben, der ihnen sowohl in den ein-
zelnen Phasen als auch im Gesamten den relativen Wert ihrer
Arbeitsweise vor Augen fithrte und Fehler und Schwichen,
aber auch die guten Leistungen verdeutlichte. Die TFolge davon
war, da@ sich zundchst in den Torfwerken verstirkte Bemii-

‘hungen bemerkbar machten, durch organisatorische Anderungen

und durch einc Reihe von technischen Verbesserungen die auf
sie zutretfenden Verhaltniszahlen zu erhéhen und damit natiir-
lich zwangslaufig zu ciner gesteigerten Arbcitsproduktivitiit
zu gelangen. Dartiber hinaus ergab sich auch durch dic Wett-
bewerbsgrundlagen eine niichterne Kritik der zur Brenntorf-
gewinnung angewandten Verfahren und das bedingte wicderum,
daB sich mehr Werke aufl anderc, fiir sie vorteilhaftere Ver-
fahren umstellten.

Ein entscherdender Fortschritt wurde durch die Entwicklung
neuer Arbcitsmethoden wund neuer Verfahren erreicht. Hier ist
vor allem das Brettorf- Pumpverfahrenr hervorzuheben, mit
dessen Entwicklung 1949 begonnen wurde und das erstmalig
in der Torfsaison 1952 in sechs volkscigenen Torfwerken unse-
rer Republik cingefithrt wurde.

Ausgehend von der Tatsache, daB der bisher allgeincin iibliche
Transport des geforderten Torfes auf das Trockenfeld, sci es in
Form von NaBsoden wie beiin Maschinenform-Torfverfahren
durch Etagenwagen oder Seilbahn, sei ¢s in I'orin eines wallrigen
Breies wie beim Streich- und Breitorfvesfahren mit Wipploren,
zahlreiche menschliche Arbeitskrifte beschiftigt, cinen nicht
unerheblichen Materialeinsatz erfordert und vor allem in der
Praxis haulig zu Stockungen des Produktionsflusses Anla®
gibt, wurde der Gedanke aulgegriffen, den Torf durch Rohr-
leitungen auf das Trockenfeld zu pumpen. Die ersten diesbeziig-
lichen Versuche verliefen aussichtsreich. Nachdem es in der
Folgezeit durch weitere Ubcrlegungen und Versache gelang,
fir die cinzelnen Teilprobleme, wic z. BB, die kontinuierliche
Aufbereitung cincs gut pumpfihigen Dreies, die Auswahl ge-
cigneter Pumpenkonstruktionen, dic Anordnung der Rohr-
leitungen und vor allem die Abstimmung des ganzen Systems
auf die Bewegungen des Forderaggregates und die Belegung
des Trockenplatzes usw., brauchbare Losungen zu finden, konnte
das Verfaliren erstmalig in der vergangenen Torfsaison {ir die
laufende Produktion cingesetzt werden.

Das Breitorf-Pumpverfahren kann grundsétzlich in Verbin-
dung mit jedein beliebigen Abbaugerat betrieben werden. Die
eleganteste und auch derzeit wirtschaltlichste Ausfiihrungs-
form ergibt sich bei Linsatz eines I3aggers. Dieser bewegt sich
auf einer Strecke von ctwa 4 m Jings der Puttkante hin und
her. Der dabei abgebaute Rohtor{ wird direkt unter Wasser-
znsatz einem am Bagger lest montierten Mischwerk anfgegeben
und flieBt durch einen flexiblen Schlauch ciner Dickstolfpumpe
zu. Die Dickstoffpumpe ist mit ihrem Antriebsmotor auf ein
Feldbahngleis parallel zur Marschrichtung des Forderaggre-
gates laufendes stabiles Gestell montiert. Die Verbindung von
der Pumpe zu der senkrecht zur Piitte ausgelegten Rohrleitung
wird ebenfalls durch einen flexiblen Schlauch hergestellt. Die
Rohrleitung besteht aus einzelnen durch elastische Schnell-
kupplungen verbundenen Rohren. Die ganze Rohrleitung liegt
in einem mit Brettern verschalten Beet. Mit fortschreitender
Fillung des Beetes mit Torfbrei werden die Rohre nachein-

ander abgebaut und im Nachbarbeet glcich wicder zusammen-
gekuppelt, so dafl, wenn ein Beet ausgefillt ist, die gesamte
Rohrleitung betriebsfertig im Nachbarbeet ausliegt. Der Bag-
ger hat inzwischen bei sciner Hin- und Herbewegung aul dem
4-m-Abschnitt allen Tor{ bis dicht an das lings der Piittkante
liegende Baggergleis abgebaut und rickt sodann auf den nich-
sten 4-m-Abschnitt weiter. Gleichzeitig wird auch das Pumpen-
aggregat entsprechend nachgeriickt.

Der Vortcil dieses Verfahrens z. B. gegeniiber der bisher
giinstigsten Arbeitsweise mit cinem Bagger und dem Transport
des Torfbrcies mit Lorenziigen bestcht in erster Linie darin,
dafl bis zu 409 der {fiir die Produktion cingesctzten Arbeits-
kriffte cingespart und gleichzeitig praktisch eine fast 1009%ige
Ausnutzung der Leistungsfihigkeit des Baggers und damit cine
sehr bedeutende Produktionssteigerung u. U. bis aul 175%
moglich ist. Bei einem Vergleich mit den anderen bisher in den
Torfwerken gebrauchlichen Verfahren, treten die Vorteile des
Breitorf-Pumpverfahrens noch krasser in Erscheinung.

Von besonderer Bedcutung ist auch noch dic Tatsache, daB
durch das Pumpen des Torfbreies zwangslaufig eine weitere
fast ideale Aufbereitung stattfindet. Die trockencen Soden sind
daher spezifisch schwerer und fester als die nach jedem anderen
Verfahren getrockneten Soden.

Als erste haben das Breitorf-Pumpverfahren das Torfwerk
Leuthen in Kombination mit cinem Abbau von Hand, aus einer
fir klcinere Produktionsleistungen und einer etwas anderen
als der vorstchend beschriebenen Ausfithrung und die Ost-
deutschen Torfwerke, Ferdinandshof, mit cinem LMG-Bagger
fiir grofle Prochuktionsleistungen cingefithrt und entscheidende
Pionierarbeit geleistet. Thuen sind weitere lortschrittliche Torf-
betriebe gefolgt und es ist vorgeschen, den GrofBteil aller Torfs
werke in der Dcutschen Demokratischen Republile auf diescs
neue Verfahren nmzustellen.

5]

Aus der Tafel 2 sind die z. Z. im groBen Durchschnitt als
normal anzusctzenden [Ropfleistungen der in der Produktion
ausschlieBlich der Verladearbeiten beschaftigten Arbeitskrifte
in der Saison fiir cinc Rethe verschicdener Produktionsmethoden
crsichtlich. Enteprechend den oft schr unterschiedlichen &rt-
lichen Bedingungen weichen die in der Praxis [iir die einzelnen
Werke speziell geltenden Normalleistungen natiirlich mchr oder
weniger von dicsen Angaben ab. Das dndert aber im grund-
satzlichen nichts an der mit der Gegeniiberstellung der durch-
schuittlichen Normalleistnngen ausgedriickten Tendenz, Dic
Uberlegenheit des Breitorf-TPumpverfahrens sowohl fiir kleine
als auch fiir groBe Torfwerke steht jeden(alls fest.

In eincm, wenn auch kleineren Teil unsercr Moore ist es nicht
moglich, das Breitorf-Pumpverfahren einzusetzen, weil die
Wasserverhdltnisse and die fiir die Trocknung zur Verfiigung
stehenden Ilichen das nicht zulassen, Hier wird es notwendig

Tafel 2
|t Brenntorf —
‘ Kopfleistung der
in der Iroduk-
Transport aul | Uon (ausschlicli-
das Trockenfeld | lich  Verjadung)
beschiaftigten
Arbeitskrifte in
‘ der Saison i

Verfahren Abbau mit

Maschinenfortatorf

Handstech- ‘ i 43
, maschine Itagenwagen ‘
Maschinenformutorf Handstech- | |
| maschine Seilbahn | 55
| Maschinenforintor £ Elevator Seilbahn 85
Maschinenformtorf Elevator Etagenwagon 63
Muaschinenformtorf Bagger Seilbahn 120
Streichtorf (Kasten) ‘l Bagger Kipploren 890
Streichtorf (Kasten) Handstech- i i
I mischine Kipplorcn 51
Streichtorf (Schlitten) | Handstech-
niaschine Kipploren 50
Breitorf Elevator Kipploren 69
Breitorf | Bagger Kipploren 96
Breitori-
Pumpveriahren Bagger Rolirleitung 195
Breitorf-
Pumpverfahren Hand Rohrleitung 120
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Jedes Kilo Sommergetreide nur in bester Saalgutqualilil aussden! 817

sein, andere Wege ausfindig zu machen, um zu ciner rationelleren
Torfgewinnung zu gelangen. Entsprechende Entwicklungs-
arbeiten und Versuche sind z. Z. im Gange und werden auch
zu Erfolgen fiihren, wenn systematisch und cnergisch daran
weitergearbeitet wird.

Die Techunik der Brenntorfgewinnung ist in einigen anderen
Landern, z. B. besonders in der UdSSR, in Irland und zum
Teil auch in Westdcutschland in mancher Hinsicht weiterent-
wickelt als bei uns. Wir kénnen zwar die Erfahrungen des
Auslandes auch fiir uns verwerten — und es ist sehr wichtig,
daB wir es auch tun —, aber wir kénnen meist nicht die dort iib-
lichen GroB3-Abbaumethoden auf unsercn Mooren ohne weiteres
anwenden. Unserc Moore sind vielfach anders, und wir miissen
die sonstigen besonderen Verhialtnisse, die fiir die Brenntorf-
gewinnung bei uns malgebend sind, beriicksichtigen. Das
zwingt uns dazu, auch eigene neuc Wege zu suchen.

Jedes Kilo Sommergetreide nur

Zur rvechten Zeit sind die MaBnahmen zur Erfassung des
Saatgetreides ergriffen worden. Der Tag der Saatgutbeschaffung
am 3[. Januar und 1.Februar wird gezeigt haben, wo noch
ein Quantum fehlt, Ist dabei jedoclh auch dic Qualitat beriick-
sichtigt ? Und welche Moglichkeiten haben wir, die gesammelte
Menge Sommergetreide saatgutfertig herzurichten ? Wie be-
kommt jeder Bauer, jede Produktionsgenossenschaft, jecdes
Volksgut die Gewihr, daf3 jedes ausgesite Saatkorn tatsich-
lich den gewiinschten héchsten Ertrag bringt? Unter wel-
chen Voraussetzungen lohnt es sich tberbaupt, zu ackern
und zu sien ? Antwort: Wenn alle Arbeiten fiir dic Aussaat mit
der festen Uberzeugung ausgefithrt werden, dafl der Enderfolg,
ndamlich die Ernte, den hochsten Ertrag bringt. Dieser ist je-
doch niclhit allein damit gesichert, dall mcderne Maschinen den
Acker bearbeiten, ihn sorgfaltig dingen und gewissenhaft be-
saen, sondern es muB jedes einzelne Korn von hoher Qualitit
und kraunkheitssicherer Beschaffenheit scin! Wie erreichen wir
diesc Voraussetzung ?

Jede Menge Sommergetreide, die zur Aussaat bestimmt ist,
mull vorher iiber cine moderne Saatgut-Reinigungsmaschine
mit Beizapparat laufen. Dieser Arbeitsgang erfordert vom
Kollegen an der Maschine hohes Verantwortungsgefiihl. IThm
schenkt der Bauer fur sein kostbarstes Gut, sein Saatkorn, das
Vertrauen. 999 Reinhcit bei Saatgetreide und héchste ICeim-
kraft ist die Garantie, die in ideeller und konstruktiver Hinsicht
ein modcrner Saatgutbereiter bietet. Nutzt der Bedienungs-
mann diese Garantie der Maschine im Interesse unserer Volks-
crndhrung auch immer aus ? Sind die Kollegen Maschinenfihrer,
die Tunktionare der VdgB, Produktionsgenossenschaften und
Volksgiiter sich dieser hohen Verantwortung in der Irithjahrs-
bestellung bewuBt? Wird der Arbeitsgang Saatgut-Reinigung
und -Beizung fortlaufend kontrolliert, jede saatfertige Partie
auf Reinheit und Keimkraft und Beizung gepriift ? Werden die
Atteste der Pflanzenschutzstellen stets ausgewertet ?

Zum Reinigen und Beizen von Sadtgut sind folgende Vor-
bereitungen zu treffen:

1. Der Lagerboden, auf dem die Reinigungsmaschine mit
Beizapparat steht, ist griindlich zu siubern. Er muf trocken
und méglichst geraumig sein.

9. Die Maschinen miissen einc ausfiithrliche Bedienungsanwei-
sung haben.

3. Da die Maschinen jihrlich einer hohen Beanspruchung
unterliegen, nutzen sich einige Teile mehr oder weuiger ab.
Diese VerschleiBteile sind genau zu untersuchen und recht-
zeitig anszuwechseln.

4. Die Lieferung von Ersatz- und Zusatzteilen erfolgt durch
das zustandige Kreiskontor fiir landwirtschaftlichen Bedarf.

5. Der Auswahl der Siebe und auswechselbaren Trieurmanteln
muBl eine groBere Bedcutung beigemessen werden., Erst
eine reiche Auswahl gestattet, jede Partie Getreide, die
sich beziiglich Besatz und durchschnittlicher Iorngroe
selten gleichen, einwandfrei bei hochster Ausbeute, d. h.
wenig Abfall keimkraftiger Korner, zu reinigen.

Zusammenfassung

Die herlcominlichen Arten der DBrenntorfgewinnung in der
Decutschen Demokratischen Republile entsprechen nicht den
TFForderungen, die imx Interesse unserer Volkswirtschalt geltend
zu machen sind. Die Bemiibungen, durch eine genaue Analyse
der cinzelnen Arbeitsgange zu einer sachlichen Kritik zu ge-
langen und durch organisatorische Maflnahmen, technische
Verbesserungen und die Entwicklung und Einfithrung ganz
neuer Verfahren die Arbeitsproduktivitit in den Torfwerken
wesentlich zu steigern, haben besonders im letzten Jahre Er-
folge gehabt.

Das neue DBreitor{-Pumpverfahren gibt cin Beispiel dafir
wieweit Krafte cingespart werden kénnen und wie auch die
Produktion qualitativ zu verbessern ist. Es gilt den eingeschla-
genen Weg systematisch und mit allen I(raften weiter zu ver-
folgen. A 1026

in bester Saatgutqualitiit aussden!

G. Nach jahrelangem Gebrauch beulen sich dic Siebflachen
aus. Das hat als Nachteil zur Tolge, daf3 dic Kérner nur
noch an den tiefen Stellen die Sicbe passieren und die
darunter hin- und herlaufenden Biirsten nur an den durch-
gebogenen Stellen cinseitig abgenutzt werden. Die Mengen-
leistung sinkt, und da die Sicbflachen sich verstopfen, wenn
chie Biirsten nicht einwandfrei arbeiten, leidet ganz wesent-
lich die Sicbwirkung. Derartig durchgebeulte Siebe sind
durch neue zu ersetzen. Gleichzeitig ist ein Satz neuer
Biirsteu etnzubauen.

7. Bei alteren Reinigungsmaschinen sind meist dic Zellen-
rancder der Trieurmantel abgenutzt und stumpf. Dadurch
wird gerade die Auslese runder Unkrautsamen aus Getreide
ungenau. Derartige Tricurmantel sind auszuwechseln.

Man kann vielerorts feststellen, dal Roggen und Weizen
ganz richtig mit einem Trieurmantel 55 mm Zcllenweite
sortiert werden, unbcachtet bleibt jedoch, dafl Hafer und
Gerste einen solchen von 7 mm haben missen (bei der
., Stahl-Necusaat™ und Neusaat-Bereiter 8 mm).

8. Grobe Fehler werden am Steigsichter des Saatgutbereiters
begangen. Die Auslese nach Schwerkraft im Windstrom ist
die Auslese des keimkraftigsten IKornes! Leider herrscht
bei vielen Benutzern iiber die Funktion als auch iiber die
Wirkung dieses feinfuhligen Windstromes noch véliige Un-
kenntnis. .

Grundsatzlich hat einc Reinigungsmasclhine mit einem
Luftaustrittsstutzen (aus dem Steigsichter fithrend) im
gleichen Querschnitt cin héchstens 3 m langes gerades
Rohr zu erhalten, das entweder durch die Wand ins Freie
fithrt oder in cine {ir diesen Zweck gebaute Staubkammer.
Diese ist in bestimmten AusmaBen anzufertigen.

Eine Ausnahme stellt die ,,Stahl-Ncusaat® dar, die den
Luftstrom nicht abfiihrt. Hier ist dataufl zu achten, daf3 der
Staubkasten rechtzeitig gelcert wird, das Staubsieb mit
der richtigen Lochung als Verlangerung des Untersiebes
verwendet wird und die bewegliche Birste das Sieb tat-
sachlich sdaubert. Im Steigsichterkanal jeder Maschinen-
type sind Maschengewcbesiebe, deren Gewebezustand be-
sonderer Aufmerksamkeit bedarf. Diese Siebe sind sorg-
faltig sauberzuhalten.

9. Bei Fruchtwechsel mul3 die Maschine restlos leer laufen.

10. Auch schwierige Verunreinigungen sind zu entfernen. Hier
beratet am besten der Herstellerbetrieb in Wutha/Thiir.

11. In den mcisten Fallen ist bei der Hiilsenfrucht- und Fein-
saatreinigung gegeniber der Getreidereinigung die Touren-
zahl zu 4ndern.

12. Die Saatgutbeizung wird nicht streng genug kontrolliert.
Zuwenig als auch zuviel Beizpulver sind schadlich.

Eine qualifizierte Saatgutreinigung und -bcizung unterstiitzt
die groBen Aufwendungen und Mihen unserer werktatigen

Bauern und garantiert héchste Ertrige!

G. Hofjmann AK 1111





