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um 80 mm erhéht. Solcher Anordnung der Brecher liegt die
Berechnung zugrunde, daf3 die Abtrennung der ersten Granule
in dem Augenblick erfolgt, als das zylindrische Stabchen der
durchgepreflten Masse eine Hohe erreicht hat, die der Linge
der Granule entspricht.

Die Abtrennung der zweiten Granule erfolgt nach der Drehung
der Formierungstrommel um einen Winkel von 300°. Infolge
solcher Stellung der Abbrecher kénnen die Granulen frei in den
Spielraum zwischen den Brechern und der inneren Oberfliche
der Trommel gelangen, wodurch die Zerkriimelung der Granulen
beim Abbrechen verringert wird.

An den Stirnseiten der Formierungstrommeln werden zylindri-
sche Siebe aus Gewebenetz angebracht, deren Offnungen
die gleichen Dimensionen wie die des Mischtrommelsiebes
haben. .

Die Formierungstrommeln sind durch Konsolen auf Wellen
befestigt, die auf Kugellagern liegen. Die Gehause dieser Lager
sind auf den Querschienen des Maschinenrahmens befestigt.

Um einen kontinuierlichen Arbeitsvorgang zu gewahrleisten,
ist die Maschine mit zwei besonderen Zweiradwagen ausgeriistet.
Das Fassungsvolumen des Wagenkorbes an granulierten Diinge-
mitteln betriagt 50 kg.

Die Anwendung der Maschine SUG ist einfach, sie kann von
einem Lager der organisch-mineralischen Diingemittel zum
anderen leicht beférdert werden.

Durch Einfithrung einer solchen Maschine in die Landwirt-
schaft kann man die Zufuhr granulierter Diingemittel in den
Boden in der Saat- und Nachdiingungsperiode nach einem neuen
agrotechnischen Verfahren erledigen, durch das eine betracht-
liche Ertragssteigerung gewihrleistet wird. AU 1007
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Bauern, die vielfdltige Handarbeit in Hof und Stall abnimmi odev zumindest evleichlevt.

In unsevem Aprilheft brachten wir den evsten Aufsatz zu diesem newen Schwevpunkt der Landtechnik?), anschliefend
folgt nun die erste ausfiihvliche Behandlung dieses Themas. Wir wevden auch in unseven ndichsten Heften hof-
wirischaftliche Probleme behandeln und bitten unseve Lesev, duvch eine vege Diskussion zur weiteven Entwicklung

betzuiragen.

In der Mehrzahl der landwirtschaftlichen Betriebe ist die
meiste Handarbeil noch in der Innenwirischaft zu leisten. Nicht
selten betragt der Anteil der innenwirtschaftlichen Arbeiten
an der gesamten Personenarbeit 60 9%, und mehr, wobei die Hand-
arbeiten deshalb noch vorherrschen, weil technische Hilfsmittel
bisher nur an wenigen Stellen und nicht im gewiinschten Um-
fange eingesetzt wurden. Das hiangt im wesentlichen mit den
jetzt gebriuchlichen Arbeitsverfahren zusammen. Eine Ver-
ringerung des Arbeitsaufwandes in der Innenwirtschaft 140t
sich darum nicht nur durch den zweckmaBigen Einsatz fremder
Energiequellen (Elektrizitat, Verbrennungskraftstoffe) und der
entsprechenden Motoren, Maschinen und Gerite, sondern vor
allem auch durch die véllige Neugestaltung der bisher gebrauch-
lichen Arbeilsverfahven ermoglichen, Dazu liegt eine besondere
Notwendigkeit deswegen vor, "weil die jetzt noch iiblichen
Arbeitsverfahren ausnahmslos in einer Zeit entwickelt wurden,
in der wesentlich mehr Arbeitskrafte zur Verfiigung standen,
als das heute und in Zukunft der Fall sein kann.

Ehe an die Technisievung odev Mechanisierung eines Arbeits-
abschnitles gegangen wird, wmufl die Frage gepriift werden, ob
dieser Arbeilsabschnitt dibevhaupt notwendig isé und ob nichi eine
vollige Neugestallung des Avbeilsverfahvens oder der gesamten
Avrbeilskette wesentlich besseve Moglichkeiten schafft, die Arbeit
rationeller zu gestalien, sie eimzuspaven, zu evleichtern, wie tber-
haupt zu verbessern.

Solche Uberlegungen {iihrten zur Hackselung des Strohs.
Solange das Stroh noch ungeschnitten ist, sind zu wenig Még-
lichkeiten der Arbeitsrationalisierung durch Technisierung ge-
geben. Nicht zu Unrecht beginnen derartige Rationalisierungs-
mabBnahmen beim Stroh, weil die Stroh-Stalldung-Kette zu
den langsten Arbeitsketten im landwirtschaftlichen Betriebe
zahlt und weil das Stroh der Technisierung durch das Hackseln
relativ leicht zuganglich ist. Es wird dadurch in eine Form iiber-
{fiihrt, die den pneumatischen Transport in engen Rohren besser
ermoglicht. Auf diese Weise werden beim Einsatz des Geblise-
hackslers unmittelbar hinter der Dreschmaschine (Bild 1)

') Unter Verwendung der Lrgebnisse, die bet den in der Abteilung Landarbeits-
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lehre der Universitat Halle (Abteilungsleiter Prof. Dr. Derlitzki) 1951/52 durch-
gefihrten Forschungsarbeiten gewonnen wurden.
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nach eigenen Untersuchungen3) auf mitteldeutschen GroB-
betrieben 12 bis 15 Personenarbeitsstunden beim Ausdrusch der
Ernte eines Hektars Getreide eingespart. Uberdies wird die
Arbeit ganz wesentlich erleichtert, weil die Bergung des Strohs
selbsttatig ohne Handarbeit geschieht. Besondere Vorziige erge-
ben sich daraus, dafl insgesamt weniger Personen zum Dreschen
notwendig sind und daB nach dem Drusch keine Arbeit mehr auf
das Wegrdumen herumliegenden Strohs zu verwenden ist.
Aus diesen arbeitswirtschaftlichen Vorziigen der Arbeits-
ersparnis und Arbeitserleichterung ergeben sich ganz bedeut-
same betriebswirtschaftliche Vorteile, weil es auf diese Weise
méglich wird, die zum Einfahren und Dreschen zur Verfiigung
stehenden Tage besser auszunutzen.

Geeignet ist der prneumatische Transport des Hicksels im
allgemeinen fiir Entfernungen bis zu 60 m. Dariiber hinaus
sind besonders starke und Zusatzgeblase erforderlich. Diese
technischen’ Gesichtspunkte sind von grundlegender Bedeutung
{iir den Einsatz der Technik in der Hackselwirtschaft. Das

Geblase ist ein typisches Nahbeférderungsmittel. So ist es

auch zu erklaren, daB das Hickseln bisher besonders in den
kleinbiuerlichen und biuerlichen Betrieben verbreitet war,
weil sich hier an die Erzeugung des Hicksels hinter der Dresch-

maschine unmittelbar der pneumatische Transport zum

Bild 1. Dreschhiackseln: NEMA-Geblasehacksler mit NEMA-Spreu- und Hacksel-
wagen hinter NEMA-Dreschmaschine
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Lagerungsraum anschlieen konnte. Andere Perspektiven er-
geben sich dagegen fiir das Héckseln in GroBbetrieben. Hier
1st es nicht immer méglich, der Erzeugung des Hacksels beim
Drusch unmittelbar den pneumatischen Transport zum Lage-
rungsort folgen zu lassen, weil die Entfernungen zu groB sind.
Gleichwohl bleibt das anzustreben, was durch geschickte Auf-
stellung der Dreschmaschine in der Nihe des beabsichtigten
Strohlagerraums beim Stall zu erreichen ist.

Der GroBbetrieb wird in stirkerem Ma@e als der Kleinbetrieb
den Mahdrescher einsetzen. Soweit das Mahdrescherstroh nicht
mit einem Pick-up-Hicksler eingebracht wird, diirfte es fiir
eine sofortige Hackselung kaum in Frage kommen. Es steht aber
nicht zu erwarten, dal der Mahdrescher die gesamte Getreide-
Alache abernten wird. Insbesondere sind Roggen, Hafer, Winter-
gerste und einige Weizensorten mit schlechtem SpelzenschluBl
weniger fiir den Mihdrusch geeignet. Fiir dieses Getreide ist
bei den gréBeren Entfernungen im GroBbetrieb der Felddrusch
angebracht. Soll auch das hierbei gewonnene Stroh gehackselt
werden, so diirfte es im Interesse einer rationellen Arbeitswirt-
schaft zweckmiBig sein, sofort zu hickseln und das Hicksel
auf dem Felde im Diemen zu lagern. Das ist mit dem geringsten
Arbeitsaufwand verbunden. Ein tieferes Eindringen des Regen-
wassers als beim Langstrohdiemen ist nicht zu befiirchten, weil
es nicht lockerer lagert. Der Transport geschieht zweckmaBig in
Spreuwagen oder in Ackerwagen, die mit einem entsprechenden
Aufbau zu versehen sind. Das Aufladen miiBte mit einem vom
Schlepper betriebenen Geblase erfolgen, wie auch das Abladen
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Bild 2. Raumgewichte von Stroh verschiedener_Liinge
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Bild 4. Wirkungsweise des Messerradhackslers
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Bild 5. Die sowjetische Héckselmaschine

zweckmiBig in ein Geblise erfolgt. Diese Methode wire mit
dem Vorzug des allergeringsten Personenarbeitsbedarfes ver-
bunden und ist schon aus dem Grunde zweckmaBig, weil der
Transport losen oder auch gebiindelten Strohs noch in keinem
landwirtschaftlichen Betrieb eine rationelle Nutzung der ein-
gesetzten Arbeitskrifte mit sich brachte.

Auch wenn die Vorteile des Strohhickselns bei GroBbetrieben
nicht iiberall im ersten Teil der Stroh-Stalldung-Kette wirksam
werden koénnen, so sollte das keinen Verzicht auf die weiteren
Vorteile des Hackselns in der iibrigen Stroh-Stalldung-Kette
bedeuten.

Erst bei sehv kurzer Hickselung ist, wie aus den Unter-
suchungen von Segler (Bild 2) hervorgeht, eine Raumersparnis
gegeniiber Langstroh festzustellen. Das ist fiir die Bauplanung
von. grundlegender Bedeutung. Es ist jedoch darauf zu achten,
daB das Raumgewicht des Strohs ebenfalls von der Lager-
héhe, von der Lagerungszeit und von dem Feuchtigkeitsgehalt
des Materials abhangt. Die Unterbringung von viel Streu auf
wenig Raum in unmittelbarer Nihe des Verbrauchsortes ist
ein wichtiger Vorzug und im gewissen Sinne eine unerlaBliche
Voraussetzung fiir die erfolgreiche Verwendung von Hicksel.
Das ist besonders deswegen der Fall, weil Hicksel zwar fiir den
pneumatischen und fiir den vertikalen Transport ideal geeignet,
weniger jedoch dem horizontalen Transport zuginglich ist, sofern
nicht besondere Behiltnisse verwendet werden (Bild 18 und 19).

Bei der Verwendung von Hicksel als Einstreu ist eine spiir-
bare Arbeitserleichterung festzustellen. Hackselstreu eignetsich
sowohl fiir Flach- alsauch fiir Tiefstille. Sie ist zweckmaBig mit
besonderen Gabeln zu bewegen. Ebenso ist Hicksel die Voraus-
setzung fiir den erfolgreichen Einsatz vollautomatischer Eni-
mistungsaniagen und der Methangasanlagent).

Das Aufladen von Stalldung aus Hackselstreu ist nach
eigenen Untersuchungen®) um 509 erleichtert. Das fithrt zu
einer Steigerung der Arbeitsproduktivitit. Auch das Breiten
des Dunges ist wesentlich crleichtert. Zugleich ergeben sich
neue Perspektiven in der Stalldunganwendung durch die Ver-
abreichung kleiner Gaben Mickseldung mit dem Stalldung-
streuer als Kopfdingung, die 6fter gegeben, ackerbaulich besser
wirken, als gréBere Gaben in lingeren Abstanden. Das ist mit
Langstrohdung nicht moéglich,

1) Siehe auch ,,Deutsche Agrartechnik'* 3. Jg. (1053) Heft 5 Seite 137.
%) Dissertation Halle 1053.



Agrartechbnik

3. Jg.
Heft 6

Juni 1953

E. Mothes: Der Einsatz der Technik in der Hdckselwirtschaft

169

Nach diesen allgemeinen Aus-
fiihrungen iiber das Hackseln
sollen nunmehr die verschiedenen
Hackselmaschinen, die Moglich-
keiten des Transports und der La-
gerung besprochen werden.

Die Geblasehacksler benétigen
im allgemeinen Motoren bis zu
15 PS und Rohre bis zu 300 mm
Durchmesser, Fir kleine Schnitt-
leistungen eignen sich Rohre von
220 mm Durchmesser, fiir mittlere
solche von 250 mm und {iir groBe
solche von 300 mm. Die Hicksler

Bild 6. Trommelhiicksler @ Innenansicht, b AuBenansicht

konnen wahlweise wie Pressen von

der Dreschmaschine oder besser

mit einem eigenen Elektromotor betrieben werden. Fir den
Gebrauch in der Landwirtschaft ist es wichtig, daB Geblase-
hacksler mit Radern ausgeriistet sind, um den Standort bequem
wechseln zu kénnen und dall man sie mit einem Selbsteinleger
ausstattet, um den Bedienungsmann an der staubigen Stelle
hinter der Dreschmaschine zu sparen. Abgewinkelte Mulden
erleichtern das Aufstellen in engen Raumen (Bild 3).

Tiir das Hickseln stehen verschiedene Maschinen zur Ver-
filgung. Dabei lassen sich grundsatzlich 5 Typen unterscheiden:
1. die Scheibenradhicksler,

2. die Trommelhicksler,

die Messersternhacksler,

. die Vielmesser-Strohschneidemaschinen und
. die Strohreifler und Strohfrasen.

o o

1. Bei den gut durchgebildeten Scheibenvadhdckslern wird das
Schneidgut zu einem Strang geformt und den Messern zuge-
fibrt (Bild 4). Sie arbeiten, weil das Messer bewcgt wird, mit
einem aktiven Schnitt und erzeugen Kurzhacksel, der allein
den Vorzug der Raumersparnis bietet. Die Scheibenrad-
maschinen miissen stets ein Getriebe haben und werden in
allen GroBen gebaut. Sie eignen sich vornehmlich fir die Er-
zeugung von Futterhicksel und Streuhidcksel sowie fiir die
Griinfutterhiackselung, insbesondere bei der Silobeschickung.
Fiir die Zerkleinerung von Hackf{riichten sind sie génzlich
ungeeignet.

In Bild 5 ist eine sowjetische Hickselmaschine zur Hackse-
lung von Griinfutter und von Stroh dargestellt. Bei Griinfutter
konnen in der Stunde 60 dz, bei Stroh 15 dz verarbeitet werden.
Bei einem Kraftbedarf von 8 PS kann das Gut 8 bis 10 m hoch
beférdert werden. Die Lange des Schnittes ist variabel: 6, 15,
25, 27, 40 und 104 mm.

In der Deutschen Demokratischen Republik wird z. Z. kein
Scheibenradgeblasehidcksler gebaut. Das Osterwerk Kothen
ist noch bemiiht, aus seinem Scheibenradhicksler einen Ge-
blasehacksler mit Selbsteinleger zu entwickeln,

2. Die Trominelhdcksier (Bild 6) sind mit einem Schneid-
organ ausgeriistet, wie es etwa von den Rasenmédhmaschinen
bekannt ist. Sie haben gegeniiber den Scheibenradhackslern
den Vorzug, dal sie einen sehr gleichmaBigen Héacksel erzeugen
konnen, weil in allen Punkten der Schneidkante die gleiche
Schnittgeschwindigkeit bestcht und weil der Schneidrichtungs-
winkel, - der am besten 30 oder 45° zu wiahlen ist, stets
gleich ist. Dadurch wird auch erreicht, daB sich die Messer
gleichmaBiger abnutzen als beim Scheibenradhicksler. Bei
gleicher Schnittbreite und Schnitthéhe ist die Mengenleistung
des Trommelhickslers groBer als die des Scheibenradhackslers.
Als weiterer Vorzug ist festzustellen, da3 das Schwungmoment
und somit auch die Bruchgefahr kleiner sind. Auf Grund fritherer
Forschungsarbeiten von Kiikne und von Seglersind die Trommel-
hicksler genormt worden. Den Schnittbreiten von 250, 313
und 400 mm entsprechen Stundenleistungen von 12,5, 20 und
40 dz Ditrrfutter. Die Zahl der benutzten Messer ist wahlweise
zu verandern.

GroBe Forderhdhen und groBe Forderleistungen sind bei ge-
ringem Energieaufwand dann zu erreichen, wenn das Geblase
nicht in die Maschine eingebaut, sondern angebaut wird. Ins-
gesamt betrachtet arbeiten die Trommelhécksler besser als die

Scheibenradhacksler, sie sind jedoch teurer. Gegenwartig wird
in der Ideutschen Demokratischen Republik kein Trommel-
hacksler im Geblase gebaut. Die Behebung dieses Mangels
ist anzustreben.

3. Eine neuere Form der IKurzhicksel erzeugenden Maschinen
ist der Messersternhdckslev. Hierbei rotieren zwei Messersterne
gegenlaufig. Samtliches Stroh, das in die Hickselrohre eintritt,
mufl} diese Messersterne passieren und wird kurz gehiackselt.
Der Messersternhicksler wird auch in Strohschneidemaschinen
eingebaut, die das Stroh sonst nur ungeniigend zerkleinern
konnen.

4. Bei den Vielmesser-Strohschneidemaschinen
zwei Unterformen unterscheiden:

a) Maschinen mit passivem Schnitt, die mit feststehenden
Messern und rotierenden Zubringern ausgeriistet sind (Bild 7),

b) Maschinen mit Scherenschnitt, die sowohl rotierende
Messer als auch rotierende Zubringer besitzen (Bild 8§).

Allgemein ist iber diese Maschinen zu sagen, daB} sie kein
einheitliches Kurzhacksel erzeugen kénnen. Das von ithnen er-
zeugte Produkt ist mehr oder weniger zerrissenes Langhicksel
oder Kurzstroh, das keineswegs die gleichen Vorziige der Raum-
ersparnis und der Arbeitserleichterung aufweisen kann wie
Kurzhiacksel. Die Entwicklung dieser Maschinen ist noch im
FluB, wahrend die der zuerst angefiilhrten Hackselmaschinen
im wesentlichen als abgeschlossen gelten kann.

Die Vielmesser-Strohschneidemaschinen mit Geblase eignen
sich vornehmlich fir das Zerkleinern und den pneumatischen
Transport von Stroh. Ihr Einsatz bet Griinfutter oder Hack-
friichten ist nicht mdéglich. Insgesamt sind diese Maschinen
weniger vorteilhaft als die Hacksler und Reifer.

In der Deutschen Demokratischen Republik wurde der Bau
einer Vielmesser-Strohschneidemaschine mit Gebldse versuchs-
weise von dem VEB NEMA, Netzschkau, aufgenommen. Die
Versuche fielen jedoch vorerst wenig zufriedenstellend aus.
Die Produktion dieser Maschine ist in diesem Jahre noch nicht

lassen sich

Bild 7. NEMA-Geblidsestrohschneidemaschine mit aufgeklapptem Ejnwurftrichter
(rotierender Zubringer, feststehende Messer), Zubringer und Geblise auf einer
Welle sind ungunstig
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Bild 8. Strohschneidemaschine mit rotierenden

Zubringern und rotierenden Messern.  Trenoung
von Messerwellen und Geblise sowic Strobtrichter
zum Geblase sind punstig

geplant. Bild 7 zeigt einen Blick auf den gedffneten |, NEMA-
Geblasehicksler., Schr deutlich sind die Einzugstrommel und
cder feststehende Messerhalter zu erkennen. Hicrbei gelangen
normale Mahmesserklingen zum Einsatz. Bei dieser Versuchs-
maschine sind mehrere Messerstellungen vorgesehen (Messer
in Abstanden von 40; 80; 160; 320 mm), die jedoch nach eigenen
Untersuchungen wenig Bedeutung fir die Jandwirtschaftliche
Praxis haben, weil die Schnittlinge des Strohs niemals dem
Messerabstande cntspricht. Der Hicksel ist stets langer. —
Bild 8 zeigt bei einem westdeutschen System eine andere,
bisher wenig beachtete Maoglichkeit der Konstruktion: sowohl]
die Messer als auch die Einzugswalzen rotieren.

5. Die Reifler und die Strohirdasen verzichten ginzlich auf
einen Schnitt und arbeiten mit stumpfen Werkzeugen; Sie be-
gniigen sich mit cinem Zerfetzen des Strohs in mehr oder
weniger lange Stiicke. Diese Zerkleinerung des Strohs reicht
jedoch aus, um ihm einen fiir den pncumatischen Transport
in engen Rohren ausreichende Kiirze zu verleihen. Die eigenen
Untersuchungen auf dem Versuchsgute Etzdorf bei Halle (Saale)
zeigten, dal es auch fiir die Verwendung bei Entmistungs-
anlagen ausreichend kurz ist. Raumersparnis ist mit solchem
Stroh allerdings nicht zu erzielen. Die Reiler haben den groflen
Vorzug, dal mit ihnen auch sehr gut Griinfutter und Hack-
friichte zerkleinert werden konnen, was nicht nur fir die so-
fortige Verfiitterung, sondern auch fiir die Silobeschickung von
grundlegender Bedeutung ist.

In der Deutschen Demokratischen Republik wird diesc Form
von der Firma Max Grumbach in Freiberg (Sa.) in verschiedenen
GroBen gebaut. Bild 9 zeigt die Fortentwicklung des Typs R 489),
den fur die Futterbereitung und Silobeschickung geeigneten
Typ R 48 S. Mit diesem Typ kann Griinfutter bis zu 6 m hoch
geblasen werden. Strohhalme kénnen jedoch nur dann gut
zerschlagen werden, wenn sie quer zu den Reilerstiften liegen.
Die Reiler R 48 S sind aber sehr schmal und eignen sich deshalb
weniger {iir die Herstellung von Hiackselstroh. Das ist wesentlich
besser mit dent Typen R 100 und R 125 (Bild 10) moglich. Sie
konnen etwa 20 bis 25 dz Stroh verarbeiten und 50 m weit
blasen.

Die Produktion von Gebldsehdckslern in der Deutschen Demo-
kratischen Republik ist insgesamt noch unzureichend. Die
fortschreitende Mechanisierung auch in der Innenwirtschaft
macht ihre verstiarkte Produktion dringend notwendig. Daliir
diirften vor allem zwei Typen in Frage kommen:

1. Hackselmaschinen mit Selbsteinleger und Geblase, die
kurzes Hicksel bis zu H() mm Liange (also auch Futter-
hiacksel) erzcugen und hinter der Dreschmaschine in der
Zeiteinheit auch grofle Massen verarbeiten kénnen. Dafiiv
sind Trommelhacksler oder Scheibenradinaschinen ge-
cignet.

6) Typ R48 isl nur [ir die Futterbereilung, dafiiv aber sehr gut gecignet

Bild 8. Grumbach: Allesreier R 48 S mit Geblise
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Bild 10. Grionback: Strohreiler R 123

2. Reifler, die sowohl Stroh als auch Griinfutter verarbeiten
konnen. Die ReiBler soliten eine mittlere Strohlange von
etwa 100 bis 150 mm erzeugen, wecil beispielsweise {fiir
Schafstalle oder dhnliche Falle langerer Hiacksel geeigneter
ist als kiirzerer.

Eine zwingende Notwendigkeit fiir die Produktion von Viel-
messer-Strohschneidemaschinen besteht nicht. Bei allen ISon-
struktionen und Neubauten von Geblasehiackslern ist unbedingt
darauf zu achten, dall der Kraftbedarf so gering wie mdaglich
ist. Das ist durch entsprechende Ausbildung der Lager, der
Zerkleinerungseinrichtung (auch des Schnittvorganges) und
des Geblises zu erreichen. Weiterhin sind auch die Rohrdimen-
sionen so gering wie maglich zu bemessen, weil schwachere
Rohre arbeitswirtschaftlich besser zu handhaben sind und weil
ein geringerer Kraftbedarf notwendig ist, um die Luftinassen
in engeren Rohren zu bewegen als in weiteren.

Durch das Zerkleinern in Hackslern, Schneidern oder Reiern
wird dem Stroh eine andere Struktur verliehen, die eine andere
Beforderungsart nicht nur erméglicht, sondern sogar bedingt.
Fir Hacksel ist die pneumatische IFérderung die geeignetste,
wobei die Wahl nur auf cine Druckluft{érderung fallen kann,
weil man in der Lage sein mul, die Rohre verlegen zu kénnen,
um das Stroh gegebenenfalls verschiedenen Verbrauchsstellen
zuzufithren. Bei Neubauten ist daran zu denken, Rohrleitungen

Bild 11. Die sehr zweckmiBigen NEMA-Rohrschellen

in die Gebaude fest einzubauen, wozu nicht unbedingt Blech-
rohre, sondern auch Rohre aus PreBstoff verwendbar sind. Es
ist zweckmiBig, bei Bedarf fiir einen Geblisehicksler mehrere
Anschluflstellen vorzusehen. Rohrverbindungen mit Schellen
sind den ineinandersteckbaren Rohren aus arbeitswirtschaft-
lichen Griinden unbedingt vorzuzichen. AuBerordentlich zweck-
maBige Rohrschellen baut der VEB NEMA, Netzschkau. Mit
wenig Miihe ist es auch in schwierigen Lagen (Gebalk) moglich,
dic Verbindung zu festigen oder zu lésen (Bild 11).

Die Vorteile, die das Hackseln bietet, lassen sich nur danu
voll ausschopfen, wenn das Stroh in unmittelbarer Nahe des
Stalles aufbewahrt wird, weil der Hacksel um so weniger die
Quertransporte vertragt, je kiirzer er ist.

Fortsetzung und Schiuf} im ndchsien Helt





