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Anregungen zur mechanischen Futterbereitung und Zubringung fiir

die Schweinemast in den LPG und VEG

Von E. NOWATZKY, ZKB-Landmaschinen Leipzig DK 631.38

Mat dev stetig wachsenden Zahl unsever LPG ist die Mechanisierung dev Landwirvtschall in ein newes Stadium
gelreten. Der hleinbduerliche Einzelbetvieb wivd zum Teil dev grofen Gemeinschaftswivischaft und die Arbeils-
formen und -methoden miissen sich umstellen auf die Grofifeldwvischaft und Grofhofwirtschalt. Besonders letzleve
mufl schnell entwickelt wevden, weil dev Stand dev Mechanisierung in Hof und Stall am weilesten zurticklieg!,
Uwm die notwendigen neuen Wege ohne Verzug und vichlig begehen zu konnen, wevden zundchst wmehveve L PG zu
Beispiclswirtschaften entwickell, in denen wmoglichst viele Anvegungen awus Theovie und Praxis versuchl und ver-
wirklicht wevden sollen. Im nachstehenden Aufsalz wivd nun cine solche Anvegung zur Aussprache gestelll. Ev
behandelt die Mechanisievung der Avbeilen im Schweinestall. Dabei wivd dev Versuch wunlevnommen, wmil den vor-
handenen alten Maschinen den groftméglichen Nulzeffekt zu evzielen, um so recht schnell die Avbeil zu evleichlern
und zu verbessern. Diese Methode, nicht auf die neu zu entwickelnden Maschinen zu warten, sondeyn aus dem alten
Bestand das Beste hevauszuholen, vevdient volle Anerkennung.

Unsere Leser fordevn wiv auf, zu diesen Vorschldgen Stellung zu nehmen, sie durch neue Anvegungen zu verbessern
und so zur schnellen Entwicklung beizutvagen. Die Redaktion

Seit dem Beginn des planmiBigen Aufbaues des Sozialismus
in der Deutschen Demokratischen Republik haben sich unzah-
lige kleinbduerliche Wirtschaften zu Produktionsgenossen-
schaften zusammengeschliossen. Man kam damit nicht nur zur
gemeinschaftlichen Bearbeitung der Felder, sondern viele LPG
gingen auch zur gemeinschaftlichen Viehhaltung tiber.

Die LPG, die in Zukun{it auBer den VEG die landwirtschaft-
lichen GroBwirtschaften darstellen, sind die Garanten der
sozialistischen Produktion auf dem Lande. Diese sozialistische
Produktion in der Landwirtschaft fordert von der Industrie
die besten Maschinen und Gerdte, die den Werktdtigen auf
dem Lande die gewiinschte und geforderte Erleichterung beim
Arbeitsablauf garantieren. Die Mechanisierung der innenwirt-

schaftlichen Arbeiten wurde bisher stark vernachlassigt. Wenn
man bedenkt, daB von allen zu verrichtenden Arbeiten in der

nuierliche Arbeitsweise bei der Aufbereitung der Futterkartof-
feln im Herbst gestattet uns, die Lagerverluste, die bei der Ein-
lagerung bzw. Einmietung von Frischkartoffeln durch Faulnis,
Verdunsten, Keimen usw. eintreten und sich in der Regel auf
etwa 20 bis 30% und dariiber belaufen, auf ein Minimum herab-
zudriicken. Die vollige Ausnutzung unserer Futtergrundlage ist
notwendig, um die gesteckten Ziele zu erreichen und-den Plan
zu erfiillen. Die verlustlose Ausnutzung der uns zur Verfiigung
stehenden Futtermengen tragt zur Befriedigung der wachsen-
den materiellen Bediirfnisse unserer Werktatigen bei.

Welche technischen Mégdichkeiten stehen nun in der Praxis
zur Verfiigung, die uns den gewiinschten Arbeitsablauf sichern?
Der ProzeB der Futteraufbereitung muB im Herbst beginnen.
Das Sortieren der Kartoffeln z. B. wird auf Motorkartoffel-
sortierern mit hohen Leistungen vorgenommen.

Bild 1. Sortierer mit Zubringerelevator

Landwirtschaft fast 359% auf Hof und Stall entfallen und davon
wiederum der groBte Teil Transportarbeiten sind, so erkennt
man den Mangel der ungeniigenden Mechanisierung der Innen-
wirtschaft. Man muB hicr, ebenso wie man es in der Aullenwirt-
schaft schon getan hat, mit allen Mitteln der Mechanisierung
eine Steigerung der Arbeitsproduktivitit zu erreichen versuchen.

Unser Viehaufzuchtplan 1953 sieht eine erhéhte Schweine-
mast vor, die mit den bisher verwendeten kleinbiuerlichen
Maschinen und Geriten schwer durchfithrbar ist. Der Weg der
sozialistischen Umgestaltung der Landwirtschaft muB hier iiber
einwandfrei  arbeitende GroBfutteraufbereitungsmaschinen
gehen, wobei die innerbetrieblichen Transportmittel wesentlich
zu verbessern sind. Von der taglichen Kartoffelaufbereitung
durch Dampfen fir die Schweinemast miissen wir abkommen
und anf die Verwendung von Garfutter iibergehen. Eine konti-

Bild 2. Fahrbare Kippdampfkolonne

Bild 1 zeigt einen Sortierer mit Zubringerelevator und Ver-
lesebahn, der eine Stundenleistung von 130 Ztr. hat. Bei diesem
Sortiervorgang werden die kleinen und die beschadigten Kar-
toffeln ausgelesen und fiir Futterzwecke bereitgestellt. Unmittel-
bar nach dem Sortiervorgang kann mit dem Waschen und
Déampfen begonnen werden. Da Motorkartoffelsortierer und
die dazu verwendeten Dampfkolonnen fahrbar sind, ist der Ein-
satz der Aggregate iliberall kraftesparend méglich, wobei der
Transport des Futtergutes fast in Fortfall kommen kann. Das
schnelle und gute Dampfen hingt nun von den uns zur Ver-
fiigung stehenden Dampfaggregaten ab.

Bild 2 zeigt eine fahrbare gummibereifte Kippdampfkolonne
mit Waschanlage. Das Dampfen wird direkt an der Gargrube
vorgenommen und die Entleerung der Damplifasser geschieht
nach vorherigem Loésen der Deckel durch Drahtseilzug und
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Bild 3. Kontinuierlich arbeitende
Déamptkolonne

derschnecke,

seitliches Auskippen des Dampifgutes in die Einsauerungsgrube.
Die Fasser lassen sich nach beiden Seiten kippen und die Kar-
toffeln rutschen iiber beweglich angebrachte Schiitten unmittel-
bar in die Géargruben. Der Anlage vorgeschaltet ist die ISar-
toffelwaschmaschine mit Trockentrommel. Auf dem TIahr-
gestell ist der Dampferzeuger je nach Gréfle und Wahl der
Fasser montiert. Die Fasser sind mit dem Kessel dutch eine
starre Dampfrohrleitung verbunden, jedem einzelnen FalB kann
die Dampfzufuhr mittels Ventil gesperrt werden.

Die Tagesleistung der Anlage betragt 95 dz bei normaler Ar-
beitszeit. Die Dampferzeugung iibernimmt ein I{essel mit
5 m?/h Heizflache.

Zahl der Dampffasser:

2 oder 3 mit einem Inhalt von je 400 kg

Gesamtlinge der Anlage . 4500 mm
Gesamtbreite der Anlage 1700 ,,

Gesamthohe der Anlage . . 3000 ,,

Gesamtgewicht der Anlage ohne Wasch-

maschine . 1950 kg

Der Einsatz dieser Dampfkolonne wiirde schon im wesent-
lichen den Anforderungen der LPG und der VEG entsprechen,
da Beweglichkeit, rasche Einsatzméglichkeit und hohe Stunden-
leistung eine ausreichende Kapazitat garantieren.

Die Forderungen der Landwirtschaft gehen aber dahin, nicht
nur eine hohe Leistung und einen kraftesparenden Einsatz,
sondern einen kontinuierlichen Dampfablauf zu erreichen.

Kontinuierlich arbeitende Dimplkolonne

Der Einsatz ciner derartigen Anlage gestattet einen flieBen-
den Arbeitsablauf vom Sortiervorgang der Kartoffein biszur
Silage (Bild 3).
Aufbau dev Anlage

Die gesamten Aggregate sind aufein Stahlgestell montiert, das
nach Moglichkeit mit Gymmibereifung ausgestattet sein sollte.
Durch diese Beweglichkeit wird ein schneller genossenschalt-
Einsatz auch Dbei ungiinstigen StraBenverhiltnissen
Die Dampfmaschine als solche besteht aus einer

licher
moglich,

Bild 6. Allesforderer

Bild 4 und 5. Fahrbare Dimpfanlage.
¢ Dampfschacht,

a Reinigungsvorrichtung, d For-

b Danipferzeuger,
f Transportschnecke,

¢ Forderschacht,
g Austragevorrichtung

Trocken-, einer Schmutz-, einer Reinigungs- und einer Forder-
einrichtung, einem Dampfschacht mit Kondens- und Frucht-
wasserabziehvorrichtung mit SyphonabschluB3, einer Quetsch-
und Austrageeinrichtung mit AusstoBrohr, einer Wassevklar-
anlage mit Pumpe, einem Antriebsmotor mit Reguliergetriebe
und einem Niederdruckdampfkessel mit Zubehor.

Bild 4 stellt die Dampfanlage schematisch dar,
Transportschnecke im Férderschacht sichtbar ist.

Bild 5 zeigt die Draufsicht der Maschine schematisch, da-
bei sind die Austragevorrichtung und die Transportschnecke
besonders hervorgehoben.

Die Dampfarbeit geht wie folgt vor sich: Die Aufstellung der
Maschine erfolgt nach Moglichkeit unmittelbar an der Ein-
siuerungsgrube. Das Dampfgut kann nach dem Sortieren
direkt vom Sortierer durch einen Allesférderer der Aufnahme-
vorrichtung zugefiihrt werden, jedoch ist der Allesférderer
auch als Einzelaggregat einsetzbar (Bild 6).

Der Antrieb mittels Benzin- oder Elektromotors gestattet
einen miihelosen Transport des Dampigutes. Der Allesférderer
ist in seiner Hohe verstellbar und erreicht 80 Ztr/h,

wobeil die

GréBte Lange des Forderers 4600 mm
GroBte Breite des Forderers 1740 ,,
GroBte Hohe des Forderers ; ; 2950 ,
Tragende Linge des Forderbandes etwa : 4000 ,,
Das Gewicht betragt etwa . 400 kg.

Nach Inbetriebnahme der Dampfanlace wobei entsprechend
der Betriebsanleitung alle SicherheitsmafBnahmen zu treffen
sind, beginnt das Dampfen,

Ein Bedienungsmann schaufelt das Dampfgut in den Ein-
schiitt-Trichter der Vorreinigung, wie in Bild 3 ersichtlich.
Dort werden die Kartoffeln trocken vorgereinigt und in der
anschlieBenden IReinigungstrommel in Wasser griindlich ge-
waschen. Die Férderung des Dampfigutes erfolgt automatisch
durch ein senkrechtes Forderwerk in den Dimpfschacht, Der
Dampfschacht ist mit dem Forderschacht fest verbunden und
schragstehend angeordnet. Er besitzt in der unteren Hilfte
eine Frucht- und Kondenswasserabziehvorrichtung, die in
einem TauchverschluB endet, aus dem das Wasser durch eine
Rohrleitung oberhalb der Géardimpfzone abliuft. Das ent-
stehende Frucht- und Iondenswasser wird vor dem Gir-
dampfen ausgeschieden, ohne die Kartoffelsiule zu durch-
dringen. Unten am Diampfschacht ist eine Austrage- und
Quetschvorrichtung (Schnecke) mit Zerkleinerungsvorrichtung
angeordnet, die die gedampften Iartoffeln aus dem Schacht
durch ein Verlangerungsrohr, welches in der Richtung verstell-
bar ist, direkt in die Grube férdert (Bild 7).

Reinigungs- und Transporteinrichtung sowie Austrage- und
Quetschvorrichtung kénnen zusammen und auch einzeln laufen.
Der Antrieb der Trocknungseinrichtung, Férderschnecke und
Austrageschnecke wird durch einen 3-PS-Motor erwirkt. Eine
Reibkupplung gestattet eine Geschwindigkeitsregelung der-
gestalt, daB man sich der unterschiedlichen Dampfzeit hin-
sichtlich der Verschiedenheit der KartoffelgréBen und Sorten

anpassen kann. Die Stundenleistung betragt etwa 12,5 bis

20 dz. Die Hauptabmessungen der fahrfertigen Anlage sind:
GroBte Liange 5100 mm
GroBte Hohe 3400 ,,
GroBte Breite . 1750 ,,
Gewicht der Anlage et\\a . 3100 kg.
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Die Dampferzeugung erfolgt in einem Ringsturzkessel von
7,6 m? Heizfliche mit Vorwdrmer. Fir das Dimpfen von 1 dz
Kartoffeln sind etwa 12,8 bis 14,5 kg Dampf erforderlich. Diese
Werte sind als sehr niedrig anzusprechen. Die Dampfleistung
des Kessels schwankt zwischen 26,2 und 33,7 kg Damp{ je m?
Heizflaiche und Stunde.

Der Kessel ist einfach zu bedienen. ]‘ir weist beim Nach-
speisen von Kesselwasser nur geringe Druckschwankungen auf.
-Der Stand der Kartoffeln im Dampfschacht kann durch ein
im oberen Teil befindliches Schauglas standig kontrolliert
werden, Die Vorzige der Anlage anderen Dimpfkolonnen
gegeniiber sind etwa 759 Arbeits-, 509 Wasser- und 25%
Brennmaterialersparnis. Aus vorerwahnter Gegeniiberstellung
der beiden Dampfanlagen resultiert, da3 nur der Einsatz von
kontinuierlich arbeitenden Maschinen, die einen durchgehenden
Arbeitsablauf garantieren, in der Zukunft bei unseren LPG
und VEG den gewiinschten Erfolg bei der Auf- und Zuberei-
tung sichern. Durch' die Verminderung des personellen Auf-
wandes sowie der Vermeidung von unnétigen Transporten
wird der Arbeitsablauf wesentlich beschleunigt und verbilligt.

Welche Moglichkeiten der Konservierimg finden wir nun bei
unseren LPG vor? In den meisten Fillen werden Siloanlagen
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Bild 8. BehelfsmiBige Girgrube

Bild 7. Dampfanlage mit Girgrube

und Einsiauerungsgruben noch nicht, bzw. in ungeniigendem
MaBe vorhanden sein. Auch werden die Baustoffmengen nicht
immer so rechtzeitig zur Verfiigung stehen, um massive Be-
halter und Gruben kurzfristig herzustellen. Man wird zwangs-
laufig in den meisten Fillen dazu ibergehen miissen, behelfs-
maBige Einsiuerungsgruben anzulegen, um zu den Vorteilen
der Garfutteraufbereitung zu kommen (Bild 8)1).

Fir die zukiinftige Projektierung miissen den Bauplinen die
Erfahrungen des Praktikers, der Technik und der Wissenschaft
zugrunde gelegt werden, d. h. der Baumeister mufl die Vor-
stellungen und Untersuchungen der Techniker hinsichtlich der
Entwicklung von Fillmaschinen fiir den Silagevorgang be-
ricksichtigen. Mit den Abmessungen der Behilter wird gréften-
teils die Leistung der Fillmaschinen bestimmt werden, deren
konstruktiver Aufbau entsprechend gestaltet werden muB. Die
Zusammenlegung aller Arbeitsvorgéinge in und um das Futter-
haus ist die Voraussetzung fiir die Verkiirzung des inner-
betrieblichen Transportes.

Die Mechanisierung aller bisher groBtenteils mit der Hand
vorgenommenen Arbeitsgange bildet die Grundlage zur Stei-
gerung der Arbeitsproduktivitat. Die uns zur Verfiigung
stehenden Maschinen und Hilfsmittel miissen unseren Bediirf-
nissen so angepalt werden, daBl der gréBtméglichste Erfolg
damit erzielt wird. Bei einer sinnvollen Verankerung aller er-
wiahnten notwendigen Voraussetzungen von seiten der Bau-
industrie wird eine feste und dauerhafte Grundlage fiir die
erhohte Schweinemast erreicht werden kénnen.

Bei den im Bau befindlichen GroBmastanlagen (Schweine-
doérfern) ist beispielsweise je Dor{ ein Futterhaus zentral ge-
legen vorgesehen, darin soll das tagliche TFutter zubereitet
werden. Der Einbau einer Dimpfanlage in diesem Futterhaus
(Bild 9) ist deshalb nicht zu empfehlen, weil der oftmals
darin vorgenommene Dampfproze3 sich nachteilig auf das
innerbetriebliche Transportproblem auswirken wiirde. Auch
aus rdumlichen Grinden diirfte es schwierig sein, wenn
sich Futteraufbereitung und tigliche Zubereitung darin ab-
spielen.

1) Uber Kartoffelgirbehilter und Gruben wurde in den Heften 10 (1951) und
12 (1952) der ,,Deutschen Agrartechnik'* bereits berichtet.

n'“,iu )
L L

Bild 9. Futterhaus mit Didmpfanlage

Nehmen wir einen Betrieb an, der im Aufzuchtplan 1000 Tiere
vorgesehen hat. Welche Vorginge spielen sich im Futterhaus
taglich ab ? (Bild 10.) Eine tigliche Futterzubereitung fiir die Mast
je Tier diirfte aus etwa 2 kg Kartoffeln, 1,2 kg Schrot und etwa
4 kg Mischfutter bestehen. Dies wiirde bei 1000 Tieren etwa
2000 kg Kartoffeln, 1200 kg Schrot und etwa 4000 kg Misch-
futter sein; es miiBte also eine Gesamtfuttermenge von etwa
7200 kg nur {iir die Mast in dem Futterhaus taglich zubereitet
und gemischt werden. Aufler der Futtermenge fiir die Mast
mufB’ die Futterzubereitung fiir die Zuchttiere im Futterhaus
noch zusitzlich vorgenommen werden. Wir wollen aber nicht
auf alle Einzelheiten eingehen, sondern uns nur auf die
Mast beschrinken. Wenn also im Futterhaus noch zusitzlich
der KartoffeldampfprozeB zeitweilig vorgenommen wird, kann
man erkennen, welche ungliickliche Losung dies darstellen
wiirde. Die Anschaffung einer Dampfanlage fiir jeden Betrieb
diirfte auBerdem auch einen erhéhten Investitionsaufwand dar-
stellen. Mit Hilfe der soeben beschriebenen Kolonne kann im
Herbst und im Frithjahr gedampft und siliert werden, wobei
erreicht wird, daB sich diese Arbeiten auBerhalb des Futter-
hauses an den dicht daran angelegten Gruben abspielen, und
die Dampfkolonne auBerdem noch durch die MTS genossen-
schaftlich eingesetzt werden kann. Neben der erwihnten Kar-
toffelzubereitung kénnen in IKombination GroBfutterreiBer und
Hacksler eingesetzt werden und es wire zu erwigen, inwieweit
der SilageprozeB der Kartoffeln speziell fir die Mast in Ver-
bindung mit Hackselfutter (Riibenblatthicksel u. dgl. m.) kom-
biniert vorgenommen werden kann. :

Es wiirde fiir die Schweinemast eine ungeheure Erleichterung
darstellen, wenn man aus den Silos ein fertiges vitamin- und
eiweiBhaltiges Futter entnehmen kénnte und nur noch der
Schrotzusatz erforderlich wiare.

Das Futterhaus kénnte, raumlich gesehen, viel kleiner ge-
halten werden, da die Lagerung eines groBen Teiles Futtergut
wegfallen wiirde, die Arbeitszeit der tiglichen Futterzuberei-
tung wesentlich verkiirzt und ein groBer Teil innerbetrieblicher
Transport gespart werden kénnte.

Das der Grube entnommene vitamin- und eiweiBhaltige Gar-
futter lauft iiber das Transportband auf den Futterkarren
(Bild 11). Der prezentuale Zusatz von Schrot zum Girfutter .
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wird bei Verabreichung des Futters den Tieren gleich in den
Trog gegeben oder vorher im Futterkarren gemischt.

Diese Mcthode der Silage wurde in der Praxis bereits erprobt,
allerdings herrscht bei den Praktikern eine unterschiedliche
Meinung dariiber. Zu einem Teil wurde den Tieren das kom-
binierte Giarfutter ohne besondere Nachtcile verabreicht, zum
anderen wurde festgestellt, daB die Futteraufnahme der Tiere
wohl notgedrungen erfolgt, die geringere Futteraufnahme aber
Nachteile in der Gewichtszunahme der Tiere zur Folge hat.

Eine Verbindung der Fruchtsiure der Kartoffeln mit der
Fruchtsiaure von Riiben oder der des Griinfutters wirkt sich
auf den KonservierungsprozeB3 wohl nicht nachteilig aus, jedoch
beeintrachtigt die Verschiedenheit der einzelnen Fruchtsauren
untereinander die Schmackhaftigkeit des Futters.

Das Vermischen des Garfutters mit Ballastfutter darf nicht
auf Jangere Zeit einseitig zugeschnitten sein, sondern der Zu-
satz muB haufig wechseln, um die FreBlust der Tiere nicht
herabzumindern.

Dieser Umstand beeinflut nun wesentlich den organisatori-
schen Ablauf der Futterzubringung. Bei einem kombinierten
SilageprozeB kénnte, wie schon erwihnt, das Girfutter gleich
von der Grube aus an die Buchten herangebracht werden; bei
Trennung der Silagen in verschiedenen Gruben ist das aber
nicht moglich. Unter Verwendung von Allesférderern, Hange-
bahnen und sonstigen Transportmitteln miiBte dann das Futter
aus den einzelnen Gruben in die Mischkammer des Futter-
hauses gebracht werden, wo nach dem Vermischen des Gar-
futters mit Ballastfutter, Schrot u.i. der Transport mittels
Elektrokarrens bis zu den Tieren erfolgt.

Diese Methode stellt an das innerbctriebliche Transport-
problem erhghte Anforderungen und die raumliche Ausgestal-
tung des Futterhauses miite eine andere sein, da hier noch
Lagerméglichkeiten fiir Futtermittel auf mehrere Tage not-
wendig sind. Zu den ecinzelnen Methoden der Girfuttersilage,
speziell fir die Schweinemast, miilte die Praxis einmal grund-
legend Stellung nehmen; damit die vielfach gesammelten Er-
fahrungen zum Allgemeingut werden.

. Hinsichtlich der Vermischung von Girfutter und Schrot
treten wiederum einige Probleme auf, die gelést werden miissen,
wenn man bedenkt, daf3 der tdglichen Futterzubereitung der
Transport des Futtergetreides vorausgehen muB, der z. B. in
6 Tagen bei 1000 Tieren etwa 7,0 t Gewicht umfassen
diirfte. Diese Menge ist ebenfalls auf einem Speicherboden
im Futterhaus unterzubringen, und zwar ist die Lagerung so
vorzunehmen, dafB das Getreide durch einen Schacht in die
ebenerdig darunter stehende Schrotmiihle flieBt und nach dem
Schroten in einen Mischbehalter oder eine Mischkammer ab-
lauft. Das Entladen aus den Waggons sowie das Ausladen von
Kornerfriichten von Anhangern bzw. Plattformwagen und das
Fordern auf die Speicheranlagen des Futterhauses kann pneu-
matisch geschehen. Bild 12 zeigt eine pneumatische Getreide-
Forderanlage, die sich fir diese Zwecke besonders eignet. Die
Anlage arbeitet mit Saug- und Druckwind aus einem Ventila-
tor. Leistung bei 15 m Forderweg 10 t/h.

Bild 12, Pneumatische Getreide-Férderanlage

‘ Nachdem aus der Mischkam-
‘ mer des Futterhauses das
e Futter fiirdie Tiere entnommen

wurde, kann die Verteilung der
S = entsprechenden Futtermengen
©), 0
[EPEREATRKY

in die Schweinebuchten erfol-
gen. Der Transportdieses Misch-
futters wird mittels eines bereit-
gestellten Elektrokarrens mit
Spezialaufbau. vorgenominen. Mit dem Elektrokarren kann
man in den FutterstraBen an die einzelnen Schweinebuchten
heranfahren und durch einen seitlich angebrachten Auslauf
das TFutter mittels Transportschnecke in die Futtertroge ein-
laufen lassen. Auf diese Weise diirfte eine rasche und mengen-
maBig gesehen gleichmidBige Futterzubringung in die einzelnen
Futtertréoge moglich sein. Der Elektrokarren kann auch in den
Stallungen Verwendung finden.

Elektrokarren werden bei uns hergestellt. Sie haben meist
cine Tragfahigkeit von 2000 kg; das Eigengewicht betragt
1290 kg ; die Motorlcistung ist. 2,9 kW,

Die Geschwindigkeit betrigt auf guter ebener Fahrbahn mit
Vollast etwa 10 km, ohne Last etwa 13 km.

Fahrbereich des Elektrokarrens diirfte etwa 50 km betragen.
Die Steigfahigkeit auf einer Weglange von 150 m ohne Last be-
tragt 179, mit Halblast 109 und mit Vollast 6 9%.

Die Bodenfreiheit des Fahrzeuges betragt unter Mitte 165 mm,

0
Bild 13. Diesel-Ameise ,,Fortschritt*

Lange des Fahrzeuges . 2960 mm
Breite des Fahrzeuges . . . . . 1250 ,,
Hoéhe des I'ahrzeuges ., 1490 ,,
Lange der Plattform 2250 ,,
Breite der Plattform 1200 ,,

Hohe der Plattform . . . . . . . 675

Die noch zu entwickelnden Spezialaufbauten veriandern das
Fahrzeug in seinem Aufbau auBer der Hoéhe nur unwesentlicli.

Das Einstreuen der Buchten sowie die spatere Reinigung
stellen in diesem groBen Umfange weitere Probleme dar. Der
Vorgang des Einstreuens, der bisher von Hand vorgenommen
wurde, mul} ebenfalls mechanisiert werden. Mittels fahrbarer
Anlage kann die Einstreumenge den Buchten pneumatisch
zugefithrt werden.

Bei der Entmistung der Stille wird es schon weit schwieriger.
Der Mistanfall je GV-Schwein und Tag betrigt etwa 6 bis 7 kg.

Die anfallenden Mistniengen miissen durch eine Kehrvor-
richtung in die Kotrinne gebracht werden. Dort mul3 die Auf-
nahme durch ein in der Rinne gleitendes Kotbrett als ausge-
bildeter Schieber erfolgen und mittels Seilzug auf den Mist-
stapelplatz transportiert werden. Auf diese Weise wiirde die
Entmistung automatisch vor sich gehen. Dabei sei auch auf
dic Moglichkeit eines 13andférderers, ahnlich der Stallent-
mistungsanlage, hingewiesen. Bei vielen LPG wird dieser Ein-
bau nicht méglich sein, da die baulich veralteten Raumlich-
keiten ihn nicht zulassen. Dort geschieht der Misttransport
mittels gummibereifter Spezialwagen oder mit der Schleppe.

Bei der Aufzucht in groBem Umfange ist es erforderlich, daf3
die Gewichtszunahme der Tiere mindestens 14-tagig festgestellt
wird. Eine stindige Kontrolle gestattet, eine planmaBige
Schweinemast in einem bestimmten Zeitablauf erfolgreich
durchzufithren.

Das Wiegen der Tiere kann folgendermalBen vorgenommen
werden: Ein Elektrokarren oder eine anzuhingende Schleppe,
die einen gitterartigen Aufbau mit eingebauter Waage be-
kommt, erméglicht durch das seitliche Abklappen bzw. An-
stellen eines Laufgitters, die Tiere miihelos auf die Waage zu
bringen. Nach dem Wiegen gelangen die Tiere durch den Ab-
lauf im Laufgitter wieder in die einzelnen Buchten. Auf diese
Weise kann die Gewichtskontrolle regelmaBig und schnell
durchgefiihrt werden.

Fir eine einwandfreie Hygiene ist das Ausspritzen der
Schweinestalle mit alkmilch und dgl. zeitweilig erforderlich.
Mittels fahrbarer Spritzanlage, evtl. auf einen Elektrokarren
montiert, kann man in den FutterstraBen an die Schweine-
buchten heranfahren und das Ausspritzen der Buchten vor-
nehmen. Auf diese Weise wire es moglich, die Schweinebuchten
kurzfristig in einen einwandfreien Zustand zu versetzen.
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Die soeben beschriebenen Arbeitsvorginge der Futterzu-
bringung und des Entmistens stellen an das innerbetriebliche
Transportproblem groBe Anforderungen, zumal sich diese Vor-
giange in verhaltnismaBig kurzen Zeiteinheiten abspielen
miussen. Der schon einige Male erwihnte Elektrokarren mit
entsprechenden Spezialaufbauten wiirde diesen Forderungen
insofern gerecht werden, weil er jederzeit einsatzfahig ist, ohne
groBere Wartung und Pflege zu beanspruchen.

Bei der verhaltnismaBig geringen -Breite des Fahrzeuges
kann man es bequem in die Futtergassen hineinfahren, wobei
ein Vor- und Riickwartsfahren ohne Wenden des Fahrzeuges
moglich ist. Durch Anwendung einer eigenen Ladestation koén-
nen die Batterien dieser Spezialiahrzeuge nachts aufgefiillt
werden, wodurch kein Ausfall der Fahrzeuge eintritt. Der
Elektrokarren kann auBerdem fur landwirtschaftliche Nah-
transporte eingesetzt werden. Es wird hierbeian den Transport
der Tiere zu den Schweinebuchten gedacht, auBerdem kon-
nen die einzelnen schlachtreifen Tiere zu den Verladefahrzeugen
bzw. Waggons gebracht werden.

An Stelle des Elektrokarrens kann auch die Diesel-Ameise
,, Fortschritt* eingesetzt werden, sofern die Fiitterung nur von
auflen vorgenommen wird (Bild 13). Die einfach zu bedienende

wendige Diesel-Ameise hat ein Gewicht von 940 kg und ist
trotz ihrer stabilen Bauart rund 349 leichter als ein Elektro-
karren der gleichen Lastklasse. Hier kommt das Laden von
Batterien in Fortfall. Die Tagesleistung betragt etwa 150 bis
200 km bei einem Treibstoffverbrauch von nur 210 g/PS/h;
die Hochstgeschwindigkeit betragt 15 km/h; das Steigver-
mogen 8 bis 10%; die GréBe der Ladeflache 2,25 m2.

Mit Hilfe des entsprechenden Spezialaufbaues kénnte dieses
Gerat fiir die Futterzubringung und auch fiir die landwirt-
schaftlichen Nahtransporte eingesetzt werden.

Aus vorerwihnten Anregungen erkennt man die einzelnen
Probleme, die bei der Schweinemast im groflen Umfange auf-
treten. Es gilt hier, diese und auch andere Anregungen zur Dis-
kussion zu stellen, aus der Vielzahl der Anregungen die wert-
vollsten zu erkennen und sie unserer Volkswirtschaft zur
Steigerung der Arbeitsproduktivitit und zur Mechanisierung
der innenwirtschaftlichen Arbeiten zur Verfiigung zu stellen.

Mechanisierung der Innenwirtschaft jst nicht Sache einiger
weniger, sondern hier muf3 der Techniker mit dem Baumeister
und beide mit dem Werktatigen auf dem Lande unter Hinzu-

ziehung der Wissenschaft die Probleme lésen. A 1214
Die Kiihlung der Mileh in den Sommermonaten
Von Stalinpreistrager Prof. R. DAWIDOW?!) DK 637.132

Wenn die Milch in die Molkerei gelangt, hat sie oft einen langen
Weg zuruckgelegt. Dabei kénnen unzdhlige Mikroben in die Milch
‘geraten. Je mehr Mikroben in der Milch sind, um so rascher wird sie
sauer, und desto schwieriger ist es, Butter, Kise und andere Erzeug-
nisse besserer Qualitdt daraus herzustellen. Um zu vermeiden, daQ
gar zu viele Mikroben in die Milch gelangen, mufB3 auf peinlichste
Sauberkeit geachtet werden: die Kuhe sind regelmiBig zu putzen,
das Euter ist vor dem Melken mit warmeimn Chlorwasser abzuswaschen
und mit einem sauberen Handtuch abzutrocknen: die Melkerin mul
einen reinen Kittel anziehen, ein Kopftuch umbinden und die Hinde
grundlich waschen. Die Melkeimer und Milchkannen miissen nicht
nur gereinigt, sondern auch mit Dampf oder mit einer Chlorkalk-
16sung desjnfiziert werden. Wie wichtig es ist, diese Regel einzuhalten,
1aBt sich aus der Tafel 1 ersehen:

Verschiedene Methoden, nach denen metallene Am.‘dhl[ derjh\[;_kl.rc})lben ‘
MelkgefiBe gereinigt werden 1r(1in ?zusler:c;:)

Oberflachliches Spiilen mit kaltem Wasser 390
Sorgfiltiges Spiilen mit kaltem Wasser ........... 110
Sorgfiltiges Waschen miit der Burste und Nachspalen

mit kaltem Wasser .............o oo, 24
Sorgfaltiges Waschen mit der Birste und Nachspulen

mit heilem Wasser ...........cooiiiiiiina 17
Sorgfiltiges Waschen mit Sodalosung, einer Biirste

und Nachspilen mit heiflern Wasser ............ 0,5
Sorgfiltiges Waschen mit Sodalosung, einer Burste

und Nachspiilen mit einer Chlorkalklésung ... ... 0,1

Sauberkeit ist die wichtigste Voraussetzung fir die Erzielang von
Milch bester Qualitat. Hiufig besteht die Ansicht, daB in den
Sommerlagern die sanititen und veterindr-medizinischen Regeln fur
das Vieh nicht so streng cingehalten zu werden brauchen. Das Milch-
laboratorinm des Wissenschaftlichen Unions-Forschungsinstituts fur
Vichzucht hat den Grad der Verunreinigung der Milch durch Mi-
kroben untersucht und festgestellt, daBl durch Nichtbeachtung der
sanitiren Vorschriften bei der Lagerhaltung des Vichs die Milch in
gleichem MaBe verunreinigt wird wie bei der Stallhaltung

Wenn man auf peinliche Sauberkeit achtet, sind in der kuhwarmen
Milch verhaltnismaBig wenig Mikroben enthalten. Sie vermehren sich
jedoch auBerordentlich schucll. Innerhalb von 12 Stunden kann eine
Mikrobe eine Nachkommenschaft von 15 Millionen hervorbringen.
Wenn die Temperatur herabgesetzt wird, vermehren sich die Mikroben
erheblich langsamet. Frisch gemolkenc Milch hat die crfreuliche Eigen-
schaft, ecinen Teil der Mikroben, die wihrend des Melkens hinein-
gelangen, abzutéten. Diese Eigenschaft bezeichnet man als balkterizid
oder bakterienvernichtend. Solange dieser Zustand erhalten bleibt,
wird die Milch nicht saucr. Die Daucr der Bakteriziditit hiangt davon
ab, wie rasch und wie tief die Milch gekiihlt wird und wie viele Mikroben
in der frisch gemolkenen Milch enthalten sind. Wenn die Milch sofort

') Commanmerudeckoe 3emaencane (Die Sozialistische Landwirtschaft) Moskau
v. 18. Juni 1952

nach dem Melken nur bis auf 30° abgekihlt wird, bleibt die bak-
terizide Phase drei Stunden lang erhalten; bei Abkuhlung bis auf 10°
hilt der Zustand 24 Stunden an. Milch, die bis auf 5° gekiihlt ist,
kann 36 Stunden aufbewahrt werden, ohne dalB sie sich verdndert.
In dieser Zeit nimmt die Anzahl der Mikrobeu in der Milch nicht etwa
zu, sondern verringert sich bis auf einen Bruchteil.

Mithinist die zweite Vorbedingung zur Erzielung einer hochwertigen
Milch ihre sofortige Kuhlung auf eine méglichst niedrige Temperatur,
Milch,derenbalkterizide Eigen-
schaften erhalten geblieben
sind, ergibt unter sonst gleich-
bleibenden Bedingungen But-
ter und Kise von hoher Quali-
tat und guter Lagerfihigkeit.

Es gibt besondere Maschi-
nen zum Kiihlen der Milch —
runde und zvlinderférmige
Milchkiihler. Wenn das Vieh
im Stall gehalten wird, miissen
diese Gerdte weitgehend verwendet werden. Wihrend der Weidezeit
kann man die Milch mit Quell- oder Brunnenwasser kithlen, dessen
Tempceratur in den Sommermonaten 8 bis 10° nicht ibersteigt. In
jeder Form muB es zuv Regel werden, die frisch gemolkene Milch
mindestens bis auf 15 oder 16°
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Bild 1. Einfacher Milchkuhler

abzulkuhlen, wobei darauf zu Einfiillen dor
N %1 Ty

jchten ist, (.jaB. I\emg \el-— ungekuh([é’n

schimutzung eintritt., Eine der-

artige Ternperatur hilt die Ent- “ é?':%/\mm

wicklung der Mikroflora auf. }

In Bild 1 wird gezeigt, wie | : = abfluBstutzon
man einen Milchkithlbehdlter & I 7[" diegekiibl-
auf einfachste Art herstellt. Er ol i
wird unterhalb einer Quelle so & \ e 167 Milch &
eingebaut, daB das Wasser von 2 I }l 6 l &
selbst in den Behilter hinein- | e Ly
und wieder hinausflieBt. Notfalls Tl 1
muB einc Hand- oder Motor- il 5 ‘
pumpe zum Hindurchpumpen < 8|7 [
des Wassers aufgestellt werden. % i 0

Zum  raschen Kihlen der 17+
Milch auf der Weide hat das Mgk 1112.2]
Unions-Forschungsinstitut  fir 7 [
Milchindustrie einen einfachen _ ° L « )
Kuler (Bild 2) in Vorschiag ge- B2 Michkotler e Uoionsor

bracht, der mit Eis oder, wenn
diescs nicht vorhanden ist, mit
kaltem Wasser gefillt wird.
Dieser Kuhler kann an jedem

Einschiitten der Milch; 3 Sammler fir die
gekihlte Milch; ¢ Trichter zum Einlegen
von Lis; & Verbindungsstuck zwischen
Hahn und Sammler; 6 Hahn; 7 Rohr fur
den Abflull des Tauwassers; 8 AbfluBrohr

beliebigen Ort, wo das Vieh ge- fur die Leerung des Kihlers; 9 Filter fur
. : . die gekuhlte Milch; 70 Kanne zur Auf-
molken wird, aufgestellt werden. nahme der gekihiten Milch; 17 Podest

AK 1112 zum Aufstellen des Kiihlers





