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Ihr diametral entgegengesetzt ist die 1hrem Wesen nach
metaphysisch-idealistische Richtung in der Biologie, deren Be-
griinder die Biologen Weismann, Mendel und Morgan sind.
Dicse Richtung dient der kapitalistischen Oberschicht und soll
helfen, die ohnchin gezahiten Tage ihrer Herrschalt zu ver-
langern. Sie stellt sich dem Fortschritt entgegen, ist reaktionar.
Die Mitschurinsche Richtung als das Neue, Yortschrittliche in
der Biologic sctzt sich gegen den riickstandigen, tiberlebten
Mendelismus-Morganismus nur im standigen I{ampf durch,
denn — so sagte Walter Ulbricht in seiner Rede auf der Tagung
der Akademie der Wissenschalten:

L, Die Methode des dialektischen Malevialisimus lehrt, daf3 das
Wesen des wissenschaftlichen Forvtschritts dev standige IKamp/
dov [fortschrittlichen malevialistischen Ideen gegen dic tiber-
lebten veakticndaren Idoen ist5).“

Auch die Biologie wird zum Schauplatz der Auseinander-
setzung zwischen dem Imperialismus und Sozialismus.

Die Versuche der im imperialistischen Lager stehenden
biirgerlichen Wissenschaftler, die Methoden Milschuring totzu-
schweigen oder zu widerlegen, haben nicht aufgehort. Dabei ist
die Unfruchtbarkeit der Mendel-Morganschen Richtung in der
Biologie, die Erbanlagen, Organismus und Umwelt trennt, er-
wiescn. Thre Forschungen sind fiir die Praxis ohne Bedeutung.

Dagegen hat die Mitschurinsche Agrobiologie, die materiali-
stisch-dialektisch zu Werke gcht | .. schon bedeutende Ev[olge
in dev wissenschaftlichen Evkenntnis wnd Lenkung dev lebenden
Natur evzielt®).*

Fest aul dem Boden des Materialismus stehend ist sie eine
wirkliche Wissenschaft, von der J. W, Stalin in seiner Rede auf

¥ ,,Neue Welt", H. 4
0y T.D. Lyssenko:

(1933) S. 405.
Die Situation in der biologischen \Wissenschaft, Seite 442,

der ersten Unionsberatung der Stachanowleute sagt, ,,... daf
sie keine Felische anevkennl, sich nicht [dirchtet, gegen das Uber-
lebte, das Alte dic Hand zu heben, und ein [eincs Gehor [ir die
Stimme dev Evjahrung, dev Praxis hat?).*

,,Die Kraft der Mitschurinschen Lehre®, so sagte L yssenko
in seinem SchluBwort auf der Tagung der W. I. Lenin-Akademie
fiir Agrarwissenschaften am 7. August 1948 in Moskau, , liegt
in ihrer Verbindung mit den Kolchosen und Sowchosen, in der
Bearbeitung tief theoretischier Fragen auf dem Wege der Lésung
praktisch wichtiger Aufgaben der sozialistischen Landwirt-
schaft®).*

Auf dieser Tagung entlarvte Lyssenko in seinem Vortrag
uber das Thema ,,Die Situation in der biologischen Wissen-
schalt‘ den Mendelismus-Morganismus als die Wissenschaft des
absterbenden Imperialismus, als Wissenschaft, die die Mensch-
heit zur Passivitidt verurteilt und sie zwingen will, sich schicksal-
ergeben fiir einen neuen Krieg im Interesse der Monopolkapi-
talisten reifmachen zu lassen. Lyssenko stellte ihr erlolgreich
die Mitschurinsche Richtung entgegen, als einc Wissenschalt des
Triedens, zurschopferischen Umgestaltung der Natur zum Wohle
der Menschheit.

Dic Mitschiurinsche Agrobiologie ist die Bestatigung dafiir,
wie die progressive Weltanschauung der Arbeiterklasse die
Wissenschaften befruchtet, zu schépferischen Grofitaten be-
{ahigt und damit der Menschheit groBartige Perspektiven er-
offnet; sie ist der Triumph der Lehren von Marx, Engels, Lenin
und Stalin auf dem Gebiet der Landwirtschaftswissenschaften,
sie 1st durch thren Sieg iiber dic Natur das Leben selbst!
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Maschine zur Bereitung granulierter organisch-mineralischer
Diingemittel

Yon W, I MAMIN und A. A. STEFANOW, Moskau®)

Um die Landwirtschaft noch besser zu unterstiitzen, hat die
Kirow-Fabrik am Ural die Konstruktion einer Maschine aus-
gearbeitet, it der organisch-mineralische Diingemittel granu-
liert zubereitet werden konnen.

Es wurde festgestellt, da® alle Verfahren, die zur Bereitung
Granulen bis heute benutzt wurden, nicht mechanisiert
waren und geringe Leistungsfahigkeit aulwiesen. Die gewonne-

Vo

nen Granulen hatten cine chemisch ungleichmaBige Zusamimen-
setzung, ihre GroBe und Form war uneinheitlich, so daf3 cine
zusatzliche Sorticrung vorgenommen werden muBite. Auflerdem
war ihre Festigkeit so unzureichend, dal sie nicht gemecinsam
mit der Getreidesaat untergebracht werden konnten. Ver-
suche, zur Bereitung von Granulcn Maschinen, die anderen
Zwecken (Ziegelpresse), dienten, zu benutzen, oder eine speziclle
Maschine, ahnlich der Presse zu konstruileren, crbrachten kein
positives Ergcbnis.

Dic Bereitung granulierter Diingemittel setzt sich aus mehre-
ren Arbeitsvorgingen zusammen:

aus der Vorbereitung der Diingemittel, d. h. Zerkleinerung
und Vermischung dev Ausgangsstoffe im richtigen Verhiltnis;

aus der cigentlichen Granulierung, d.h. Verwandlung der
Diingemittelmischung in Granulen (IKnidnlchen, IKérner) ciner
bestimmten Grole

und aus der Trocknung der granulierten Diingemittel, um
denselben die notwendige Hirte zu geben.

Bisher waren die Granulen aus einer Mischung bereitet wor-
den, die bis zu 609, angefeuchtet war.

Die Fabrik ging von diesem Verfahren ab und beschlof, die
Granulen aus einer lufttrockenen Masse (30 bis 359, der ab-

Aus: Ceapxvomaunna {Landwirtschafltliche Masehinen) Moskau (1952) Nr.11,
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soluten Feuchtigkeit) durch Pressen mit Walzen zu bereiten.
Zur Zerkleinerung, Vermischung und zum Sieben des Ausgangs-
materials vor der Formung der Granulen wurden eine Mihle
des Kugeltyps und ein Rotiersieb benutzt.

Bild 1 zeigt das Schema des technologischen ;\rbeitsprozesses
der Maschine, Bild 2 die Gesamtansicht der Maschine. Man
ersieht aus dem Schema, daB in der Maschine alle wichtigen
Arbeitsvorgéange, durch dic aus unbearbeitetem Ausgangsmate-
rial granulierte Diingemittel hergestellt werden, 1n einen kon-
tinuierlichen FluB3 verbunden sind.

In den Bunker I (Bild 1) werden dic organischen und minera-
lischen Diingemittel in richtigem Mengenverhaltnis periodisch
eingeschiittet, wahrend im Endergebnis fertige, aus Bruch-
stiicken und Feinteilen ausgesiecbte Granulen herauskommen.

Bild 1. Technologisches Arbeitsschema der Maschine GUS
2 Trommel der Muhle, 3 Sich an der Stirnscite der Muhle, 4 Drahtsieb,

1 Bunker,
4 Kaiuile, 6 Schraubenschaufeln, 7 Schranbenschauteln, § spicer,
tung, 10 PreBwalzen

9 schrige Lei-
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Dev  Herstellungsprozefs dev Granulen umfaft folgende Ar-
beilen : ‘

Die Zerkleinerung und Vermischung des Ausgangsinaterials,
das Sieben der verarbeiteten Masse, die Zuleitung der vor-
bereiteten Masse aus der Mihle in die PreBabteilung, das
Pressen der Granulen, die Zerstorung der Bruchstiicke und das
Absieben der Granulen vom Bruch und von Feinteilen.

Die ersten beiden Arbeitsvorginge, die Zerkieinerung und
Vermischung des Ausgangsmaterials, erfolgen in der Trommel
der Miille 2. Auf Grund gesammelter Erfahrungen und um zu
vermeiden, dafl die Masse auf die Wande der Mihlentrommel
aufgewalzt wird, benutzt man statt Kugeln Winkeleisen-
schnitzel, die eine ausreichende Zerkleinerungsqualitat ge-
wiahrleisten. Die zerkleinerte und griindlich vermischte Masse
gelangt durch das an der Stirnseite 3 der Miihle befindliche
Sieb auf das Draltsieb 4 (MaschengrofBe 1,5 bis @ mm), das auf
der gleichen Welle rotiert und korbartig die Trommel der Miihle
umgibt. Durch Schraubenschaufeln 6, die an der Innenseite
des Siebes befestigt sind, wird die Masse in Richtung der Sieb-
achse geschoben. Die feinen Teilchen werden abgesiebt, wih-
rend die groben iiber das Sieb gehen und durch dic Kanale §
zur Mihle zuriickgeleitet werden, um dort einer erneuten Zer-
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Bild 2. Gesamtansicht der Maschine GUS

kleinerung zu unterlicgen. Diesen Zyklus vollziehen die groben
Teilchen so lange, bis sie endgiiltig zerkleinert sind. Grolle
Nebenbestandteile, Steine, Knochen, Metallsticke usw., die in
die Miihle geraten, werden durch das Stirnsieb 3 der Mihle
festgehalten und tragen zur Zerkleinerung der Masse bei. Sind
jedoch diese Nebenbestandteile so klein, da sie das Stirnsicb
passieren, so werden sic durch das Drahtsieb 4 festgehalten
und gehen von dort zur Mihle zuriick. Somit sind die Pref3-
walzen 10 vor groben, harten und metallischen Teilen, die sie
beschitdigen konnten, geschiitzt.

AuBerdem schaltet der geschlossene Verarbeitungszyklus des
Ausgangsmaterials Superphosphatverluste aus, die eintreten
koénnten, wenn grobe Teile abgesiebt und niclit in die Miihle
zur erneuten Zerkleinerung zuriickbefordert wiirden.

Die durchgesiebte Masse wird durch die Schraubenschaufeln 7
zum Speiscr § gebracht, der die Masse herautbeférdert und
sic durch eine schrage Leitung 9 auf die Prellwalzen 10
schiittet.

Zum Pressen dient eine Vorrichtung, die ahnlich wie die
Pressen in der Torf- und Kolhlenbrikettindustrie konstruiert ist.
Zwei Walzen der Presse haben auf der Oberfliche kleine Aus-
héhlungen (Zellen), die nach ihrer Form halben Weizenkérnern
entsprechen. In Bild 3 ist cin Teil dieser Oberfliche nebst
Zellen dargestellt. Die Walzen sind durch zylindrische Zahn-
rader miteinander verbunden. Beim Pressen wird der Zwischen-
raum zwischen ihnen auf das engste eingestellt. Die Diinger-
masse, die zwischen dicse Walzen, die synchronisch zueinander
rotieren, kommt, wird zu eincm Bande formiert, das aus Kornern
besteht, die durch diinne Hilse miteinander verbunden sind.
Das Zusammenfallen der Zellen beider Walzen wird durch eine
spezielle Regulierung vollzogen, wobei die Lage des Zalinrad-
kranzes der einen Walze zu seiner Nabe durch einen Dreh-
exzenter verschoben wird. Die Regulierung des Zusammen-

fallens der Zellen in der Achsenrichtung erfolgt durch Verschie-
bung der Walzen auf der Welle durch Regulierbuchsen und
Lenkmuttern. Vorgesehen ist auch die Regulierung des Abstan-
des zwischen den Oberflichen der Walzen durch Einlagen. Die
auf den Walzen ausgeprcBten Granulen, die aus den Walzen
in Form von Bindern ausgeschieden werden, kommen in die
Bresche zwecks Abtrennung der Granulen von Anhéngseln,
worauf dic Granulen auf einem schriag gestellten mechanischen
Siebe von den Naben- und Feinteilen abgesiebt werden. Das
Sieb ist an einem Hebel des Maschinenrahmens unter den
Prefwalzen angehidngt und wird von dem groBen Zahnrad iiber
die Kurbelwelle in schwingende Bewegung gebracht.

Bet der Anfertigung des ersten Experimentalmusters der
Maschine stie3 die Fabrik auf cine technologische Schwierig-
keit, die mit der Herstellung der kleinen Aushéhlungen auf der
Oberfliche der Prefiwalzen verbunden war. Es mubte fiur die
PreBwalzen ein Verfahren gefunden werden, das auf der Ober-
flache jeder PreBwalze cine schnelle und billige Herstellung
von etwa 2000 Hohlungen, die eine Tiefe von 1,5 mm, Lange
von 7,5 mm und Breite von 3,4 mm habcen, gewihrleistet.

AuBerdem wurden an die Prazision der Herstellung und der
gegenseitigen Lage der Hohlungen recht strenge Anforderungen
gestellt, da die Hohlungen auf beiden Walzen die gleichen
Dimensionen und die gleiche Lage haben miissen, damit bei

i A%
19606350502050803

V3L
0% o °o°o 0
woyooo

O 0”% %%%00 %U}O%
OR0R0 0 0 Oal
030503080320089303308%0

o o°o°o° o°o°o°°°%°% 20 00(
8°8 000 °°°°o 8°g°o°%°g °o 00%
Og 200 °on020° 000000 ()a (s HUQJ

Bild 3. Arbcitsoberfliche der PreBwaize

der gemeinsamen Arbeit der Walzen in der Maschine ein rest-
loses Zusammenfallen der Hohlungen und die Gewinnung richtig
formierter Granulen erreicht wird. Dic Technologen der Fabrik
hatten mchrere Verfahren ausgearbeitet. Nach der Durch-
fithrung einer Anzahl technologischer Versuchsarbeiten be-
schlof man, die Héhlungen mit der Raupenfrise nach der
Rollmethode auszufrisen.

Zuerst wurde eine Frise mit zahlreichen Zahnen (Bild 4)
angewandt. In der ersten Etappe der Anfertigung von Héhlun-
gen entstanden Schwierigkeiten, die durch die starke Belastung
der Bank hervorgerufen wurden. Dies verursachte beim Tief-
{risen der Hohlungen ein Zittern der Friasbank, verbunden mit
Ungenauigkeit der Form und unzureichender Oberflichenglitte
der Hohlungen. Spiter wurde cine Frase angewandt, die nur
eine Zahnreihe besall, wobei die Zahne spiralféormig zur Linge
der Frase angeordnet waren, die der Breite der Arbcitsoberfliche
der PreBwalze entsprach (Bild 5). Durch diese Frase wurden alle
Schwierigkeiten beseitigt. so dal3 das Ausscheiden der Hohlungen
auf der Arbeitsoberfliche der Trommel jetzt auf der Frasbank
,, Komsomolez*“ in einer knappen Stunde durchgefiihrt wird.

Die Fabrik fihirte mit dem ersten Experimentalmuster nm-
fangreiche Priifungen in Wirtschaften des Gebietes Tscheljabinsk
durch, wobei mechr als 60 t Granulen angelertigt wurden. Bei
diesen Priifungen sowie bei Untersuchungen in der Fabrik
wurde festgestellt, daB die Leistung der Maschine bei der Ver-
arbeitungeiner Dilngemittelmischung, bestehend aus 259, Super-
phospbat und 75% Humuserde, in einer achtstiindigen Schicht
2500 bis 2800 kg betriagt. Der Kraftverbrauch fiir diese Arbeit
betrug 5,5 bis 7,5 kW, wobei die Verbrauchsschwankungen
durch die Beschaffenhcit und Feuchtigkeit der Diingemittel-
mischung hervorgerufen wurden.

Es wurde festgestellt, daf3 die Bereitung guter Granulen dann
gewdahrleistet ist, wenn der absolute Feuchtigkeitsgehalt der
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bearbeiteten Diingemittelmischung nicht iiber 329, betragt.
Die unter diesen Bedingungen gewonnenen Granulen sind fest
und kénnen ohne Beschadigung durchgeschaufelt, transportiert
und mit der Maschine ausgestreut werden. Bei diesen Priifungen
wurden aber auch dic Mangel ermittelt, dic bei der Schaffung

Bild 4. Frise mit vollen Zahnreihen Bild 5. Frase it emer sprralfinmigen

Zbmireibe

jeder neuen Maschine unvermecidlich entstehen. Die Bewertung
der Arbeitsversuche ergab jedoch, daB das zur Herstellung von
Granulen aus lufttrockener Diingermasse gewihlte Prinzip sowie
das allgemeine technologische Arbeitsschema der Maschineund
deren Anordnung aussichtsreich sind und die Gewinnung guter
Granulen gewihrleisten.

Auf Grund der Feststellungen, die an der Arbeit des Experi-
mentalmusters der Maschine gemacht waren, fiihrte die Fabrik
einige notwendig crschienene Nacharbeiten durch und stellte
im Jabre 1951 drei Versuchsmuster der Maschine zur staatlichen
Priifung vor. Dic hergestellte Maschine ist kompakt und leicht
transportabel, was ihre schnclle Verlegung in der Wirtschaft
und Umtransportierung im IBezirk gewidhrleistet.

Der Antricb der Maschine erfolgt voin der Scheibe tiber eine
Zahnradibertragung. Dic Scheibe der Maschine kann durch
Elcktromotor, Traktor oder beliebigen Motor angetricben wer-
den. Bei der staatlichen Prifung crhielt die Maschine GUS
eine positive Bewertung und wurde als aussichtsreich anerkannt.

AU 1096

Die grundsitzlichen Fragen bei der Konstruktion der Anbau-
vorrichtungen fiir Traktoren Teill

Von D. A. TSCHUDAKOW und Ing. B. A. LJUBIMOW, Nati')

DK 631.31

Die Ausriistung der Trakloren mat lhydraulischen Hebevorvichtungen gab die Maglichkeit ciney weitgehenden An-
wendung dey landwirtschaftlichen Anbaugerdite. Beim Konstruwieven dey Anbaugerdte muf eine Reihe von Spezial-
[ragen beviicksichtigt werden, von deven vichtiger Losung die Arbeitsfahigheit wnd die Brawchbavkeil des Anbai-
aggregales abhdngen. Als grundséitzliche Fragen sind anzusehen :

1. Das Schema des Anbaues 1und die Lage dev Verbindungspunhie.

2. Die allgemeine Dynamik des Traktoraggre jates.
3. Dic Avt dev Regelung der Tiefe dev Bodenbearbeiting.

4. Die Belastung des hydraulischen Hebevs.

Anmerkg. d. Red.: Wir bringen anschiicBend den ersten Teil dieser Arbeit, dic anderen Abschnitte folgen in den niachsten Heften.

Das Schema des Anbaues und die Lage der Verbindungspunkie

Der Anbau der landwirtschaftlichen Gerite an Traktoren, die
mit hydraulischen Hebern ausgeriistet sind, erfolgt in den mei-
sten IFallen mit Hilfe cines Gelenkvierecks (Bild 1), an dem das
Gerdt an drei Punkten angeschlossen wird. Die Traverse des
Gerites 1 ist gelenkig mit den unteren Streben 2 verbunden,
die Stiitze des Gerates 3 ist an dic oberc Strebe ¢4 der Hebe-
vorrichtung angeschlossen. Die unteren Streben sind durch ein
System von Hebeln mit dem Iolben 5 der hydranlischen Hebe-
vorrichtung gekoppelt. Durch Einpumpen von Ol in den Hub-
zylinder erfolgt das Anheben dcs Gerites. Offnet man den
freien Auslauf des Oles aus dem Zylinder, so senkt sich das
Gerit. Bei konstanter Olfiillung im Zylinder wird die Héhenlage
des Gerates gehalten.

Die Lage der Verbindungspuulte am Gerit und am Traktor
und auch die Lange der Glieder bedingt das kinematische
Schema des Anbaues und hat unmittelbaren Einfluf auf solche
IFalctoren, wie: Geschwindigkeit des Eindringens der Arbeits-
organe in den Boden, Moglichkeit der Erreichung der notigen
Arbeitstiefe, Belastung der hydraulischen Hebevorrichtung oder
entsprechend Belastung der Stutzrader des Gerates, gegebene
GroBe der Erfassungsbreite und Einhalten dieser. Das Schema
des Anbaumechanismus in senkrechter Richtung (Bild 2) kann
ausgefiihrt werden entweder als Parallelograimmm (Schema a)
oder als Gelenkvicreck mit nicht parallelen Glicdern, wobei
der Drehpunkt des Gerates in senkrechter Ebene O, centweder
vor der Aufhangeachse (Schema b) oder hinter dicser (Schema ¢)
zu liegen kommt. Wie die Untersuchungen der Anbaugerite
zeigten, ist es erforderlich, den Arbeitswerkzeugen einen posi-
tiven Winkel des Eindringens in den Boden zu geben, um die
Fehler beim Eindringen zu verringern. So cmpfiehlt Prof.

LY Aus Cenvxoasaunsya (Landwirctschaftliche Maschinen) Nr. 1 (1952)
Ubertsetzer: Prof. z. Denfler.
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Stschatzschkin dicsen Winkel fiir Pfliige in den Grenzen von 3 bis
5°zu wihlen. Bild 2 zeigt die Stellungen der Anbaugerate bei
der Arbeit und man ersieht hieraus, daf3 die Forderung eines
positiven Winkels y beim Eindringen nur erfiillt werden kann
beim Anbau nach dem Schema b. Beim Parallelogramm des
Anbaumechanismus ist der Winkel y — 0. Im Falle der Lage
des augenblicklichen Drchzentrums O, hinter der Traverse
erhalt der Winkel 7 einen necgativen Wert,

Bild 1. Schema des Anbaucs der Gerite an den Traktor



