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Eine mechanische Anbindevorrichtung fir Rindvieh
Yon Dipl.-Ing. T. LAMMERT, Berlin DK 636.083

Seitens der Tierzucht wird zur Gesunderhaltung und Lei-
stungssteigerung der Milchkiihe taglicher Auslauf fiir unerlaBlich
gehalten. Bislang ist aber die Durchfiihrung dieser wichtigen
MaBnahme an dem mit dem tédglich mehrmaligen An- und
Abbinden verbundenen Arbeitsaufwand gescheitert. Es war dem
Melker einfach zu miihselig, jedesmal von Kuh zu Kuh zu
laufen und sic loszukoppeln bzw. ihr wieder die Kette um den
Hals zu legen. Wiahrend wenigstens im Kurzstand bei der
Grabenerkette das gleichzeitige Loskoppeln einer Reihe méglich
ist, wurde nach einer Vorrichtung zum gleichzeitigen Anbinden
mehrerer Kiihe immer noch gesucht.

Der sowjetische Ing. Kalmykow entwickelte vor einigen Jahren
eine An- und Abbindevorrichtung, die das gleichzeitige Los-
koppeln und Anbinden von 30 Kiihen erlaubt und die vom
Ing. Kusmenko fiir den praktischen Gebrauch vervollkommnet
wurde.

Diese Anbindevorrichtung besteht aus:

1. einem Stahlseil von etwa 7 mm Dmr. und etwa 65 m Lange
(bei 30 Kiihen);

2. einem Kettenantriebsrad mit Kurbel fiir das Stahlseil;

3. einer Fiithrungsrolle fiir das Stahlseil;

4. einer Rollenkette von 45 m Linge;

5. einer Kette je Stand von 1420 mm Linge mit Knebel;

6. einer Doppelkette (Schlinge) je Stand von 82() mm, mit je
einem Ring an beiden Enden;

7. einer Kette je Stand von 500 mm Linge mit Ring und

Knebel.

Das Stahlseil wird iiber die Fiihrungsrolle und das Antriebs-
kettenrad so gespannt, daB ein oberer und unterer Zug ent-
steht. Dazu wird das Seil durch Bohrungen in den Standrahmen
gefiithrt. Die Achsen der Rollen liegen in 1350 mm Hghe iiber
dem Stahlboden. Die beiden Seilenden werden mittels Spanner
an eine Kette angeschlossen, die iiber das Fiihrungszahnrad
lauft. Dadurch wird ein Rutschen des Stahlseiles beim Bewegen
der Kurbel bzw. wenn das Vieh sich bewegt, verhindert. Die

Ketten werden mit Seilstiicken (Bild 1 und 2) untereinander
folgendermafen verbunden:

Die lange Kette a wird am unteren Zng befestigt und mit
ihrem unteren Ende — nachdem sie durch den Ring der kurzen
Kette ¢ gesteckt wurde — mit Hilfe des Knebels an dem im
Boden eingelassenen Ring befestigt. Die Doppelkette b wird mit
ihrem oberen Ende so am oberen Zugseil befestigt, daB das
untere Zugseil durch die Schlinge der Doppelkette gefithrt wird.
Am unteren Ring der Doppelkette wird die kurze Kette ¢ ein-
gehangt, die bereits vorher an der langen Kette ¢ mit Hilfe
des Ringes eingehingt war.

Um die Ketten (Bild 3) an den Seilziigen zu befestigen, wird
mit Hilfe einer Spezialzange ein I{nick gedriickt, in diesen das
Kettenglied eingefiigt und das Seil in der Form einer Acht
geschiirzt. Zum Anbinden des Viehs wird bei auseinander-
gezogenen Ketten.die Kurbel gedreht, so daB sich die Seilziige
um etwa 1200 mm (je nach Standbreite) gegeneinander bewegen.
Dadurch gleitet die lange Kette 4 am Unterzug durch die am
Oberzug befestigte Schlinge der Doppelkette. Haben beide
Ketten Anschlag am Standrahmen gefunden, bilden sie eine
Schlinge, die nach Art der Grabener Anbindevorrichtung frei
beweglich nach oben und unten gleiten kann. Zum Anbinden
wird die Kurbelwelle in umgekehrter Richtung gedreht, dadurch
die I{ette auseinandergezogen, so dall das Vieh abgekoppelt ist.
Es empfiehlt sich, beim Anbinden etwas Kraftfutter in die
Krippe zu geben, damit alle Tiere gleichzeitig ihren Kopf in
die geoffneten IKetten stecken. Die Anbindevorrichtung eignet
sich speziell fiir den Kurzstand, dessen Mangel durch das tag-
liche Treiben in den Auslauf voll ausgeglichen werden.

In der Praxis haben sich folgende technische Einzelheiten
gut bewdhrt: ' '

Als Antriebsrad eignen sich am besten Kettenrader, wie die
der sowjetischen Mahdrescher mit 14 Zahnen und einer Teilung
von 37,7mm (Bild 4). Das Rad wird mit Hilfe einer Stell-
schraube auf einer Stahlwelle von 18 mm Dmr. und einer Lange
' von 250 mm befestigt. Auf das
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belangeschraubt, diezum Drehen
des Kettenrades und somit zum
Antrieb der ganzen Vorrichtung
dient. Das Verwenden eines
Kettenrades und Zwischenschal-
ten einer Antriebskette an Stelle
einer endlosen Fiihrung des Zug-
seiles verhindert ein Gleiten der-

Oberer Zug

Unterer Zug_'_

—_—

Bild 2. Anbindevorrichtung geschlossen
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Bild 3. Anbindekette
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Bild 4. Kettenrad b‘en VO-II 10 bis
12 min Dinr. und
2560 mm Lange an
den Enden des

Standrahmens an-
geschraubt werden
(Bild 5). Die An-
triebsvorrichtung
wird an  dieser
Auflage mit Flilfe
von zweil Biigeln

Lager der Achse
bilden. Die Bugel
werden aus Draht
von (G mm Dmr.,
ciner Linge vou 85
bis 90 mm gefertigt, an der Auflagestelle der Wellen wivd in
den Inaggen ein halbkreisformiger Ausschnitt vom Durch-
messer der Welle gemacht, so dall die eine Hilfte der Welle
in diesen Ausschnitt pat und die zweite herausstehende Hilfte
mittcls des Biigels angepreft wird, Um das Wellenlager vor
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Bild 5. Antriebsvorrichtung

befestigt, die so die -

allzu schneller Abnutzung zu sichern, wird eine Unterlage aus
Blech von 1 bis 2 mm Dicke aufgelegt.

Uber das Kettenrad lanft eine Rollenkette von 1,5 m Lange
mit einer Teilung von 37,7 mm. Das eine Ende der Rollenkette
wird unmittelbar mit dem Drahtseil verbunden, das andere
Ende mittels eines Spanners, Diescr Spanner dient sowohl zum
Spannen des Seiles wahrend der Montage sowie auch zum
Nachspannen wahrend der Arbeit der Vorrichtungen.

Die Standrahmen werden aus Balken mit einem Querschnitt
von 100 X 100 mm angefertigt und zum Durchgang des Seiles
mit je zwei Bohrungen von 8 bis 12 mm versehen. Nur der erste
Pfosten erhilt groBere Bohrungen von etwa 40 mm Dmr. als
Durchgang fiir die Rollenkette.

Die angefithrte mechanische Anbindevorrichtung nach dem
System Kalmyhow-Kusmenko erlaubt in wenigen Sekunden bis
zu 30 Kihe gleichzeitig an- oder abzubinden. Ferner ermoglicht
sie auch ein gesondertes Abketten jedes einzelnen Tieres durch
Losung des IKnebels der unteren Kette ¢ aus dem Ring der
Doppetkette b. Diese Anbindevorrichtung wurde von dem wis-
senschaftlichen Forschungs-Institut fiir dic Mechanisierung der
Landwirtschaft ausprobiert und in den Jahren 1951/52 in einer
groflen Anzahl von Kollektivwirtschaften in der Sowjetunion
montiert. Sie hat sich in der Praxis ausgezeichnet bewédhrt.
Ihre groBen Vorteile sind:

Billige Ausfiithrung, sicherc Tunktion, Einsparung von Ar-
beitskraftenundVereinfachungdesEin- und AustreibendesViehs.

Tir die Landwirtschaftlichen Produktionsgenossenschaften
des Typ 3 sowie auch die VEG kann diese Anbindevorrichtung
eine groBe Erleichterung darstellen, zumal sic auch in Selbst-
hilfe angefertigt werden kann. A 1184
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Die Arbeit in der Hofwirtschaft

Jeder landwirtschaftliche Hof ist eine vielseitige Verarbei-
tungsstitte einer groBeren Anzahl gewichts- und volunien-
maBig meist recht umfangreicher Produkte, dic neben der Yin-
lagerung sehr oft noch einc weitere Bearbeitung erfordern,
bevor sie das Stadium der Verbrauchsreife erlangen.

Neben den reincn Stallarbeiten sind in der Hotfwirtschaft
auller den Zubringertransporten f{iir die Viehhaltung in Form
des Heranschaffens von Riiben, Kartoffeln und Silofutter, Heu
und Stroh™zu den Stillen, in erster Linie Arbeiten zu verrichten,
die der Einlagerung, Aufbereitung sowie Vorratshaltung und
-pilege der geernteten Produkte bis zum Verbrauch oder Ver-
kauf dienen. Dabei darf es nicht vorkommen, dafl bei der fort-
schreitenden Mechanisierung der Arbeiten in der AuBenwirt-
schaft nun innerhalb der Hofwirtschaft gewisserma(len eine
Stockung cintritt und die Mechanisierungskette durch Hand-
arbeit unterbrochen wird. Es kann nicht bestritten werden,
daB einzelne Hofarbeiten in ihremn Umfang wenig ins Gewicht
fallen. Sie sind aber z. T. eng mit der Durchfithrung verschiede-
ner Feldarbeiten verbunden und tiben deshalb wesent)ichen Ein-
fluB auf einen reibungslosen Ablauf der letzteren aus. Sie lassen
sich teilweisc auch gar nicht scharf von den TFeldarbeiten
trennen, denn sie stellen in vielen Fillen praktisch die Ernte-
bergung dar. Da ihre schnelle und erleichterte Durchfithrung
aber im wesentlichen von der Gebaudegestaltung und -ein-
richtung sowie von den technischen Hilfsmitteln der Hofwirt-
schaft abhangt, koénnen sie bei einer Betrachtung der Hof-
arbeiten nicht auBer acht gelassen werden. Auflerdem nelunen
innerhalb der auf dem Hofe zu leistenden Arbeiten der Trans-
port und die Bearbeitung dieser unhandlichen und schwecren
Giiter — um solche handelt es sich dabei in der Mehrzahl der

W‘) Teil I (Viehwirtschaft) erschien im Juliheft.
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I‘alle — eine besondere Stellung ein, weil sie meist als Teil einer
aullenwirtschaftlichen Arbeitsspitze innerhalb kurzer Zeit
bewaltigt werden miisscn. Daneben diirfen wir bei unseren Be-
strebungen, eine hoéhere Arbeitsproduktivitiat innerhalb des
gesamten landwirtschaftlichen Betriebes zu erzielen, die Ar-
beiten in der Hofwirtschaft nichit iibersehen. Diese sind es gerade
sehr oft, die befriedigende Leistungen in Form der Brutto-
produktion oder dergleichen je Arbeitskraft bzw. Arbeits-
stunde nicht ermgoglichen, weil sie zu einem groBen Teil wirk-
lich unproduktiv sind und das MaQ des unbedingt erforderlichen
Aufwandes infolge unzweckmafBiger Gebaude und schlechter
technischer Ausriistung weit liberschreiten.

‘Welchen Anteil die Arbeiten in der Hofwirtschaft am ge-
samten Arbeitsaufwand, gemessen sogar unter grofibetrieblichen
Verhiltnissen, einnehmen kénnen, wo wir geneigt sind, ein um-
gekehrtes Verhialtnis von Hof- zu TFeldarbeiten anzunehmen
wie 1m kleinbauerlichen Betrieb, zeigen uns nachstehende
Zahlen aus einem 2(0-ha-Betrieb:

Handarbeitsaufwand insgesamt 170860 h

davon u.a. Ieldarbeiten rd. 45000 h } 36,79
Gartnerei . T . 17800 h "0
Viehwirtschaft einschlieBlich

Futter und Stroh heranfahren 39000 h 22,89
allgemeine Hofarbeiten 13400 h 7.8%
Handwerker 15200 h 8,9%
Drusch : & s 6100 h 3,5%
Kartoffleln sortieren 2800 h 1,69

Dieses Zahlenverhiltnis ist in erster Linie auf bestehende
Unzulinglichkeiten in der Bauweise und in der Lage der Ge-
biude zueinander sowie auf das Fehlen wichtiger technischer
Hilfsmittel in der Hofwirtschaft zurtuckzufithren.





