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Gewinnung von Wildmutterkorn auf maschinellem Wege

Von G. HOFFMANN, Wutha (Thiir.)

DK 631.3:615

Der Feldzug fur strenge Sparsamkeit vevpflichiel uns, jede Moglichkeil auszunutzen, die unserem Staal und unserver
Wivischaft — und damil lelzten Endes uns selbst — auf diesem Wege voranhelfen kann. Im nachstehenden Aufsalz
wevden untev diesem Gesichispunkt Methoden fiv die Aussonderung von Mutterkorn vorgeschlagen, deven Beach-

tung uns wertvolle Devisen einspaven hilft.

Mutterkorn (secale cornutum) sind schwarzviolette, oft ge-
bogene, hornartige Koérper, die aus den Spelzen der reifenden
Roggendhren hervorstehen und wie abnorm vergréBerte, aus-
gewachsene Roggenkérner aussehen (Bild 1). Das Mutterkorn
wirkt als heftiges, scharf narkotisches Gift, der wiederholte
GenuB von Brot, das aus mutterkornhaltigem Mehl gebacken
wurde, ruft Mutterkornvergiftung hervor. Als Pulver oder als
Extrakt kommt dem Mutterkorn in der Heilkunde eine hohe
Bedeutung zu. Deshalb wird das Mutterkorn gesammelt oder
in neuester Zeit durch Impfung gesundcr Roggenihren ge-
wonnen. Jedoch reicht diese Mutterkornmenge zur Deckung
unseres Bedarfes nicht aus, wir miissen es deshalb einfiihren.
Nachstehend wird erlautert, auf welche Weise Wildmutterkorn
maschinell gewonnen.und der eigene Bedarf zur Erzeugung der
Secalepraparate gedeckt werden kann.

Die maschinelle Trennung des Mutterkornes aus Roggen-
kornern scheiterte bisher am geringen Vorkommen des Mutter-
kornes als Besatz im Roggen und an der unterschiedlichen
Linge des Mutterkornes. Da das Mutterkorn im Ieldbestand
selten anzutreffen ist und dann nur an einzelnen Ahren, liegt
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Bild 1.

der prozentuale Anteil weit unter ein Prozent. Eine saubere
Abscheidung dieses niedrigen Prozentsatzes schien bisher un-
wirtschaftlich. Erschwerend hierbei wirkte der Umstand, daf3
der groBere Teil des Mutterkornes langer und dicker ist als
ein Roggenkorn, so daf3 die Abscheidung bereits durch das
Obersieb einer Dresch- oder Reinigungsmaschine erfolgte, wo-
durch es mit allen méglichen Bestandteilen des Fremdbesatzes
zusammenkam. Aus einem derartigen Gemenge das einzelne
Mutterkorn herauszulesen, ist kaum méglich. Jene Mutter-
kérner, die in der GréBe dem Roggenkorn dhneln, laufen mit
diesem zusammen durch die Siebe in die erste Sorte. Jedoch
nur bei starkem Besatz wird man sich die Miihe geben, diese
giftigen Korner mittels eines Tischauslesers auszulesen. Diese
Bemiihungen gelten jedoch stets der Sauberung des Roggens
und nicht der Gewinnung von reinem Mutterkorn. Wenn wir
dagegen ohne Riicksicht auf die Roggenreinigung das Mutter-
korn sauber gewinnen wollen, miissen wir von anderen Gesichts-
punkten ausgehen. Mutterkorn besitzt einen hohen wirtschaft-
lichen Wert, da es das Ausgangsprodukt zur Herstellung der
Secalepraparate ist. Wir kénnen deshalb fiir die saubere Ge-
winnung von Mutterkorn einen héheren Aufwand an Arbeit
und Mitteln einplanen.

Der nachstehend erl4uterte Arbeitsvorgang entspricht in der
Anwendung der Mittel etwa der Behandlung kérniger Frucht-
arten mit unterschiedlicher Beschaffenheit. Giinstig ist ein
frither Schnitt des Roggens auf dem Felde, damit wenig Mutter-
korn ausfallen kann,

Roggen mit einem Besatz an Mutterkorn l4uft in der Dresch-
maschine iiber eine Reinigung, die Obersiebe mit gréBeren
Lochern besitzt. Dadurch wird erreicht, da3 auch die Mutter-
korner, die wesentlich gréBer sind als die Roggenkérner, in
die Masse der Hauptfrucht gelangen. Wir gewinnen also an
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der Dreschmaschine Roggen mit dem groBtméglichen Besatz
an Mutterkorn.

Diese Partie Roggen wird auf eine Reinigungsmaschine mit
den Aggregaten Siebwerk, Steigsichter und Trieur gegeben,
die cin Obersieb mit 0,5 mm gréBerer Lochung anfweist. Die
grofen Mutterkérner, das werden meistens 509, des gesamten
Besatzes an Mutterkorn sein, gleiten zusammen mit dem groben
TFremdbesatz des Roggens iiber das Obersiecb, wogegen die
Mutterkoérner in der GroBe des Roggenkornes mit diesem
zusammen durch das Obersieb fallen. Uber das Untersieb gleiten
die Korner in den senkrechten Windstrom des Steigsichters,
in dem im Abwiageverfahren cine Trennung nach Gewicht
moglich ist. Besteht in dieser Hinsicht zwischen Mutter- und
Roggenkorn ein giinstiger Unterschied, d. h., sind ein Teil der
Mutterkorner leichter und bieten sie mitihrer rauhen Oberflache
dem Wind eine giinstigere Angriffsfliche, wird ein Teil Mutter-
kérner aus der Masse der Roggenkdrner vom Windstrom hoch-
gehoben und ausgeschieden. Mit diesem Mutterkorn werden
natiirlich auch leichte Roggenkérner aussortiert, so dafl sich im
Windabgang Mutter- als auch Roggenkérner zusammenfinden.

In der folgenden Trieurauslese geschieht keine Trennung, da
die wenigen Mutterkérner zum Teil langer als das Roggenkorn
sind statt umgekehrt, wenn die Trieurauslese wirksam sein
soll. Gibt man dagegen die erste Sorte Roggen mit dem Besatz
Mutterkorn auf einen Tischausleser, der nach dem Prinzip der
Oberflachenbeschaffenheit und dem Gewicht trennt, so gewinnt
man ohne Verlust praktisch jedes einzelne Mutterkorn. Aller-
dings befinden sich unter diesem gewonnenen Mutterkorn ebenso
viele Roggenkoérner.

Die bisher durchgefiihrte Vorsortierung fiihrte zu drei Ab-
gangen mit einem hohen Prozentsatz an Mutterkorn, und zwar

a) Obersieb-Abgang der Reinigungsmaschine,
b) Steigsichter-Abgang der Reinigungsmaschine,
¢) Tischausleser-Abgang.

Diese drei Partien Abginge werden voneinander getrennt auf
dem Tischausleser einer Zwischensortierung unterzogen.

a) Die individuelle Einstellung des Tischauslesers bewirkt, daf3
die groben leichten Beimengungen in den Kammern nach
oben wandern und das Mutterkorn nach unten lauft. Die Zu-
liufe des Tischauslesers miissen grofler sein als normal und
auBerdem zur Vermeidung von Verstopfungen in ihren Off-
nungen hangende Kettchen haben. Die erste Sorte enthalt
einen hohen Anteil Mutterkorn und einen Teil groBer Roggen-
korner.

b) Der Steigsichter-Abgang besteht aus leichten Roggen- und
Mutterksrnern. Auf dem Tischausleser wandern die Mutter-
kérner infolge ihrer rauhen Oberfliche nach oben und der
groBte Teil Roggenkérner nach unten. Jedoch befinden sich
noch Roggenkorner zwischen den Mutterkérnern im Abgang.

c) Dieser Tischausleser-Abgang war genau eingestellt, um aus
der groBen Masse der Roggenkérner moglichst alle Mutter-
kérner zu gewinnen und enthilt demzufolge einen hohen
Besatz Roggen. Diese Partie wird nochmals auf den Tisch-
ausleser gegeben, wobei der grote Teil Roggen in den Kam-
mern nach unten liuft und die Mutterkérner mit einem nur

geringen Teil Roggenkérner nach oben in den Abgang.

~

Das Ergebnis der drei Zwischenreinigungen, kann, je nach
Beschaffenheit und Eigenart der Partie, die sich niemals gleicht,
mit irgendeinem Reinigungsaggregat nachgereinigt werden. Die
Zwischenreinigung soll Mutterkorn mit einem geringen und
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saubern Anteil Roggenkorn anstreben. Jedoch darf bei diesen
Arbeitsgangen niemals ein Mutterkorn verlorengehen.

Das bis jetzt gewonnene Gemenge Mutterkorn/Roggen weist
nach den uns bisher bekannten Reinigungsprinzipicn keine
Merkmale auf, nach denen einc restlose Trennung voneinander
méglich wire. Es wird daher eine neuc Methode angewendet,
und zwar das Sortieren mittels spezifisch schwererer Flissigkeit
als Wasser.

Das Verfahren beruht auf der einfachen Tatsache, da Kor-
per, die spezifisch schwerer sind als cine Flissigkeit, in ihr
sinken und die leichter sind, also auf ihr schwimmen Da das
spezifische Gewicht von Wasser durch eine Salzlésung inner-
halb gewisser Grenzen beliebig gedandert werden kann, ist cs
moglich, die Grenze fiir das Ausscheiden der zu sortierenden
Korner vorher genau zu bestimmen. Die Trennung wird um so
genauer, je weniger sich die IKérner in der Grofie voneinander
unterscheiden. Deshalb lassen wir die bisher gewonnenen Particn
getrennt,

Wir schiitlen das Gemenge Mutterkorn/Roggen in eine I'his-
sigkeit, deven spezilisches Gewicht durch eine Salzlgsung erhoht
wurde. Um die fir die Sortierung gewiinschte ISonzentration
zu erhalten, filllt man vorher einen Glaszylinder mit Salzlésung
und schittet eine Probe Mutterkorn/Roggen hinein. Jetzt ver-
diinnt nan diese Salzlosung so lange mit Wasser, bis sich der
gewiinschte Trennungsvorgang im Glaszylinder zcigt. Die Rog-
genkorner sinken nach unten, das Mutterkorn schwimrmt an der
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Oberfliche. Nach Bestimmung der erzielten Konzentration Salz-
losung wird fiir den praktischen Arbeitsvorgang die groflere
Menge Salzlosung hergestellt.

TPir diesen Sortiervorgang empfiehlt sich cine besondere
Vorrichtung.

Aus dem Einschiittbehalter mit regulierbarem Zulauf lauft
das Gemenge Mutterkorn/Roggen auf den Wasscrspicgel der
Salzlssung. Das Roggenkorn sinkt nach unten und fallt in dic
gelochten Becher des schrag angeordncten Becherwerkes, das
die Roggenkérner sofort nach ihrem Sinken heraushebt. Da-
durch nimmt das Roggenkorn wenig Feuchtigkeit auf und
kann ohne eine Riicktrocknung groBeren Partien trockenen
Roggens beigefiigt werden. Das Mutterkorn dagegen schwimmt
infolge scincs spezifisch niedrigeren Gewichtes an der Ober-
flache und wird mit einer Schleppervorrichtung abgeschopft
und hevausgcleitet. Das gewonnene Mutterkorn ist vollig frei
von Fremdteilen.

Die gesamte Reinigungsmethode ist die Grundlage fiir die
mechanische Gewinnung von Wildmutterkorn zur Herstellung
der Secalepraparate. Die Erfassung kénnte organisatorisch der
Vereinigung Volkseigener Iirfassungsbetriebe iibertragen wer-
den, deren AuBenstellen das Vorkommen von Besatz an Wild-
mutterkorn zu melden ware, Die AuBenstellen fithren lediglich
die Vorreinigung durch und fithren den Roggen mit Mutterkorn
einem hierfiir eingerichteten Spezialbetrieb zur restlosen Tren-
nung zu. A 1103

Ist die Weiterentwicklung von Bodenfrisen, Motorhackfrisen und
deren Zusatzgerite notwendig?

Von Ing. E. PYDDE, Leipzig

DK 631.319

.. Pllug oder Frdse®, oder keines von beiden Gerdilen, das sind die Fragen, die immer wiedev in den Mittelpunkt aller
Evorterungen iiber die Bodenbearbeilung kommen. Im Rahmen dicser Diskussion unlerstreicht nun anschliefend ein
bekanntey Frisenspezialist die Bedeulung dev Boden[vdse [iiv die Gartenkullur, ein besonders aktueller Beilvag fiir
die jetzt begimmende Garlenbau-Ausstellung Marvkkleeberg.

Wiy stellen auch diesen Avtikel zur Aussprache.

Als am 17. September 1950 in der ,,Deutschen Gartnerpost*
Nr. 38 der Artikel , Technisches aus Markkleeberg‘‘ erschien,
erhofften sich sowohl der Gartenbau, als auch die beteiligten
Techniker, daB es in den kommenden Jabren auf dem Gebiete
der Mechanisierung im Gartenbau
wiirde,

Was ist aber bis 1953 als Erfolg zu verzcichnen ? Eine dem
Bedar{ bet weitem nicht geniigende Zahl von Motorhackfrasen
ist erst Ende 1952 vom 1FA-Werk FRAMO iiber die Handels-
organc an die Verbraucher geliefert worden. Die Aus-
ristung der gelieferten Maschinen ist vollkommen unzureichend,
da nicht einmal eine ordnungsgemafle Luftfilteraniage in Form
eines Olbadfilters geliefert werden konnte. Dic Erfahrung hat
gezeigt, dad beigroBer Staubeinwirkung der Motor oftraals schon
nach 20 Betriebsstunden betriebsunfahig wird. Wird hier nicht
Volkseigentum geschadigt ?

Obwohl es an Verbesscrungsvorschlagen nicht gefehlt hat,
sind diese, ebenso wie die fritheren beziiglich des Frasenbaues
(siebe ,,Deutsche Gartnerpost Nr. 17 vom 24. April 1953, S. b)
in den Wind geschlagen worden. Hackfrasen werden bisher
weiter nur in der Grundausriistung gelielert. Durch das Tehlen
der Zusatzgerdte, wie Hack- und Haufelausriistung, ist ein
rationeller Einsatz nicht moglich.

Auch fir die Bodenfrise sind auBer dem Drehpflug keine
Zusatzgeratce lieferbar.

Die 6-PS-IFA-Iriasen, Typ 20 und 22, im Prinzip die seit
1936 in Hainichen/Sa. gcbaute Lubo-Frase, sind die cinzigen in
der Deutschen Demokratischen Republik hergestellten 1'rasen
(Bild 1—3). Sie sind in der Lage, brauchbare Arbeit zu leisten.
Jedoch sind die seit 1949 bekannten Schwichen des Motors,
insbesondere aber des Luftfilters, Vergasers und der Zindung

doch etwas vorangehen
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immer noch nicht beseitigt. Es erhebt sich nun die Frage, ob
eine weitere Herstellung derartiger Maschinen noch verantwortet
werden kann. Fir kommende Entwicklungen sollte zur Lehre
dienen, dafl ein Motor nicht nur auf dem Priifstand seine
Leistungspriifung besteht, sondern auch im praktischen Einsatz
die volle Leistung bringen muf3. Praxis, Forschungsinstitute und
Geritekonstrukteure miissen deshalb bereits in der Entwick-
lung kollektive Arbeit leisten.

Im Zunge der Reorganisation der volkseigenen Industrie im
Jahre 1951 war es nicht immer moglich, kleine Spezialbetriebe
bestehen zu lassen. Bei Zusammenlegung mit GroBbetrieben
anderer Branchen ist naturgemiB eine Kleinproduktion nur
als LiickenbiiBer bzw. als Kapazitatsauslastung bisher recht

Bild 1. IT"A-Frase, Typ 20





