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H. Boldicke: Die planmifige Pflege der Traktoren, Maschinen und Gerdte

Die planmiBige Pflege der Traktoren, Maschinen und Gerite — eine Vorbedingung fiic

die fristgemille Erfillung des Produktionsplanes

Von Ing. H, BOLDICKE, Kleinmachnow

Seit mehr als drei Jahren, ja praktisch seit Bestehen der MTS
wird ein mehr oder weniger energischer Kampf zur Verbesserung
der technischen Pflege in den MTS gefahrt. Zweifellos kann man
feststellen, daB von 1949 bis heute bereits groBe Erfolge in der
Erhohung der Lebensdauer der Maschinen erreicht wurden.
Wihrend in den ersten Jahren die durchschnittliche Lebens-
daner éines ,, Aktivist® Motor bis zur Generaliiberholung bei
etwa 1200 Botriebsstunden lag, so liegt diese heute bereits bei
iiber {800. Bei andercn Traktoren und Maschinen 14283t sich
Ahnliches feststellen. Worin liegt die ctwa 30%ige Stecigerung
der Lzbensdauer begriindet? Doch wohl kaum darin, daf
Material und Ol besser geworden sind, sondern zweifellos darin,
daB einmal die Traktoristen durch die gesammelten Erfahrungen
festgestellt haben, welche Elemente oder Baugruppen besonders
sorgfiltig beobachtet und gepflegt werden miissen und zum
anderen, dafB die iibrigen technischen Krafte der MTS erkannt
haben, dal ihre Hauptaufgabe nicht in Reparaturen, sondern
in der Vorbeugung von Stérungen und Schaden besteht. Die
damit in einer Reihe von MTS erreichten vorbildlichen Leistun-
gen liegen in einer regelmafBigen IKontrolle der Arbe ten des tech-
nischen Pflegedienstes begriindet.

Kann man nun mit den errcichten Leistungen zufrieden sein ?
Iseinesfalls, denn in der Mehrzahl der MTS ist die technische
Pflege noch sehr mangelhaft. Die Ursache hierfir ist das man-
gelnde Bewulltsein i{iber die Verpilichtung gegeniber dem
Volkseigentum. Dieser Mangel kommt durch Gleichgiiltigkeit,
Schlamperei und véllige Sorglosigkeit in technischen Belangen

- zum Ausdruck.

Was ist nun unter ,,Technische Pflege* zu verstehen?

Man kann bei dieser drei Gruppen von MafBnahmen unter-
scheiden:

1. Die Schmier- und OlungsmaBnahmen.
2. Die WartungsmaBnahmen.

3. Die InstandsetzungsmaBnahmen kleiner Art.

Diese drei Gruppen umfassen den gesamten Komplex des
technischen Pflegedienstes. Sie sind nicht getrennt zu behandeln,
da sie nur bei gemeinsamer Beachtung das Hochstmall an
Betriebssicherheit erreichen. Der Sinn einer jeden technischen
Pflege mufBl darin bestchen, solche Arbeitsbedingungen fiir
dieses oder jenes Bauelement zu schaffen, da es seinen Dienst
uber die normale Laufzeit hinaus verrichten kann.

Die Schmicr- und Olungsmafinahmen

sollen dazu dienen, die zwischen sich bewegenden Flachen ent-
stehende Reibung zu vermindern, damit den Verschleill herab-
zusetzen und die bei der Reibung entstehende Warme abzu-
leiten. Werden durch die zeitgerechte Schmierung oder Olung
mitdem —entsprechend dem Druck, der Bewegungsgeschwindig-
keit und der Temperatur — vorgeschriebenen Ol und Fett solche
‘giinstigen Bedingungen an den sich reibenden Ilachen ge-
schaffen, dann wird auch der Verschleif auf ein Mindestmafl
herabgesetzt.

Diec Wartungsmafinahmen

stellen ein System von IKontroll-, Korrektur-, Regulier- und
ReinigungsmafBnahmen dar, die periodisch durchzufithren sind.
Ste werden notwendig durch den Betrieb der Maschine, da
sich hierbei Schrauben und Nieten lésen, an bestimmten Bau-
elementen ein Verschlei3 auftritt, der durch Nachstellen aus-
geglichen werden mufl oder Verschmutzungen eintreten, die
zu beseitigen sind.
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Dic kleinen Instandselzungsmaflnahmen

crgeben sich aus den Wartungsarbeiten, z. B. das Auswechseln
von Messerklingen, das Auswechseln von gebrochencn Leisten
usw,

Es ist eine Binsenwahrheit, dal3 nur eine — entsprechend den
jeweiligen Betriebsbedingungen — regelmaBige technische Pflege
die optimale Leistung und Lebensdauer gewihrleistet.

Und doch liegt hier der Angelpunkt.

Uberpriifen wir dazu einmal eine Reihe von MTS in dieser
Hinsicht. Was stellen wir fest ?

Es gibt Stationen, bei denen die technische Pflege eine ur-
eigenste Angelegenheit des Traktoristen oder Maschinisten
ist, Der Zeitpunkt, die Werkzeuge, die Schmiermittel und der
Umfang der Arbeiten sind ihm vollkommen selbst iiberlassen.
Es gibt kecine konkreten Anweisungen fiir dic technische Pflege
und deren Kontrolle.

Diese MTS sind gekennzeichnet durch ubervolle Werkstatten,
standige Uberschreitung des Reparaturplanes und niemals aus-
reichende Ersatzteilmengen. Hier findet man den technischen
Leiter nur auf der Jagd nach Ersatzteilen.

Dann gibt es eine andere Gruppe von MTS, die ihren regel-
mafBigen ,, Pflegetag“ durchfiithren. Diese MTS glauben meistens,
einen groflen Schritt vor den anderen MTS voraus zu sein. Sie
glauben es, doch im Endergebnis der verbrauchten Reparatur-
mittel sieht es bei 1thnen meist nicht viel anders aus als bei der
ersten Gruppe. Die Ursache liegt darin, dall der , Pflegetag*
meist der Sonnabend ist, an dem oft morgens noch die Schulung
durchgefiihrt wird und dann kaum zwei Stunden fiir die techni-
sche Pflege zur Verfiigung stehen. Was soll denn dabei heraus-
kommen, wenn an etwa 40 bis 50 Traktoren einige Stunden
eines Tages aul dem Gelande der MTS zum Pflegedienst ver-
wendet werden ? Die Reinigung ist mangelhaft, da nur wenige
Maschinen gewaschen werden konnen, die Wartungsarbeiten
koénnen nicht an allen Traktoren kontrolliert werden, da so viel
Mechaniker auf der MTS nicht vorhanden sind. Die Traktoren
werden dabei auch nicht entsprechend ihrer Leistung ge-
schmiert und gewartet. Auch das brigadeweise gemeinsame
Schmieren und Warten ist aus diesem Grunde nicht zu ver-
treten.

Diese MTS, und es sind eine ganze Rethe, sind meistens davon
iberzeugt, dalB sie alles tun fiir die richtige technische Pflege.
Sie berichten mit Stolz bei irgendwelchen Kontrollen: ,,Wir
fiihren regelmaBig am Sonnabend unseren ,Pflege- und War-
tungstag‘ durch.“ In den INampagnen haben sie jedoch mejstens
dann keine Zeit fiir den Pllegetag, denn, wie sie erkliren, kénne
man es sich doch nicht leisten, in diesen Arbeitsspitzen die
Maschine einen Tag nur zur Pflege stehenzulassen.

Dann gibt es eine dritte Gruppe, es sind jedoch nur wenige
MTS, die eine besonderc Patentlésung haben. In diesen MTS
besteht ein sogenannter Abschmierdienst. Das sind einige
Kollegen, die der Werkstatt unterstehen und die nun regel-
mifBig die Traktoren besuchen und die Maschinen griindlich
durchschmieren. Wenn auch hierdurch einc Erhohung der
Lebensdauer der Maschinen erreicht werden kann, so mul3 diese
Methode doch verworfen werden, da hierdurch dem Traktoristen
die persénliche Verantwortung fiir die Pflege des Volkseigen-
tums genommen wird. )

MTS, die die technische Pflege richtig durchfiibren, sind leider
selten. Sie organisieren den , Technischen Pflegedienst plan-
maBig, entsprechend der Arbeitsleistung des Traktors und der
Maschine.

Warum ist das notwendig ? Die Zeitspanne zwischen den ein-
zelnen PflegecmafBnahmen wird bestimmt durch die Belastung
der Maschine, der Lager usw. und durch die sonstigen Betriebs-
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bedingungen. Je groBer nun in der gleichen Zeiteinheit die
ha-Leistung des Traktors oder die gedroschene Getreidemenge
der Dreschmaschine ist, nm so 6(ter miissen die Pflegemaf-
nahmen erledigt werden.

Wiirde man die Pflege nach eincr bestimmten Zeiteinheit bei-
behalten, so wiirden gerade die Maschinen relativ am wenigsten
gepflegt, die die groB3te Belastung haben. Deshalb sollte man cine
andere MaBeinheit zugrunde legen, namlich die mit dem Traktor
oder der Maschine errcichte Fliachenleistung in ha/m Pfl. Mir
st hierbei bewuBt, daB das MaB ha/m P{l. noch nicht die end-
giiltige MalBeinheit sein kann, da sie die verschicdenen Be-
lastungen, die sich durch die Bodenverhaltnisse ergeben, nicht
beriicksichtigt. Der Faktor , Leistungs-ha®, der dicse Momente
beinhaltet, wiirde hierbei bessere Ergebnissce erreichen. Da je-
doch der Begrif( ,,Leistungs-ha‘‘ zu wenig eingefiihrt ist, witrde
dieser Begriff fiir die Durchfiihrung der technischen Pflege den
Traktoristen zusitzlich belasten. Deshalb verbleitben wir vor-
erst bei dem Begriff |, ha mittleres Pfliigen‘. Wird in allen MTS
planmaBig nach diesem Leistungsbegrill die technische Pflege
durchgefithrt, dann sind wir einen entscheidenden Schritt vor-
wirts gekommen,

Erforderlichenfalls kann eine MTS mit schwcren Arbeits- und
Bodenverhaltnissen die Zeit der technischen Pflege verkiirzen,
dann erreicht sie das gleiche Ergebnis,

Bei Einzweckmaschinen und Geraten, wie Mahbalken,
Kartoftelroder usw., kann man dic technische Pflege nach der
Flachenleistung in Normal-ha festlegen.

Alle beteiligten Stellen sind sich der Notwendigkeit einer Re-
organisation der technischen Pflege bewuft. Der Weg zur ent-
scheidenden Senkung der Selbstkosten, zur Erhéhung der Be-
triebssicherheit der Traktoren und Maschinen und damit zur
fristgemaflen Erfiilllung des Produktionsplanes fithrt nur iiber
dic straff organisiertc PlanmaBigkeit der technischen Pflege.
Damit erhdlt dieselbe einen bedeutenden Platz in der Aufgaben-
stellung der MTS. Sie ist kein notwendiges Ubcl, das nebenbei
erledigt werden kann, sondern ist die technische Voraussetzung
fiir die fristgemaBe Erledigung des Produlktionsplanes.

Zur Durchfiihrung der technischen Pflege sind aber auch cine
Reihe von Vorbedingungen erforderlich, wie die Anfertigung
von genauen Schmier-, Ol- und Wartungsvorschriften, sowie die
Aufstellung eines entsprechenden Planes der technischen
Pflege.

Entsprechend den Erfordernissen der Maschinenarten sind
verschicdenc Pflege- und Wartungsgruppen festzulegen. So
besitzt z. B. der Mahdrescher S-4 eine Wartungsvorschrift in
drei Gruppen und cine Schmiervorschrift in sieben Gruppen.
Die Gruppen der technischen Pflege miissen sorgfiltig von den
Herstellerwerken der Traktoren und Maschinen festgelegt
werden und einen festen Bestandtcil der Betriebsanleitung dar-
stellen. Hierbelr mul3 betont werden, daB sich unserc Industrie
in vielen I"illen starker als bisher mit den Erfordernissen der
Pflege in den MTS vertrant machen mu8. Es kann nicht nur
Aufgabe sein, Maschinen zu produzieren, sondern es muf3 jeden
Industriearbeiter und Konstrukteur interessieren, was aus der
Maschine in der MTS wird. Es mul3 thn interessieren, wie die
Pflege durchgefithrt und den Traktoristen und Maschinisten
diese Arbeit erleichtert werden kann. Hicr liegt noch vieles
im argen. Wenn auch durch die Existenz des ,, Technischen
Dienstes‘ bereits eine Reihe von Erfolgen zu verzeichnen ist,
so war doch oft dessen Arbeit vergleichbar der Feuerwehr; die
dort hinfuhr, wo es brannte und oft praktisch den Monteur-
cinsatz des Herstellerwerkes ersetzte.

Das sollte nicht die Aufgabe des technischen Dienstes sein.
Die MTS werden von der Industrie wegen der mangelhaften
technischen Pflege oft zu Recht kritisiert. Aber oft gaubt man,
“auch durch die Verlagerung der Schuld auf die MTS die cigenen
Schwachen zu verkleistern. Einen Schildbiirgerstreich muf man
es nenncn, wenn das Schlepperwerk Brandenburg zum Ab-
schmieren des Raupentraktors KS 07/62 eine kleine Handfett-
presse mitliefert, die fiir ein griindliches Abschmieren der Raupe
nach Angaben von Traktoristen {Smal gefiillt werden mul.
Hinzu kommt, dafl derartig groBe Lagerstellen, wie sie bei der
Raupe vorhanden sind, wohl kaum mit Lubnippeln einwandfrei
geschmiert werden koénnen.
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Hier sind die Meyrelnippel mit einer groBen Handhebelpresse
am Platz. Was soll man dazu sagen, wenn erst die Traktoristen
der MTS im Januar dieses Jahres die Forderung nach einer
groBeren Fettpresse erheben muBten, nachdem bereits vom
Schlepperwerk Brandenburg mehrere hundert Raupen geliefert
wurden.

Aber auch bis heute hat man cs nicht fertiggebracht, ge-
eignete Fettpressen mitzuliefern.

Ein weiteres Beispiel ist dic Lenkbremse der Raupe. Vom
Schlepperwerk wird gefordert, da sie rechtzeitig nachgestelit
werden muB3. Aber womit ? Ein Spezialschliissel, wie erforderlich,
wird nicht mitgeliefert. Also geht es mit Hlammer und Mcifel an
die Arbeit. Ein drittes und letztes Beispiel an der Raupe ist
die Kette. Schlepperwerk Brandenburg schreibt vor, daB die
Kettenbolzen und Kettenbolzenbiichsen bei einem bestimmten
Abnutzungszustand um 180° gedreht werden sollen, um noch
einmal fast die gleiche ILebensdauer zu erreichen. Aber womit ?
Die Kecttenbolzen sind hydraulisech im Kettenglicd cingepreQt.
Dafl diec MTS hydraulische Ansdrickvorrichtungen benotigt,
ist erst dann mitgeteilt worden, als die Raupcu bereits in
Linsatz gebracht wurden.

IKollegen der Industrie!

Zur Produktion von Traktoren und Maschinen gehért auch,
daf} die Fragen der Pflege und Reparatur von vornherein ein-
deutig festgelegt sind.

Ein weiterer Punkt ist dic Verwendung der richtigen Be-
triebs- und Schmierstoffe. Welche Angaben finden wir iiber die
richtigen Betriebs- und Schmierstoffe in den DBedienungs-
anleitungen ?

Oft fehlen die Angaben ganzlich, und oft sind sie so dar-
gestellt, dal3 der Traktorist praktisch damit nichts anfangen
kann. Ich bin jedoch der Ansicht, daB das Schlepperwerk oder
Landmaschinenwerk nach durchgefiihrten Versuchen genau
angeben muB, welche Qualititen und Markenbezeichnungen
verwendet werden miissen, um einen storungsfreien Betrieb zu
gewahrleisten. Hier sollte man sich die sowjetischen Bedienungs-
anleitungen als Vorbild nehmen, die ganz konkrete Vorschriften
fiir die Betriebsmittel enthalten. Auch solite man bei Traktoren
von den Vorschriften: Olwechsel nach DBetriebsstunden ab-
gehen und den Zcitpunkt des Olwechsels von der verbrauchten
Treibstoffmenge abhingig machen. Dann beriicksichtigt man
immer die jeweilige Belastung des Traktors.

Ein weiterer Hinweis fiir die Industrie wire der, daB man nach
Festlegung der Pflegegruppen die Anzahl der Schmiernippel
und Olstellen fiir jede Gruppe deutlich sichtbar am Traktor
oder an der Maschine vermerkt, damit der Traktorist jederzcit
vor Augen hat, wieviel Schmierstellen er fiir jede Gruppe abzu-
schmieren hat.

Zum Beispiel Pflegegruppe I: 24 Schmiernippel, 4 Olstellen;
rot
8 WartungsmaBnahmen.
Pflegegruppe IT: 30 Schmijernippel, 6 Olstellen;
rot und griin
12 WartungsmaBnahmen.

Hierdurch wird man errcichen, da3 versteckt liegende Schmier-
stellen auch regelmaBig geschmicrt werden.

Fir dic WartungsmaBnahmen sind noch einige Bemerkungen
notwendig.

Betrachtet man hcute eine Maschine oder einen Traktor, so
mufl man leider mit Besorgnis feststellen, daB die Ausriistung
mit Werkzeugen und Mefigerdten nur aus einigen abgenutzten
Maul- oder Steckschliisseln bestelit, mit deren Hilfe die Trak-
toristen und Maschinisten die Wartungsarbeiten durch{ithren
sollen. Dafl dabei nichts oder nur Schaden herauskommt, 1483t
sich denken. Es ist erreicht worden, daf3 jeder Traktor kiinftig
einen Werkzeugkasten besitzt. Es ist aber anzustreben, daf3
bereits vom Herstellerwerk alle diejenigen Werkzcuge mit-
geliefert werden, die fiir die Durchfithrung der vorgeschriebenen
Wartung notwendig sind. Das® gilt fiir alle Traktoren und
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Maschinen, die einen besonderen Maschinisten erlordern, z. B.
Mahbinder und Dreschmaschinen, Das dies moglich ist, beweist
die jetzt fiir jeden Mahbinder mitgelieferte Segeltuchwerkzeug-
tasche.

Es kommt nun darauf an, den Umfang des Werkzeuges —
entsprechend der Maschinenart — festzulegen, das fiir jede Ma-
schine zur Benutzung durch den Traktoristen oder Maschinisten
erforderlich 1st.

Dariiber hinaus ist es notwendig, solche Spezialwerkzeuge
und MefBleinrichtungen zu beschaffen, die der Brigademechaniker
mitfiuhren muB, um den technischen Zustand zu uberpriifen. Es
sci hierbei nur an Manometer, Kompressionspriifer, Lehren und
derglcichen erinnert, die in jedemn Falle fir dic einwandfreie
Kontrolle notwendig sind.

Zieht man aus alledem die Schlulfolgerungen, so ergeben
sich fiir die MTS und auch fiir die Industrie eine Reihe von
Forderungen, die zur Reorganisation der technischen Pflege
schnellstens verwirklicht werden miissen,

Fur die Induslyie:

1. Uberpriifung der Serien-Konstruktionen hinsichtlich Ein-
fachheit und Durchfiihrbarkeit der technischen Pflege.

2. Konkrete Bestimmung der fiir die Elemente erforderlichen
Betriebsmittel nnter Angabe der Handelsbezeichnungen.

3. Festlegung von Abschmier- und Wartungsgruppen, deren
Kennzeichnung an der Maschine und Aufnahme in die Be-
dienungsanleitung.

4. Gutes Sortiment der fiir die Abschmierung und Wartung not-
wendigen Werkzeuge, Hilfsmittel und Ersatzteile und deren
Mitheferung.

. Mitheferung eines Betriebsbuches, das auch als Lebenslauf-
akte bezeichnet werden kann und das alle Angaben von der
Ubernahme bis zur Verschrottung enthalten soll.

6. Grundlegende Uberarbeitung der Bedienungsanleitung nach

einheitlichen Gesichtspunkten in Anlehnung an die Gliede-
rung der sowjetischen Bedienungsanleitungen.

o
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Fiiy die MT'S

1. Verantwortliche Ubergabe der Traktoren und Maschinen an
die Traktoristen und Maschinisten mit den vorgeschriebenen
Werkzeugen, Hilfsmitteln, Bedienungsanleitung, Betriebs-
buch und Kontroltheft fiiv die technische Pflege.

2. Fir jeden Traktor und jede Maschine ist vom technischen
Leiter cin Jahresplan fiir die Durchfihrung der technischen
Pflege, entsprechend den Pflegegruppen und der Produk-
tionsautlage aufzustellen und sie den Traktoristen und
Maschinisten zu ubergeben, :

3. Die Durchfiihrung der MaBnahmen der technischen Pflege
ist in einem Kontrollbuch zu vermerken, Die Kontrolle der
Durchfithrung miissen der Brigadier, der Brigademechaniker
und der technische Leiter iibernehmen.

Die Einhaltung der Fristen nach den Leistungen und die
Qualitat der Durchfiihrung muB auf das genaueste kontrol-
liert werden.

Hierzu wird es notwendig sein, eine Reihe von Austausch-
aggregaten, wie Lichtmaschinen, Einspritzpumpen, Diisen,
Magnete usw., in den MTS bereitzuhalten, um die Zeiten fiir
die Wartung herabzusetzen.

4. Fir jede Brigade und Maschine miissen die fiir die Abschmie-
rung und Wartung von der Industrie vorgeschriebenen
Werkzcuge, Behilter, Hilfs- und Betriebsmittel bereit-
gestellt und benutzt werden.

Wenn diese Aufgaben von beiden Seiten schnellstens in
gemeinsamer Arbeit durchgefithrt werden und in den MTS
eine Aufklirungskampagne fiir die planmnaBige Pflege des
sozialistischen Eigentums eingeleitet wird, dann kann die Be-
triebssicherheit und Lebensdauer der Maschinen schnellstens
erhoht werden.

Fir die Planung biegen dann konkrete, technisch begrindete
Werkzeug- und Materialnormen vor.

Deshalb an die Arbeit zur Einfiithrung der planméafigen
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Richtige Organisation des Druschbetriebes

Von Ing. K. KASCHADT, Neustadt (Sa.)

Die GroBdreschmaschinen unsercr volkscigenen Industrie, dic
Jaufend an die MTS und Volksgiter zur Lieferung kommen, werden
jetzt ausnahmslos it Ferneinleger ausgeriistet. Durch diese Ein-
vichtung kann dic Leistungsfahigkeit der Maschinen voll ausgenutzt
werden, und auf der anderen Seite komunt man beim Dreschen mit
weniget Arbeitskriften aus.

Dic Vortcile, die der Ferncinleger bietet, kénuen jedoch nur reali-
siert werden, wenn der Einsatz entsprechend vorgeplant und der Plan
entsprechend durchgefithrt wird.

Folgende Punkte sind besonders zu beachten:

A. Beim Drusch vom I'elde:

Moglichst zentrale Lage des festen Druschplatzes.

Da dic Antriebskraft etwa 50 PS betrigt, so ist bei elektrischem
Antrieb die AnschluBmoglichkeit mit dem Energiewart der Energie-
bezirke eingehend zu kliren. Besonders die Stromentnahme wibrend
der Druschzeit ist zu sichern, und zwac fiir Tag- und Nachtschicht.
Zu cmplchlen ist der direlte Abzweig von cinemin der Nihe gelegenen
Transformator, damit wenig Spannungsverlust auftritt,

Sicherer ist noch, wenn withrend der Druschzeit cin etwa vor-
handener Kcttenschlepper in der Néhe arbeitet, damit er bel ctwaigen
Stromabschaltungen zum Antrieb eingesetzt werden kann.

Ein Vorteil ist ferner, wenn die Ricmenscheibe des Elektromotors
so dimensionicrt wird, daB bei Antricbswechsel des Elektromotors
qegen den Kettenschlepper keinerlei Riemenscheibenwechsel auf der
Dreschimaschine notig ist.

Dic Zufuhr der Getveidegarben mufl so organisiert werden, dal
ctwa alle 20 Minuten zwei gummibereifte Anhdnger mit je etwa
600 Garben Ladung auf demn Druschplatz eintreffen. Werden Pferde-
crntewagen eingesetzt, so miissen entsprechend mchv Fuhrwerke
Jaufen. Es ist auch gut, wenn auBerdem noch zwei beladene Anhanger
in Reserve stehen, damitsie zur Uberbriickung etwaiger Verspatungen
in der lanfenden Zufuht der \Vagen herangezogen werden konnen.
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Der Wagenwechsel kann so geschehen, dall jewetils zwei Anhdnger, die
nicht auseinandergekuppelt werden, nacheinander am Ende des
Fordertroges vorgefahren werden und nach Leerdrusch zusaminen
abgeholt werden kénnen. Der \Wagenwechsel soll 2 bis 3 Minuten
dauern.

Beinm Felddrusch wird groftenteils nur mit dem 5 m langen Forder-
trog gearbeitet,

Das Beschicken des Fordertroges mit Garben Lkann durch zwel
Minner, dic evtl. halbtags abgelost werden, oder auch durch einen
Mann und zwei Helferinnen geschehen, wobei jedoch nur zwei die
Garben in den Fordertrog werfen, wihrend cine Helferin die Garben
dermn andercn zugabelt. Die Helferinnen miifiten jedoch, falls es sich
um Jugendliche handelt, erfahrungsgemaB nach jedem Wagen pau-
sieren und gegen ein anderes Paar ausgewechselt werden. Auf dicse
Weise werden grofite Leistungen beim Drusch erzicelt.

Die Trau, dic den Platz um dic Maschine sauber zu halten hat,
Gbernimit von Zeit zu Zeit auch das Absieben der zusamnmengekehrten
Spritzkérner. Diesc sollen nicht auf das Forderband des Ferncinlegers
ucschaufelt werden, da sonst zn viel Steine und harte Gegenstinde
zwischen Korb und Tronuncl gelangen, die dort Beschiddigungen her-
vorrufen kénnen. Viclmehr werden diesc zusammengekchrten Korner
auf das Reinigungssicb der unteren groBen Reinigung geschaufelt,
wo Steine, Eisenteile u, dgl. sofort wicder ausgeschieden werden.

Mit der Strohpresse Bauart ,,Singwitz'‘ kénnen die Ballen bis etwa
12 m hoch und etwa 15 nu weit gedriickt werden, so dal der Bau von
Strohmieten ohne Abfubr des Strohs méglich ist. Zu diesem Zwecke
nitissen zwel untere Holzstangen von 12 bis 15 cm Dmir, — die geschilt
sein musscu — und auch noch zwei obere Holzstangen von 8 bis 10 em
Dmr. vorhanden scin. Dicse sind durch Eiscnspillent von ctwa 16 mm
Dinr. zu verbinden.

Wird von der Presse der Ballen anschlicBend auf ecinen Stroh-

elevator geschoben, so ist cin Mann zum \Wenden der Ballen in Langs-
richtung des Elevators notig. ’





