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Mechanisierung der Einsilierung von Futtermitteln
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Die Silage von Futtermitieln nimm!t ber uns an Bedeutung zu, nachdem die vasche Entwicklung unsever L PG es
eymaoglicht, diese Arbeil mit Gemeinschaftsanlagen duvchzufithven. Dev Technik [@llt dabet die Aufgabe zu, durch
zwechgeeignete Maschinen den Anteil der Handarbeit stavk zu vervingern bzw. sie ganz zu beseitigen. In dev Sowjel-
union beschdjligt man sich ebenlalls intensiv wmil dieser Frage, dev nachstehende Aufsatz gibl hieviiber sowie tiber

die angewendcten Maschinen guten Awfschiuf.

Das Silofutter enthalt cine Menge Nihrstoffe und stellt eines
der wertvollsten Futtermittel [fiir alle landwirtschaftlichen
Nutztiere dar. Gutes Silofutter kraftigt die Gesundheit der
Tiere und begiinstigt/das \Wachstum der Jungtiere. Silofutter
146t sich ohne Verinderung und ohne Verluste wihrend der
ganzen Stallperiode, bei guter Bedeckung sogar mehrere fahre
aufbewahren. .

Beim Einsilieren darf{ man nicht vergessen, daf nur gut
vorbereitetes, hochwertiges Silofutter nutzbringend ist und
gut verwertet wird. Daher haben die Arbeitskrafte der MTS
und der Kolchose die Pflicht, nicht nur zu silieren, sondern
diese Arbeit auch einwandfrei durchzufihren.

Ein hochwertiges Silofutter lilt sich nur gewinnen, wenn
die Pflanzen, die einsiliert werden, einen Feuchtigkeitsgehalt
von 65 bis 759, haben und unbeschmutzt sind.

Die zerkleinerte Masse. die in Silovorrichtungen unter-
gebracht ist, muf3 mdoglichst wenig Luft enthalten. Dies er-
reicht man durch feines Zerschneiden und dichte Einlagerung.
GroBe Bedeutung beim Einsilieren haben auch die Arbeits-
organisation und das Ernteverfahren. Die besten Resultate er-
halt man, wenn die Silierungsarbeit eincr Brigade lbertragen
wird, die man in drei Gruppen teilt. Die eine Gruppe iiber-
nimmt die Ernte dcr Pllanzen, die zweite Gruppe beférdert die
geschnittene Masse zu den Silierungsstitten und die dritte
Gruppe zerkleinert die Masse und bringt sie in die Silos. Die
Arbeit der einzelnen Gruppen muf3 koordiniert sein; die lirnte-
gruppe mull an Rohinasse so viel schaffen, wie zur ununter-
brochenen Arbeit der Siloschneidemaschine notwendig ist; die
Beforderungsgruppe sorgt fiir dic Anfuhr dieses Rohmaterials,
wahrend die Gruppe, die beim Zerschneiden tatig ist, die heran-
geschaffte Rohrasse sofort verarbeitet und das zerkleinerte
Material in den Silo schafft und es dort feststampft. FHierbei
ist zu beachten, dafl dic Oualitat des Silofutters leidet, wenn die
Fiillung der Silotiirme mehr als 3 Tage, der Silogruben und
Mieten dagegen mehr als 2 Tage dauert. Diese Fristen miissen
der Arbeitsplanung fur die Erntcbrigade zugrunde gelegt
werden,

Es ist verfehlt, groflere Vorriate an unzerkleinerter Silo-
pflanzenmasse Solche Futterpflanzen werden
leicht verunreinigt, was zum Verderb des Silofutters fiihrt und
die Produktivitat der geleisteten Arbcit der Brigade herabsetzt.

anzuhdufen,

V) Aus: Texeoverer MTC (Technische Ratschlige der M I'S) Moskau (1951) Nr. 23
bis 24, S.7 Dbis 16.
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Bild 1. Siloschneidemaschine RKS-12. Gesamtbild

Die Redaktion

Zur Zerkleinerung der Silopflanzen benutzt man in den
Kolchosen die Siloschneidemaschine RKS-12, die Silostroh-
schneidemaschinen RSS-60, RSB-1,0, RSB-0,6 sowie die
Futterzerkleinerungsmaschine 1K-3.

Die Siloschineidemaschine RKS-12 (Bild 1)

steht bei den MTS und wird als die leistungsfdahigste aller Futter-
vorbereitungsmaschinen angesehen. Diese Maschine zerkleinert
nicht allein die griine Masse, sondern kann sie auch in den Silo-
turm - bis 10 m hoch - sowie in die Miete oder Grube beférdern.

Bild 2 Scheibe der

Siloschocidemaschine

RKS-12. a Scheibe,

& Ventilatorschaufeln,
¢ Messer

Die Siloschneidemaschine besteht aus dem EinlaBmechanis-

mus, der Scheibe mit Messern und Schaufeln, dem Scheiben-
gehduse, dem Antriebsmechanismus, den Beforderungsrohren
mit dem Deflektor und dem Rahmen auf{ Radern. Der Einla(3-
mechanismus dient zur Zufihrung des Schneidgutes an den
Schneideapparat. Um die Beschickung der Maschine zu er-
leichtern, wird an die Hauptrinne eine Verlingerung ange-
bracht, die als Zusatzrinne dient. Das eine Inde wird mit der
Hauptrinne verbunden, das andere Ende awf ein Untergestell
gestiitzt. Die Lage der Zusatzrinne zum I'érderer muf3 im Winkel
von 15 bis 20° eingestellt werden.
’ Die Scheibe der Maschine (Bild 2) stellt den Hauptarbeits-
teil dar. Sie dient als Schneideapparat, aber auch als Ventilator,
um die zerkleinerte Masse durch Rohren in den Siloturm oder
in die Miete zu befordern. An der Halsscite der Scheibe a sind
sechs Ventilatorschaufeln & und Messer ¢ angebracht. Diese
werden von besonderen Haltern mit kegelférmigen Unterlagen
getragen, die die Regulierung der Messerstellung zu der Gegen-
schneide (Bild 3) ermoglichen.

Das Gehause der Scheibc besteht aus drei Teilen, und zwar
aus dem untercn Teil, der dicht an den Rahmen befestigt ist
und den ganzen unteren Teil der Scheibe umfaft, aus dem
oberen (umklappbaren) Teil, der den Teil der Scheibe, der
gegeniber dem Halse liegt, zudeckt, und aus dem Stutzen, der
den ganzen iibrigen Teil der Scheibe iiber dem Rahmen um-
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faBt. Im oberen Teil des Gehauses befindet sich an der Hals-
seite ein Ausschnitt zum Durchlassen der Silomasse. Ein anderer
Ausschnitt in der Aullenwand dient fiir die Luftzufithrung, die
vom Ventilator betrieben wird.

Die Beforderungsrohre der Maschine werden aus einzelnen
Gliedern zusammengesetzt. Das komplette Rohr bringt man
auf den Hals des Stutzens. Am oberen Ende wird das Rohr
durch einen Deflektor abgeschlossen, der die zerschnittene

Masse in den Turm leitet. Der
: Endteil des Deflektors ist ge-
T lenkig, so daf} seine Lage regu-
liert werden kann, um
gleichmaBige Verteilung der
Masse im Turm zu ermog-
lichen. “Beim Einsilieren in
Gruben oder Mieten stellt man
den Deflektor unmittelbar auf
den Stutzen, ohne besondere
Rohre zu benutzen.

Die Konstruktion des Rah-
mens nebst Raderwerk der
Maschine ist {iir stationare Ar-
beit mit Transport nur in den
Grenzen der Wirtschaft be-
rechnet. Wird jedoch die Silo-
schneidemaschine auf grofere
Strecken befordert, so mul} da-
zu ein Lastwagen benutzt wer-
den.

Die Siloschneidemaschine ist mit auswechselbaren Ketten-
ridern ausgeriistet. Durch entsprechende Kombination dieser
Kettenriader kann man die Schnittlinge der Silomasse re-
gulieren (Tafel 1).
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Bild 3. Schema der Messereinstellung
bei der Siloschneidemaschine RKS-12

Tafel 1
| Zahl der eingretfenden Zithne ‘ ‘Iheoretische Lange
= T der Schnitte
des Triebkettenrades aut | des Triebkettenrades
| der konischen Kurbelwelle | auf der Zwischenwelle am
6 10 10
6 8 12
10 | 10 16
10 | 8 \ 20

Charakteristik der Siloschneidemaschine RKS-12

Dimensionen ohne Rohr: Lange 3,0 m, Breite 1,6 m, I1éhe
1,7 m. Drehzahl der Tricbscheibe 700 bis 800 U/m, Gewicht
der Maschine 950 kg. Leistung bei der Vekarbeitung von Silo-
massc 10 bis 12 t/h, erforderliche Kraft 15 bis 25 PS.

Silostrohschneidemaschine RS$S-6,0 (Bild 4).

Diese Maschine kann ebenso wie die Siloschneidemaschine
RKS-12 zum Zerschneiden von Pflanzen benutzt werden, die
einsiliert werden sollen. AuBlerdem kann die Silostrohschneide-
maschine grobstenglige Silopflanzen und Stroh zerlkleinern und
die zerschnittene Masse durch Réhren in den Siloturm befdr-
dern oder sie in die Miete oder Grube werfen.

Die Silostrohschneidemaschine RSS-6,0 steht bei den MTS
und wird in der Silierungssaison von einigen Kolchosen benutzt.

Die Hauptteile der Maschine sind die folgenden: Einla(-
mechanismus, Schneideapparat, Férderrohren mit Deflektor,
Antriebsmechanismus, Rahmen mit Fahrvorrichtung.

Der EinlaBmechanismus dient fiir die Zuleitung der zu ver-
arbeitenden Masse an den Schneideapparat und besteht aus
hélzerner Rinne, Leistenforderer und zwei Zahnwalzen.

Der Schneideapparat zerkleinert die Silopflanzen und be-
fordert die Masse in den Turm oder in die Miete. Den Haupt-
bestandteil des Schneideapparates bildet der Fligel (Bild 5).
Auf den Vertikalflichen des Fligels sind zwei Messer a mit ge-
bogenen Schueiden, auf den perpendikuldr dazu liegenden
Flichen dagegen zwei Schaufeln b befestigt, die beim Drehen
des Fliigels einen Luftstrom erzeugen, der die verarbeitete
Masse in die Silos bldst.

Als Gegenschneide dient fiir die Messer des Fligels ein passi-
ves Messer, das an der Halswand befecstigt ist. Am Fliigel sind
die Messer so befestigt, daB der Zwischenraum zwischen den

Bild 4. Silostrohschneidemaschine RSS-6. Gesamtbild )

Schneiden des Messerpaares reguliert werden kann und die
gegenseitige Lage dieser Schneiden gewahrleistet bleibt. Die
Cinstellung "der Fligelmesser zum passiven Messer wird in
Bild 6 gezeigt. ) -

Der Schneideapparat ist in einem Gebduse eingeschlossen,
das gleichzeitig auch fiir den Ventilator als Gehause dient.
Im oberen Teil des Gehauses befindet sich ein Stutzen, an dem
entweder der Deflektor zum Einsilicren in Mieten oder Rohre
zum Einsilieren in Turme angebracht werden kénnen. Die Rohr-
garnitur, die an die Silostrohschneidemaschine angebracht
wird, ist fuir die Beférderung der zers¢hnittenen Silomasse auf
eine Hohe von 8 bis 10 m berechnet.

Die Maschine ist mit drei Paar auswechselbaren Zahnradern
ausgeriistet, mit deren Hilfe man die Schnittlainge verdndern
kann. Je nach der Einsetzung des einen oder anderen aus-
wechselbaren Zahnradpaares kann man folgende Schnittlangen
erhalten (Tafel 2):

Tafel 2
- e =
Zahl der eingreifenden Zahne des | Theotaticalie
e . Schnittlinge
Triebzahnrades des getriebcnen .
Zahnrades mm
| - — — —— e L
24 38 i 15
[ 48 24 40
30 32 25
32 30 27
12 50 6
50 Rt 104

*

Der Hebel zum Einschalten des Antriebsmechanismus stellt
einen Rahmen dar, der aus einer Rohre besteht, die auf dem
Forderer liegt. Die Linschaltung erledigt ein Arbeiter, der in
entsprechender Reihenfolge das llebelsystem mit den kleinen
I{egelzahnradern kuppelt.

Charakteristik der Silostrohschneidemaschine RS$S-6,0

Dimensionen ohne Rohre: Linge 2,8 m, Breite 1,8 m, Hohe
2,0 m, Tourenzahl der Triebscheibe 450 U/m. Gewicht der
Maschine 770 kg. Leistung bei der Verarbeitung griiner Masse
5 bis 6 t/h. Kraftbedarf bis 6 kW.

Silostrohschneidemaschine RSB-1,0

Mit dieser Maschine kann man trockene grobe Futtermittel
und griine Pllanzenstengel zwecks Einsilierung zerkleinern. Die
Silostrohschneidemaschine RSB-1,0 hat keinen EinlaBmechanis-
mus. Die Silopflanzen werden auf der Rinne durch Handarbeit
den IKlemmwalzen zugeschoben. Die unterc Walze dreht sich
in feststehenden Lagern, wihrend die obere Walze sich in An-
passung an die Dicke der zugeleiteten Stengelschicht auf be-
sonderer Fiithrungsbahn nach oben und unten verschieben 14t.

[hqU1283

Bild 5. Fligel der Silostrohschneidemaschine RSS-6
a Messer, b Schaufeln
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Der Messcrapparat der Silo-
strohschneidemaschine  Dhe-
steht aus ciner Trommel mit
vier Messern, die in Schrau-
benlinie angebracht sind, so-
wic aus ciner Gegenschneide.

In Bewegung gesetzt wird
die Maschine durch Vier-
pferde-Antrieh oder durch
mechanischen Motor mit Rie-
mentbertragung. Die Schnitt-
lange auf dieser Maschine Dbe-
tragt 14 oder 20 mm; dic
LEinstellung erfolgt durchaus-
wechselbare Zahnrdader, die
die LinlaBwalzen antreiben.
Um liangere Schnitte zu er-
halten, miissen zwei gegen-
iiberlicgende Messer entfernt werden. In diesem Falle
die angefiithrte Schnittlinge verdoppelt.

Die besten Arbeitsergebnisse der Maschine erziclt man, wenn
man zwischen der Messerkante und der Gegenschneide einen
Spielraum von 0,5 mm einstellt. Bei eincm gréBeren Spiel-
raum erhdlt man, sogar mit scharfen Messern, keinen gleich-
mabigen Schnitt.

MY

Bild 6. Schema der Messereinstellung bet
der Silostrohschneidemaschine RSS-4

wird

Charakteristik der Silostrohschneidemaschine RSB-1,0.

Dimensionen: Linge, zusammen mit Rinne .1,8 m, Breite
0.9 m, Hohe 1,0 m. Tourenzahl der Trommel 350 bis 400 U/min.
Gewicht der Maschine 230 kg. Leistung bei der Verarbeitung
von Grinmasse bis 2,5 t in der Stunde. Kraftbedarf bis 3 PPS.

Bild 7. Querschnitt des Futterzerkleinervers 1K-3
a Rahmen, & Messertrommel, ¢ Mantel, & Quectschrolle, e Siebe

Futterzerkleinerer 1K-3 (Bild 7)
stellt eine Universalmaschine dar, mit der in den Kolehosen
grobe Futtermittel zerkleinert, Hack{riichte zerschnitten, Fleu-
hicksel bereitet, PreBkuchen zerstiickelt und Korner gequetscht
werden. Auffer diesen Arbeiten wird der Futterzerkleinerer zum
Zerschneiden grimer Futterpflanzen benutzt, die in Micten
oder Gruben einsiliert werden. Zum Linsilicren in Tiurme wird
der Futterzerkleinerer deswegen nicht benutzt, weil er keine
Vorrichtung zur Beférderung der zerschnittenen Masse besitzt.
Die Maschinc bestelit aus Rahmen a, Messertrommel 4, Mantel ¢,
Quetschrolle d, auswechsclbaren Sieben ¢ und zwei Zuleitungs-
rinnen, die an beiden Seiten der Maschine angebracht sind. Die
eine dieser Rinnen dient zur Zuleitung von Prefikuchen, mit der
anderen werden alle idbrigen Futtermittel, die wverarbeitet
werden sollen, in die Maschine gebracht. Den wichtigsten
Arbeitsteil bildet die Trommel. 3ie besteht aus zwei Scheiben,
die auf eine Welle aufgesetzt und durch Schicnen verbunden
sind. Auf diesen Schienen sind die Messer durch besondere
Halter befestigt. Diese Jalter haben eine gebogene Form und
stelien zu den Trommelerzeugern im Winkel von 45°.

Der Mantel besteht aus Schienen, die cbenso wie die Messer-
balter im Winkel von 45° zuriickgebogen sind. Die Stellung

des Mantels wird so reguliert, dall zwischen den Rippen der
Mantclschicnen und den Messerschneiden ein Zwischenraum
von 1,5 bis 3 mm entstelit; engere oder gréBere Zwischenraume
sind ungecignet.

Durchi die geneigte Stellung der Messer zur Trommelachse
hat man die Moglichkeit, dic Masse durch Handarbeit in die
Maschine zu Iciten, ohne bierzu besondere EinlaBvorrichtungen
zu benotigen.

Dic Trommel der Maschine ist von einem Gehduse umgeben,
das an gegeniiberliegenden Seiten zwei Fenster hat.

Bei der Verarbeitung des Einsilierungsmaterials stellt man
unter die Trommel entweder ein Blindsieb oder das groBte
Gittersieb.

Die Hauptzuleitungsrinne hat dic Form eines Troges mit
geneigtem Boden. Durch solche Bodenlage hat man die Mog-
lichkeit, das zu verarbeitende Futter bequemer in die Maschine
zu leiten.

Die Strohzerklcinerungsmaschine hat folgende Dimensionen:
Linge I,7 m, Breite 0,9 m, Héhe 1,1 m. Das Gewicht der
Maschine betragt 430 kg, die Tourenzahl 950 bis 1200 U/min.
Die Maschine leistet beim Schneiden von Silagematerial 3,5 bis

4 t/h, der Kraftbedarf betragt 4 bis 7 kW. AU 1128

Der ncue Elektro-\Weidezaun DK 621.315.3: 636

Das elektronische Verfahren

Untersuchungen zcigten, da3 das fruhere Weideverfahren mit fest-
stchenden Koppeln cinen nicht mehr tragbaren erheblichen Verlust
wertvollsten Futters bedeutct. Dagegen 146t sich durch genaue Be-
messung des Tages-Futterbedarfes ciner Herde bei der parzellen-
weisen Beweidung der Futterertrag eines Griinlandes um ein Mehr-
faches steigern. Diescs Portions- oder Umtriebs-Weideverfahren ist
it feststchenden und dazu teuren Koppelziunen nicht durchfiihr-
bar. Abhilfc brachtc erst der Elektro-Weidczaun,

Damit entstanden zahlreiche Konstruktionen und Verfahren mit
Relais, Pendeln, Sparschaltungen, Lauerstrom usw., die aber nuy
teilweise annihernd befricdigten. Da dein Zaun nach Vorschrift je
Sckunde cin StromstoB zugefuhrt werden soll, mul der Stromgeber
im Jahr 31 Millionen Male ein- und ausgeschaltet werden. Bei mechani-
schen Schaltwerken ist dics zwangslaufig init erheblichem VerschleiB
verbunden. Es mulBte daher ein Weg gesucht werden, um die an-
fallige mechanische Steucrung auszuschalten, Das Ziel war: keine
Mechanik, aber hochste Schreckwirkung bei geringstem Eigenver-
brauch und kleinster Stromaufnahme. So entstand das clektronische
Schaltverfahren. Dieses auf einer Spezial-Schaltréhre mit Kalt-
kathode und regelbarer Impalsfolge aufgebaate Schaltverfahren ge-
stattete erstmalig hochwirksame nctzgespeiste Zaunladegerite mit
winzigem Eigenstrombedarf zu betrciben. Auch fir Batteriebetrieb
fand sich auf clektrophysikalischer Grundlage in Verbindung mit
eincm besonderen Quecksilberschaltrohr ein gleichfalls vollig inechanik-
loscs Impulssteuerverfahren, Tausende in der Praxis bewdhrte Kube-
Geriite dieser Art zeigen, daf3 sie unabhingig von den Betriebsbedin-
gungen und ohne Mehrverbrauch einen bisher uncrreichten Schreck-
schlag abzugeben vermaogen und durch Tortfall jeglicher Mcchanik
keiner Wartung bedurfen. Der damit erreichte l'ortschritt wird durch
dic steigende Verwendung des clektronischen Verfahrens cindeutig
klargestellt.

Llektro-Weidezaun wnd Blilzschutz

Trotz der bestehenden Vorschrift, da Elektro-Weidezaunanlagen
durch Uberspannungs-Schutzeinrichtungen zu sichern sind, werden
immer wicder Gerite durch Blitzeinwirkung beschidigt. Dies weist
entweder auf Nichteinhalten der Bestimmungen oder auf die Anwen-
dung unzulinglicher Blitzschutzeinrichtungen hin. Bei der im Sormner
erhohten Gewittergefahr bedeutet die mangelhafte Sicherung der
Zaunladegerite cine dauernde Gefabrdung des gesamten landwirt-
schaftlichen Anwesens. Die Bescitigung dieses volkswirtschaftlich un-
verantwortlichen Zustandes Dbeschiiftigt Techniker und landwirt-
schaftliche Fachorganisaticnen schou seit geraumer Zeit.

Wie wir hicrzu ciner Verlautbarung der durch ihre mechaniklosen
Weidezaun-Ladegerite in weiten Kreisen bekannt gewordenen west-
deutschen Kube KG, entiiehmen, entwickelte dicse Firma nach ein-
gehenden Versuchen cin Blitzschutzgerit, das den zu stellenden An-
forderungen voll entspricht. Der Blitzschutz ist so geartet, dal er
auch von jedem Laien nachtriglich an seiner Zawnanlage, gleich
welcher Herkunft diese ist, angebracht werdcn kann.
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