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Beachtliche Fortschritte in der staubfreien Entladung chemischer

Diinge- und Schidlingsbekimpfungsmittel

Von Ober-Ing. H. HORN, Dessau

DK 621.867

In Heft 3 (1953 ) hatten wir unter dem Tilel ,, Staubfreic Entladung chemischer Diinge- und Schadlingsbekdmpfungs-
millel geldst'* diber eine bei der Maschinenfabrik Polysius entwickelte pncumatische Absaugeanlage bevichtet. Nicht
zulelzt durch die Initiative des bei dey Kammer dev Technik gebildeten Fachausschusses ,,Staubfreic Be- und Ent-
ladung von Schiilimassen'' ist die Entwicklung staubfrei avbeilender Entladegevite in den lelzlen Monalen sprung-
hajt vorangeschritten. Uber diese Entwickiung wird im nachstehenden berickilel.

In Heft 3 der Deutschen Agrartechnik war bereits darauf
hingewiesen worden, daB von der SAG Polysius eine pneuma-
tische Absaugeanlage entwickelt worden ist, die sich im prak-
tischen Baustellenbetrieb bestens bewdhrt hat. Es wurde darauf
aufmerksam gemacht, dall diese pneumatischen Absauge-
anlagen auch fir die Land- und Forstwirtschaft zur lint-
ladung von chemischen Diinge- und Schadlingsbekampfungs-
mitteln usw. geeignet sind.

Inzwischen haben auch die VEB Nagema, Erfurt,und Nagema,
Freital, sowie die Gesellschaft fiir pneumatischen Transport,
Leipzig-Holzhausen einige stationdre und fahrbare pneuma-
tische Absaugeanlagen fiir verschiedene Werke der Bauindustrie
bzw. Baustoffindustrie geliefert. Wenn diese Absaugeanlagen
zur Zeit auch durchweg noch unter gewissen Kinderkrankheiten
zu leiden haben, so lassen die bishcrigen Betriebsergebnisse je-
doch eindeutig erkennen, dafBl alle bisher bekanntgewordcnen
Systeme den im endgiiltigen Einsatz an sie zu stellenden An-
forderungen genitigen werden. Das Ministerium far Schwer-
maschinenbau hat sich grundsitzlich Dbereit erklart, die zur
Uberwindung der Anlaufschwierigkeiten erforderlichen Mittel
zur Verfiigung zu stellen. Ein aus Spezialisten zu bildendes
Kollektiv wird dafiir Sorge tragen, dall die jeweils besten Be-
triebsergebnisse der bisher bekanntgewordenen pneumatischen
Absaugeanlagen zum Nutzen unserer Volkswirtschaft fiir cine
Standard-Anlage verwertet werden. Diese pneumatischen Ab-
saugeanlagen kommen dann auch fir die GroBbetriebe der Land-
und Forstwirtschaft bzw. fir die cinschligigen GroBhandels-
lager in I'rage.

Pneumatische Absaugeanlagen sind dort am Platze, wo die
chemischen Diinge- und Schidlingsbekamnpfungsmittel aus
Waggons, Schiffen usw. in hochstehende Vorratssilos entleert
werden sollen. Diese Vorratssilos kénnen dabei it 20 m und
mehr Hohe so ausgefiithrt werden, daB eine an ihrem Boden an-
zuordnende Apparatur ohne jede manuelle Arbeit vollig streu-
verlust- und staubfrei sowie ohne jede gesundheitliche Ge-
fihrdung des Bedienungspersonals entleert und gleichzeitig
wiegt.

Fir Anwendungsfille, wo lediglich die lose verladen ankomn-
menden Schiittgiiter beispielsweise vom Waggon in Lastkraft-
wagen umgeladen oder wo die Waggons bzw. LKWs in einem
Lagerschuppen entleert werden sollen, kommen pneumatische
Absaugeanlagen wegen ihrer hohen Anschaffungskosten und
des verhiltnismafig hohen Kraftbedarfs nicht in Betracht.
Fiir derartige Betriebszwecke wurde nach einem Vorschlage
des sowjetischen I{ollegen Didyck in der Deutschen Demokra-
tischen Republik ein sogenannter Spiralentlader entwickelt,
der eine {iberraschend einfache und ebenfalls staubfreie Arbeits-
weise bei guter Lcistung und geringem Kraftbedarf gewédhr-
leistet (Bild 1). '

In der ,,Presse der Sowjetunion* Nr.234 vomn 2. Dezember
1952 wurde der Vorschlag des sowjetischen Kollegen Didvck
veroffentlicht, fiir die Ent- und Umladung staubférmiger Giiter

cine rotierende Spirale zn verwenden. Eine Studienkommission”

deutscher Baufachleute konnte ecinen solchen Spiralentlader
in der Sowjetunion besichtigen. Die verbliiffend einfache Aus-
fahrungs- und Arbeitsweise lieB den Wunsch aufkommen, in
der Deutschen Demokratischen Republik ein gleiches oder dhn-
liches Entladegerit zu entwickeln. Da seinerzeit keine weiteren

technischen Angaben, als sie in der vorgenannten Presse der
Sowjetunion verdffentlicht worden sind, zur Verfiigung standen,
wurde der Verfasser vom Ministerium fiir Aufbau, HV Bau-
industrie, Berlin, beauftragt, eine Versuchseinrichtung zum Stu-
dium der Arbeits- und Wirkungsweise des Spiralférderers zu
entwickeln.

Bild 1 zeigt das bei der Firma Dessauer Regler- und Appa-
ratebau aus Schrott und Bestdnden der inneren Reserven im-
provisierte Versuchsgerit. Eine aus 12 mm dickem Stahldraht
mit einem AuBendurchrmesser von 90 mm und einer Steigung
von 40 mm hergestelltc Spirale wurde inittels einer Hilsen-
kupplung mit dem Wellenstumpf cincs Flanschmotors befestigt.
Dieser Flanschmotor hat 750 U/m und eine Leistung von 3 kW,

Bild 1. Dessauer Versuchsgerit zum Studium der Arbeitsweise des Spiralent-
laders nach_dem_Vorschlag des cowjetischen Ingenieurs Didyvek

Dic Spirale, die bei der Versuchseinrichtung eine Linge von
4 m aufweist, ist mit einem leinwandarmierten Gummischlauch
von 100 mm Dmr. iberzogen (Bild 2).

Die Spirale ragt, wie Bild 2 zeigt, etwa 150 mm aus dem
Gummischlauch hervor. Die Wirkungsweise des freiragenden
Spiralendes wurde nach einer inzwischen zum Wirtschafts-
patent angemcldeten Tdee des Ing. Willy Mdser, Dessau, und
Ober-Ingenieurs Horn, Dessau, zusatzlich mit schnecken{érmi-
gen Blechen ausgeristet, wodurch die Forderleistung der
Spirale auf dem Versuchsstand bis zu 13,5 t/h erreichte.

Durch die Drehung wird vom freiragenden Spiralende das
zu entleerende Gut in den Gummischlauch Gberfihrt und bis
in das Gehduse transportiert. Wie die praktische Erprobung
gezeigt hat, ergibt der Spiralforderer trotz der verhdltnismalig
hohen Tourenzahl einen durchaus staubfreien Betrieb. Die init
der Versuchseinrichtung zum Studium der Arbeits- und Be-
tricbsweise gemachten Erfahrungen boten dem Institut fiir die
Bauindustrie, Leipzig, Veranlassung, einen kompletten mit
zwei Spiralen versechenen Entlader zu entwickeln. Die ersten
beiden kompletten Versuchsgeriate haben sich inzwischen nicht
nur im praktischen Baustelleneinsatz, sondern z. B. auch bei
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der Blethiitte des Mansfeld-Kombinats Hettstedt fir den Trans-
port der giftigen Blei- und Zinkoxydstiube bewahrt (Bild 3).

Bild 3 zeigt eine Prinzipskizze des Spiralentladers, wie er
auch zum Einsatz fiir die Betriebe der Agrarwirtschaft geeignet
ist. Das Férdergut wird durch das aus demt Gurnmischlauch ,,a"
hervorragende Ende der Spirale ,,b'° aufgenommen und in das
Umladegehduse ,.c' getdrdert. Der Antrieb der Spirale b
erfolgt durch einen I'lanschmotor ,,d"*. Unterhalb der Aufnahme-
spirale ,,b*" sitzt eine zweite Spirale ,.', dic das Gut aus dem
Umladegchduse ¢ in den Gummischlauch , /" drickt. Fir
den Antricb der Druckspirale ,¢'‘ ist ebenfalls ein Flansch-
motor ,,g'* vorgesehen. Das Gehduse ,,¢'* wird so geteilt, daf}
die Spiralen um 360° gegeneinander verdreht werden kénnen.
Unter Einschaltung eines Ieilriemenantriebs ist auch die Ver-
wendung eines normalen Motors maoglich.

' Uber die endgiltige Ausfithrung der Spiralenlinge wird erst
nach langerem praktischen Einsatz zu entscheiden sein. Das
Dessauer Versuchsgerat war mit einer Spirallange von 4 m aus-
gefilhrt. Wie inzwischen bekanntgeworden ist, wurden in der
Sowjetunion die Aufnahme- und die Druckspirale mit je 5 m

(AgE

Bild 2. Kopfstiick zum Spiralentlader Ausfuhrungsform Moser-Horn, Wirtschafts-

patent angemeldet.
Lange ausgefuhrt. Der Wunsch unsercr deutschen Baufach-
leute geht zunidchst auf je 6 m lange Spiralen hinaus. Dabei
mull man sich im klaren sein, dall mit der Lange der Spirale
der Kraftbedarf steigt. Im Interesse einer LEnergieeinsparung
sollen daher dic Spiralen nur so lang ausgefiihrt werden, wic
es eine universelle Einsatzméglichkeit erfordert.

Der Spiralentlader muf3, um ihn iiberall schnell einsetzen
zu koénnen, selbstverstiandlich fahrbar ausgefiithrt werden. Die
endgiltige Forin des Fahrgestells witd durch die Ergebnisse
er praktischen Dauererprobung bestimmt werden. Es ist zu-
ndchst an ein mit vier Schwenkrollen ausgeriistetes Fahrgestell
gedacht. Auch wird die Anordnung des Gerédtes auf einem einer
stabilen zweiradrigen Sackkarrc dhnlichem Gestell-in Erwagung
gezogen. Auf jeden Fall wird das Entladegerat in seiner end-
giltigen Form so ausgeriistet sein, dall es an jeder Einsatz-
stelle schnell von Lager zu Lager gefahren und bei Bedar{, auf
einen LKW verladen, zur Bahnhofsumschlagstelle mitgenom-
nmen werden kann.

Bei der praktischen Betriebserprobung des neucn Gerites
wird auch noch die endgiiltige Ausfithrung der Spirale festzu-
legen sein. I'ir den normalen Betrieb wird wahrscheinlich eine
Spirale von 60 mm Dmr. mit einem 70er Schlauch gentgen,
wobel eine Leistung von 6 bis 8 t/h erwartet werden kann. Diese
klcinere Spirale crfordert nicht nur weniger Kraftbedarf, sie
ist auch durch das Bedienungspersonal leichter von Hand zu
fiihren. Man wird fir alle in I'rage kommenden Gerategrofien
auch noch die verschiedenen Spiralsteigungen crproben mis-
sen, um dic optimalen Leistungen zu ermitteln.

- Der Spiralentlader System Didyck ist ein dokumentarischer
Beweis dafiir, da3 durch den standigen technisch-wissenschaft-
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Bill 3, Kompletter Spiralentlader

lichen Erfahrungsaustausch init der Sowjetunion unscrer In-
dustrie beachtliche Vorteile erwachsen.

Vom Ministerium fiir Schwermaschinenbau ist der VEB
Nagema, Erfurt, als Lieferant der serienmiBig herzustellenden
Spiralentlader vorgesehen. Eine Serienfabrikation kann natur-
gemil erst aulgelegt werden, wenn auf Grund einer Dauer-
erprobung der ersten Versuchsmodelle die verschiedenen Lei-
stungsgroflen entwickelt worden sind. Da in vielen Werken
und Betrieben das Problem einer staubfreien und gesundheits-
schonenden Entladung der Sofortlésung bedarf, sind
schiedene Betriebe dazu ibergegangen, sich in ihren eigenen
Reparatur- oder Lehrwerkstatten Spiralentlader aus Materia-
lien der inneren Reserve selbst zu bauen. Der Fachausschuf3
,,Staubfreie Be- und Entladung von Schiittmassen’ beil der
KdT steht fir diesen -Selbstbau den Werken auf Wunsch gern
beratend zur Verfiigung.

In den letzten Tagen ist vom DBerichterstatter ein weiteres
Wirtschaftspatent eingereicht worden, das eine beachtliche
Vereinfachung und damit eine Senkung der Herstellungs- bzw.
Anschaffungskosten des Spiralentladers ergibt.

Da die Handentladung von losem trockenem Buna-Kalk
fortlaufend zu schweren Gesundheitsschaden durch Veratzungen
fihrte, wurden auf Veranlassung des Ministertums fiir Aufbau,
HV Bauindustrie, Berlin, unter Verwendung von Altmateria-
lien flir den Dauereinsatz geeignete igelitierte Stoffsicke ent-
wickelt. Diese Ventilsicke haben inzwischen thre erste Be-
wahrungsprobe abgelegt. Sie werden zur Zeit an verschiedenen
Baustellen iin Dauereinsatz erprobt. Die hisherigen Ergebnisse
boten der Staatlichen Verwaltung fiir Materialversorgung Ver-
anlassung, Vorbereitungen zur generellen Einfiihrung derartiger
Dauerventilsicke zu treffen. Solche igelitierten Sicke, die jeg-
liche Gesundheitsgefahrdung des Entlade- und Transport-
personals ausschlieBen, diirften auch fiir Versand und Lagerung
einer Vielzahl von chemischen Diinge- und Schadlingsbekamp-
fungsmitteln geeignet sein. Als Liefcrant kommt zunachst die
Firma Karl Béticher, Schuhfabrik, Dresden A 34, Tharandter
Landstralle 5, in Frage. A 1425

ver-

Aus dem Gesetzblatt
der Deutschen Demokratischen Republik

Yerordnungen und Gesetze der Deutschen Demokratiselien Re-
publik.

Gesetzblatt

Nr. Tag

91 11, 8. Anordnung uber dic Auszahlung der Fruhdrusch-
pramie fiir anerkanntes und zugelassenes Saatgetreide
BIOOB s v v v 5 s momom v o8 v % o5 5 @ e v ow ox  920

13 6. 8. Verordnung dber MaBnahmern zur Sicherung des
Schrottaufkommens . . . . 923

93 3. 8. Bekanntmachung einet —\ndeumg d(l. ArbCItsschutz-
bestimmung 839 — Landdampfkessel . . . . . . . 910

Zeutralblatt

30 6. 8. Anweisung zur Durchfithrung der Hackiruchternte,
Herbstbostellung und Winterfurche 0 . 0 . 0 0 38y

30 5. 8. Anwendung der I.ehmbauweise . . . H93

31 12, 8. Bosteuerung von Pramien fir Land- uml 1015(\\.rte
uud Girtner . . . 398

34 20. 8. Anordnung uber dl(‘ Dulchluhrun" dcr B\l/ung von
Saatgetreide . . . . 133

31 29, 8. Anordnung idbeor die \elsmguwy (1(1 Lan(l\\utsghaft

mit Dingemitteln zur Vorbercitung der Ernte 1951 . 133
AK 1436





