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Bewertung der Konstruktion derdreireihigen Riibenkombine SKEM-3
nach den Ergebnissen ihrer Arbeit im Betrieb

Von Stalinpreistriger I. D. JEREMEJE W, Moskau!)

DK 631.35
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Dicser grofangelegte Priifungsbevicht iibev die praklischen Arbeilsevgebnisse mit der sowjelischen Riibenkombine

SKEM-3 vevdient unsere volle Aufmerksamkeil.

Unseve M TS hat wdhvend dey lelzlen Riibenernte die SKEM-3

unler den verschiedensten Avbeilsbedingungen cingeselzl und dabei wertvolle Ev[ahvungen sammeln konnen, die

sich durch die nachfolgenden Feststellungen ausgezeichnel iiberpriifen und evgdnzen lassen.

Unser sowjelischer

Gast aus dev Landlechnik wéihvend des Freundschaftsmonals 1953, Prof. Dy.-Ing. Swirshischewski, hat dariiber
hinaus vorgeschlagen, die sowjetischen Konstrukteure dev SKEM-3 zu einem Evjahrungsaustausch zu uns kommen
zu lassen, wetl dadurch die Anpassung dev Konstvuklion an unseve Avbeitsverhdlinisse leicht zu evveichen sei. Wiy
holfen, daf} unseve zustindigen Kollegen dieses Freundschaftsangebot bald wahynehmen, wm unsere IKonstrukleure

und Maschinenfihver weiley zu qualifizieres.

Die agrotechnischen und betriehswirtschaftlichen Wertziffern der '

Arbeit der Riibenkombine SKEM-3 von 1949 bis 1953

Als agrotechnische Forderung fiir Entwiirfe neuer und Ver-
besserung schon vorhandener Riibenkombines sind folgende
Leistungszahlen fur ihre Arbeitsqualitdat vorgesehen: Anheben
der Riiben mindestens 989, ; das Ausziehen, Raufen der Riiben
969, ; Kopfen 859, Verlust von zuckerhaltiger Massc in den
abgeschnittenen Kopfen 3% ; Beschadigung der Riiben durch
die Maschinen 5.5%; Erdreste an den Riben 9% und loses
Kraut nicht mehr als 59%.

Bei den betriebswirtschaftlichen Wertziffern betragt der
Koeffizient der Betriebssicherheit bis 0,75; der Koeffizient der
Ausnutzung der Arbeitszeit in der Schicht bis 0,65; die Tages-
leistung einer dreireihigen Riibenkombine nicht weniger als
3 ha; die Saisonleistung nicht weniger als 75 ha und der Ver-
brauch an Dieselkraftstofl 18 kg/ha geernteter Riben.

1951 arbeiteten erstmals 200 dreireihige Ribenkombinen mit
dem Raupenschlepper , Kirowetz' DP-35 in der Riibenernte.

Die Gesamtflache Riiben, die 1951 durch die dreireihigen
Rilbenkombines abgeerntet wurden, betrug mehr als 10000 ha.

Im Jahre 1952 arbeiteten einige hundert dreireihiger Riiben-
kombines auf den Riibenflachen der Union, die ecine bedeutcnde
Flache abernteten.

1953 haben tausend Ribenkombines vom Typ SKEM-3 bei
der Riibenbergung geholfen.

Die praktische Anwendung von dreireihigeu Ribenkombines
unter normalen Arbeitsbedingungen zeigte, daBl die Riiben-
kombine SIKEM-3 im Vergleich zu dem Riubenheber SNS die
schwere Arbeit der Riibenbergung in hohem Mafle mechanisiert,
die Arbeit der Kolchosbauern erleichtert und bei guter Arbeits-
organisation die Arbeitsproduktivitit der riibenbauenden ISol-
chosbauern verbessert und etwa 20 Menschen je ha freistellt.

Gleichzeitig mit der Einfihrung der dreireihigen Riiben-
kombine SKEM-3 wurde die Arbeit des Werkes fur eine weitere
Vervollkommnung der Konstruktion, eine Steigerung der Ar-
beitsqualitdit und eine Erhohung der Betriebssicherheit fort-
gesetzt. Nach den Protokollen der ukrainischen und Schwarz-
crde-Maschinen-Versuchsstationen wurden 1951 an den drei-
reihigen Riibenkombines der Serienfertigung folgende konstruk-
tive und technologischc Andcrungen eingefiihrt:

a) Konstruktion der Krautheber verbessert, Seitenschilde und
Spitzen wurden durch einen geschlossenen Schild ersetzt;

b) Konstruktion der Raufapparate verbessert, Beseitigung dev
Drehung der Bolzen fiir die Verbindung der Kettenglieder
wurden entfernt, die Festigkeit der Federn der Raufkrallen
erhoht;

¢) Konstruktion und die I{incmatik des Aufhebemechanismus

der Raufapparate verbessert, der Quertrager des Vorder-

teiles verstarkt und die Bolzenbefestigung der Halbachse

zum Quertrager durch Schweilen ersetzt;

die Festigkeit der Finger des Tasters durch Verbesserung

des Stahles gesteigert;

d

1) CenpxosMausing
S.3 bis 8. Uoersetzer:

(Land virtschaftliche Maschinen) Nr. 6,

G. Jury.

Moskau (1953)

Die Redaktion

c) Konstruktion der Befestigung der Scheibenmesscr gedndert,
Vergiitung der Schneidhdrte durch Warmebehandlung;

f) Festigkeit der Aufzugsvorrichtung der Arbeitsorgane ge-
steigert;

g) Konstruktion des Mechanismus des Riibenbehalter-Auto-
maten, Automat wurde auf die Feldseite des Behalters ver-
legt;

1) Unterstiitzungsrollen der Elevatorkette aus Stahlgul};

1) Entleerungshebel fir Rubenbehalter auf Fahrerpodest ver-
legt. i
Seit Juni 1952 liefert das Werk diese verbesserten Kon-

strulktionen.

Die Arbeitsergebnisse ider dreireihigen Riibenkombine
SKEM-3 wihrend der Jahre 1949 bis 1952 werden in Tafel 1
analysiert (in 9).

Tafel 1

Ukrainische
Versuchsstation

Zantral-Schwarzerde- I
Versuchsstation

" 1040 | 1950 ['1951| 1052 ‘ 1949 | 1050( 1051|1952

’Aushebc-nderRuhen. o7 | 06 [ o8 |05 o8

97 | 98

Ausziehen der Ruben . | 05—98 « 96,6 \08,:’) 08,0 97-08 05,7 04, 1106 >|
Kopfen der Ruben ... | 87—94 | 93,2 80,9 73,5 82 |90,8 80,b 87, i
Abgang von zuckerhal-

tiger Masse ........ 0,6—1,8| 25 10,9 0,2—1,8| 3-4,8| 7,6| 3,6 1,11
BeschidigungderRiiben

durch die Maschine . 2—5 1,75 | 2,8/0, 0'?-0 7! 8,0 [16,0| 5, -
Erdmasse an den Ruben 1,8 2,0 |10, 7i 27 8,8 |10,8/12,9| 16,4/
Beimengung von losem

Kraut ............ 3—9 [ 4—10(2—8| 1—3 — - o
KoeffizientderBetriebs- .

zuverliissigkeit .. ... 0,66 | 0,46 (0,64 0,73 | 0,72 0,80 0,90
Koeffizient der Ausnul- |

zung der Arbeitszeit . = 0,31 10,30 0,40 — 0,30/0,66|0,88
Saisonleistungeiner | |

Riibenkombineinha | 30 | — | 43 31 50 | 30| 82| 77 |

Aus der Tafel ist ersichtlich, dafl in diesen vier Jahren die
Arbeit der dreireihigen Riibenkombine SKEM-3 vor allem
durch die Erh6hung der Arbeitsproduktivitit infolge der Kon-
struktionsverbesserungen charakterisiert wurde.

So betrigt zum Beispiel das Anheben der Riiben durch die
Kombine 96 bis 999, das Ausziehen der angehobenen Riiben
94 bis 98%,, das Loésen der Wurzeln vom Kraut 80 bis 949,
der Verlust von zuckerhaltiger Masse in den abgeschnittenen
Kopfen ubersteigt in der Mehrzahl der Falle 49, nicht und bei
guter Behandlung der Messer und richtiger Einstellung sinkt
der Verlust bis zu 0,69%,.

Der Koeffizient der Betriebsssicherheit der Riibenkombines
aus der Produktion 1951 bis 1952 betrug 0,8 bis 0,9, bei ciner
Saisonbearbeitung von 77 bis 82 ha je Kombinc.

Aus den in Tafel 1 verzeichncten Angaben ist crsichtlich,
dalB dic Vervollkommnung der IKonstruktion bLei der Riiben-
kombine in erster Linie zu der Steigerung ihrer Arbeitsproduk-
tivitat fahrt. So betrug zum Bcispiel der Betriebssicherheits-
koeffizient 1952 0,9 gegeniiber 0,72 im Jahre 1949, das heiQt,
ev ist um 259% gesticgen.

Was die Qualitat des Kopfens sowic die Beimengung von
Kraut im Haufen betrifft, so bleiben die Wertziffern \\ahrend
dieser vier Jahre unverdandert.
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Das Vorhandensein von 6 bis 209, Riiben®mit nichtab-
geschnittenem Kraut oder zu hoch abgeschnittenen Kopfen
und bis zu 9%, lose Riibenblitter stellten die Haupthindernisse
in der Losung des Problems der volligen Mechanisierung der
Riibenerntebergung und besonders des Verladens der Riiben
mit dem Kombineelevator unmittelbar in Transportautos dar.

Deshalb muB die weitere Arbeit an der Maschine, gleich-
zeitig mit der Steigerung der Festigkeit der Konstruktion und
der VerschleiBfestigkeit der einzelnen Teile der Riibenkombine,
aul die Steigerung der Qualitit des Koépfens und auf die Ver-
besserung der Trennung von gesduberten Riiben und losen
Krautblattern gerichtet sein.

Die entscheidenden Faktoren, von denen die Qualltat des
Kopfens abhingt, sind: die Krautheber, die Raufer, die Taster,
die Messersektionen und die Trennmechanismen.

Die Krautheber dienen zum Aufrichten und Zusammen-
pressen der lagernden Krautblitter, damit diese dem Rauf-

apparat moéglichst vollkommen zugefiihrt werden. Durch Be-:

obachtung wurde festgestellt, daB, je besser das Kraut vom

Krautheber gehoben wird, desto hoher die Arbeitsqualitat der

Kombine wird. .

Weil die ersten Konstruktionen der Krautheber erhebliche
Maingel hatten, wurde vom SKB eine einfachere und in der
Herstellung weniger komplizierte Raufkralle entwickelt (Bild1).
" Die Starrheit der Raufkralle,

die Bruchfestigkeit der Federn
bei der Arbeit, die Erhaltung der
Purallelitdat der Arbeitsflichen
beim SchlieBen der Krallen, die

Form der Arbeitsoberfliche und

das Einklemmen des Krautes

sind' entscheidende konstruk-
tive Momente, von denen die

Qualitit des Raufens und die
Ausgleichung der Riiben ab-
héngt.

Der Versuch mit neuen Rauf-

krallen (die Kombine, die mit
neuen Raufkrallen ausgeriistet
war, erntete 77 ha) im Jahr
1952 ergab positive Resultate.

Déshalb wurden diese Krallen zur Einfiihrung in die Produk-

tion empfohlen.

Dadurch, daB die “Riibenkopfe verschieden hoch iiber den
‘Bodenhorizont hinausragen, ergreifen die Raufapparate die
Krautbiischel in verschiedener Héhe vom Riibenkopf und brin-
gen sie so unterschiedlich auch’ zum Taster. )

Deshalb miissen die Taster der Riibenkombine SKEM-3 zwei
wesentliche Aufgaben l6sen: ’

1. Die durch die Raufapparate hoch erfaBten Riiben werden
am Kraut bis zum Anschlag der Képfe an die untere Finger-
kante der Tasterscheiben herangezogen (Bild 2);

2. Die zu niedrig gefaBten Riiben werden dagegen durch die
schriggestellten Kanten der Finger gestoppt, wie dies in
Bild 2 gezeigt wird.

Bild 1. Raufkralle - neue
Konstruktion

Von der exakten Ausfiihrung dieser Arbeiten durch die Taster
hingt die Arbeitsgiite des Riibenkopfens entscheidend ab.

Tafel 2 gibt einen Uberblick tiber die Arbeitsergebnisse der
" bisher verwendeten drei Tastertypen.

¢

[LoTik] a
Bild 2. Schema der Gleichrichterarbeit

Es ist daraus ersichtlich, daB alle Konstruktionen noch
Mingel aufweisen, eine saubere gleichmaBige Kopfarbeit ist bei
keinem System erreicht worden.

Die Hauptarbeiten bei der Ernte - das Raufen, das Ein-

Tafel 2

Menge der Ruben mit unabge-
schnitten=m oder zu hoch abge-
schnittenem Kraut in %

Riibenkombines Tastertype

Dreireihige
.SKEM 3 Scheibentype 10—20
Zweireihige
SK-2 Schraubentype 14—15
Einreihige '
KOS-1 Kettentype 10—38
Dreireihige s
. KOS-3 Schraubentype 21—28

ordnen und das Kopfen -~ werden durch die Riibenkombine

SKEM-3 und andere Riibenkombinetypen in verschiedener

Qualitat ausgefithrt. So sollten bei der Riibenkombine SKEM-3

die Menge der gerauften Riiben bedingungsgemaB 94 bis 989,
L]

Bild 3. Schwimmender Krautheber. a Kugelgelenk, 4 Gelenk, ¢ Mantelblech

betragen und 80 bis 909, gek6pft werden. In der praktischen
Arbeit waren es jedoch nur 65 bis 809,.

Das MiBverhiltnis dieser Werte beweist die Mingel in der
Konstruktion der Taster und Krautheber.

Durch Versuche wurde festgestellt, daB fiir das Durchziehen
des Krautbiischels bis zum Anschlag des Riibenkopfes an die
untere Fingerkante des Scheibentasters der SKEM-3 Krifte
von einer GréBe von 15 bis 20 kg erforderlich sind, wahrend
die Reibungskrafte, die das Krautbiischel und die Riibe in den
Raufefingern festhalten, 15 kg nicht iibersteigen. Es muf3 des-
halb die Verbesserung am Aggregat mit dem Ziel angestrebt
werden, daB die Raufer das Kraut voller erfassen und die Aus-
gleichtaster aktiver arbeiten. Zu erreichen ist dies, wenn die
Rauffinger stirker klemmen und dér Widerstand der Kraut-
biischel beim Einziehen der Riiben in den Gleichrichter ver-
ringert wird.

In diesem Jahr wird an einem Versuchsmodell der Riiben-

P | -

Bild 4. Fihrungsgabe]
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kombine SKEM-3 die Konstruktion der schwimmenden Riiben-
heber bei der Arbeit gepriift.

Wie in Bild 3 gezeigt wird, erlaubt das Vorhandensein eines
Kugelgelenkes @ und eines Gelenkes b den Mantelblechen ¢ —
unabhingig von der Stellung der Raufapparate - jederzeit
iber den Boden zu gleiten und die lagernden ICrautblatter voll
aufzuheben.

Durch die Anordnung des Gelenkes ¢ in der FuBspitze des
Torpedobleches und durch das Vorhandensein der Feder wird
die Anpassungsfiahigkeit der Torpedobleche zu den Riben, die
auBerhalb der Saatreihe stehen, gewahrleistet.

Die Verbesserung des Hochziehens der Riben in den Taster
wird durch eine IKonstruktionsinderung der Fiihrungsgabel
(Bild 4), durch die Anderung der Teilung bei der Anordnung
der Finger auf der Scheibe des Tasters und durch die Anderung
der Arbeitsflichen der Raufkrallen erreicht.

Die spezifische Besonderheit der neuen Fuhrungsgabel ist
das Vorhandensein der senkrechten, gekriimmten Flachen der
P, und P,, deren innere Wande Flachen mit Schrauben-
windungen darstellen. Dabei soll der Steigungswinkel geringer
sein als der Neigungswinkel des Raufapparates zu der Rotations-
fliche der Gleichrichterscheibe.

Bei der Verschiebung des Krautbischels zwischen diesen
Flachen werden die Riiben dank der Schraubenwindung an der
inneren Fliche unter dem Einflufl der vertikalen und der Ein-
klemmungskraft des Krautes durch die Raufklauen kraftiger
nach oben gehoben bis zum Anschlag der Kopfe an die untere
Kante der Finger des Tasters.

Die rotierenden Scheibenmesser bewdhrten sich bei der Arbeit
durchaus, weil ein Vergleich mit feststehenden Messern min-
destens zwei wichtige Vorziige ergab:
die hohe Schnittgeschwindigkeit (12 m/s), die den normalen
Druck auf die Riibe herabsetzte, und die relativ grole Schneide-
fliche bei ein und derselben Menge Abschnitte in gleicher Zeit.
Jedoch sind die Scheibenmesser noch nicht gentigend ver-
schleif3fest und schnitthaltig. Deshalb muf} fir die Scheiben-
messer ein harterer Stahl verwendet und der Anschliff gedandert
werden.

Konstruktions- und Produktionsmingel

Infolge der Besonderheit des Wachstums der Zuckerriibe und
ihrer Erntebedingungen ist die Arbeit der Riibenerntekombine
mit groBen Belastungen fiir ihre Arbeitsorgane und ihren
Mechanismus verkniipft. So werden zum Beispiel bei einer tag-
lichen Leistung der SKEM-3 von 4 ha (bei einem Ernteertrag
von 400 dz/ha) durch ihre Mechanismen tiglich mehr als 300 t
Masse versetzt, bestehend aus Riiben, Kraut und die an den
Wurzeln haftende Erde. )

Deshalb hangt bei guter Rauf- und Sduberungsqualitdt die
Leistung der Ribenkombine von ihrer Betriebssicherheit bei
Dauereinsatz ab, d. h. von der Festigkeit der Konstruktion
und dem VerschlieBwiderstand der wichtigsten Arbeitsteile der
Maschine.

Bei den Riibenkonibines der Serie 1950 bis 1951 traten wah-
rend der praktischen Arbeit folgende Mingel auf:

Fehlerhafte Montage und ungentgende Festigkeit der Spei-
chen von den Laufradern; miglicckte Konstruktion der Kraut-
heber und des Aufzugmechanismus der Raufapparate, un-
geniigende Verbindung der Gabelgelenke der Hauptantriebswelle
mittels Gewinde und der Gliederketten des Raufapparates (die
Bolzen drehten sich in den Verbindungen). Es zeigte sich un-
geniigende Festigkeit bei den Ketten, Krallen und Federn der
Raufapparate, dem Quertrager des Vorderwagens und der Be-
festigung der Halbachse der mittleren Réader, ferner bei den
Fingern des Tasters, dem Automaten des beweglichen Rahmens
und dem Kupplungsbelag des Antriebs fiir die Schneidapparate.

Die Steine fiir den Anschliff des Messers, die Fettspritzen
und die Schraubenschliissel erwiesen sich bei der Arbeit als
vollkommen ungeeignet. Weiter zeigte sich ein ibermaliges
Durchhingen der Ketten der Kraftiibertragung auf die Gleich-
richter, wodurch die Ketten auf die Kettenrader aufliefen und
in Unordnung kamen.

Bei den Riibenkombines der Scrie 1952 wurden diese Mangel
vom Werk zum grofiten Teil beseitigt.

Es wurde bereits gesagt, dall der Betriebssicherheitskoeffi-
zient der verbesserten Musterkombine SKEM-3 0,9 betrug bei
einer Saisonleistung von 77 ha.

Wenn man die schwierigen Arbeitsverhaltnisse und die relativ
komplizierte ISonstruktion der dreireihigen Riibenkombine be-
riicksichtigt, so zeigt der Koeffizient der Betriebssicherheit von
0,9, dafi die Konstruktion der IKombine vom Werk stark ver-
bessert wurde.

Die Priifung der verbesserten Riibenkombines widhrend der
Arbeit im Jahr 1952 ergab einen ibermaBigen Verschleil einer
Reihe von Teilen. So versagten in der Alaiskajer Riibensowchose
im Altai-Gebiet bei der Kombine SKEM-3 nach der Ernte
der ersten 60 ha die Kegellager fiir die Offnung der Raufkrallen.
Die Demontage ergab eine iibermafiige Abnutzung der Kegel-
lager, sie mufBten durch neue ersetzt werden.

Durch eine Spezialbrigade, die vom Werk in die Bjelozer-
kowskajer MTS gesandt wurde, um die Art und den Grad des
VerschleiBles einzelner Teile der Ribenkombine SKEM-3 zu
untersuchen, wurde festgestellt, dafl bei der Riibenkombine
SKEM-3 Nr. 747 nach einer Erntearbeit von 87 ha 9 Teile
um 85 bis 1009, 18 Teile um 40 bis 509,, 9 Teile um 25 bis
359, und 8 Teile um 10 bis 209, abgenutzt waren.

Ein verstarkter Verschleifl wurde bei folgenden Teilen er-
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Bild 5. Daumen der Raufkralle Bild6. Bolzen eines Gliedes der Raufkette

anormalcer Verschleil, b Verscbleils
vor dem Verlust des Bolzens

6-7mm

62m

45-55mm

Bild 7. Kettenglied des Elevators
a VerschleiB an den Stellen der Kopplung
b VerschleiB durch die Unterstiitzungsrollen
¢ Verschlei® des Einsatzes der Rolle

mittelt: Raufkettenrider, Daumen der Raufkrallen (Bild 5),
Antriebrader der Schneidapparate, des Untersetzungsgetriebes
und oberen Antriebes vomn Raufapparat; die Verbindungsbolzen
der Raufkettenglieder (Bild 6), die Kettenglieder des Elevators
(Bild 7), ferner die Arbeitsflichen der Kegel fiir die Offnung
der Raufkrallen und die Kegellager ain Raufapparat.

Bild 8. Konus des Offnens der Rauf-
krallen
a Dbestehende  Konstiuktiom,
b Versuchskonstruktion
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Bild 9. Rettenglicd des
Lilevators
a bestebende Kon-
struktion, b ver-
besserte Konstruk-
tion

An verschiedenen Stellen wurde ein starker Verschlei3 an
den Arbeitsteilen der Rodekorper festgestellt.

Dem vorzeitigen Verschleill kann begegnet werden durch dic
Erhéhung der Materialfestigkeit und Einsatzhdartung der arbei-
tenden Oberflichen bestimmter Teile, verbesserte Schmierung.
vollkommenere Dichtungsringe fur die Rollen- und Gleitlager
sowie zweckmafligere Anordnung der Schmierbuchsen.

Im Jahr 1952 wurden bei dem verbesserten Typ der Riiben-
kombine SKEM-3 die KKegel zum Offnen einer Sektion des
Raufapparates auf Gleitlager montiert (Bild 8). Der Versuch
zeigte, daB nach einer Leistung von 60 ha der Verschleifl der
Zapfen und des Lagerfutters (Drehgeschwindigkeit der Kegel
80 U/min) unbedeutend war. Dabei verdanderte sich der Winkel
der Kegelstellung fast nicht, cin iiberaus wichtiges Ergebnis.
Die begonnene Versuchsarbeit des SKIB verdient deshalb be-
sondere Aufmerksamlkeit.

Auch die Dauerprifung der neuen Kette des Elevators
(Bild 9) (dic Kombine, dic mit dieser Kettec versehen war,
erntete 77 ha) zeigte positive Resultate. Bei unbedeutender
Gewichtsvergroflerung crwies sich ihre VerschleiBfestigkeit
gegeniiber der bisherigen Kette als wesentlich hoher.

Der vorzeitige Verschleill solcher Teile, wie Triebzahnrader
der Raufapparate, Kegel und Daumen zum Offnen der Rauf-
krallen u.a. soll durch thermische Bearbeitung vermindert
bzw. durch konstruktive Veranderungen der Raufkette, Form-
veranderung des Querschnitts der Raufkrallen und Veranderung
der Kinematik beseitigt werden. Weiter wird das Befestigungs-
glied der Raufkette in der Form gedndert, um die Verbindungs-
" ‘bolzen mit Vierkantkopfen fester einzupassen und dadurch
die Triebrider mit verbreiterten Zahnen verwenden zu konuen.

In Bild 10a ist das neue kinematische Schema der Zusammen-
arbeit des Daumens der Raufkralle mit dem Kegel dargestellt.
Der Daumen hat einen rechteckigen Querschnitt des Arbeits-
teils und wird an der Konsole der Raufkralle durch Scharnierc
so befestigt, daf} er sich um seine Achse nur um den Winkel 2 o
drehen kann, wobei « der Stellungswinkel des Kegels gegen-
uber der Beweglichkeit des Daumens bedeutet.

Dies erlaubt eine Beriihrung des Daumens mit der Kegel-
oberfliche auf der KKante cd, aber nicht im Punkt b, wie dies
bei der konischen Form des Daumens (Bild 10b) erfolgt. Die
Drehung des Daumens um seine Achse geht durch die normale
Kraft N vor sich, die Dei der Beriithrung des sich bewegenden
Dauinens mit der Oberflache des Kegels im Punkte ¢ entsteht.

Bild 10. Schema des In-
einandergreifens
des  Daumens
der Raufkralle
mit dem Konus

(U,

l— 26

T
Profil A-A

@

Querschnit! -8

Bild 11. Raufkralle mit flachem Daumen und gelenkiger Befestigung
a Gelenk, b Buchse

In Bild 11 ist die Konstruktion der Raufkralle mit flachem
Daumen und Gelenkbefestigung dargestellt. Wenn wir eine
spezifische Reibungsarbeit des voll arbeitsfahigen Gelenkes a
der Kralle fiir eine Einheit annehmen, so betragt die spezifische
Reibungsarbeit des konischen Daumens auf den Kegel 12, des
flachen Daumens der Gelenkbefestigung und die spezifische
Reibungsarbeit des Daumens in der Buchse der Konsole ins-
gesamt nur 0,13 Einheiten. Deshalb bildet der Ubergang von
der starren Befestigung des Daumens der konischen Form zur
heweglichen mit rechteckigem Querschnitt eine der wichtigsten
Mafinahnmten gegen den iitbermédfligen Verschleill von Daumen
und Kegel.

Uber die Reserven der Effektivitiitssteigerung der Kombine bei
der Zuckerriibenernte

Die zweijahrige Arbeitserfabrung mit der SKEM-3 =zeigte
folgendc Reserven zur Steigerung der Effektivleistung der Kom-
bine auf:

1. Richtige Aussaat und nachfolgende Pflege fir die Ruben;
Geradliniglkeit der Reihen, Einhaltung der Reihenweite
(hauptsiachlich 445 mm, hochstens 500 mm) und ein guter
Zustand der Fclder zur Erntezeit (frei von Unkraut). Sind
dicse Bedingungen erfillt, dann ist die gute Ieistung der
Ribenkombine gegeben.

o

. Eine gute Ausbildung von Riibenkombinefiihrern und Trak-
toristen, die fihig sind, unter allen Verhaltnissen die richtige
Ausnutzung des Aggregats zu organisieren und die erforder-
liche technische Wartung fiir Kombine und Traktor zu
sichern.

3. Die Betriebssicherheit der Kombine bei lingerer Arbeit
- die in erster Linie von der Qualitat der Maschine abhangt —,
ihre richtige Ausnutzung und das Vorhandensein von Ersatz-
teillagern. ’

4. Das Aufstellen neuer Bedingungen fiir die Reinigung der

Riiben, die auf den Erfahrungen der Zuckerfabriken iber

Daucreinlagerung kombinegeernteter Riiben beruhen.

Auch die Durchfilrung der mechanisierten Riibenverladung
mit dem Kombineelevator unmittelbar in Transportautos ist
als Rescrve fur die Leistungssteigerung der SKEM-3 zu werten.

Die Mechanisierung des Ribenverladens kann erstens durch
Konstruktion eines beweglichen Rubenverladers fur die Feld-
haufen erreicht werden, zweitens durch Organisicrung der
Handauslese aller durch die Kombines nicht gekopften Riben
vom Band (bel einer Qualitat des Riibenkopfens durch die
SKEM-3 von nicht weniger als 909,) und schlieBlich durch
l-rhdhung der Qualitit des Riibenk6pfens auf 1009, .

In diesem Falle muf3 die gesamte Menge der Riiben mit einer
Zubringung von 800 bis 1000 Riben/min vom Elevator der
Kombine in das neben der Maschine fahrende Transportauto
geleitet werden. AU 1411



