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Neue Konstruktion des Kniipfers
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Nachstehender Bettrag wber eine Neukonstruklion wichtiger Teile am Knipferapparal hal in der sowjetlischen
Landtechnik eine lebhafte Dishussion ausgeldst?).

Wir glauben, daf das Problem auch bet unseven Lesern veges Inlevesse evweckt. Vor allem die Kollegen tm ZKB

Leipaig und im Konstruktionsbiiro Singwilz sollten sich mit diesen Anregungen be/assen und auseinandersetzen.

Y
Die. Bergung ‘der Halmfruchternte ist eine der schwierigsten und

intensivsten landwirtschaftlichen Arbeiten. Schon deshalb, weil sie
mit Riicksicht auf Verluste durch Kornerausfall und Auswachsen
des Getreides (bei Regenperioden) so schnell wie moglich abge-
schlossen werden muQ.

Fiir die Steigerung der Arbeitsproduktivitat bei der Ernteein-
bringung ist ein moglichst hoher Grad der
Mechanisierung die beste Voraussetzung. In

Maschinen nehmen die Bifidemidher einen be-
sonderen Rang ein. Trotz verbreiteter Anwen-
dung dieser Erntebergemaschinen wurde aber
dem komplizierten Kniipfmechanismus noch
viel zu wenig Beachtung geschenkt. Die grolle
Reihe von aktuellen Fragen, die eine iiberaus
wichtige Bedeutung bei der Konstruktion neuer
Kniipfvorrichtungen besitzen, wurde bisher vollig
ungeniigend studiert. B

Bei den Garbenbindemaschinen splelt der
Kniipfer die Hauptrolle, von ihm hingt die -
Produktivitat der Maschine, die Qualitit der
gebundenen Garben “und der Verbrauch an
Bindegarn ab.

Die vorhandenen Knipfer entsprechen nicht
den an sie gestellten Forderungen, weil sie
Garben von geringem Durchmesser nicht mit
grofler Festigkeit binden konnen, Die Schaffung
einer normalen Festigkeit der Garben, die weitestgehende - Ver-
minderung des Bindegarnverbrauchs, der fir eine Garbe und zur
Bildung des Knotens notwendig ist, kann nur bei einer Verringe-
rung des Querschnittes des Kniipfermaules erreicht werden; einer
Verminderung des Abstandes zwischen dem Maul und der Stelle der
Knotenbildung auf der Garbe und bei der Anderung der Be-
wegungscharakteristik der Fadenscheiben.

Deshalb muB fir die Durchfihrung der an die Knupfer gestellten
Forderungen eine Neukonstruktion des Kniipfers geschaffen werden.

Die geforderte Konstruktion besteht aus folgenden Hauptteilen:

Ber Knoter (Bild 1) besteht aus dem Schaft @ mit dem Schnabel b
und der Lippe ¢ mit der Rolle d; der Schaft besitzt eine Bohrung fiir
die Feder ¢ mit dem Aunschlag f, der das SchlieBen des Schnabels be-
werkstelligt.

Bild 1. Knoter

Bild 2. Fadenscheibe Bild 3. Messer

Di¢ Fadenscheibe (Bild 2) hat eine exzentrische Form und besteht
aus zwei Scheiben a mit einem Einschnitt fiir den -Faden b; die Schei-
ben sind mit Hilfe von vier Nieten an den Rand ¢ des Bolzens 4 be-
festigt und werden mit Hilfe des gelenkigen viergliedrigen riumlichen
Mechanismus in Bewegung gesetzt.

Das Messer (Bild 3) hat einen Stiel a, eine Feder b und einen Splint ¢;
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das Messer d ist beweglich zusammen mit dem Fadenhalter befestigt,
sein Stiel mit der Feder sind in den Rahmen des Kniipfers ¢ eingesetzt.
Der gelenkige viergliedrige Mechanismus (Bild 4), zu dem das Knie-

gelenk @, das innere Gelenk b, das aus zwei Hilften besteht — und der
~Waagehebel ¢ gehdren;

Der Fadenhalter (Bild 5) wird oben am Brustblech befestigt und
besteht aus einem beweglichen
Teil @ und einem starren Halter-
teil b, die durch den Bolzen ¢ ver-
bunden sind.

Die Kinematik der neuen Kon-
struktion unterscheidet sich be-
deutend von der Kinematik der
bei uns verbreiteten Kniipfervor-
richtungen. Bei vélliger Wendung-
der Welle des Kniipferapparates
bringt eine Knipferscheibe mit
Zahnleisten  gleichzeitig  den
Knoter und die Fadenscheibe in
Bewegung. Der Knoter mit ge-
schlossener Lippe ist gegen den
Uhrzeiger um -120° verdreht; in
dieser Zeit wird die Rolle leicht -
auf den Kamm gehoben, indem Bild 4. Gelenkiger viergliedriger raum-
sich die Lippe des Schnabels lichex Mechanisuius
offnet.

Bei der weiteren Umdrehung des Knoters bis 180° springt die Rolle
der Lippe vom Weg ab, und der Schnabel schlieBt sich durch die Ein-
wirkung der Feder. Bei der Drehung des Knoters bis 360° werden die
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Bild 5. Fadenhaltér

Zihne der Zahnstange von dem konischen Zahnrad des Knoters los-
gekuppelt und vollenden die Knotenbildung. ‘Das Wegziehen der
Schlinge vom Knoter wird durch die Drehung des Knoters in der
Kehrseite (zur Fadenscheibe) um 45° durchgefiihrt. In diesem Augen-
blick wird die Rolle der Lippe unter dem Kamm verborgen und

‘schmiegt sich an den Knipferschnabelhals an.

Nach dem Wegziehen der Schlinge vom Knoter nimmt letzterer
erneut die Ursprungsstellung ein.

Um die Knotendrehung in die Abseitsstellung fir das Abziehen
des Knotens zu erreichen, wurde auf der Kniipferscheibe eine spezielle
Fihrungsrinne angebracht (Bild 6), bei der die Stellung 4 der Be-
endigung der Knotenbildung entspricht. Dabei kommt die Seiten-
flache @ am konischen Triebrad b des Knoters mit der Fiihrungsflache
der Kniipferscheibe in Berithrung.

In der Stellung B dreht sich der Knoter ¢ um 45° zur Seite der
Fadenscheibe. Dabei stiitzt sich die flache Seite des konischen Knoter-
antriebs mit dem einen Ende auf den flachen Boden der Fithrungs-
rille der Kniipferscheibe.

In der Stellung C ist die flache Seite des konischen Knoterantriebes
aus der Fihrungsrille herausgegangen, und der Knoter erhidlt seine
Ursprungsstellung.
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Die Fadenscheibe wird durch den konischen Antrieb und durch
die Kniipferscheibe in Bewegung gesetzt. Wenn sie sich im unteren
Totpunkt befindet, wird die Bewegung einen Augenblick zum Er-
fassen des Fadens durch die Lippe des Knoters unterbrochen.
¥ Das Abschneiden des Fadens wird vom Messer durchgefiihrt, das
beweglich am Rahmen des Kniipfers zusammen mit dem Fadenhalter
befestigt ist. Die Schneide des Messers ist zwischen dem Knoter und
der Fadenscheibe aufgestellt.

Um' ein Heruntergleiten des abgeschnittenen Fadenendes von der
Fadenscheibe zu vermeiden (bei der Riickbewegung der Scheibe),
ist in den Fadenhalter eine besondere Nute eingelassen (Bild 7).

Fiir die Regulierung der Einklemmung des Fadens gibt es einen

Bild 6. (links, auBen) Tatig-

Bild 7. (links)

Bild 8.

-keitsmechanismus des
Knoters

Fadenhalter
mit besonderer Nute

(rechts)
bolzen

Regulier-

besonderen Regulierbolzen, der in Bild 8 dargestellt ist: der Regulier-
bolzen a; eine Feder b; der Anschlag c¢; der Fadenhalter d und die
Fadenscheibe e.

Nach dem Abschneiden des Fadens nimmt der Knoter, nachdem
er die Knotenbildung vollendet hat, die Ursprungsstellung ein. Bei
der weiteren Drehung der Kniipferscheibe fallt der flache Teil des
konischen Antriebs in die Fithrungsrinne der Kniipferscheibe, und der
Knoter wird um 45° zur Fadenscheibe versetzt. In dieser Zeit be-
fordert déer Auswerfer die gebundene Garbe vom Tisch, dabei macht
sich der Faden, der die Garbe umgibt — abgestoBen vom beweglichen
Teil des Fadenhalters ~ den Weg frei, die Schlinge wird vom Knoter
abgestoBen, und die Zusammenziebung des Knotens ist gesc%ehen.
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Der Einbau von Kreuzgelenken

| .Gerade in der Landmaschinentechnik findet man Schalt- und vor
allem Triebmechanismen, die einen groBen Neigungswinkel erfordern.
Es werden hier vorzugsweise Kreuzgelenke in Anwendung gebracht.

Es mufB als bekannt vorausgesetzt werden, daf} sich beide Wellen
nicht mit konstanter Winkelgeschwindigkeit drehen, da sich der Dreh
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winkel aus

tga = tgf - cosy

- Werden jedoch zwei parallele Wellen durch eine Zwischenwelle

verbunden, dann tritt dieser Nachteil nicht ein und die Kupplung

eignet sich damit auch fiirr groBere Drehmomente, . :
Bei Verwendung von Kreuzgelenkend ist nachstehenden Merkmalen

besondere Beachtung zu schenken. Man unterscheidet:

Richtig Falsch

Verschredene
Bevgungswinkel

levpacixi] 5

Bild 1 bis 4.
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es zw.i Montage-
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Kreuzgelenke zum Einbau fiir Schaltwellen, d.b. zur Ausiibung
von Schaltbewegungen von 90°, 180°, 270° und 360°, und

Kreuzgelenke zum Einbau fur Triebwellen, d.h. zur Ausiibung
von gleichférmiger Bewegung.

Einbau von Schallwellen

Wenn das zu regelnde Teil in eine der moglichen Schaltstellungen, -
das Bedienteil in die zugehérige Stellung gebracht ist, muB an jedem
Gelenk eines der beiden Laschenpaare parallel zu der von beiden
Wellen gebildeten Ebene liegen (Bild 1 bis 4).

Etnbau filr Triebwellen

Es ist stets eine gerade Anzahl von Gelenken (2, 4 usw.), also eine
ungerade Anzahl von Wellenstiicken zu verwenden.

Die Beugungswinkel an den beiden Enden der geradzahligen Wellen-
stiicke miissen jeweils gleich grof sein.

Auf jeder geradzahligen Welle miissen die Gelenke so montiert
sein, daB die dazugehorigen Laschenpaare jeweils parallel zu der
Ebene liegen, die diese Welle mit den anschlieBenden Wellenstiicken
bildet. AK 1429 Mddler
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